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第1課 これは旋盤です

（一）名词和代词



（二）断定句



（三）断定句的肯定形式（现在时）



（四）……は……ですか



（五）「これ、それ、あれ、どれ」的用法



（六）「この、その、あの、どの」的用法



（七）工場



（八）「ここ、そこ、あそこ、どこ」的用法



（九）日语的指示代词



（十）日语数字的读法



（十一）常用数学符号的读法





第2課 それもNC旋盤ですか

（一）……も……です



（二）断定句的否定形式（现在时）



（三）……じゃなくて、……です



（四）いいえ、ちがいます



（五）名词の名词



（六）人名+さん



（七）常用人称代词





第3課 昨日も休みでした

（一）……で、……です



（二）断定句的过去时（肯定和否定）



（三）……から……まで



（四）……も……も……



（五）星期的说法



（六）某些时间的特定说法



（七）时刻和时间





第4課 この工場はしずかですね

（一）形容词和形容动词



（二）描写句



（三）描写句的句型①（现在时·肯定和否定）



（四）……ね



（五）そうですね



（六）「はい、そうです」和「いいえ、そうではありません」「いいえ、ちがいます」



（七）……から、……



（八）あまり……形容词干+くないです 形容动词+ではありません



（九）そうですか





第5課 この工場はにぎやかですね

（一）製缶工場——冷作车间



（二）形容词的过去时



（三）描写句的句型②（过去时·肯定和否定）



（四）……が、……



（五）……んです



（六）形容词基本形+名词 形容动词+な+名词





第6課 久しぶりだね

（一）日语的简体和敬体



（二）断定句的简体



（三）描写句的简体和敬体



（四）……かい（だい）



（五）……よ



（六）名词+ちゅう



（七）……なあ





第7課 技術開発部は二階にありますか

（一）存在句



（二）存在句的句型①（现在时·肯定和否定）



（三）疑问词+が



（四）疑问词+も



（五）存在句的句型②（过去时·肯定和否定）



（六）……过去时+ね





第8課 機械加工工場（一）

（一）存在句句型③（现在时和过去时·肯定和否定）



（二）名词や+名词など



（三）「空」的读法



（四）名词と名词



（五）……用よう



（六）形容词+の



（七）数量词+ずつ



（八）常用数量的读法





第9課 機械加工工場（二）

（一）……で



（二）「いろいろ」和「さまざま」



（三）方位词



（四）人数的读法





第10課 新しい電池がある？

（一）存在句的简体



（二）关于「ある」的其他含义



（三）形容词词干+さ



（四）电池的规格



（五）简体的提问



（六）……がほしい



（七）……けど



（八）……かもしれない





第11課 わたしは会社員です（一）

（一）动词



（二）动词的连用形



（三）叙述句



（四）叙述句的句型①（现在时·肯定和否定）



（五）「地点+で」和「工具+で」



（六）「时间+に」和「时间+ごろ」



（七）「地点+へ」和「地点+に」



（八）……ぐらい（くらい）





第12課 わたしは会社員です（二）

（一）ぐらい、ほど



（二）副词



（三）いつも、よく、ときどき、たまに



（四）名词/形容动词词干+なので、…… 动词/形容词基本形+ので、……



（五）家、家、お宅



（六）……代



（七）……と



（八）动词连用形+ながら



（九）名词+のほう



（十）表示一定范围其程度、能力的「に」



（十一）表示比例基准的「に」





第13課 今日はなにをやる？

（一）叙述句的简体（现在时·肯定和否定）



（二）动词的否定形



（三）……と、……



（四）动词连用形+かた



（五）表示动作对象的「に」





第14課 昨日残業しましたか

（一）叙述句的句型②（过去时·肯定和否定）



（二）形容词连用形+て



（三）……屋



（四）名词での+名词





第15課 事故

（一）「动词+た」的变化



（二）叙述句的简体（过去时·肯定和否定）



（三）……ことになった



（四）名词+で



（五）で（接续词）



（六）名词への+名词



（七）动词否定形+ないといけない





第16課 製缶工場（一）

（一）「动词+て」的变化



（二）「动词+て」的意义



（三）动词连用形+ている



（四）「形容词连用形/形容动词に」修饰动词



（五）动词基本形+名词





第17課 製缶工場（二）

（一）名词の/动词+ために



（二）……分



（三）动词连用形+ていません



（四）名词+によって……



（五）动词连用形+たり……たりして、……



（六）动词的名词法





第18課 雑談（一）

（一）お……



（二）表示比较的基准「に」



（三）どのぐらい



（四）动词连用形+てから



（五）……のですか



（六）こんな、そんな、あんな、どんな（这样的，那样的，那样的，怎么样的）



（七）形容词连用形+て



（八）それに（接续词）



（九）……とか……とか……





第19課 雑談（二）

（一）表示时间期限的「で」



（二）名词/形容动词+になる 形容词连用形く+なる



（三）……ができる



（四）名词+なし



（五）动词的假定形



（六）ばい（倍）



（七）たいせつ（形容动词）



（八）日期的说法



（九）月份的说法



（十）天数、周数、月数、年数的说法





第20課 組立（一）

（一）……てる＝ている



（二）もらう



（三）くれる



（四）……そうだ



（五）……ということだ



（六）名词/动词+だけ 形容动词な+だけ



（七）动词连用形+てください



（八）あげる



（九）……って



（十）きちんと（副词）





第21課 組立（二）

（一）ねじ、ボルト、ビス



（二）とりあえず



（三）动词连用形+なさい



（四）硬い、堅い、固い（形容词）



（五）なかなか



（六）表示可能的句型



（七）どうしても……ない（或具有否定含义的词汇）



（八）こう、そう、どう（这样，那样，怎样）



（九）动词连用形+ましょうか



（十）动词连用形+なおす





第22課 組立（三）

（一）取る（他动词五段）



（二）动词连用形+てくる



（三）他动词连用形+てある



（四）こっち、そっち、あっち、どっち



（五）わけ（名词）



（六）动词连用形+てしまう



（七）动词连用形+ていく



（八）持つ（他动词五段）





第23課 組立（四）

（一）动词连用形+てみる



（二）……か……



（三）……でしょう



（四）动词+とおりに 名词+どおりに



（五）名词/形容动词+だったら 形容词干+かったら 动词连用型+たら



（六）……を形容词连用形+する ……を形容动词に+する



（七）动词+こと



（八）……しかない……しか……否定



（九）动词否定形+なければならない 名词で+なければならない



（十）常用长度与重量读法





第24課 組立（五）

（一）动词的意志形



（二）形容词的假定形



（三）动词/形容词假定形+同一词+ほど



（四）……んじゃないか



（五）表示人的词+には



（六）动词/形容词连用形+ても



（七）必ずしも……否定





第25課 相談

（一）お/ご动词连用形+する



（二）动词/形容词连用形+てもいい 名词/形容动词+でもいい



（三）动词连用形+たい



（四）……でしょうか



（五）……かな



（六）甲は/が乙に（……を）动词连用形+てくれる





第26課 会計課で

（一）……Aは……Bより……



（二）……にくらべて、…… ……とくらべると、……



（三）形容词词干/动词连用形+すぎる



（四）表示范围的「で」



（五）动词基本形+たびに 名词の+たびに



（六）动词/形容词+のに 名词な+のに



（七）……というより、むしろ……



（八）AはBほど……否定



（九）……より……ほうが……



（十）……と思う





第27課 朝礼（一）

（一）朝礼



（二）疑问词……ても



（三）动词/形容词连用形+てはいけない/てはだめだ/てはならない 名词+ではいけない/ではだめだ/ではならない



（四）いれる（他动词五段）



（五）动词过去时+名词





第28課 朝礼（二）

（一）「名词/数词+ばかり」和「动词过去时た+ばかり」



（二）动词的命令形



（三）某某人は……と言っています/言いました



（四）「まで」和「までに」



（五）动词否定形+なくてはいけない/なくてはならない



（六）はいる（自动词五段）





第29課 朝礼（三）

（一）最近



（二）……いっぱい



（三）きつい（形容词）



（四）……てたまらない



（五）……をお願いします



（六）动词连用形+しだい



（七）……について



（八）动词连用形+ましょう





第30課 面接（一）

（一）名词/形容动词/副词+なんです



（二）ところ（名词）



（三）……で……と言います→相当于“用……叫作/称之为……”……を/は……と言います→相当于“把……叫作/称之为……”



（四）……だけじゃなくて、……も……



（五）名词+のほかに……も……



（六）名词+として



（七）……たことがある



（八）……し、……



（九）……いっぽうだ



（十）たいへん（名词、副词）





第31課 面接（二）

（一）时间关系的表示



（二）……にむく



（三）名词の/动词/形容词+ようだ



（四）こういう、そういう、ああいう、どういう＝こんな、そんな、あんな、どんな



（五）おられる



（六）……ことになっている



（七）动词连用形+ておく（在口语里约音成「とく」）



（八）……かどうか





第32課 面接 マナー（一）

（一）口语中的省略表现



（二）口语中的约音



（三）动词否定形+ん



（四）……だろう



（五）……というほど……ない



（六）……てあげる



（七）……というと



（八）……要は……





第33課 面接マナー（二）

（一）被动句



（二）こんなに、そんなに、あんなに、どんなに（这样，那样，那样，怎样）



（三）……に対して



（四）动词否定形+ず



（五）动词连用形+てほしい



（六）动词/形容词连用形+てもかまわない 名词/形容动词+でもかまわない



（七）用助词「の」来替代人、事、物的说法



（八）动词假定形+ばいい 动词连用形+たらいい





第34課 外注先で（一）

（一）名词+でも



（二）……という+名词



（三）使役句



（四）动词连用形+てもらう



（五）动词使役态+てもらう





第35課 外注先で（二）

（一）なんとか（副词）



（二）关于「ように」



（三）名词+にとって（は）



（四）……と聞いている



（五）名词+じゅう



（六）そうすると、……





第36課 外注先で（三）

（一）……にしろ……にしろ



（二）ご/お+动作性名词+ください お+动词连用形+ください



（三）……恐れがある



（四）动词连用形+たまま 名词+のまま



（五）ちゃんと（副词）



（六）それにしても……



（七）动词基本形+のに



（八）掛かる、懸かる、架かる、罹る、係る（自动词五段）



（九）掛ける、懸ける、架ける（他动词一段）





第37課 外注先で（四）

（一）动词基本形+べき サ变动词→すべき、するべき



（二）こちら、そちら、あちら、どちら



（三）……なんて



（四）……からすれば/からすると/からしたら



（五）……ら（接尾词）



（六）名词+でも……名词+でも……



（七）ご/お+名词+いただく お+动词连用形+いただく





第38課 開梱検査（一）

（一）……からの+名词



（二）来去目的的说法 名词/动词连用形+に+表示移动的词



（三）……はずだ



（四）……も动词/形容词假定形+ば、……も……



（五）しっかり（と）（副词）



（六）別に……ない





第39課 開梱検査（二）

（一）……ごとに



（二）かならず（副词）



（三）……つもりだ



（四）……ばかりでなく、……も/まで……



（五）动词基本形+ことはない



（六）……と（は）言っても、……





第40課 開梱検査（三）

（一）……か、それとも……か



（二）出す（他动词五段）



（三）ぜんぜん……ない



（四）名词+むけ



（五）きっちり（副词）



（六）……たって



（七）动词基本形+ほかはない





第41課 アーク手溶接

（一）动词连用形+ませんか



（二）动词连用形+やすい



（三）さえ（助词）



（四）……というのは、……のことです



（五）出る（自动词一段）



（六）五段动词意志形+うとする 一段动词意志形+ようとする



（七）……とすれば/とすると/としたら



（八）动词的中顿形式





第42課 ろう付け

（一）动词/名词の+ような+名词 动词/名词の+ように+动词/形容词



（二）动词+ことなく、……



（三）……と同じ



（四）……ていただけませんか



（五）付く（自动词五段）



（六）付ける（他动词一段）



（七）五段动词意志形+うと思う 一段动词意志形+ようと思う





第43課 ボール盤加工（一）

（一）……からなる



（二）……と、……ようになっている



（三）……てもらいたい（と思います）



（四）……たうえ（で）



（五）动词连用形+こむ



（六）……となっている



（七）決まる（自动词）



（八）动词连用形+っぱなし



（九）引く（他动词五段）





第44課 ボール盤加工（二）

（一）动词基本形+ことが（も）ある



（二）形容词连用形+みえる 形容动词に+みえる 动词连用形+てみえる



（三）あまり……



（四）なんか



（五）……だけでは……否定含义的词



（六）动词连用形+にくい



（七）……てみせる



（八）当たる（自动词五段）



（九）当てる（他动词一段）





第45課 旋盤加工（一）

（一）……につれて



（二）动词连用形+ようがない



（三）「……って」的含义



（四）らしい



（五）……というわけじゃない





第46課 旋盤加工こ（二）

（一）……からには/からは……



（二）たとえ……としても/ても



（三）なぜかというと……からです



（四）言うまでもなく……





第47課 旋盤加工（三）

（一）某些词+言えば/言うと/言って



（二）……っていうのは



（三）……におうじて



（四）名词+にする 动词+ことにする



（五）动词/形容词/名词+ほど



（六）动词基本型/否定形/过去式+ほうがいい





第48課 旋盤加工（四）

（一）数量词+あたり



（二）みたいだ



（三）……なら（ば）



（四）……を……とする



（五）「ため」的含义



（六）……目





第49課 旋盤加工（五）

（一）そうだ（样态助动词）



（二）ということは……



（三）动词基本形+ことが多い



（四）……ようにして……



（五）……と同時に



（六）……ふうに/で/な



（七）英寸与分数的对照





附录

总词汇表



日中对照常用形容词



日中对照常用副词



常用日语动词



常用机床设备



常用机加工用语



常用工具



常用测量器具



常用焊接、气割用语



常用冲床、压机用语



常用办公用品



棒钢·型钢·管材·板材



螺栓·螺丝·螺纹·螺帽



常用电工用语
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编写说明

近年来，世界经济格局发生了很大的变化。日本在泡沫经济破灭以后，国内需求萎缩，越来越多的企业纷纷把目光投向中国，谋求发展，其中尤以中小企业及加工制造业最为显著。在这些来华日资企业中，最缺少的是在一线工作现场能用日语和日方人员直接交流的专业人才，但目前我国出版的日语教材中，基本以生活学习或商务旅游为主，一些科技类日语教材，一来内容陈旧，二来大多以阅读性理论知识为主，缺乏实用性，这是我写作这本《工厂日语一本通》的由来。


本书有以下特点：


（一）尽量采取口语化的形式，敬体与简体相结合，着重实用，将企业日常工作所涉及的内容展现在本书中，期望读者通过学习，能够掌握企业日语，达到能同日方管理或技术人员交流这一目的。

（二）课文由浅入深，层层推进，对一些常用且重要的语法，尽可能以丰富的例句进行详细讲解。例句亦以企业日语为主，兼顾少量生活日语，使读者能够掌握基本的语法知识要点。

（三）对一些重要单词进行着重讲解，举一反三，读者在深刻领会这类单词的基础上，能够灵活运用，而不必去死记硬背一些生僻单词。

（四）每课出现的单词表里不仅有该单词的汉语解释，还增加了一些常用词汇搭配。

（五）在小贴士和附录中，罗列了工厂企业里常用的单词，覆盖面较广。

（六）无论是课文或例句，都配有汉语译文，读者可以对照学习。

本书适用于企业现场作业人员以及去日本研修的劳务人员，也可以作为学校日语专业的辅助教材。本书课文共计49篇，均为本人根据多年工作实践经验和在参考有关书籍的基础上所进行的原创，在写作的过程中主要参考了下列书籍：上海外国语学院日语教研室编写的《日语1—4》，日本文化厅编写的外国人のための基本語用例辞典，筑波大学日本语教育研究会编写的日本語表現文型，对外日本语教育振兴会编写的日本語，日中贸易用语研究会编写的ビジネスマンのための日中貿易会話，森田良行所著基礎日本語辞典等书籍以及一些日语网站。

本书的诞生，首先要感谢我的导师窦铁荣先生，当年若没有他的勉励，我很可能会放弃日语的学习。另外，本书在编写的过程中还得到日本协进精机株式会社冈本良彦先生的热忱指导和校阅，无锡协进机械有限公司的姚乐先生在机床加工方面提供了宝贵的意见，该公司的袁建云小姐整理了课文单词，谨在此一并表示衷心感谢。

由于本人水平有限，尚无编写教材方面的经验，本书的缺点和不足之处在所难免，诚恳希望读者和专家批评指正以及提出宝贵意见。不管怎样，只要有读者在学习本书后觉得对他的工作有所帮助，我就十分欣慰了。

张平基

2014年8月



日语语音


平假名
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注：①横的一排假名叫“行”，竖的一排假名叫“段”。

②“や行”和“わ行”里有几个重复假名（括号内）是为了方便朗读特意加进去的。

③最后一个假名「ん」叫“拨音”。

④在电脑上打日文时，输入括号内的字母，可以打出相应的假名。


片假名
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注：输入平假名后，按“回车键”确认之前，按“F7”显示片假名，按“F6”恢复平假名


浊音
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注：一个单词如果由几个假名组成，「が行」里的假名不在第一个的时候，它的读法同上表中的浊音有所不同，要按照括号内的读法，变成鼻浊音。
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半浊音
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拗音
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拗长音
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日语长音


日语长音在发音上要拖长一个音节。看到如下情况要读长音：

①あ段假名后面带「あ」，比如：おかあ
 さん、まあ
 まあ等。

②い段假名后面带「い」，比如：ちい
 さい（小さい）、おいしい
 等。

③う段假名后面带「う」，比如：くう
 き（空気）、すう
 りょう（数量）等。

④え段假名后面带「い」，比如：けい
 さん（計算）、てい
 ど（程度）等，也有少数是加「え」，比如：ねえ
 さん。

⑤お段假名后面带「う」，比如：よう
 せつ（溶接）、こう
 じょう（工場）等，也有少数是加「お」，比如：おお
 きい。

⑥片假名后面带「ー」，比如：ケー
 ス、コー
 ド等。


日语促音


日语的促音是一个小「っ」，在发音上有一个短促的停顿，注意不要将「っ」读出来。比如：きっぷ（切符）、けっせき（欠席）、ナット、メッキ等。


特殊拗音输入法
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如何在电脑中输入日文

（1）首先要在中文系统中添加日文输入法（具体操作方法可以在相关网页上查找）

（2）输入假名的对应字母，就能显示平假名。

（3）在按回车键确认前，按“F7”可以把平假名变成片假名，按“F6”恢复平假名。

（4）在平假名的状态下，按空格键可以显示汉字，如果显示的不是你所需要的汉字，再按一下空格键，能显示出所有发音相同的汉字以供选择。

（5）按回车键确认输入。

（6）输入「ん」时，要连打2次“N”。

（7）输入促音有2种方法：

①把促音后面的假名的第一个字母连打2次。比如要输入「って」，打“TTE”，要输入「った」，打“TTA”。要输入「っせ」，打“SSE”。

②打“XTU”。



关于单词词性的说明

（名）——名词，表示事物名称的词

（代）——代词，代替名词的词

（自五）——五段自动词。动词是表示动作行为的词

（他五）——五段他动词

（自一）——一段自动词

（他一）——一段他动词

（他サ）——サ变他动词

（自サ）——サ变自动词

（形）——形容词，表示事物性质状态的词

（形动）——形容动词，表示事物性质状态的词，与形容词的变化不同

（副）——副词，主要修饰动词、形容词、形容动词，表示时间、程度、范围等

（接续）——接续词，连接句子与句子，形成前后句之间的关系

（词组）——由两个或两个以上单词组成的短句

（接尾）——接尾词，连接在其他词后面，构成新词

（接头）——接头词，连接在其他词前面，构成新词

（连体）——连体词，接在名词前面，修饰名词

（感）——感叹词，表示感情语气的词



关于日语声调的说明

日语声调由高低音组成，即发声时或由高到低，或由低到高。日语除了拗音以外，每一个假名为一个音拍（包括长音、促音、拨音），所以读单词时要一个音拍一个音拍地读，不能漏掉。

声调符号用⓪ ① ② ③ ④ ⑤ ⑥表示。（例词中粗体字表示高音）

⓪ 第一拍低，之后各拍都高。比如「ほうりつ
 」「フライト
 」

① 第一拍高，之后各拍都低。比如「く
 る」「た
 いした」

② 第二拍高，第一和第三拍之后都低「しろ
 い」「スピ
 ンドル」

③ 第二拍和第三拍高，第一和第四拍之后都低。比如「もうか
 る」「くるま
 いす」

④ 第二、三、四拍高，第一和第五拍之后都低。比如「かたづけ
 る」「プラスマ
 イナス」

⑤ 第二、三、四、五拍高，第一和第六拍之后都低。比如「てんねんガ
 ス」「デジカルほ
 うそう」

⑥ 第二、三、四、五、六拍高，第一和第七拍之后都低。比如「でんしけいさ
 んき」「プログラムが
 くしゅう」




第だい

 1いっ

 課か

 　これは旋せん

 盤ばん

 です


これはなんです
か

 。

——それ
は

 旋せん

 盤ばん

 
です

 。

それはなんですか。

——これはボール盤ばん

 です。

あれはなんですか。

——あれは鋸のこ

 盤ばん

 です。

フライス盤ばん

 はどれですか。

——フライス盤ばん

 はこれです。

この建たて

 物もの

 は機き

 械かい

 加か

 工こう

 工こう

 場じょう

 です。

その建たて

 物もの

 は鋳い

 物もの

 工こう

 場じょう

 です。

あの建たて

 物もの

 は製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 です。

熱ねつ

 処しょ

 理り

 工こう

 場じょう

 はどの建たて

 物もの

 ですか。

——あの建たて

 物もの

 です。

ここは事じ

 務む

 室しつ

 です。

そこは会かい

 議ぎ

 室しつ

 です。

あそこは社しゃ

 長ちょう

 室しつ

 です。

トイレはどこですか。

——トイレはあそこです。


1いち

 足た

 す9きゅう

 は10じゅう

 です。

8はち

 引ひ

 く2に

 は6ろく

 です。

3さん

 掛か

 ける7なな

 は2にじゅう

 1いち

 です。

2に

 0じゅう

 割わ

 る4よん

 は5ご

 です。



课文单词

1. これ　⓪（代）这，这个

2. それ　⓪（代·中称）那，那个

3. あれ　⓪（代·远称）那，那个

4. どれ　①（代）哪，哪个

5. 旋盤（せんばん）　⓪（名）车床

6. なん　①（代）什么

7. ボール盤（ボールばん）　⓪（名）钻床

8. 鋸盤（のこばん）　②（名）锯床

9. フライス盤（フライスばん）　⓪（名）铣床

10. この　⓪（连体）这个

11. その　⓪（连体·中称）那个

12. あの　⓪（连体·远称）那个

13. どの　①（连体）哪个

14. 建物（たてもの）　②③（名）建筑物，房屋

15. 機械（きかい）　②（名）机械，机床

16. 加工（かこう）　⓪（名·他サ）加工

17. 工場（こうじょう）　③（名）工厂，车间

18. 鋳物（いもの）　⓪（名）铸件

19. 製缶（せいかん）　⓪（名）制罐，冷作加工

20. 熱処理（ねつしょり）　③（名）热处理

21. ここ　⓪（代）这里

22. そこ　⓪（代·中称）那里

23. あそこ　⓪（代·远称）那里

24. どこ　①（代）哪里

25. ～室（～しつ）　②（名）室，房间

26. 事務（じむ）　①（名）办公

27. 会議（かいぎ）　①③（名·自サ）会议，开会　▲会議をひらく→召开会议

28. 社長（しゃちょう）　⓪（名）社长，老板

29. トイレ　①（名）厕所

30. 足す（たす）　⓪（他五）加上，添加

31. 引く（ひく）　⓪（他五）❶减去 ❷拉，拽 ❸吸引 ❹延伸 ［详见第43课］

32. かける　②（他一）❶乘，乘以 ❷浇上，覆盖 ❸挂上，勾上 ❹花费［详见第36课］

33. 割る（わる）　⓪（他五）❶除，除以 ❷割开，分裂 ❸打碎 ❹兑水稀释

课文解说

（一）名词和代词

名词是表示人或事物的名称以及时间、方位等的词。代词是代替名词的词，比如“我，你，他”“这，那，这里，那边”等。

（二）断定句

断定句表示断定某人、某事、某物“是什么”或者“不是什么”的句子。

（三）断定句的肯定形式（现在时）

现在时——对目前或将来的事物进行判断，要用现在时。


代词/名词は　+　代词/名词です


▲ジス（JIS）は日に

 本ほん

 工こう

 業ぎょう

 規き

 格かく

 です。→JIS是日本工业规格。

▲シール（seal）は密みっ

 封ぷう

 装そう

 置ち

 です。→seal是密封装置。

▲桂けい

 林りん

 は観かん

 光こう

 地ち

 です。→桂林是旅游胜地。

★「は」是助词，读「わ」，它的基本功能是起强调作用，它前面的词句一般表示一句话的中心或主题。「です」表示断定，相当于“是”，和人交谈时，用「です」表示对他人的尊重。

（四）……は……ですか

「か」是个表示疑问的助词，放在句末，相当于汉语的“吗”“呢”。

这个句型表示“××是××吗？”

▲ノギスは測そく

 定てい

 工こう

 具ぐ

 ですか。→游标卡尺是测量工具吗？

▲中なか

 ぐり盤ばん

 は工こう

 作さく

 機き

 械かい

 ですか。→镗床是机床吗？

▲京きょう

 都と

 は大だい

 都と

 市し

 ですか。→京都是大城市吗？

（五）「これ、それ、あれ、どれ」的用法

这几个都是代词，用作代替事物，在对话中，靠近自己这边的事物用「これ」，靠近对方的事物用「それ」，离开双方但是双方都看得到的事物或都知道的事物用「あれ」，「どれ」用于提问。

▲これはモンキースパナーです。→这是活动扳手。

▲それはドライバーです。→那是螺丝刀。

▲あれはハンマです。→那是榔头。

▲マイクロメーターはこれですか。→千分尺是这个吗？

▲たがねはどれですか。→哪个是凿子？

（六）「この、その、あの、どの」的用法

表示具体事物的指向，因为这几个词都是连体词，不能直接接「は」，要接在名词前面。「この」指的是靠近说话人的东西，「その」指的是靠近对方的东西，「あの」指的是离开双方或双方都知道的东西。「どの」用于提问。

▲この腕うで

 時どけ

 計い

 は日に

 本ほん

 製せい

 です。→这块手表是日本产的。

▲その機き

 械かい

 は中ちゅう

 国ごく

 製せい

 です。→那台机床是中国产的。

▲あの辺へん

 はハイテク産さん

 業ぎょう

 開かい

 発はつ

 区く

 です。→那一带是高新技术产业开发区。

▲社しゃ

 長ちょう

 室しつ

 はどの部へ

 屋や

 ですか。→社长室是哪个房间？

（七）工こう

 場じょう



日语的「工場」是指“具有制造、加工、修理所必需的设备或器具，劳动者所从事作业的场所或建筑物”，可以翻译成中文的“车间”或“工厂”，但不能翻译成“公司”。

（八）「ここ、そこ、あそこ、どこ」的用法

表示地方或场所。在对话中，靠近自己这边的地方用「ここ」，靠近对方的地方用「そこ」，离开双方的地方或双方都知道的地方用「あそこ」，「どこ」用于提问。

▲ここは禁きん

 煙えん

 です。→这里禁烟。

▲ここは実じっ

 験けん

 室しつ

 です。→这里是实验室。

▲そこは営えい

 業ぎょう

 課か

 です。→那里是营业科。

▲あそこは会かい

 計けい

 課か

 です。→那里是财务科。

▲技ぎ

 術じゅつ

 開かい

 発はつ

 部ぶ

 はどこですか。→技术开发部在哪里？

（九）日语的指示代词

日语有一套具有指示性质的词，用于指明人物、事物、地点的性质，或动作方式等，分别以「こ、そ、あ、ど」开头。
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①（こ类）→用于表示靠近讲话人的事物。

②（そ类）→用于表示靠近听话人的事物。

③（あ类）→用于表示既不靠近讲话人也不靠近听话人，但双方都看得见或知道的事物。

⑤（ど类）→用于讲话人的提问。

★代词栏中的①②③可以接「は」，其他都不可以。

★连体词用来连接名词。

★副词❶主要用来修饰形容词或形容动词，表示事物的程度。

★副词❷主要用来修饰动词，表示动作的方式。

（十）日语数字的读法

[image: 016-01]
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★「0」有两种读法，单独读时要读「ゼロ」。

★「1000」有两种读法，「せん」和「いっせん」。「1001～9999」的千位数读「せん」，比如「1001」读「せんいち」，「9999」读「きゅうせんきゅうひゃくきゅうじゅうきゅう」，但是数字如果上万，后面纯粹是「1000」的话，读「いっせん」，比如「21000」读「にまんいっせん」，「51000」读「ごまんいっせん」。

★「1000万」读「いっせんまん」。

（十一）常用数学符号的读法

■在口语中，“加，减，乘，除”读「たす、ひく、かける、わる」。

■代数里的“+”号读「プラス」，“ー”号读「マイナス」。

■“＝”在算术里读「ひとしい」，但一般不读出来，代之以「……は……です」。比如，“1+2＝3”　读作：いちたすにはさんです。

“＝” 在代数里读「イコール」，比如， ａ+ｂ＝ｃ　读作：aプラスbイコールc。

■小数点读「てん」，比如“1.2”读作「いってんに」，“0.3”读作「れいてんさん」。另外，在工厂里，“零点几”一般说「コンマ……」，比如“0.3”也可以说「コンマさん」。

■分数读「……ぶんの……」，比如“1/2”读作「にぶんのいち」。

■“±”简称「プラマイ」，比如“±0.1”读作「プラマイれいてんいち」。

例句单词

1. ジス　①（名）日本工业规格

2. 日本（にほん）　②（名）日本

3. 工業（こうぎょう）　⓪（名）工业

4. 規格（きかく）　⓪（名）规格，标准　▲規格ひん→标准件

5. シール　①（名）密封装置，密封垫

6. 密封（みっぷう）　⓪（名·他サ）密封

7. 装置（そうち）　①（名）装置

8. 桂林（けいりん）　①（名）桂林

9. 観光地（かんこうち）　③（名）观光地，旅游地

10. ノギス　⓪（名）游标卡尺

11. 測定（そくてい）　⓪（名·他サ）测量，测定　▲測定ごさ→测量误差

12. 工具（こうぐ）　①（名）工具

13. 中ぐり盤（なかぐりばん）　⓪（名）镗床

14. 工作機械（こうさくきかい）　⑥（名）机床

15. 京都（きょうと）　①（名）京都

16. 大～（だい～）　①（名）大的　▲大しきゅう→十万火急

17. 都市（とし）　①（名）都市，城市

18. モンキースパナー　①（名）活动扳手

19. ドライバー　⓪②（名）❶螺丝刀，起子 ❷驱动装置

20. ハンマ　①（名）榔头

21. マイクロメーター　⑤（名）千分尺

22. たがね　⓪（名）钢凿，錾子

23. 腕時計（うでどけい）　③（名）手表

24. 中国（ちゅうごく）　①（名）中国

25. ～製（～せい）　①（接尾）制造，制作　▲ドイツ製→德国造的　▲もく製→用木头做的

26. 辺（へん）　①（名）一带，附近

27. ハイテク　①（名）高科技，尖端技术

28. 産業（さんぎょう）　⓪（名）产业

29. 開発区（かいはつく）　⓪（名）开发区

30. 部屋（へや）　②（名）房间

31. 禁煙（きんえん）　⓪（名）禁烟

32. 実験（じっけん）　⓪（名·他サ）实验

33. 営業（えいぎょう）　⓪（名·自サ）营业，销售

34. ～課（～か）　①（接尾）❶……科，科室 ❷［教科书］ ……课

35. 会計（かいけい）　⓪（名）会计　▲会計士→会计师

36. 技術（ぎじゅつ）　①（名）技术

37. ～部（～ぶ）　①（接尾）❶……部，部门 ❷部位，部分　▲かいてん部→旋转部


第1课　这是车床

这是什么？

——那是车床。

那是什么？

——这是钻床。

那是什么？

——那是锯床。

哪台是铣床？

——这台是铣床。

这栋建筑是机加工车间。

那栋建筑是铸造车间。

那栋建筑是冷作车间。

热处理车间是哪栋建筑？

——是那栋建筑。

这里是办公室。

那里是会议室。

那里是社长室。

厕所在哪里？

厕所在那里。

一加九等于十。

八减二等于六。

三乘以七等于二十一。

二十除以四等于五。





あいさつ言こと

 葉ば

 （一）→招呼用语


おはようございます　→早上好

こんにちは　→你好

こんばんは　→晚上好

おやすみなさい　→晚安

さようなら　→再见

またあした　→明天见






第だい

 2に

 課か

 　それもNC旋せん

 盤ばん

 ですか


これは旋せん

 盤ばん

 です。NC旋せん

 盤ばん

 です。

——それ
も

 NC旋せん

 盤ばん

 ですか。

いいえ、違ちが

 います。それはNC旋せん

 盤ばん

 
ではありません

 。普ふ

 通つう

 旋せん

 盤ばん

 です。

これはだれの

 ペンですか。

——それはわたしのペンです。

これもあなたのペンですか。

——いいえ、ちがいます。それは
田た

 中なか

 さん

 のペンです。

あの人はだれですか。

——あの人は
李り

 くん

 です。

かれも正せい

 社しゃ

 員いん

 ですか。

——いいえ、かれは正せい

 社しゃ

 員いん

 
じゃなくて

 、実じっ

 習しゅう

 生せい

 
です

 。



课文单词

1. NC旋盤（NCせんばん）　⓪（名）数控车床

2. いいえ　③（感）不，不是

3. ちがいます　④（自五）❶不对，错的 ❷不一致，不一样

4. 普通（ふつう）　⓪（形动·副）普通，一般

5. だれ　①（代）谁

6. わたし　⓪（代）我

7. あなた　②（代）你

8. かれ　①（代）他

9. あの人（あのひと）　②（代）那个人，他

10. ペン　①（名）笔

11. 正社員（せいしゃいん）　③（名）正式员工

12. 実習生（じっしゅうせい）　③（名）实习生

课文解说

（一）……も……です


それもNC旋盤ですか。


「も」是助词，表示强调，相当于汉语的“也”。这个句型表示“××也是××”。

▲あの人も旋せん

 盤ばん

 工こう

 です。→那人也是车床工。

▲アスベスト（石いし

 綿わた

 ）も断だん

 熱ねつ

 材ざい

 です。→石棉也是隔热材料。

▲彼かの

 女じょ

 も大だい

 学がく

 生せい

 です。→她也是大学生。

▲わたしも日に

 本ほん

 人じん

 です。→我也是日本人。

（二）断定句的否定形式（现在时）

代词/名词は　+　代词/名词ではありません


それはNC旋盤ではありません。普通旋盤です。


「ではありません」是「です」的否定形，相当于“不是”。「では」读作「でわ
 」，口语中常把「ではありません」说成「じゃないです
 」。

▲かれは工こう

 場じょう

 長ちょう

 ではありません。→他不是工场长。

▲あの人は課か

 長ちょう

 ではありません。→那人不是科长。

▲ここは人じん

 事じ

 部ぶ

 じゃないです。→这里不是人事部。

▲仕し

 事ごと

 は物もの

 見み

 遊ゆ

 山さん

 じゃないです。→工作不是游山玩水。

（三）……じゃなくて、……です


それはNC旋盤ではありません。普通旋盤です。



かれは正社員じゃなくて、実習生です。


当我们要否定前项，肯定后项时，除了用「……ではありません。……です。」的说法之外，一般采用后面这种更口语化的说法，相当于“……不是，而是……”。

▲人じん

 事じ

 部ぶ

 はここじゃなくて、そこです。→人事部不是这里，是那里。

▲これは高こう

 圧あつ

 ケーブルじゃなくて、低てい

 圧あつ

 ケーブルです。→这不是高压电缆，是低压电缆。

▲これは耐たい

 油ゆ

 ケーブルじゃなくて、普通ケーブルです。→这不是耐油电缆，而是普通电缆。

（四）いいえ、ちがいます

「いいえ」相当于汉语的“不”。常和表示否定的词配合使用。「ちがいます」意为“不对”，否定的语气比较强烈。

▲いいえ、かれは部ぶ

 長ちょう

 ではありません。→不，他不是部长。

▲いいえ、それはラジオペンチじゃないです。→不，那不是尖嘴钳。

▲いいえ、あそこじゃないです。→不，不是那里。

（五）名词の名词


それはわたしのペンです。


「の」是助词，放在两个名词中间，相当于汉语的“的”。

▲パスカル（pascal）は圧あつ

 力りょく

 の単たん

 位い

 です。→pascal是压力单位。

▲SV室しつ

 は社しゃ

 長ちょう

 室しつ

 のとなりです。→SV室在社长室的隔壁。

▲山やま

 形がた

 鋼こう

 は形かた

 鋼こう

 の一いっ

 種しゅ

 です。→角钢是型钢的一种。

▲板ばん

 金きん

 仕し

 事ごと

 は板いた

 材ざい

 加か

 工こう

 の総そう

 称しょう

 です。→钣金工作是板材加工的总称。

（六）人名+さん

「さん」接在人名后面，表示对人的尊称。相当于汉语的“××先生”“××女士”“老×”“小×”，年长者对于比较熟悉，二三十岁的男性后辈，多用「××くん」来称呼，或者直呼其名，对女孩子可以用「××ちゃん」来称呼。在公司里，下级对有一定职务的上级一般是直呼其职务，年轻的同事之间也大多直接叫对方的姓名。

▲石いし

 川かわ

 さん→石川先生　李り

 さん→老李　馬ま

 くん→小马　周しゅう

 ちゃん→小周

▲社しゃ

 長ちょう

 、部ぶ

 長ちょう

 、工こう

 場じょう

 長ちょう

 、課か

 長ちょう

 、係かかり

 長ちょう

 、班はん

 長ちょう



（七）常用人称代词
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★ 日本已婚女人在家常叫自己的丈夫为「あなた」，所以女孩子如果知道对方的姓名时，最好还是直呼对方的姓名或职务为好。

例句单词

1. ～工（～こう）　①（接尾）～工　▲ようせつ工→焊工

2. アスベスト　③（名）石棉

3. 断熱材（だんねつざい）　⓪（名）隔热材料

4. 彼女（かのじょ）　①（代）她

5. 大学生（だいがくせい）　④③（名）大学生

6. ～人（～じん）　①（接尾）～人　▲ロシア人→俄罗斯人

7. 工場長（こうじょうちょう）　⑤（名）厂长，车间主任

8. 課長（かちょう）　⓪①（名）科长

9. 人事部（じんじぶ）　①（名）人事部

10. 仕事（しごと）　⓪（名）工作，活儿

11. 物見遊山（ものみゆさん）　③（名）游山玩水

12. 高圧（こうあつ）　⓪（名）高压　▲高圧かいろ→高压电路

13. ケーブル　①（名）电缆

14. 低圧（ていあつ）　⓪（名）低压

15. 耐油（たいゆ）　⓪（名）耐油

16. 部長（ぶちょう）　⓪（名）部长

17. ラジオペンチ　④（名）尖嘴钳

18. パスカル　①（名）（压力单位）帕［斯卡］

19. 圧力（あつりょく）　②（名）压力

20. 単位（たんい）　①（名）［数值］单位

21. SV［supervisor］　（名）技术指导人员，监察员

22. となり　⓪（名）隔壁，邻近

23. 山形鋼（やまがたこう）　⓪（名）角钢

24. 形鋼（かたこう）　⓪（名）型钢

25. 一種（いっしゅ）　①（名）一种

26. 板金（ばんきん）　①（名）钣金

27. 板材（いたざい）　⓪（名）板材

28. 総称（そうしょう）　⓪（名）总称


第2课　那也是数控车床吗？

这台是车床，数控车床。

——那台也是数控车床吗？

不，那台不是数控车床，是普通车床。

这是谁的笔？

——那是我的笔。

这也是你的笔吗？

——不，不是的。那是田中先生的笔。

那个人是谁？

——他是小李。

他也是正式员工吗？

——不，他不是正式员工，是实习生。






第だい

 3さん

 課か

 　昨日き の う

 も休やす

 みでした



今日きょう

 は日にち

 曜よう

 日び

 
で

 、休やす

 みの日ひ

 
です

 。

昨日きのう

 も休やす

 み
でした

 。


月げつ

 曜よう

 日び

 から金きん

 曜よう

 日び

 まで
 は仕し

 事ごと

 です。


今日きょう

 は雨あめ

 です。

昨日きのう

 
も

 おととい
も

 雨あめ

 でした。

晴は

 れ
ではありませんでした

 。

ここは火か

 力りょく

 発はつ

 電でん

 所じょ

 です。

以い

 前ぜん

 、ここは田舎いなか

 でした。

十じゅう

 年ねん

 前まえ

 、楊よう

 さんの家いえ

 はここでした。



课文单词

1. 昨日（きのう）　②（名）昨天

2. 休み（やすみ）　⓪（名）休息

3. 今日（きょう）　①（名）今天

4. 日曜日（にちようび）　③（名）星期日

5. 日（ひ）　⓪（名）日子

6. 月曜日（げつようび）　③（名）星期一

7. 金曜日（きんようび）　③（名）星期五

8. 雨（あめ）　①（名）雨，雨天　▲雨がふる→下雨

9. おととい　③（名）前天

10. 晴れ（はれ）　②（名）晴天

11. 火力発電所（かりょくはつでんしょ）　④（名）火力发电厂，热电厂

12. 以前（いぜん）　①（名）以前

13. 田舎（いなか）　⓪（名）乡下　▲田舎もの→乡下人

14. 家（いえ）　②（名）❶家 ❷房屋

15. ～年（～ねん）　⓪（接尾）～年　▲いち年→一年　▲なんねん→几年

16. 前（まえ）　①（名）❶前面，前方 ❷以前，从前　▲なんねん前→几年前

课文解说

（一）……で、……です


今日は日曜日で、休みの日です。


当前后句都是断定句时，可以把前句的「です」改成「で」，前后句的主题相同时，后句的主题可以省略。

▲今日きょう

 は日にち

 曜よう

 日び

 です。今日きょう

 は休やす

 みの日ひ

 です。→今日きょう

 は日にち

 曜よう

 日び

 で、休やす

 みの日ひ

 です。→今天是星期天，是休息日。

▲午ご

 前ぜん

 は溶よう

 接せつ

 で、午ご

 後ご

 は機き

 械かい

 加か

 工こう

 です。→上午干电焊，下午干机加工。

▲ここは組くみ

 立たて

 工こう

 場じょう

 で、あそこは製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 です。→这里是装配车间，那里是冷作车间。

▲李り

 くんはプレス工こう

 で、四し

 川せん

 の人ひと

 です。→小李是冲床工，四川人。

（二）断定句的过去时（肯定和否定）

过去时——讲到过去的事物时，要用过去时。

肯定：……でした

否定：……ではありませんでした（じゃありませんでした）


昨日も休みでした。晴れではありませんでした。


★「でした」是「です」的过去式，相当于“过去是”“曾经是”的意思。

★「ではありませんでした」是「ではありません」的过去式，相当于“过去不是”的意思。

在使用过去时的场合，句子前面往往加上表示过去的单词，如「昨日」「昔」「以前」等，这样可以使句子的表达更明了。口语里把「では」缩略成「じゃ」。

▲昔むかし

 、ここは製せい

 鉄てつ

 所じょ

 でした。→过去这里是钢铁厂。

▲以い

 前ぜん

 、部ぶ

 長ちょう

 は旋せん

 盤ばん

 工こう

 でした。→部长曾经是车床工。

▲昨日きのう

 、プレスの仕し

 事ごと

 は陳ちん

 くんじゃありませんでした。→昨天干冲床活的不是小陈。

▲先せん

 週しゅう

 の土ど

 曜よう

 日び

 、休やす

 みじゃありませんでした。→上周星期六没休息。

（三）……から……まで


月曜日から金曜日までは仕事です。


「から」和「まで」都是助词，前者表示时间、空间或动作的起点，相当于汉语的“从，自，由”；后者表示范围，终点，相当于汉语的“到，为止”。

▲配はい

 電でん

 盤ばん

 から機き

 械かい

 までの距きょ

 離り

 は5ご

 メーターです。→从配电箱到机床的距离是五米。

▲夜や

 勤きん

 は午ご

 後ご

 4よ

 時じ

 から夜よる

 1じゅう

 2に

 時じ

 までです。→夜班是从下午4点到晚上12点。

▲家いえ

 から会かい

 社しゃ

 までは1いち

 時じ

 間かん

 です。→从家里到公司要1个小时。

▲この自じ

 動どう

 車しゃ

 は時じ

 速そく

 八はち

 十じゅう

 キロ（メートル）までが限げん

 度ど

 で、それ以い

 上じょう

 は無む

 理り

 です。→这种汽车时速限制到八十公里，再快就不行了。

（四）……も……も……


昨日もおとといも雨でした。


「も」表示强调，两个「も」并列用，强调两者都无例外。相当于“××和××都……”。

▲旋せん

 盤ばん

 もフライス盤ばん

 も工こう

 作さく

 機き

 械かい

 です。→车床和铣床都是机床。

▲山やま

 下した

 も川かわ

 崎さき

 も中ちゅう

 国ごく

 語ご

 は上じょう

 手ず

 です。→山下和川崎中文都很好。

▲土ど

 曜よう

 日び

 も日にち

 曜よう

 日び

 も仕し

 事ごと

 です。→星期六和星期日都工作。

（五）星期的说法


月げ

 曜つよ

 日うび

 （星期一）


火か

 曜よう

 日び

 （星期二）


水すい

 曜よう

 日び

 （星期三）


木もく

 曜よう

 日び

 （星期四）


金きん

 曜よう

 日び

 （星期五）


土ど

 曜よう

 日び

 （星期六）


日にち

 曜よう

 日び

 （星期日）


何なん

 曜よう

 日び

 （星期几）

（六）某些时间的特定说法
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（七）时刻和时间
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❶「1いち

 時じ

 、2に

 時じ

 」等就是我们通常说的钟点，如果要说“1个小时，2个小时”时，只要在后面加上「～間かん

 」即可。如“1个小时”就说「一いち

 時じ

 間かん

 」，“3个小时”就说「三さん

 時じ

 間かん

 」。

❷「分ふん

 」既可以表示时刻，也可以表示时间长短。表示时间长短时，「間かん

 」可加可不加。

❸「秒びょう

 」既可以表示时刻，也可以表示时间长短。

例句单词

1. 午前（ごぜん）　①（名）上午

2. 溶接（ようせつ）　⓪（名·他サ）焊接

3. 午後（ごご）　①（名）下午

4. 組立（くみたて）　⓪（名）装配，组装

5. プレス　①（名）冲床，压力机　▲クランクプレス→曲柄式冲床▲ゆあつプレス→油压机

6. 人（ひと）　⓪（名）　⓪人

7. 昔（むかし）　⓪（名）从前，昔日

8. 製鉄所（せいてつじょ）　⑤（名）钢铁厂

9. 先週（せんしゅう）　⓪（名）上周，上星期

10. 土曜日（どようび）　②（名）星期六

11. 配電盤（はいでんばん）　⓪（名）配电箱

12. 距離（きょり）　①（名）距离

13. メーター　①⓪（名）米

14. 夜勤（やきん）　⓪（名）夜班

15. ～時（～じ）　③（接尾）……时，……点钟　▲朝8時→早上8点

16. 夜（よる）　①（名）夜里

17. 会社（かいしゃ）　⓪（名）公司

18. ～時間（～じかん）　⓪（接尾）……小时，……钟头　▲2時間→2小时

19. 自動車（じどうしゃ）　⓪②（名）汽车

20. 時速（じそく）　①（名）时速

21. キロメートル　③（名）米

22. 限度（げんど）　①（名）限度　▲最小/最大限度→最小/最大限度

23. 以上（いじょう）　①（名）以上

24. 無理（むり）　①（名·形动）❶勉强，不合适，不行 ❷强行地

25. 中国語（ちゅうごくご）　⓪（名）中文

26. 上手（じょうず）　③（名·形动）（某种技能）好，出色


第3课　昨天也休息

今天是星期天，休息日。

昨天也休息。

星期一到星期五工作。

今天下雨了。

昨天和前天都下雨了。

不是晴天。

这里是火力发电厂。

以前这里是农村。

十年前，小杨的家曾经在这里。






第だい

 4よん

 課か

 　この工こう

 場じょう

 はしずかですね


この工こう

 場じょう

 はしずかです
ね

 。なんの工こう

 場じょう

 ですか。

——ここは機き

 械かい

 加か

 工こう

 工こう

 場じょう

 です。

仕し

 事ごと

 が多おお

 いですか。

——はい、そうですね
 。毎まい

 日にち

 忙いそが

 しいです。残ざん

 業ぎょう

 も多おお

 いです。

作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 は少すく

 ないですね。

——はい、そうです
 。ほとんどマシニングセンターです
から

 、作さ

 業ぎょう

 者しゃ



は
あまり多おお

 くない

 です。

マシニングセンターの値ね

 段だん

 は高たか

 いですか。

——はい。日に

 本ほん

 製せい

 ですから、値ね

 段だん

 は
安やす

 くない

 です。

あなたは機き

 械かい

 加かこ

 工う

 の仕し

 事ごと

 がすきですか。

——いいえ、あまりすきではありません

 。

なぜですか。仕し

 事ごと

 は危あぶ

 ないですか。

——いいえ、そうではありません
 。給きゅう

 料りょう

 は少すく

 ないですから。

そうですか
 。



课文单词

1. 静か（しずか）　①（形动）安静，安静的

2. なんの　③①（连体）什么样的

3. 多い（おおい）　①（形）多，多的

4. 毎日（まいにち）　①⓪（名）每天

5. 忙しい（いそがしい）　④（形）忙，忙碌的

6. 残業（ざんぎょう）　⓪（名·自サ）加班

7. 作業者（さぎょうしゃ）　②（名）作业人员，工人

8. 少ない（すくない）　③（形）少，少的

9. ほとんど　③（名·副）❶大部分 ❷差不多，几乎

10. マシニングセンター　③（名）加工中心［简称MC］

11. あまり　⓪（名）❶剩余 ❷过分的

12. ない　①（形）不，没有

13. 値段（ねだん）　⓪（名）价格

14. 高い（たかい）　②（形）❶高的　▲せが高い→个头高 ❷［价格］贵的　▲ねだんが高い→价格贵

15. 安い（やすい）　②（形）便宜的　▲安いもの→便宜货

16. 好き（すき）　②（形动）喜欢

17. なぜ　①（副）为什么

18. 危ない（あぶない）　⓪③（形）危险，危险的

19. 給料（きゅうりょう）　①（名）工资　▲給料び→发工资日子

课文解说

（一）形容词和形容动词

形容词和形容动词都是表示事物性质和状态的词。

■形容词

它的基本形是以「い」为词尾，「い」前面的部分叫词干。

以形容词「おおきい」为例，「おおき」——词干，「い」——词尾。

以下列出一些常用的形容词以及对应的反义词：
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■形容动词

日语纯粹的形容动词并不多，较多兼有名词的词性，就是说某些词既是名词又是形容动词，所以也可以把这些词看成是带有形容性的名词。但是，在连接其他词的方式上，形容动词和名词是不同的。

以下列出一些纯粹的形容动词：


明あき

 らか→明亮，清楚　鮮あざ

 やか→鲜明，鲜艳的　新あら

 た→新，重新


嫌いや

 →讨厌，不愿意　大おお

 ざっぱ→大致，粗略的　穏おだ

 やか→平稳，稳健的


大おお

 まか→粗略，不拘小节的　主おも

 →主要的　綺き

 麗れい

 →漂亮的，干净的


嫌きら

 い→不喜欢，厌恶　細ささ

 やか→细微，细小的　静しず

 か→安静，寂静的


素す

 敵てき

 →出色的，非同寻常的　粗そ

 末まつ

 →不精致的，粗糙的


滑なめ

 らか→平滑，流畅的　賑にぎ

 やか→热闹，兴旺的　派は

 手で

 →华丽，浮华的


柔やわ

 らか→柔软，柔和的　緩ゆる

 やか→缓慢的，松弛的　豊ゆた

 か→富裕，丰富的


余よ

 計けい

 →多余的，分外的　立りっ

 派ぱ

 →气派的，优异的，很好的

★最后的假名是「い」的单词并非都是形容词，比如上面列出的「きれい」「きらい」都是形容动词。

（二）描写句

描写句是指以形容词或形容动词结尾，描写人或事物形状及性质的句子。

（三）描写句的句型①（现在时·肯定和否定）

现在时——讲到眼前或将来的事物时，要用现在时。

❶肯定形式：

名词は/が　+　形容词/形容动词+です

▲現げん

 場ば

 が汚きたな

 いです。→工作现场很脏。

▲この仕し

 事ごと

 は難むず

 しいです→这份工作很难。

▲お腹なか

 が痛いた

 いです。→肚子疼。

▲この建たて

 物もの

 は立りっ

 派ぱ

 です。→这幢建筑物很气派。

▲軸じく

 受うけ

 鋼こう

 は耐たい

 摩ま

 耗もう

 性せい

 が大おお

 きいです。→轴承钢耐磨性很好。

▲わたしは日に

 本ほん

 語ご

 がへたです。→我日语很差。

❷ 否定形式：形容词词干+くないです

形容动词+ではありません（じゃないです）

▲このゴムは
強つよ

 くない
 です。（強つよ

 い）→这种橡胶不结实。

▲荷に

 物もつ

 は
軽かる

 くない
 です。（軽かる

 い）→行李不轻。

▲見み

 た目め

 がよくない
 です。（よい）→外表不好看。

▲今日きょう

 は水すい

 道どう

 の水みず

 がきれいではありません
 。（きれい）（形容动词）→今天自来水不干净。

▲あの会かい

 社しゃ

 は
有ゆう

 名めい

 じゃないです
 。（有ゆう

 名めい

 ）（形容动词）→那家公司没名气。

★「ない」表示否定，相当于“不”。形容词的否定形式，其实就是把形容词词尾「い」改成「く」，再连接「ない」。

★形容词词尾「い」改成「く」以后叫作——形容词的连用形
 。比如：


強つよ

 い（基本形）——つよく（连用形）


弱よわ

 い（基本形）——よわく（连用形）


重おも

 い（基本形）——おもく（连用形）


軽かる

 い（基本形）——かるく（连用形）


明あか

 るい（基本形）——あかるく（连用形）


暗くら

 い（基本形）——くらく（连用形）


大おお

 きい（基本形）——おおきく（连用形）


小ちい

 さい（基本形）——（连用形）

★请注意表示“好”的形容词有两个，一个是「いい」，另一个是「良よ

 い」。但是「いい」是没有词尾变化的形容词，不能接「ない」，所以要说“不好”时，要用「よい」来连接「ない」，变成「よくない」。

▲これはいいです。→这个好。

▲それはよくないです。→那个不好。

（四）……ね


この工場はしずかですね。


「……ね」是终助词，表示说话人就某事物表达内心的感受，或者就某一点请求对方确认，相当于“……啊”“……呀”“……吧”。

▲木き

 村むら

 さんはすごいですね。→木村好厉害啊！

▲李り

 くんは溶よう

 接せつ

 がうまいですね。→小李的焊接技术很好啊!

▲工こう

 場じょう

 はきれいですね。→车间很干净漂亮啊！

▲工こう

 事じ

 の進すす

 みが速はや

 いですね。→工程进度很快啊。

▲あの人ひと

 はいやですね。→那个人真讨厌呀。

（五）そうですね

表示同意对方的观点，相当于“是呀”，这里的「ね」表示加强说话的语气。

▲仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しいですね。→工作很忙呀！

——そうですね。人ひと

 手で

 不ぶ

 足そく

 ですね。→是呀，人手不够啊！

（六）「はい、そうです」和「いいえ、そうではありません」「いいえ、ちがいます」

在对话中，如果同意对方的判断，就说「はい、そうです」。反之，就说「いいえ、そうではありません」或者「いいえ、ちがいます」。「そうではありません」用于单纯的否定，「ちがいます」的否定语气更强烈。

▲今日きょう

 は残ざん

 業ぎょう

 ですか。→今天加班吗？

——はい、そうです。→是的

▲これもばね鋼こう

 ですか。→这也是弹簧钢吗？

——いいえ、そうではありません。それはハイスです。→不，不是的。那是高速工具钢。

▲リーマはこれですか。→绞刀是这个吗？

——いいえ、ちがいます。それはエンドミルです。→不，不是，那是立铣刀。

（七）……から、……


ほとんどマシニングセンターですから、作業者はあまり多くないです。


「から」接在句末，表示原因、理由，相当于“因为……所以……”

▲昨日きのう

 、風か

 邪ぜ

 ですから、休やす

 みでした。→昨天因为感冒休假了。

▲台たい

 風ふう

 ですから、工こう

 事じ

 が一いち

 時じ

 中ちゅう

 止し

 です。→由于来台风，工程暂时停止。

▲設せつ

 備び

 が古ふる

 いですから、エネルギーロスが大おお

 きいです。→因为设备陈旧，所以能源损耗很大。

（八）あまり……形容词干+くないです　形容动词+ではありません


作業者はあまり多くないです。


「あまり」的基本含义是超过一般的程度，相当于“过分的”，后面接否定，相当于“不太……”“并不……”，比「あまり」更口语化的说法是「あんまり」。

▲このパソコンは値ね

 段だん

 があまり高たか

 くないです。→这台电脑不太贵。

▲田た

 中なか

 さんは中ちゅう

 国ごく

 語ご

 があまり上じょう

 手ず

 ではありません。→田中中文不太行。

▲この工こう

 場じょう

 の作さ

 業ぎょう

 環かん

 境きょう

 はあんまりよくないです。→这个车间的作业环境不太好。

▲かれは新しん

 人じん

 ですから、仕し

 事ごと

 はあんまりうまくないです。→因为他还是新职工，所以工作还太不熟练。

（九）そうですか

表示对初次听到的信息所做的反应，相当于“是吗”。

▲李り

 さんは仕し

 事ごと

 が手て

 早ばや

 いですね。→小李干活手脚很麻利的。

——そうですか。→是吗。

例句单词

1. 現場（げんば）　⓪（名）现场

2. 汚い（きたない）　③（形）脏，肮脏的　▲汚いことば→肮脏的语言，骂人的话

3. 難しい（むずかしい）　⓪④（形）难，难办的，不好弄

4. お腹（おなか）　⓪（名）肚子

5. 痛い（いたい）　②（形）疼，疼痛

6. 立派（りっぱ）　⓪（形动）❶美观，华丽的 ❷出色的

7. 軸受鋼（じくうけこう）　⓪④（名）轴承钢

8. 耐摩耗性（たいまもうせい）　③（名）耐磨性

9. 大きい（おおきい）　③（形）大，大的

10. 日本語（にほんご）　⓪（名）日语

11. 下手（へた）　②（名·形动）不好，差的

12. ゴム　⓪（名）橡胶　▲ゴムワッシャー→橡皮垫圈　▲ゴムホース→橡胶软管

13. 強い（つよい）　②（形）❶强，强壮，结实 ❷强烈的，利害的　▲強いかぜ→大风

14. 荷物（にもつ）　①（名）行李，物品，货物

15. 軽い（かるい）　⓪（形）❶轻的，轻便的 ❷くちが軽い→嘴巴不严，嘴快

16. 見た目（みため）　①（名）外表，外观　▲見た目がわるい→外观不好看

17. 水道（すいどう）　⓪（名）自来水　▲水道りょう→水费

18. 水（みず）　⓪（名）水，冷水

19. きれい　①（形动）❶漂亮的 ❷干净的

20. 有名（ゆうめい）　⓪（形动）有名的，著名的

21. いい　①（形）❶好 ❷行，可以 ❸够了

22. よい　①（形）好

23. すごい　②（形）利害，不一般

24. うまい　②（形）❶好吃的 ❷好，高明

25. 工事（こうじ）　①（名）工程

26. 進み（すすみ）　⓪（名）进度

27. 速い（はやい）　②（形）快，快速的

28. いや　②（形动）❶讨厌的 ❷不愿意

29. 人手（ひとで）　⓪（名）人手

30. 不足（ふそく）　⓪（名·形动·自サ）不足，缺少▲すいみん不足→睡眠不够　▲にんしき不足→认识不够

31. ばね鋼（ばねこう）　③（名）弹簧钢

32. ハイス　①（名）高速工具钢

33. リーマー　①（名）绞刀

34. エンドミル　④（名）立铣刀

35. 風邪（かぜ）　⓪（名）感冒　▲風邪をひく→患感冒

36. 台風（たいふう）　③（名）台风

37. 一時（いちじ）　①（名）暂时，一时　▲一時ていでん→临时停电　▲一時きこく→临时回国

38. 中止（ちゅうし）　⓪（名·他サ）中止，中途停止

39. 設備（せつび）　①（名）设备，设施　▲でんき設備→电气设备

40. 古い（ふるい）　①（形）旧的，老的，不新鲜的，过时的　▲古いつくえ→旧桌子　▲古いともだち→老朋友

41. エネルギー　③（名）能源　▲たいようエネルギー→太阳能　▲しょうエネ→节能

42. ロス　①（名）损耗

43. パソコン　⓪（名）［个人用］电脑

44. 作業環境（さぎょうかんきょう）　①（名）作业环境，工作环境

45. 新人（しんじん）　⓪（名）新人，新手

46. 手早い（てばやい）　③（形）手脚麻利


第4课　这间车间好安静啊

这间车间好安静啊，是什么车间呢？

——这里是机加工车间。

工作多吗？

——是的，每天很忙，加班也多。

工人很少呢！

——是的，因为大部分都是加工中心，所以工人并不多。

加工中心的价格贵吗？

——是的，因为是日本产的，所以价格不便宜。

你喜欢机加工的工作吗？

——不，不大喜欢。

那为什么呢？是工作危险吗？

——不，不是的，是因为工资太少。

是吗。





あいさつ言こと

 葉ば

 （二）→招呼用语


ようこそいらっしゃいました。　→欢迎您的到来。

はじめまして、どうぞよろしく。　→初次见面，请多关照。

ひさしぶりですね、おげんきですか。　→好久不见，你好吗？

ありがとうございました。　→谢谢了。

どういたしまして。　→不用谢。






第だい

 5ご

 課か

 　この工こう

 場じょう

 はにぎやかですね


この工こう

 場じょう

 はにぎやかですね。ここは製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 ですか。

——はい、そうです。

工こう

 場じょう

 は大おお

 きいですね。

——ええ、以い

 前ぜん

 は

小ちい

 さかったんですが

 、今いま

 は大おお

 きいです。

作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 も多おお

 いですね。

——ええ、以い

 前ぜん

 はあまり

多おお

 くなかった

 んですが、今いま

 は多おお

 いです。

でも、工こう

 場じょう

 はあまりきれいではありません
が

 。

——そうですね。製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 はほこりが多おお

 いですから。

会かい

 社しゃ

 のコントロールセンターはどこですか。

——向む

 こうの

高たか

 いビル

 がコントロールセンターです。

そうですか。

立りっ

 派ぱ

 な建たて

 物もの



 ですね。

——そうですね。新あたら

 しい建たて

 物もの

 ですから。



课文单词

1. にぎやか　②（形动）热闹的

2. 小さい（ちいさい）　③（形）小，小的

3. 今（いま）　①（名）❶现在，目前 ❷刚才 ❸马上，立刻

4. でも　①（接续）不过，可是

5. ほこり　⓪（名）灰尘　▲ほこりいっぱい→满是灰尘

6. コントロール　④（名·他サ）控制，管理

7. センター　①（名）中心

8. 向こう（むこう）　②（名）对面，对方　▲ななめ向こう→斜对面

9. ビル　①（名）大楼，大厦

10. 新しい（あたらしい）　④（形）新，新的

课文解说

（一）製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 ——冷作车间

主要是以板材或型材等制作箱罐、容器或结构件之类的车间，冷作工和电焊工是车间的主要工种。主要设备有剪板机、卷板机、电焊机、切割机等。

（二）形容词的过去时

把形容词词尾的「い」改成「かった」，就是形容词的过去时。比如：


忙いそが

 しい→忙いそが

 しかった


暑あつ

 い→暑あつ

 かった


楽たの

 しい→楽たの

 しかった


忙いそが

 しくない→忙いそが

 しくなかった


暑あつ

 くない→暑あつ

 くなかった


楽たの

 しくない→楽たの

 しくなかった

★形容词「いい」没有过去时，要用「良よ

 い」的过去时「よかった」。

★「ない」表示否定（见第4课），它的变化和形容词一样，过去时是「なかった」。

（三）描写句的句型②（过去时·肯定和否定）

过去时——讲到过去的事物时，要用过去时。

❶ 肯定形式：

名词は/が+形容词词干+かったです

形容动词+でした

▲昨日きのう

 、仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しかったです。→昨天工作很忙。

▲それはよかったです。→那太好了。

▲以い

 前ぜん

 、これは安やす

 かったです。→以前这东西很便宜。

▲昔むかし

 、ここは静しず

 かでした。→很早以前这里很安静的。

❷ 否定形式：形容词词干+くなかったです

形容动词+ではありませんでした（じゃありませんでした）

▲昨日きのう

 、仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しくなかったです。→昨天工作不忙。

▲去きょ

 年ねん

 の夏なつ

 はあまり暑あつ

 くなかったです。→去年夏天不太热。

▲昔むかし

 、ここはにぎやかではありませんでした。→过去这里不热闹。

▲昔むかし

 の暮く

 らしは豊ゆた

 かじゃありませんでした。→过去生活不富裕。

（四）……が、……


以前は小さかったんですが、今は大きいです。


接续助词「が」，有两种含义：

❶ 仅仅连接前后句，起到承上启下的作用，表达一种婉转的口气。


工場はあまりきれいではありませんが


▲すみませんが、トイレはどこですか。→不好意思，厕所在哪里？

▲いろいろですが、お邪じゃ

 魔ま

 しました。→这样那样的，打搅您了。

❷ 接在两个句子中间，表示前后句的转折关系，相当于“虽然，但是”“可是”。


以前はちいさかったんですが、今は大きいです。


▲このパソコンは新あたら

 しいですが、品ひん

 質しつ

 は良よ

 くないです。→这台电脑虽然是新的，但是质量不好。

▲会かい

 社しゃ

 は大おお

 きいですが、従じゅう

 業ぎょう

 員いん

 は多おお

 くないんです。→公司虽然很大，但员工不多。

▲以い

 前ぜん

 は管かん

 理り

 が甘あま

 かったんですが、今いま

 は厳きび

 しいです。→以前管理很宽松，但现在很严。

（五）……んです


以前は小さかったんですが、今は大きいです。


表示强调说话的依据理由或者加强断定的语气等。比较郑重的说法是“……のです”。连接名词、形容动词或副词采取「名/形动/副+なんです」的形式。

▲品ひん

 質しつ

 はいいんですが、値ね

 段だん

 は高たか

 いです。→质量不错，但价格太高。

▲味あじ

 はおいしかったんですが、値ね

 段だん

 は高たか

 いです。→味道很好，但价格太贵。

▲仕し

 事ごと

 は忙いそが

 しいのですが、楽たの

 しかったです。→工作很忙，但很开心。

▲そこが問もん

 題だい

 なのです。→那里才是问题所在。

▲この仕し

 事ごと

 がすきなんですから。→因为喜欢这份工作。

（六）形容词基本形+名词　形容动词+な+名词


高いビル



立派な建物


形容词修饰名词时（放在名词前面），形态无变化；形容动词修饰名词时，要接「な」。

▲あの
背せ

 が高たか

 い人ひと


 は部ぶ

 長ちょう

 です。→那个高个子的人是部长。

▲これは
新あたら

 しい設せつ

 備び


 です。→这是新设备。

▲セラミックスは
脆もろ

 い材ざい

 料りょう


 です。→陶瓷是很脆的材料。

▲これは
簡かん

 単たん

 なやり方かた


 です。→这是简单的做法。

▲明日あした

 はいい天てん

 気き


 です。→明天是好天气。

▲いまは
正せい

 常じょう

 な状じょう

 態たい


 です。→现在是正常状态。

例句单词

1. 去年（きょねん）　①（名）去年

2. 夏（なつ）　②（名）夏季，夏天　▲夏ぎ→夏装　▲夏やすみ→暑假

3. 暑い（あつい）　②（形）热，炎热的

4. 暮らし（くらし）　⓪（名）日常生活，生计

5. 豊か（ゆたか）　①（形动）富饶的，富裕的，丰富的

6. すみません　④（词组）对不起，不好意思，麻烦你

7. いろいろ　⓪（名·形动）各种各样

8. お邪魔しました（おじゃましました）　③（词组）打扰了，打搅您了

9. 品質（ひんしつ）　⓪（名）质量，品质

10. 従業員（じゅぎょういん）　②（名）从业人员，职工

11. 管理（かんり）　①（名·他サ）管理

12. 甘い（あまい）　⓪②③（形）❶甜的 ❷不严，宽松的　▲ひとにきびしく、じぶんに甘い→对人严格对己宽松

13. 厳しい（きびしい）　③（形）❶严格的，严厉的 ❷苛刻的

14. 味（あじ）　⓪（名）味道，滋味　▲あじをしめる→尝到甜头

15. おいしい　⓪③（形）好吃的

16. 楽しい（たのしい）　③（形）快乐的

17. 問題（もんだい）　⓪（名）问题

18. 背（せ）　①（名）❶背，脊背　▲いすの背→椅子背 ❷个头　▲背がたかい→个头高

19. セラミックス　③②（名）陶瓷

20. 脆い（もろい）　②（形）脆的，脆弱的　▲なみだ脆いひと→容易掉眼泪的人

21. 材料（ざいりょう）　①（名）材料

22. 簡単（かんたん）　⓪（名·形动）简单

23. やり方（やりかた）　⓪（名）方法，做法

24. 明日（あした）　⓪（名）明天

25. 天気（てんき）　①（名）天气

26. 正常（せいじょう）　⓪（名·形动）正常的

27. 状態（じょうたい）　⓪（名）状态


第5课　这间车间好热闹啊

这间车间好热闹啊。这里是冷作车间吗？

——是的。

车间好大呀！

——是的，以前很小，不过现在大了。

工人也很多呢！

——是的，以前工人并不多，现在多了。

不过，车间里不太干净。

——是啊，因为冷作车间里灰尘多。

公司的控制中心在哪里呢？

——对面的高楼就是控制中心。

是吗？好漂亮的建筑啊！

是啊，因为是新建筑。





あいさつ言こと

 葉ば

 （三）→招呼用语


すみません。→对不起。

すみませんでした。→对不起了。

お邪じゃ

 魔ま

 しました。→打扰了。

お先さき

 に帰かえ

 ります。→我先走了。

お疲つか

 れさま。→您辛苦了。

いろいろお世せ

 話わ

 になりました。→谢谢你多方关照。






第だい

 6ろっ

 課か

 　久ひさ

 しぶりだね



李り

 くん：ひさしぶり
だ

 ね。元げん

 気き

 
かい

 。


楊よう

 くん：元げん

 気き

 だ
よ

 。でも、このごろは仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しかった。日にち

 曜よう

 日び

 も出しゅっ

 勤きん

 
だった

 。


李り

 くん：そう。たいへんだね。このごろはけっこう暑あつ

 かったね。


楊よう

 くん：そうだね。ぼくは溶よう

 接せつ

 工こう

 だから、仕し

 事ごと

 中ちゅう

 ほんとに暑あつ

 かったよ。きみはどう
だい

 。


李り

 くん：ぼくはね、現げん

 場ば

 の仕し

 事ごと

 
じゃない

 から、

仕し

 事ごと

 中ちゅう



 あんまり暑あつ

 くない。それに、このごろ仕し

 事ごと

 も忙いそが

 しくなかったから。


楊よう

 くん：うらやましい
なあ

 。



课文单词

1. 久しぶり（ひさしぶり）　⓪⑤（名·副）好久不见，隔了好久

2. 元気（げんき）　①（名·形动）精力，精神

3. この頃（このごろ）　⓪（名）近来，最近，这几天

4. 出勤（しゅっきん）　⓪（名·自サ）上班，出勤

5. たいへん　⓪（名·副）❶大事件 ❷很，非常 ❸不得了

6. 結構（けっこう）　③①（副·形动）❶相当的 ❷可以，行 ❸够了，不要了

7. ぼく　①⓪（代）我

8. ～ちゅう　①（接尾）❶……之中 ❷……之内

9. ほんとに　⓪（副）实在是，特别

10. きみ　⓪（代）你

11. どう　①（代）怎样

12. それに　⓪（接续）而且，再加上

13. 羨ましい（うらやましい）　⑤（形）令人羡慕的

课文解说

（一）日语的简体和敬体

在日语口语里，说话者根据说话的对象以及上下级、亲疏关系的不同，表达方式也不同。

对待尊长、上级、前辈或者不熟悉的人，一般要用敬体的方式来表达，而对同辈、晚辈或者关系比较密切的同事可以用简体方式来表达。

敬体的表达方式虽然很有礼貌，使用相当广泛，但有时显得拖沓不够简洁，一般在工厂里，工作的节奏都比较快，特别是在工作现场，使用快节奏的、简体的情况很普遍。作为工厂日语的学习者，也应该熟悉这种表达方式。

（二）断定句的简体

■「です」和「だ」

句尾使用「です」是一种有礼貌的表达方式，被称为“敬体”，在日常工作和生活中用的最为普遍。「だ」的意义和「です」相同，属于简体的表达方式。但是在口语里，「だ」往往被省略。

「です」和「だ」的对应如下：



	现在时
	过去时



	肯定：です→だ
	肯定：でした→だった



	否定：ではありません→ではない
	否定：ではありませんでした→ではなかった




★在口语里，常常将「ではない」简化成「じゃない」。「ではなかった」简化成「じゃなかった」。

▲スイッチはここだ。（スイッチはここです）→开关是在这里。

▲これは整せい

 流りゅう

 器き

 で、あれはトランスだ。（これは整せい

 流りゅう

 器き

 で、あれはトランスです）→这是整流器，那是变压器。

▲ここは会かい

 社しゃ

 の正せい

 門もん

 ではない。（ここは会かい

 社しゃ

 の正せい

 門もん

 ではありません）→这里不是公司的正门。

▲あの人ひと

 は課か

 長ちょう

 じゃない。（あの人は課か

 長ちょう

 ではありません）→他不是科长。

▲昔むかし

 製せい

 鉄てつ

 所じょ

 はこの辺へん

 だった。（昔むかし

 製せい

 鉄てつ

 所じょ

 はこの辺へん

 でした）→过去钢铁厂在这一带。

▲以い

 前ぜん

 、部ぶ

 長ちょう

 は旋せん

 盤ばん

 工こう

 だった。（以前、部長は旋盤工でした）→以前部长曾做过车床工。

▲以い

 前ぜん

 、酸さん

 洗あら

 いの場ば

 所しょ

 がここではなかった。（以い

 前ぜん

 、酸さん

 洗あら

 いの場ば

 所しょ

 がここではありませんでした）→以前酸洗的地方不在这里。

▲先せん

 週しゅう

 、休やす

 みじゃなかった。（先週、休みではありませんでした）→上星期没休息。

（三）描写句的简体和敬体

在句尾是形容词的简体句里，无论是现在时还是过去时，无论肯定还是否定，只要把表示敬体的「です」去掉即可。

在句尾是形容动词的简体句，和以名词结尾的断定句形式相同。

以下是描写句的敬体句和简体句的对照：
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（四）……かい（だい）


元気かい


和终助词「か」意义相同，表示提问，接在非疑问词后面，「だい」接在有疑问词的句子后面。用在关系亲密的同事朋友之间的简体句中，但和比自己年长的人对话时不能用。

▲もしもし、佐さ

 藤とう

 くんかい。山やま

 田だ

 だよ。元げん

 気き

 かい。（もしもし、佐さ

 藤とう

 くんですか。山やま

 田だ

 ですよ。元げん

 気き

 ですか。）→喂，是佐藤君吗？我是山田，你好吗？

▲仕し

 事ごと

 の具ぐあ

 合い

 はどうだい。（仕し

 事ごと

 の具ぐあ

 合い

 はどうですか。）→工作怎么样？

（五）……よ


元気だよ


终助词「よ」起到加强语气的作用。注意一般男性说「だよ」，女性说「よ」。

▲地ち

 下か

 鉄てつ

 は便べん

 利り

 だよ。（男）→地铁很方便的呀！

——そうよ。（女）→是呀！

（六）名词+ちゅう


仕事中


一般都写汉字。

❶ 表示某事情正在进行中。

▲会かい

 議ぎ

 中ちゅう

 →正在开会　▲営えい

 業ぎょう

 中ちゅう

 →正在营业　▲取とり

 調しらべ

 中ちゅう

 →正在调查中

▲電でん

 話わ

 中ちゅう

 →正在打电话

❷ 表示在某时间段内。

▲今こん

 月げつ

 中ちゅう

 →这个月内　▲午ご

 前ぜん

 中ちゅう

 →上午时间段　▲来らい

 週しゅう

 中ちゅう

 →下周内

❸ 表示在某范围内。

▲十じっ

 中ちゅう

 八九はっく

 →十有八九　▲空くう

 気き

 中ちゅう

 →空气中　▲水すい

 中ちゅう

 →水里

（七）……なあ


うらやましいなあ


终助词「なあ」用来表示赞叹、高兴、失望、困惑等多种情绪，是男性用语。

▲ああ、今日きょう

 はいい天てん

 気き

 だなあ。→啊，今天天气真好啊！

▲いいなあ、海かい

 外がい

 出しゅっ

 張ちょう

 。→真好啊，到国外出差。

▲難むずか

 しいなあ。→好难啊！

例句单词

1. スイッチ　②（名）开关　▲スイッチをいれる/きる→打开/关闭开关

2. 整流器（せいりゅうき）　③（名）整流器

3. トランス　⓪（名）变压器

4. 正門（せいもん）　⓪（名）正门

5. 酸洗い（さんあらい）　③（名）酸洗

6. 場所（ばしょ）　⓪（名）场所，地方

7. 具合（ぐあい）　⓪（名）状况　▲しごとのすすみ具合→工作的进展状况，进度

8. 地下鉄（ちかてつ）　⓪（名）地铁

9. 便利（べんり）　①（名·形动）方便，便利

10. 取り調べ（とりしらべ）　⓪（名）调查，审问　▲取り調べをうける→接受调查审讯

11. 電話（でんわ）　⓪（名）电话　▲けいたい電話→手机　▲電話をする/かける→打电话

12. 今月（こんげつ）　⓪（名）这个月，本月

13. 来週（らいしゅう）　⓪（名）下周，下星期

14. 十中八九（じっちゅうはっく）　⑤（名）十有八九

15. 空気（くうき）　①（名）空气

16. 水中（すいちゅう）　⓪（名）水中，水里

17. 海外（かいがい）　①（名）海外，国外

18. 出張（しゅっちょう）　⓪（名·自サ）出差


第6课　好久不见

小李：好久不见，你好吗？

小杨：我很好。不过，最近工作很忙，星期天也上班。

小李：是吗，真够呛的，最近很热啊!

小杨：是啊，因为我是电焊工，干活时可真够热的。你怎么样？

小李：我嘛，因为不在现场工作，所以工作时并不热，而且最近也不忙。

小杨：好羡慕你啊！






第だい

 7なな

 課か

 　技ぎ

 術じゅつ

 開かい

 発はつ

 部ぶ

 は二に

 階かい

 にありますか


すみません、技ぎ

 術じゅつ

 開かい

 発はつ

 部ぶ

 は
二に

 階かい

 にあります

 か。

——技ぎ

 術じゅつ

 開かい

 発はつ

 部ぶ

 は
二に

 階かい

 にはありません

 。三さん

 階がい

 にあります。

部ぶ

 長ちょう

 室しつ

 も三さん

 階がい

 にありますか。

——はい、そうです。

今いま

 、部ぶち

 長ょう

 は
部ぶ

 長ちょう

 室しつ

 にいます

 か。

——いいえ、部ぶ

 長ちょう

 は
部ぶ

 長ちょう

 室しつ

 にはいません

 。

部ぶ

 長ちょう

 はどこにいますか。

——会かい

 議ぎ

 室しつ

 にいます。

部ぶ

 長ちょう

 室しつ

 には
だれが

 いますか。

——
だれも

 いません。

営えい

 業ぎょう

 課か

 も
三さん

 階がい

 にありました

 ね。

——以い

 前ぜん

 は確たし

 かに三さん

 階がい

 にありましたが、今いま

 は二に

 階かい

 にあります。

田た

 中なか

 さんは営えい

 業ぎょう

 課か

 にいますか。

——昨日きのう

 、かれは
営えい

 業ぎょう

 課か

 にいました

 が、今日きょう

 は外がい

 出しゅつ

 です。

そうですか。先せん

 週しゅう

 、鈴すず

 木き

 さんは
会かい

 社しゃ

 にいませんでした

 ね。

——はい、そうです。先せん

 週しゅう

 、鈴すず

 木き

 さんは出しゅっ

 張ちょう

 でした。



课文单词

1. ～階（かい）　①（接尾）……楼　▲二階→二楼

2. あります　③（动词）有，在［物体或植物］

3. います　②（动词）有，在［人或动物］

4. 確か（たしか）　①（副·形动）确实，的确

5. 外出（がいしゅつ）　⓪（名·自サ）外出

课文解说

（一）存在句

存在句以「あります」或者「います」结尾，表示人或物在什么地方，或者表示什么地方有什么人或物，相当于“有……”“在……”。

「あります」表示物体的存在，「います」表示人或动物的存在。存在的地点用助词「に」来表示。「には」表示强调地点或强调否定。

（二）存在句的句型①（现在时·肯定和否定）

现在时——表示人、物现在或将来在什么地方，或者不在什么地方的句型。

❶ 肯定形式：

物体/植物は+地点にあります

人物/动物は+地点にいます

▲工こう

 具ぐ

 は工こう

 具ぐ

 室しつ

 にあります。→工具在工具室里。

▲エンドミルはロッカーの引ひき

 出だし

 にあります。→立铣刀在柜子的抽屉里。

▲橋はし

 本もと

 さんは事じ

 務む

 室しつ

 にいます。→桥本在办公室里。

▲今こん

 週しゅう

 は中ちゅう

 国ごく

 にいます。→我这个星期在中国。

❷ 否定形式：

物体/植物は+地点にはありません

人物/动物は+地点にはいません

▲あれはここにはありません。→那东西不在这儿。

▲ペンキは現げん

 場ば

 にはありません。倉そう

 庫こ

 にあります。→油漆不在现场，在仓库里。

▲日にち

 曜よう

 日び

 は家いえ

 にはいません。→星期天我不在家。

（三）疑问词+が


部長室にはだれがいますか。


疑问词作主语时，后面一定要用「が」，而回答也一定用「が」。比如：

▲どのひとが李り

 くんですか。→哪一位是小李？

——あのひとが李り

 くんです。→那一位是小李。

▲どれがキャップボルトですか。→哪种是内六角螺栓？

——これがキャップボルトです。→这种是内六角螺栓。

（四）疑问词+も


だれもいません


如果最后是以肯定结句，表示肯定一切，如果是以否定结句，表示否定一切。

▲北ぺ

 京きん

 行ゆ

 きの飛ひ

 行こう

 機き

 はどの便びん

 も満まん

 席せき

 です。→去北京的飞机哪个航班都满座了。

▲連れん

 休きゅう

 の時とき

 、どの観かん

 光こう

 地ち

 も人ひと

 でいっぱいです。→放长假的时候，哪个风景区都是人满为患。

▲机つくえ

 のうえにはなにもありません。→桌子上什么也没有。

（五）存在句的句型②（过去时·肯定和否定）

过去时——表示人、物过去在什么地方，或者不在什么地方的句型。

❶ 肯定形式：

物体/植物は+地点にありました

人/动物は+地点にいました

▲以い

 前ぜん

 、図と

 書しょ

 館かん

 は三さん

 階がい

 にありました。→以前图书馆在三楼。

▲三さん

 年ねん

 前まえ

 、わたしはあの会かい

 社しゃ

 にいました。→三年前我在那家公司。

▲昨日きのう

 、わたしは家いえ

 にいました。→昨天我在家。

❷ 否定形式：

物体/植物は+地点にはありませんでした

人/动物は+地点にはいませんでした

▲昔むかし

 、工こう

 場じょう

 はここにはありませんでした。→以前工厂不在这里。

▲昨日きのう

 、田た

 中なか

 さんは会かい

 社しゃ

 にはいませんでした。→昨天田中不在公司。

▲あの人ひと

 はどこにもいませんでした。→哪儿都见不到他。

（六）……过去时+ね


営業課も三階にありましたね。


本课的终助词「ね」，接在过去时后面，表示自己的判断或向对方求证确认的意思。

▲李り

 くん、あなたはおととし入にゅう

 社しゃ

 でしたね。→小李，你是前年进公司的吧。

——はい、そうです。→是的。

▲昔むかし

 、ここは田い

 舎なか

 でしたね。→过去这里是农村吧。

——はい、米こめ

 産さん

 出しゅつ

 のところでした。→是的，曾经是出产大米的地方。

例句单词

1. ロッカー　①（名）柜子

2. 引出し（ひきだし）　⓪（名）抽屉

3. 今週（こんしゅう）　⓪（名）本周，这星期

4. ペンキ　①（名）油漆　▲ペンキをぬる→涂油漆

5. 倉庫（そうこ）　①（名）仓库　▲倉庫がいしゃ→仓储公司

6. どの人（どのひと）　①（代）哪个人，谁

7. キャップボルト　③（名）内六角螺栓

8. ～行き（ゆき）　⓪（名）去

9. 飛行機（ひこうき）　②（名）飞机

10. 便（びん）　①（名）班机

11. 満席（まんせき）　⓪（名）满席，客满

12. 連休（れんきゅう）　⓪（名）连休，长假

13. 時（とき）　⓪（名）时候，时期　▲時には→有时候

14. 人出（ひとで）　⓪（名）外出的人

15. 一杯（いっぱい）　①⓪（名·副）❶一杯 ❷满满的

16. 机（つくえ）　⓪（名）桌子

17. 上（うえ）　⓪（名）上面　▲上のひと→上级，领导

18. なに　①（代）什么

19. 図書館（としょかん）　②（名）图书馆

20. おととし　②（名）前年

21. 入社（にゅうしゃ）　⓪（名·自サ）进公司

22. 米（こめ）　②（名）米

23. 産出（さんしゅつ）　⓪（名·他サ）产出，出产


第7课　技术开发部在二楼吗

请问，技术开发部在二楼吗？

——技术开发部不在二楼，在三楼。

部长室也在三楼吗？

——是的。

部长现在部长室吗？

——不，部长不在部长室。

部长在哪里呢？

——在会议室。

部长室里有谁呢？

——谁也没有。

营业科也在三楼吧。

——以前确实是在三楼，但现在在二楼。

田中先生在营业科吗？

——昨天他在营业科的，今天外出。

是吗，铃木先生上周没在公司吧？

——是的，上周铃木先生出差了。






第だい

 8はち

 課か

 　機き

 械かい

 加か

 工こう

 工こう

 場じょう

 （一いち

 ）


ここは機き

 械かい

 加か

 工こう

 の工こう

 場じょう

 です。


工こう

 場じょう

 の外そと

 には、大おお

 きい鉄てつ

 の箱はこ

 が二ふた

 つあります。一ひと

 つつ

 の中なか

 には
切きり

 子こ

 や屑くず

 鉄てつ


 など
 があります。もう一ひと

 つの中なか

 にはなにもありません。
空から


 です。

シャッターのそばには、物もの

 置おき

 の棚たな

 があります。棚たな

 には様さま

 々ざま

 な治じ

 具ぐ

 があります。


工こう

 場じょう

 のすみにはドラム缶かん

 と
 ペンキ缶かん


 があります。油とペンキは火か

 気き

 厳げん

 禁きん

 の物もの

 です。


工こう

 場じょう

 のまん中なか

 にはけがき
用よう



 の作さぎ

 業ょう

 台だい

 が一ひと

 つあります。作さ

 業ぎょう

 台だい

 の上うえ

 にはハイトゲージが二ふた

 つあります。

大おお

 きいの

 と小ちい

 さいのと
一ひと

 つずつ

 です。



课文单词

1. 外（そと）　①（名）外面

2. 鉄（てつ）　⓪（名）铁

3. 箱（はこ）　⓪（名）盒子，箱子

4. 二つ（ふたつ）　③（名）两个

5. 一つ（ひとつ）　②（名）❶一个 ❷一方面 ❸一岁

6. 中（なか）　①（名）❶里面，内部 ❷中间的 ❸……之中

7. 切子（きりこ）　①（名）［机加工后产生的］铁屑

8. 屑鉄（くずてつ）　⓪（名）废铁

9. もう一つ（もうひとつ）　①（名）另一个，再一个

10. 空（から）　①（名）空的

11. シャッター　①（名）❶卷帘门 ❷［照相机］快门

12. そば　①（名）侧面，旁边

13. 物置き（ものおき）　③（名）放置东西的

14. 棚（たな）　⓪（名）货架　▲棚にあげる→束之高阁，置之不管

15. 様々（さまざま）　②（形动）各式各样，形形色色的

16. 治具（じぐ）　①（名）工装，夹具

17. 隅（すみ）　①（名）角落

18. ドラム缶（ドラムかん）　⓪（名）汽油桶，柴油桶

19. 缶（かん）　①（名）罐子，桶

20. 油（あぶら）　⓪（名）油

21. 火気（かき）　①（名）烟火

22. 厳禁（げんきん）　⓪（名·他サ）严禁

23. 物（もの）　②⓪（名）物品，东西

24. 真ん中（まんなか）　⓪（名）正中，当中

25. けがき　⓪（名）画线

26. ～用（～よう）　①（接尾）用于……

27. 作業台（さぎょうだい）　⓪（名）工作台，钳工台

28. ハイトゲージ　①（名）高度规

课文解说

（一）存在句句型③（现在时和过去时·肯定和否定）

表示某地方有某人或某物的句型（现在时和过去时）。地点用助词「に」来表示，「には」表示强调地点或强调否定。

❶ 肯定形式：

地点に（は）+物体/植物があります（现在时）

地点に（は）+物体/植物がありました（过去时）

地点に（は）+人物/动物がいます（现在时）

地点に（は）+人物/动物がいました（过去时）

▲屋や

 根ね

 には避ひ

 雷らい

 針しん

 があります。→屋顶上有避雷针。

▲会かい

 場じょう

 に人ひと

 がたくさんいます。→会场里有很多人。

▲以い

 前ぜん

 、ここには印いん

 刷さつ

 工こう

 場じょう

 がありました。→以前这里有印刷厂。

▲前まえ

 には、この山やま

 にいろいろな動どう

 物ぶつ

 がいました。→以前这座山里有各种各样的动物。

❷ 否定形式：

地点には+物体/植物はありません（现在时）

地点には+物体/植物はありませんでした（过去时）

地点には+人物/动物はいません（现在时）

地点には+人物/动物はいませんでした（过去时）

▲あそこにはガソリンスタンドはありません。→那里没有加油站。

▲いま、この川かわ

 には魚さかな

 はいません。→现在这条河里没有鱼。

▲三さん

 年ねん

 前まえ

 、この辺あた

 りにはスーパーはありませんでした。→三年前这一带还没有超市。

▲昨日きのう

 は日にち

 曜ようび

 日ですから、会かい

 社しゃ

 には人ひと

 はいませんでした。→昨天因为是礼拜天，公司里没有人。

（二）名词や+名词など


その中にはきりこや屑鉄などがあります。


这里的「や」是个并列助词，相当于“和”，表示从众多数量中举出一二样来叙述，所以它常和「など」（等）连用。如果举两个以上的例子，后面的「や」可以省略。

▲倉そう

 庫こ

 には、作さ

 業ぎょう

 服ふく

 や作さ

 業ぎょう

 靴ぐつ

 やヘルメットなどがあります。→仓库里有工作服、工作鞋、安全帽等。

▲この辺へん

 には製せい

 鉄てつ

 所しょ

 や発はつ

 電でん

 所しょ

 などの工こう

 場じょう

 があります。→这一带有钢铁厂、发电厂之类的工厂。

（三）「空」的读法


くう
 ——空くう

 気き

 （空气）、空くう

 冷れい

 （空冷）、空くう

 港こう

 （机场）、空くう

 車しゃ

 （空车）、空くう

 席せき

 （空座）、空くう

 間かん

 （空间）、空くう

 輸ゆ

 （空运）、空くう

 白はく

 （空白）


あき
 ——空あき

 瓶びん

 （空瓶子）、空あき

 缶かん

 （空罐子）、空あき

 箱ばこ

 （空盒子，空箱子）、空あき

 部べ

 屋や

 （空房间）、空あき

 地ち

 （空地）、空あき

 家や

 （空房子）、空あ

 きがら（空壳）


から
 ——空から

 （空的）、空から

 回まわ

 り（空转，无负荷运转）、空から

 手て

 形がた

 （空头票据）、空から

 身み

 （空身）


そら
 ——空そら

 （天空）、空そら

 模も

 様よう

 （天气状况）、空そら

 喜よろこ

 び（空欢喜）、蚕そら

 豆まめ

 （蚕豆）

（四）名词と名词


オイルドラム缶とペンキ缶


这里的「と」也是个并列助词，相当于“和”，它和「や」不同的是，「と」表示明确的数量，所以不能和「など」连在一起使用，最后一个「と」可以省略。

▲今日きょう

 は李り

 さんと周しゅう

 さんは休やす

 みです。→今天小李和小周休息。

▲机つくえ

 の上うえ

 に、パソコンとファイルとペンがあります。→桌子上有电脑、文件夹和笔。

▲油ゆ

 圧あつ

 ショベルとブルドーザは建けん

 設せつ

 機き

 械かい

 です。→液压式挖掘机和推土机都是工程机械。

▲値ね

 段だん

 には小こ

 売うり

 値ね

 段だん

 と卸おろ

 値し

 段ねだん

 があります。→价格分零售价和批发价。

▲ロット生せい

 産さん

 は一いっ

 品ぴん

 生せい

 産さん

 と大たい

 量りょう

 生せい

 産さん

 との中ちゅう

 間かん

 形けい

 態たい

 です。→批量生产是单件生产和大量生产的中间形态。

（五）……用よう




けがき用


「用」相当于“用于”。

▲高こう

 圧あつ

 用よう

 配はいかん

 管→用于高压的管道

▲作さ

 業ぎょう

 用よう

 手て

 袋ぶくろ

 →作业用的手套

▲工こう

 業ぎょう

 用よう

 アルコール→工业用酒精

（六）形容词+の


大きいのと小さいのと


这里的「の」代替了某样东西，和形容词连在一起，使形容词变成了名词，相当于“……的”。

▲重おも

 いのは8はち

 キロ（グラム）で、軽かる

 いのは1いち

 キロ（グラム）です。→重的（东西）是8公斤，轻的是1公斤。

▲高たか

 いのは百ひゃく

 元げん

 で、安やす

 いのは十じゅう

 元げん

 です。→贵的（东西）是一百元，便宜的是十元。

（七）数量词+ずつ


一つずつです


「ずつ」接在数量词后面，表示将该数量等量均分。相当于汉语的“各”。

▲事じ

 務む

 室しつ

 にコピー機き

 とファックスが一いち

 台だい

 ずつあります。→办公室里复印机和传真机各有一台。

▲工こう

 場じょう

 には4よん

 00ひゃく

 トンプレスと2にひゃく

 5ご

 0じゅう

 トンプレスが一いち

 台だい

 ずつあります。→车间里400吨冲床和250吨冲床各有一台。

▲大おお

 きいのと小ちい

 さいのと一ひと

 つずつです。→大的和小的各有一个。

（八）常用数量的读法

[image: 016-01]


例句单词

1. 屋根（やね）　①（名）屋顶

2. 避雷針（ひらいしん）　⓪（名）避雷针

3. 会場（かいじょう）　⓪（名）会场

4. たくさん　⓪（副）很多

5. 印刷（いんさつ）　⓪（名·他サ）❶印刷 ❷［电脑］打印

6. 山（やま）　②（名）山

7. 動物（どうぶつ）　⓪（名）动物

8. ガソリン　⓪（名）汽油　▲ガソリンぜい→燃油税

9. ガソリンスタンド　⑥（名）加油站

10. 川（かわ）　②（名）河

11. 魚（さかな）　⓪（名）鱼

12. 辺り（あたり）　①（名）附近，一带，周围

13. スーパー　①（名）超市

14. 作業服（さぎょうふく）　②（名）工作服　▲作業服をきる/ぬぐ→穿/脱工作服

15. 靴（くつ）　②（名）鞋子　▲靴をはく/ぬぐ→穿/脱 鞋子

16. 作業靴（さぎょうぐつ）　②（名）工作鞋

17. ヘルメット　③（名）安全帽，头盔　▲ヘルメットをかぶる/ぬぐ→戴/摘安全帽

18. 発電所（はつでんしょ）　⓪⑤（名）发电厂

19. ファイル　①（名）文件夹

20. 油圧ショベル（ゆあつショベル）　④（名）液压式挖掘机

21. ブルドーザー　③（名）推土机

22. 小売（こうり）　⓪（名）零售

23. 卸値段（おろしねだん）　③（名）批发价

24. 生産（せいさん）　⓪（名·他サ）生产

25. ロット生産（ロットせいさん）　①（名）批量生产

26. 一品生産（いっぴんせいさん）　③（名）单件生产

27. 大量（たいりょう）　⓪（名）大量的

28. 中間（ちゅうかん）　⓪（名）中间　▲中間かんりしょく→中层管理人员，中层干部

29. 形態（けいたい）　⓪（名）形态

30. 配管（はいかん）　⓪（名）配管，管道

31. 手袋（てぶくろ）　②（名）手套　▲手袋をはめる/ぬぐ→戴/脱 手套

32. アルコール　③（名）酒精　▲アルコールちゅうどく→酒精中毒

33. 重い（おもい）　⓪②（形）重，沉重

34. キログラム　③（名）公斤

35. 元（げん）　①（名）［人民币］元

36. コピー機　①（名）复印机

37. ファックス　①（名）传真，传真机　▲ファックスをおくる→发传真

38. トン　①（名）吨


第8课　机加工车间（一）

这里是机加工车间。

车间外有两个很大的铁箱子。一个箱子里有铁屑和废铁，另一个箱子里什么也没有，是空的。

卷帘门的旁边有放东西的架子，架子上放着各式各样的工装夹具。

车间的角落里放着油桶和油漆桶，油和油漆都是严禁火种的物品。

车间的中间有一个画线用的工作台，工作台上有两个高度规，大的和小的各一个。






第だい

 9きゅう

 課か

 　機き

 械かい

 加か

 工こう

 工こう

 場じょう

 （二に

 ）



工こう

 場じょう

 の中なか

 にはマシニングセンターやNC旋せん

 盤ばん

 、フライス盤ばん

 、ボール盤ばん

 、立たて

 削けず

 り盤ばん

 、シェーパーなど、
いろいろな機き

 械かい


 があります
 。

この工こう

 場じょう

 には機き

 械かい

 はなん台だい

 ありますか。


——1いち

 、2に

 、3さん

 、4し

 、5ご

 、……

全ぜん

 部ぶ

 で

 30さんじゅう

 台だい

 あります。

作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 はなん人にん

 いますか。

——今いま

 、ひとり、ふたり、さんにん、よにん、ごにん……1じゅう

 5ご

 人にん

 がいます。

この工こう

 場じょう

 には工こう

 具ぐ

 箱ばこ

 がいくつありますか。

——全ぜん

 部ぶ

 で三みっ

 つあります。ＭCの前まえ

 とボール盤ばん

 のうしろとNC旋せん

 盤ばん

 の横よこ

 に

一ひと

 つずつあります。

工こう

 具ぐ

 箱ばこ

 の中なか

 には、なにがありますか。

——ペンチや、レンチ、ハンマ……いろいろな工こう

 具ぐ

 があります。



课文单词

1. 立て削り盤（たてけずりばん）　⑥（名）立式车床，立车

2. シェーパー　①（名）［也叫セーパー］牛头刨床

3. ～台（～だい）　①（接尾）……台

4. 全部（ぜんぶ）　①（名·副）全部，一共

5. ～人（～にん）　①（接尾）……人

6. 工具箱（こうぐばこ）　①（名）工具箱

7. いくつ　①（名）❶几个，多少 ❷几岁

8. MC（名）加工中心 ［マシニングセンター的英文缩写］

9. 後ろ（うしろ）　⓪（名）后面

10. 横（よこ）　⓪（名）❶横　▲横になる→躺下 ❷旁边

11. ペンチ　①（名）老虎钳

12. レンチ　①（名）扳手

课文解说

（一）……で


全部で30台あります。


「で」是助词，有很多用法，这里表示数量的总和。

▲Ｍ10じゅう

 ボルトは八はち

 個こ

 、Ｍ6ろく

 ボルトは四よん

 個こ

 、トータルで十じゅ

 個っこ

 です。→Ｍ10的螺栓是8个，Ｍ6的螺栓是4个，一共是10个。

▲女じょ

 性せい

 3さん

 人にん

 と男だん

 性せい

 5ご

 人にん

 で、全ぜん

 部ぶ

 で8はち

 人にん

 です。→女的3个，男的5个，一共是8个人。

▲この充じゅう

 電でん

 器き

 は4よん

 個こ

 で100ひゃく

 元げん

 です。→这种充电器4个是100元。

★当数量是“1”的时候不能加「で」。

▲この充じゅう

 電でん

 器き

 は1いっ

 個こ

 で100ひゃく

 元げん

 です。（×）

（二）「いろいろ」和「さまざま」

这两个都是形容动词，表示不同的东西很多。「いろいろ」主要表现在种类上的不同。「さまざま」着重在事物外观上的差异及变化。有时两者不可替换。「いろいろ」可以当副词用。

▲この機き

 械かい

 はいろいろと故こ

 障しょう

 が多おお

 いです。→这台机器这样那样的故障很多。

▲パソコンにいろいろなデータや資し

 料りょう

 などがあります。→电脑里有各种各样的数据和资料。

▲棚だな

 にさまざまな金かな

 型がた

 があります。→架子上有各式各样的模具。

▲このたび、いろいろとお世せ

 話わ

 になりました。（×さまざま）→这次承蒙您多方关照了。

（三）方位词


上うえ

 （上面）、下した

 （下面）、前まえ

 （前面）、後うし

 ろ（后面）、左ひだり

 （左面）、右みぎ

 （右面）、


隣となり

 （隔壁）、傍そば

 （旁边）、横よこ

 （横侧面）、中なか

 （里面）、外そと

 （外面）、近ちか

 く（附近）


向む

 こう（对面）、東ひがし

 （东面）、南みなみ

 （南面）、西にし

 （西面）、北きた

 （北面）

（四）人数的读法

一人（ひとり）　二人（ふたり）　三人（さんにん）

四人（よにん）　五人（ごにん）　六人（ろくにん）

七人（ななにん）　八人（はちにん）　九人（きゅうにん）

十人（じゅうにん）　十一人（じゅういちにん）　十二人（じゅうににん）

例句单词

1. ボルト　⓪（名）螺栓，螺丝

2. トータル　①（名）一共，总共

3. 女性（じょせい）　⓪（名）女性

4. 男性（だんせい）　⓪（名）男性

5. 充電器（じゅうでんき）　③（名）充电器

6. 故障（こしょう）　⓪（名·自サ）故障　▲故障をおこす→发生故障

7. データ　①⓪（名）数据　▲データをとる→取数据

8. 資料（しりょう）　①（名）资料

9. 金型（かながた）　⓪（名）模具

10. この度（このたび）　②（名）此次，这次

11. お世話になりました（おせわになりました）　③（词组）谢谢您的关照


第9课　机加工车间（二）

车间里有加工中心、数控车床、铣床、钻床、立式车床、牛头刨床等机床。

这个车间里有多少台机床？

——1、2、3、4、5……一共有30台。

工人有多少？

——一个人、两个人、三个人、四个人、五个人……现在有15个人。

这个车间里有几个工具箱？

——一共有三个。加工中心的前面、钻床的后面和数控车床的旁边各有一个。

工具箱里有什么？

——有老虎钳、扳手、榔头等各种各样的工具。






第だい

 10じゅっ

 課か

 　新あたら

 しい電でん

 池ち

 がある？


A：新あたら

 しい電でん

 池ち

 は
ある

 ？

B：いくらの

大おお

 きさ

 ？

A：単たん

 4よん

 が
ほしい

 。

B：単たん

 3さん

 はある
けど

 、単たん

 4よん

 は
ないかもしれない

 。

A：そうか。リモコンの電でん

 池ち

 が
なかった

 んだけど。

B：
あった

 。あった。ちょうど単たん

 4よん

 が2に

 個こ

 あった。

A：よかった。ありがとう。



课文单词

1. 電池（でんち）　①（名）电池　▲かん電池→干电池　▲リチウム電池→锂电池

2. ある　①（自五）❶有，在 ❷拥有 ❸举行 ❹发生

3. いる　⓪（自一）［生物的］有，在

4. いくら　①（名）［价钱，重量，数量，时间，长度等］ 多少

5. ほしい　②（形）想要，希望得到

6. リモコン　③（名）遥控器

7. ちょうど　⓪（副）正好，恰好

8. ありがとう　②（感）谢谢

课文解说

（一）存在句的简体

存在句是以动词「あります」或者「います」结尾的。「あります」的基本形是「ある」，「います」的基本形是「いる」，可以用作简体对话。它们的敬简体对应变化如下：

[image: 016-01]


★「あります」是动词「ある+ます」产生的变化，「います」是动词「いる+ます」产生的变化。关于动词的变化将在以后的课程中叙述讲解。

▲工こう

 業ぎょう

 地ち

 帯たい

 には製せい

 鉄てつ

 、造ぞう

 船せん

 、石せき

 油ゆ

 化か

 学がく

 、自じ

 動どう

 車しゃ

 、電でん

 力りょく

 など大おお

 きな工こう

 場じょう

 がたくさんある
 。→工业带有很多制铁、造船、石油化学、汽车、电力等大型工厂。

▲あそこには原げん

 子し

 力りょく

 発はつ

 電でん

 所じょ

 がある
 。→那里有核电站。

▲いま、中なか

 野の

 さんは空くう

 港こう

 にいる
 。→现在中野先生在机场。

▲二に

 年ねん

 前まえ

 、ぼくは日に

 本ほん

 にいた
 。→两年前我在日本。

▲今日きょう

 は休やす

 みだから、会かい

 社しゃ

 にはだれもいない
 。→因为今天是休息天，所以公司里没有人。

▲その時とき

 、わたしは現げん

 場ば

 にはいなかった
 。→当时我不在现场。

▲最さい

 初しょ

 工こう

 場じょう

 は東とう

 京きょう

 にあった
 。→最初工厂在东京。

▲前まえ

 には、この辺あた

 りには銀ぎん

 行こう

 はなかった
 。→以前这一带没有银行。

（二）关于「ある」的其他含义

动词「ある」不单表示物体的存在，还表示“拥有”和“事件的发生”。

▲わたしはお金かね

 がない。（拥有）→我没有钱。

▲中なか

 村むら

 さんには女おんな

 の子こ

 が二人ふたり

 ある。（拥有）→中村有2个女儿。

▲あなたはパスポートがありますか。（拥有）→你有护照吗？

▲わたしは自じ

 転てん

 車しゃ

 があります。（拥有）→我有自行车。

▲午ご

 後ご

 は会かい

 議ぎ

 がある。（举行）→下午有会议。

▲昨日きのう

 新しん

 築ちく

 工こう

 場じょう

 の竣しゅん

 工こう

 式しき

 があった。（举行）→昨天举行了新建工厂的竣工仪式。

▲昨日きのう

 、近ちか

 くのケミカル工こう

 場じょう

 は火か

 事じ

 があった。（发生）→昨天，附近的化工厂发生了火灾。

▲この横おう

 断だん

 歩ほ

 道どう

 ではよく事じ

 故こ

 がある。（发生）→这条人行道上经常发生事故。

（三）形容词词干+さ


いくらの大きさ？


把形容词的词尾「い」改成「さ」，构成某种性质状态的名词。工厂中常用的是某些形容词词干接「さ」，表示程度。


大おお

 きさ→大小、長なが

 さ→长度、高たか

 さ→高度、重おも

 さ→重量、深ふか

 さ→深度、厚あつ

 さ→厚度、太ふと

 さ→粗细程度、強つよ

 さ→强度、速はや

 さ→速度、硬かた

 さ→硬度、粗あら

 さ→粗糙度

（四）电池的规格


単たん

 一いち

 （1号电池）、単たん

 二に

 （2号电池）、単たん

 三さん

 （5号电池）、単たん

 四よん

 （7号电池）

（五）简体的提问

在简体的提问句里，可以省略表示疑问的助词「か」提问对方，提问时将句尾的音调上升，书写时可以加上“？”。

▲ここはトイレ？（↗）→这里是厕所吗？

▲ペンがある？（↗）→有笔吗？

在简体的提问句里，如果用「か」提问对方，注意名词后面要直接连接「か」”。

▲テーパシャンクはこれか。→锥柄是这个东西吗？

▲これは旋せん

 盤ばん

 か。→这是车床吗？（×）これは旋せん

 盤ばん

 だか。

（六）……がほしい


単4のがほしい


「ほしい」是一个形容词，表示想得到什么，相当于“想要……”。

▲あなたはなにがほしい？→你想要什么？

——わたしはなにもほしくない。→我什么也不想要。

▲わたしはそのカメラがほしかったが、お金かね

 がなかった。→我想要那个照相机，可没钱了。

▲すみません、紙かみ

 が一いち

 枚まい

 ほしいですが。→对不起，我想要张纸。

（七）……けど


単3はあるけど


和「……が」的意义一样（见第5課），用于口语，其他还有「けれど」「けれども」等说法。

▲山やま

 田だ

 さんは体からだ

 が小ちい

 さいけど、力ちから

 が強つよ

 い。→山田个头虽小，但力气很大。

▲ものは小ちい

 さいけれども、値ね

 段だん

 が高たか

 い。→东西虽小，但价格很贵。

▲すみませんけど、ペンはありますか。→对不起，有笔吗？

（八）……かもしれない


単4はないかもしれない


相当于“也许……”“或许……”“说不定……”。

▲明日あした

 雪ゆき

 かもしれない。→明天或许要下雪。

▲今日きょう

 残ざん

 業ぎょう

 かもしれない。→今天或许要加班。

▲ここにはないけど、あそこにはあるかもしれない。→这里没有，那里或许有。

★（1）在口语里，也可以使用「……かもわからない」以及更简略的「……かもね」「……かもよ」的说法。

（2）前面往往有「もしかしたら/もしかすると/もしかして」作呼应。

▲もしかしたらかれは会かい

 社しゃ

 にいないかもわからない。→说不定他不在公司。

▲もしかすると夕ゆう

 方がた

 は大おお

 雨あめ

 かもしれない。→说不定傍晚要下大雨。

▲もしかしたらかれは病びょう

 気き

 かもわからない。→说不定他生病了。

▲もしかしてこの薬くすり

 は効こう

 果か

 があるかもわからない。→或许这种药有效果。

例句单词

1. 工業地帯（こうぎょうちたい）　⑤（名）工业地带，工业区域

2. 造船（ぞうせん）　⓪（名）造船

3. 石油（せきゆ）　⓪（名）石油

4. 化学（かがく）　①（名）化学

5. 電力（でんりょく）　①⓪（名）电力

6. 大きな（おおきな）　①（连体）大的

7. 原子力（げんしりょく）　③（名）原子能　▲原子力はつでんしょ→原子能发电站

8. 空港（くうこう）　⓪（名）机场

9. 最初（さいしょ）　⓪（名）最初，开头

10. 東京（とうきょう）　⓪（名）东京

11. 銀行（ぎんこう）　⓪（名）银行

12. お金（おかね）　⓪（名）钱，金钱　▲お金をはらう→付钱　▲お金をためる→攒钱

13. 女（おんな）　③（名）女人

14. 女の子（おんなのこ）　③（名）女孩子

15. パスポート　③（名）护照

16. 自転車（じてんしゃ）　②⓪（名）自行车　▲自転車にのる→骑自行车

17. 新築（しんちく）　⓪（名）新建的房屋

18. 竣工式（しゅんこうしき）　③（名）竣工仪式

19. 近く（ちかく）　②（名）❶附近 ❷接近　▲ひゃくにん近く→接近一百人

20. ケミカル　①（名）化学，化工

21. 火事（かじ）　①（名）火灾

22. 横断歩道（おうだんほどう）　⑤（名）人行道　▲横断歩道をわたる→过人行道

23. よく　①（副）❶好好地，认真地 ❷经常，动不动

24. 事故（じこ）　①（名）事故

25. テーパーシャンク　③（名）（用来装立铣刀或钻头的）锥柄

26. カメラ　①（名）照相机　▲デジカメ（デジタルカメラ）→数码相机

27. 紙（かみ）　⓪（名）纸，纸张

28. 体（からだ）　⓪（名）身体　▲体をこわす→搞坏，损伤身体

29. 力（ちから）　③（名）力气，力量　▲力がない→没力气　▲力がつよい→力气大

30. 雪（ゆき）　②（名）雪　▲雪がふる→下雪

31. 夕方（ゆうがた）　⓪（名）傍晚

32. 大雨（おおあめ）　③（名）大雨

33. 病気（びょうき）　⓪（名）生病　▲病気になった→生病了

34. 薬（くすり）　⓪（名）药　▲薬をのむ→吃药

35. 効果（こうか）　①（名）效果　▲効果がある→有效果　▲効果がない→不见效


第10课　你有新电池吗？

A：你有新电池吗？

B：你要多大号的？

A：我想要7号电池。

B：5号电池是有的，但7号或许没有。

A：是吗，我遥控器里的电池没电了。

B：有了，有了，正好还有2节7号电池。

A：太好了，谢谢。






第だい

 11じゅういっ

 課か

 　わたしは会かい

 社しゃ

 員いん

 です（一いち

 ）



私わたし

 は会かい

 社しゃ

 員いん

 です。月げつ

 曜よう

 日び

 から金きん

 曜よう

 日び

 までは
会かい

 社しゃ

 で
 働はたら

 きます

 。土ど

 曜よう

 日び

 と日にち

 曜よう

 日び

 は休きゅう

 日じつ

 で、あまり
働はたら

 きません

 。仕し

 事ごと

 の日ひ

 には、わたしは毎まい

 朝あさ

 
6ろく

 時じ

 に

 起お

 きます。そして、日に

 本ほん

 語ご

 の勉べん

 強きょう

 を始はじ

 めます。
6ろく

 時じ

 半はん

 ごろ

 、朝あさ

 ご飯はん

 を食た

 べます。七しち

 時じ

 ごろ、家いえ

 を出で

 ます。

わたしの家いえ

 は市し

 内ない

 にあります。会かい

 社しゃ

 は郊こう

 外がい

 にあります。家いえ

 から会かい

 社しゃ

 まではとおいです。いつもは市し

 バスで会かい


 社しゃ

 へ

 行きます。家いえ

 から会かい

 社しゃ

 まで
1いち

 時じ

 間かん

 ぐらい

 かかります。8はち

 時じ

 ごろ
会かい

 社しゃ

 に

 着つ

 きます。それから更こう

 衣い

 室しつ

 で着き

 替が

 えをします。



课文单词

1. 会社員（かいしゃいん）　③（名）公司员工

2. 働く（はたらく）　⓪（自五）❶工作，劳动 ❷起作用，发生效力

3. 休日（きゅうじつ）　⓪（名）休息日

4. 毎朝（まいあさ）　⓪①（名）每天早晨

5. 起きる（おきる）　②（自一）❶起身，起床 ❷没睡 ❸发生

6. そして　③⓪（接续）❶然后，于是 ❷并且

7. 勉強（べんきょう）　⓪（名·他サ）学习

8. 始める（はじめる）　⓪（他一）开始

9. 半（はん）　①（名）半，一半　▲半ぶん→一半　▲半にち→半天

10. ～ごろ　①（接尾）［时间，日期］左右

11. 朝（あさ）　①（名）早上

12. ご飯（ごはん）　①（名）饭　▲あさご飯/ひるご飯/ばんご飯→早饭/午饭/晚饭

13. 食べる（たべる）　②（他一）吃　▲ごはんを食べる→吃饭

14. 出る（でる）　①（自一）❶离开 ❷来到 ❸出现 ［详见第41课］

15. 市内（しない）　①（名）市内

16. 郊外（こうがい）　①（名）郊区，郊外

17. 遠い（とおい）　②（形）远，远的

18. いつも　①（副）❶总是 ❷平时，通常

19. 市バス（しバス）　②（名）城市公交车

20. 行く（いく）　⓪（自五）❶去 ❷行走 ❸进行

21. ～ぐらい　⓪（接尾）大约，左右

22. かかる　②（自五）❶需要 ❷挂着 ❸黏着 ［详见第36课］

23. 着く（つく）　①②（自五）到达

24. それから　⓪（接续）然后，接着

25. 更衣室（こういしつ）　③（名）更衣室

26. 着替え（きがえ）　⓪（名）换衣服

27. する　⓪（他サ）做，干，搞

课文解说

（一）动词

表示动作行为的词叫动词。

①从功能上来说，日语动词可以分为两类：自动词
 和他动词
 。

他动词有人的意志在里面，是人的主观动作。他动词放在动作支配的对象后面，这点是和和中文不同的；动作支配的对象后面要带助词「を」，如「窓まど

 を開あ

 ける→开窗」「ご飯はん

 を食た

 べる→吃饭」「映えい

 画が

 を見み

 る→看电影」「電でん

 話わ

 をかける→打电话」等；而自动词则是对自然、客观景象的描述。

自动词大都不带「を」，如「風かぜ

 が吹ふ

 く→刮风」「雨あめ

 が降ふ

 る→下雨」等。但值得注意的是，有些带有人为动作，并且是移动性的自动词，也是带「を」的，这时「を」前面的词，往往是移动的场所，比如「トンネルを通とお

 る→过隧道」「橋はし

 を渡わた

 る→过桥」，「家いえ

 を出で

 る→出门」等。

②从形态来说，有四类动词：五段动词
 、一段动词
 、サ变动词
 、カ变动词
 。

❶ 五段动词的特征

五段动词最后一个假名，也就是它的词尾，都分布在五十音图的「う段」上，也就是说，它的词尾和「う、く、ぐ、す、つ、ぬ、ぶ、む、る」（除了ゆ之外）都有关系。如：「買か

 う、書か

 く、泳およ

 ぐ、出だ

 す、待ま

 つ、死し

 ぬ、呼よ

 ぶ、読よ

 む、乗の

 る」等。

❷ 一段动词的特征

一段动词的词尾都是「る」，「る」前面的假名都分布在「い段」或者「え段」上。

如：居い

 る、起お

 きる、過す

 ぎる、感かん

 じる、落お

 ちる、煮に

 る、伸の

 びる、見み

 る、借か

 りる，教おし

 える、開あ

 ける、上あ

 げる、見み

 せる、混ま

 ぜる、立た

 てる、出で

 る、尋たず

 ねる、経へ

 る、食た

 べる、締し

 める、入い

 れる等。

在这里尤其要着重指出的是：有些五段动词，它的词尾是「る」，「る」前面的假名也是在「い段」或「え段」上，往往容易被看成是一段动词，大概有七八十个这样的五段动词。常用的有：「焦あせ

 る、要い

 る、帰かえ

 る、限かぎ

 る、切き

 る、蹴け

 る、湿しめ

 る、知し

 る、滑すべ

 る、迫せま

 る、照て

 る、握にぎ

 る、入はい

 る、走はし

 る、減へ

 る」，这些五段动词不要误认为是一段动词。

❸ サ变动词

动词「する」叫作「サ变动词」，有双重词性，作他动词用时，表示“做，干，搞，”等很多含义。另外，某些具有动作性的名词，加上「する」就成了动词，这种动词也叫「サ变动词」。如：「練れん

 習しゅう

 する、掃そう

 除じ

 する、加か

 工こう

 する、説せつ

 明めい

 する、塗と

 装そう

 する、固こ

 定てい

 する」等。

❹ カ变动词

自动词「来く

 る」叫作「カ变动词」。

③从连接上来说，我们把动词分为六个形态：否定形
 、意志形
 、连用形
 、基本形
 、假定形
 、命令形
 。学习动词的变化时，身边可以放一张五十音的图表，经常对照着看。

（二）动词的连用形

动词连用形是动词的变化形态之一，主要用来连接「ます」。和别人交谈时，用「动词+ます」的形式表示对人有礼貌。

❶ 五段动词接「ます」

连接时要把它词尾的假名变成五十音图中“该行里它前面一个假名”。比如五段动词「買か

 う」，它的词尾是「う」，对照五十音图，我们可以知道「う」属于「あ」行，按照「あいうえお」的读音顺序，「う」前面的假名是「い」，所以「買か

 う+ます」要变成「買か

 います」。

以下是一些变化例：


買か

 う——買か

 います、書か

 く——書か

 きます、繋つな

 ぐ——繋つな

 ぎます、出だ

 す——出だ

 します、待ま

 つ——待ま

 ちます、死し

 ぬ——死し

 にます、呼よ

 ぶ——呼よ

 びます、読よ

 む——読よ

 みます、乗の

 る——乗の

 ります

❷ 一段动词接「ます」

只要把词尾的「る」去掉，接上「ます」即可。比如：


居い

 る——居い

 ます、起お

 きる——起お

 きます、教おし

 える——教おし

 えます、開あ

 ける——開あ

 けます、付つ

 ける——付つ

 けます、閉し

 める——閉し

 めます

❸ サ变动词「する」接「ます」

把「する」变成「します」。

❹ カ变动词「来く

 る」接「ます」

把「くる」变成「きます」。

（三）叙述句

叙述句是叙述人的思想、动作、行为的句子，它以动词结尾。

如果用「动词+ます」的方式来结尾的话，那么和「名词+です」一样，也是一种有礼貌的表达方式，属于敬体。「ます」和「です」构成了日语最基本的敬体表达方式，另外，「ます」和「です」一样，它的现在时、过去时，肯定、否定都有不同的变化。

（四）叙述句的句型①（现在时·肯定和否定）

现在时——叙述现在或将来的动作行为。

❶ 肯定句：

……は……自动词连用形+ます

……は……を他动词连用形+ます

▲明日あした

 、お客きゃく

 さんがきます
 。（来く

 る）→明天有客人要来。

▲今日きょう

 はフレームを
組く

 みます
 。（組く

 む）→今天组装框架。

▲明日あした

 はフランジを
加か

 工こう

 します
 。（加か

 工こう

 する）→明天加工法兰。

▲来らい

 年ねん

 、新しん

 工こう

 場じょう

 を
建た

 てます
 。（建た

 てる）→来年建新工厂。

▲今いま

 からインボイスを
切き

 ります
 。（切き

 る）→现在就开发票。

▲来らい

 月げつ

 から給きゅう

 料りょう

 を
上あ

 げます
 。（上あ

 げる）→将从下个月起加工资。

❷ 否定句：

……は……自动词连用形+ません

……は……を他动词连用形+ません

▲溶よう

 接せつ

 仕し

 事ごと

 は
進すす

 みません
 。（進すす

 む）→焊接工作没有进展。

▲アルミ部ぶ

 品ひん

 はペンキを
塗ぬ

 りません
 。（塗ぬ

 る）→铝制部件不涂油漆。

▲李り

 くんは今日きょう

 
来き

 ません
 。（来く

 る）→小李今天不来。

▲あの人ひと

 は毎まい

 日にち

 なにもしません
 。（する）→他每天什么也不干。

▲あの会かい

 社しゃ

 はエアコンを作つく

 りますが、冷れい

 蔵ぞう

 庫こ

 を
作つく

 りません
 。（作つく

 る）→那家公司生产空调，但不生产冰箱。

▲わたしはたばこを
吸す

 いません
 。（吸す

 う）→我不吸烟。

（五）「地点+で」和「工具+で」


会社で働きます



市バスで会社へ行きます


助词「で」有多种含义，本课表示表示动作的地点或者方法，手段，工具，材料等，相当于“在”“用”“依靠”等。

▲部ぶ

 長ちょう

 は会かい

 議ぎ

 室しつ

 で打うち

 合あわ

 せをします。（动作地点）→部长在会议室商讨工作。

▲新あたら

 しい工こう

 場じょう

 でシャーリングの組くみ

 立たて

 をします。（动作地点）→在新车间装配剪板机。

▲トルクレンチでボルトを締し

 め付つ

 けます。（工具）→用力距扳手拧紧螺栓。

▲テスターで電でん

 圧あつ

 を測はか

 ります。（工具）→用万用表测电压。

▲アングルで棚たな

 を作つく

 ります。（材料）→用角钢做货架。

▲真しん

 鍮ちゅう

 の丸まる

 棒ぼう

 でブッシュを作つく

 ります。（材料）→用黄铜棒做衬套。

（六）「时间+に」和「时间+ごろ」


六時に起きます



六時半ごろ朝ご飯を食べます


「に」接在时间后面，表示一个准确的时间点，「ごろ」接在时间后面表示一个大致的时间范围。相当于汉语的“左右”，另外，「今、現在、明朝、今日、昨日、明日、午後、去年、来年、昔、以前、最近」等后面不可以接「に」。

▲会かい

 社しゃ

 は8はち

 時じ

 に始はじ

 まります。→公司八点（整）开始上班。

▲10じゅう

 時じ

 ごろ真しん

 空くう

 引び

 きが終お

 わります。→十点左右抽真空即将结束。

▲試し

 運うん

 転てん

 は9く

 時じ

 にスタートします。→试车九点（整）开始。

▲明日あした

 8はち

 時じ

 ごろきます。→明天八点左右来。

（七）「地点+へ」和「地点+に」


会社へ行きます



会社に着きます


助詞「へ」读「え」，强调的是动作移动的方向，相当于“朝，向，到”等。「に」强调的是动作的着落点或目的地。「へ」后面可以加「の」，「に」后面不可以加「の」。

▲こちらへどうぞ。（动作方向）→请到这边来。

▲田た

 中なか

 さん、どこへ行い

 きますか。（动作方向）→田中先生，你到哪里去？

▲これは社しゃ

 長ちょう

 へのレポートです。（动作方向）→这是给社长的报告。

▲会かい

 長ちょう

 は3さん

 時じ

 ごろ飛ひ

 行こう

 場じょう

 に着つ

 きます。（动作目的地）→社长3点左右到达机场。

▲わたしは明日あした

 無む

 錫しゃく

 に出しゅっ

 張ちょう

 します。（动作目的地）→我明天要去无锡出差。

▲あした会かい

 社しゃ

 に出で

 ますか。（动作目的地）→明天来公司吗？

▲車くるま

 に乗の

 ります。（动作着落点）→乘车。

▲軸じく

 にベアリングを取と

 り付つ

 けます。（动作着落点）→把轴承装在轴上。

▲トラックに木き

 箱ばこ

 を乗の

 せます。（动作着落点）→把木箱装入卡车。

▲オイルタンクに潤じゅん

 滑かつ

 油ゆ

 を入い

 れます。（动作着落点）→把润滑油加入油箱内。

（八）……ぐらい（くらい）


家から会社まで1時間ぐらいかかります


❶ 数量词+ぐらい（くらい）

表示大概的数量，相当于“……左右”“大致，大概”。

▲この建たて

 屋や

 は二に

 十じゅう

 メートルぐらいの高たか

 さです。→这栋厂房高度大概有20米。

▲この工こう

 場じょう

 は一いち

 年ねん

 は鋼こう

 材ざい

 を三さん

 百びゃく

 トンぐらい使つか

 います。→这个工厂一个月要使用300吨左右的钢材。

▲この重おも

 さはいくらぐらいありますか。→这个大概有多少重？

❷ 表示程度

▲それはたまごぐらいの大おお

 きさですか。→那东西有鸡蛋这么大小吗？

——はい、そうです。たまごと同おな

 じくらいの大おお

 きさです。→是的，和鸡蛋差不多大小。

▲この工こう

 場じょう

 では、張ちょう

 さんぐらい日に

 本ほん

 語ご

 が上じょう

 手ず

 な人ひと

 はあまりいません。→这个工厂里，日语像小张这么好的人不大有的。

例句单词

1. お客さん（おきゃくさん）　⓪（名）客人，客户

2. 来る（くる）　①（カ自）来，到来

3. フレーム　⓪②（名）框架

4. 組む（くむ）　①（他五）❶组装，编排　▲あしをくむ→翘二郎腿

5. フランジ　②（名）法兰

6. 来年（らいねん）　⓪（名）明年，来年

7. 新～（しん～）　①（接头）新，新的　▲新ちゃ→新茶

8. 建てる（たてる）　②（他一）建造　▲かせつじゅうたくを建てる→搭建临时住宅

9. 今から（いまから）　①（组）现在，马上

10. インボイス　③（名）发票

11. 切る（きる）　①（他五）切，割，剪，断开　▲てっぱんをきる→剪切铁板

12. 来月（らいげつ）　①（名）下个月

13. 上げる（あげる）　③⓪（他一）❶提高，提升 ❷增加　▲きゅうりょうを上げる→加工资

14. 進む（すすむ）　⓪（自五）❶前进 ❷进展

15. アルミ（ニウム）　⓪（名）铝

16. 部品（ぶひん）　⓪（名）零部件

17. 塗る（ぬる）　⓪（他五）涂，抹　▲いろをぬる→上颜色

18. エアコン　⓪（名）空调

19. 作る（つくる）　②（他五）❶制作，制造 ❷制定 ❸种植

20. 冷蔵庫（れいぞうこ）　③（名）冰箱

21. たばこ　⓪（名）香烟　▲たばこをすう→吸烟

22. 吸う（すう）　⓪（他五）吸，吸入

23. 打合せ（うちあわせ）　⓪（名）商谈，商量工作

24. シャーリング　⓪①（名）剪板机

25. トルクレンチ　④（名）力矩扳手

26. 締付ける（しめつける）　④⓪（他一）拧紧，扎紧

27. テスター　①（名）万用电表

28. 電圧（でんあつ）　⓪（名）电压

29. 測る（はかる）　②（他五）称，测量［长度、高度、重量、时间、压力等］

30. アングル　①（名）角铁，角钢

31. 真鍮（しんちゅう）　⓪（名）黄铜

32. 丸棒（まるぼう）　⓪（名）圆钢

33. ブッシュ　①（名）衬套，轴衬

34. 始まる（はじまる）　③（自五）开始

35. 真空引き（しんくうびき）　⓪（名）抽真空

36. 終わる（おわる）　⓪（自五）结束

37. 試運転（しうんてん）　②（名）试车，试运转

38. スタート　②（名·自サ）启动，开始

39. どうぞ　①（副）请

40. レポート　②（名）报告　▲レポートをかく→写报告

41. 会長（かいちょう）　⓪（名）会长

42. 飛行場（ひこうじょう）　⓪（名）机场

43. 車（くるま）　⓪（名）汽车

44. 乗る（のる）　⓪（自五）乘，坐，骑　▲バスに乗る→乘公交车　▲じてんしゃに乗る→骑自行车

45. 軸（じく）　②（名）轴

46. ベアリング　⓪（名）轴承

47. 取付ける（とりつける）　④（他一）安装，装上

48. トラック　②（名）卡车

49. 木箱（きばこ）　①（名）木箱

50. 乗せる（のせる）　⓪（他一）装载，放在……上

51. オイル　①（名）油

52. タンク　①（名）槽罐，桶罐

53. 潤滑油（じゅんかつゆ）　④（名）润滑油

54. 入れる（いれる）　⓪（他一）❶放进，引进 ❷打开某装置［详见第27课］

55. 建屋（たてや）　⓪②（名）厂房，建筑物

56. メートル　⓪（名）米　▲メートルせい→公制　▲メートルねじ→公制螺纹

57. 鋼材（こうざい）　⓪（名）钢材

58. 使う（つかう）　⓪（他五）用，使用

59. たまご　②（名）鸡蛋　▲ゆでたまご→煮鸡蛋　▲なまたまご→生鸡蛋

60. 同じ（おなじ）　⓪（连体·形动）相同的，同样的，一样的　▲同じたかさ→一样高度


第11课　我是公司员工（一）

我是一名公司员工，星期一至星期五在公司工作，星期六和星期天是休息日，很少工作。

在工作日里，我每天早上6点起床，然后开始学习日语，6点半左右吃早饭，7点左右出门。

我的家在市里，公司在郊区，从家里到公司路途很远。我平时坐公交车去公司，从家里到公司大概要1个小时左右。8点左右到公司，然后在更衣室换衣服。






座ざ

 金がね

 /ワッシャー→垫圈



平ひら

 座ざ

 金がね

 /プレーンワッシャー→平垫圈

ばね座ざ

 金がね

 /スプリングワッシャー→弹簧垫圈


爪つめ

 付つ

 き座ざ

 金がね

 →带鼻防松垫圈


舌した

 付つ

 き座ざ

 金がね

 →带舌防松垫圈


歯は

 付つ

 き座ざ

 金がね

 →齿形弹簧垫圈

コニカルスプリングワッシャー→碟形垫圈






第だい

 1じゅう

 2に

 課か

 　わたしは会かい

 社しゃ

 員いん

 です（二に

 ）



仕し

 事ごと

 は午ご

 前ぜん

 8はち

 時じ

 1じゅう

 5ご

 分ふん

 に始はじ

 まります。その前まえ

 に朝ちょう

 礼れい

 を5ご

 分ふん

 間かん

 ぐらいします。昼ひる

 1じゅう

 2に

 時じ

 から1いち

 時じ

 までは昼ひる

 休やす

 みの時じ

 間かん

 です。昼ひる

 ご飯はん

 は会かい

 社しゃ

 の食しょ

 堂くどう

 で食た

 べます。食しょく

 事じ

 の前まえ

 に必かなら

 ず手て

 を洗あら

 います。食しょく

 事じ

 の時とき

 に、食しょく

 堂どう

 はいつもたいへん込こ

 みます
 。みんなは長なが

 い列れつ

 にならびます。昼ひる

 ご飯はん

 のあと、多おお

 くの人ひと

 は休きゅう

 憩けい

 室しつ

 でちょっと昼ひる

 寝ね

 をします。


午ご

 後ご

 は大だい

 体たい

 4よ

 時じ

 4よんじゅう

 5ご

 分ふん

 ぐらいまで仕し

 事ごと

 をします。それから作さ

 業ぎょう

 場ば

 を掃そう

 除じ

 します。5ご

 時じ

 1じゅう

 5ご

 分ふん

 は退たい

 勤きん

 の時じ

 間かん

 です。会かい

 社しゃ

 のバスで帰かえ

 ります。しかし、このごろは仕し

 事ごと

 が多おお

 い
ので

 、ときどき
 残ざん

 業ぎょう

 をします。とても疲つか

 れます。残ざん

 業ぎょう

 の場ば

 合あい

 、よく
 タクシーで帰かえ

 ります。家いえ

 までは5ご

 0じゅう

 元げん

 ぐらいかかります。タクシー代だい



 が高たか

 いですが、それは会かい

 社しゃ

 が払はら

 います。


晩ばん

 ご飯はん

 はほとんどうち
 で食た

 べます。夜よる

 はあまり外がい

 出しゅつ

 しません。たまに
 、友とも

 だちが来き

 ます。その時とき

 、
友とも

 達だち

 と

 テレビを
見み

 ながら

 、ビールをゆっくり飲の

 みます。わたしのほう

 はアルコール
に
 弱よわ

 い
 ので、
一いっ

 回かい

 に
 2に

 杯はい

 ほど

 です。わたしは大たい

 抵てい

 夜よる

 10じゅう

 時じ

 ごろ寝ね

 ます。



课文单词

1. 朝礼（ちょうれい）　⓪（名）晨会

2. 昼（ひる）　②（名）白天，中午

3. 昼休み（ひるやすみ）　③（名）午休

4. 昼ご飯（ひるごはん）　③（名）午饭

5. 食堂（しょくどう）　⓪（名）食堂

6. 食事（しょくじ）　⓪（名·自サ）吃饭

7. 必ず（かならず）　⓪（副）❶一定 ❷必定，必然

8. 手（て）　①（名）手

9. 洗う（あらう）　⓪（他五）洗

10. 込む（こむ）　①（自五）拥挤

11. みんな　⓪（名·副）❶大家 ❷全部，都

12. 長い（ながい）　②（形）长，长的

13. 列（れつ）　⓪（名）排队，列队

14. 並ぶ（ならぶ）　⓪（自五）排列

15. あと　①（名）之后，后边

16. 多く（おおく）　①（名·副）多，多半

17. 休憩（きゅうけい）　⓪（名·自サ）休息，小憩　▲休憩じかん→休息时间

18. ちょっと　①（副）稍微，稍许

19. 昼寝（ひるね）　⓪（名）午睡

20. 大体（だいたい）　⓪（副）大致，大体上

21. 作業場（さぎょうば）　⓪（名）工作场所，工作场地

22. 掃除（そうじ）　⓪（名·他サ）打扫

23. 退勤（たいきん）　⓪（名·自サ）下班

24. 帰る（かえる）　①（自五）回家，回来

25. しかし　②（接续）可是

26. 時々（ときどき）　②⓪（副）时常，常常

27. とても　③⓪（副）很，非常

28. 疲れる（つかれる）　③（自一）累，疲劳

29. 場合（ばあい）　⓪（名）❶场合，情况 ❷……的时候

30. タクシー　①（名）出租车　▲しろタク→黑车，非法载客运营车

31. ～代（～だい）　①（接尾）费，费用　▲リース代→租赁费

32. 払う（はらう）　②（他五）❶支付，付钱　❷拂除，驱赶

33. 晩ご飯（ばんごはん）　①（名）晚饭

34. うち　⓪（名）家，房子，家里

35. たまに　⓪（副）偶尔

36. 友達（ともだち）　⓪（名）朋友

37. テレビ　①（名）电视机　▲ケーブルテレビ→有线电视

38. 見る（みる）　①（他一）看

39. ビール　①（名）啤酒

40. ゆっくり　③（副）慢腾腾地

41. 飲む（のむ）　①（他五）喝　▲おちゃをのむ→喝茶　▲くすりを飲む→吃药

42. ～ほう　①（名）❶方位，方向 ❷方面

43. 弱い（よわい）　②（形）弱的，不牢固　▲ちからが弱い→力量弱，不够劲

44. ～回（～かい）　①（接尾）～次

45. ～杯（～はい）　①（接尾）～杯

46. 大抵（たいてい）　⓪（副）大抵，一般，多半

47. 寝る（ねる）　⓪（自一）❶睡觉 ❷躺着

课文解说

（一）ぐらい、ほど

都可以接在时间量或数量后面，表示时间或数量的多少，相当于“左右”。但表示某序列中的一个点时，只能用「ぐらい」，不可以用「ほど」。另外，「ぐらい」可以接在「この、その、あの、どの 」后面，「ほど」则不可。

★「ぐらい」也可说「くらい」。

▲機き

 械かい

 加か

 工こう

 の仕し

 事ごと

 はあと二日ふつか

 ぐらい/ほどで完かん

 了りょう

 します。→机加工工作还有两天左右完工。

▲組くみ

 立たて

 は三日みっか

 ぐらい/ほどかかります。→装配需要三天左右。

▲八はち

 時じ

 ぐらいにかえります。→八点左右回家。（×）八時ほど

（二）副词


食堂はいつもたいへんこみます


副词没有词尾变化，有的可以单独使用，但主要是用来修饰动词、形容词和形容动词，值得注意的是，日语的修饰词并非一定是和被修饰词连在一起，有时两者会分得比较开，中间插入别的词，但是它们修饰和被修饰的关系是存在的。

日语的副词有很多，有很多意思也非常接近，分类也很复杂，有的表示动作状态，有的表示程度。作为初学者，只要记住一些常用副词的含义及用法就可以了。以下列出一些常用副词：

●すこし→少量的　ちょっと→稍微　たくさん→很多　すべて→所有的

●とても→很　たいへん→非同寻常的　かなり→相当

●もし→如果　かりに→假设

●いつも→总是　よく→经常　しょっちゅう→老是　たまに→偶尔

●すぐ→马上　ただちに→立即　じかに→直接　ついでに→顺便

●だいたい→大体，大致上　いちおう→总体上　たいてい→大抵，差不多

●きっと→肯定　かならず→必定　おそらく→恐怕，或许　とくに→特别

●もっと→更加，进一步　ますます→越来越……

●ぺらぺら→流畅的　どんどん→接连不断的　だんだん→逐渐

●かつて→曾经　すでに→已经　とっくに→早就　もう→将要，已经

●わざわざ→特意　わざと→故意地

●とうとう→终于，最终　ようやく→好不容易，勉勉强强

▲わたしは日に

 本ほん

 語ご

 がすこしわかります
 。→我稍微懂点日语。

▲時じ

 間かん

 がまだ十じゅう

 分ぶん

 ある
 。→还有足够的时间。

▲不ふ

 良りょう

 品ひん

 がたくさんあります
 。→不良品有很多。

▲フランジ加か

 工こう

 がもうそろそろ終お

 わります
 。→法兰加工快要结束了。

▲かれは明日あした

 きっと来き

 ます
 。→他明天肯定来。

▲溶よう

 接せつ

 部ぶ

 をとくに点てん

 検けん

 します
 。→特别要检查焊接部位。

▲安やす

 い物もの

 はすぐ壊こわ

 れます
 。→便宜货很容易坏。

▲今日きょう

 はかなり寒さむ

 い
 。→今天相当冷。

▲現げん

 場ば

 はとてもきれいだ
 。→现场很干净。

▲この問もん

 題だい

 はなかなか難むずか

 しい
 。→这个问题很难。

▲サイクルはとても長なが

 い
 。→循环周期很长。

★通过以上例句，我们可以看到副词作为修饰语在句子里所起的作用。

（三）いつも、よく、ときどき、たまに

这四个词都表示动作发生的频率，但程度有所不同。
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（四）名词/形容动词词干+なので、……　动词/形容词基本形+ので、……


仕事が多いので、ときどき残業をします


「ので」是个接续助词，它前面的部分表示原因或理由，相当于“因为……所以……”。

▲楊よう

 くんは用よう

 事じ

 があるので、家いえ

 にかえります。→小杨因为有事要回家。

▲手て

 溶よう

 接せつ

 が不ふ

 安あん

 定てい

 なので、溶よう

 接せつ

 ロボットを使つか

 います。→因为手工焊不稳定，所以使用焊接机器人。

▲この材ざい

 料りょう

 は硬かた

 いので、加か

 工こう

 に時じ

 間かん

 がかかります。→由于这材料很硬，所以加工很费时间。

▲中ちゅう

 国ごく

 にはこの材ざい

 料りょう

 はないので、外がい

 国こく

 から輸ゆ

 入にゅう

 します。→因为中国没有这种材料，所以要从国外进口。

（五）家うち

 、家いえ

 、お宅たく



「うち」一般指“自己的家”，「いえ」表示“家”或“人家”（即房子），所以用「いえ」表示“我家”时，最好说「わたしのいえ」，意思比较明确。称对方的家还可以用「おたく」。另外，在公司里，和别家单位的人说话时，往往称自己公司为「うち」，称对方公司为「おたく」。

▲李り

 くんのいえは新しん

 区く

 にあります。→小李的家在新区。

▲あそこは高こう

 速そく

 道どう

 路ろ

 を作つく

 るので、家いえ

 をたくさん壊こわ

 します。→那里由于要造高速公路，所以要拆好多房子。

▲うちの売う

 り上あ

 げが年ねん

 間かん

 一いち

 億おく

 元げん

 に達たっ

 します。→我公司的年销售额达到一亿元。

▲お宅たく

 の製せい

 品ひん

 は品ひん

 質しつ

 がいいです。→贵公司的产品质量很好。

（六）……代だい



表示费用。比如：


電でん

 気き

 代だい

 （电费）　水すい

 道どう

 代だい

 （水费）　薬くすり

 代だい

 （药费）　電でん

 話わ

 代だい

 （电话费）

リース代だい

 （租赁费）　修しゅう

 理り

 代だい

 （修理费）

（七）……と


友達とテレビを見ながら、ビールを飲みます


助词「と」除了表示并列之外，还表示和谁一起做某事，（常用……と一緒に），或者表示动作的对象。

▲課か

 長ちょう

 は今いま

 から渡わた

 辺なべ

 さんと一いっ

 緒しょ

 に出で

 かけます。→科长马上要和渡边一起外出。

▲社しゃ

 長ちょう

 は部ぶ

 長ちょう

 と一いっ

 緒しょ

 に開かい

 業ぎょう

 式しき

 に出しゅっ

 席せき

 します。→社长将和部长一起出席开业典礼。

▲あの問もん

 題だい

 はあとで社しゃ

 長ちょう

 と話はな

 します。→那个问题过会儿我同社长说。（动作对象）

（八）动词连用形+ながら


友達とテレビを見ながら、ビールをゆっくり飲みます


「ながら」表示同一主体同时做两样动作。可译为“一边……一边”“ ……的同时”。

▲わたしは来らい

 年ねん

 働はたら

 きながら夜や

 間かん

 大だい

 学がく

 で勉べん

 強きょう

 します。→明年我将一边工作一边在夜大学习。

▲平へい

 行こう

 度ど

 に注ちゅ

 意うい

 しながら、レールを取と

 り付けます。→安装导轨的同时注意平行度。

▲あの人ひと

 はいつも仕し

 事ごと

 をやりながら、音おん

 楽がく

 を聴き

 きます。→他总是边干活边听音乐。

（九）名词+のほう


わたしのほうはアルコールに弱い


「ほう」表示方向，相当于“方面”“这边”“这块”等。

▲機き

 械かい

 加か

 工こう

 のほうは五いつ

 日か

 間かん

 、溶よう

 接せつ

 のほうは二ふ

 日つか

 間かん

 かかります。→机加工方面要五天，焊接方面要两天时间。

▲酸さん

 洗あら

 い工こう

 場じょう

 は南みなみ

 のほうにあります。→酸洗车间在南面。

▲辞じ

 職しょく

 届とどけ

 は人じん

 事じ

 課か

 のほうへ提てい

 出しゅつ

 します。→辞职报告要提交给人事科。

（十）表示一定范围其程度、能力的「に」


わたしのほうはアルコールに弱い


▲岡おか

 本もと

 さんはお酒さけ

 に強つよ

 いです。→冈本酒量很好。

▲たばこは体からだ

 に悪わる

 い。→香烟对身体不好。

▲小お

 川がわ

 さんは中ちゅう

 国ごく

 の事じ

 情じょう

 に詳くわ

 しいです。→小川对中国的情况很熟悉。

▲わたしは寒さむ

 さに強つよ

 いけれども、暑あつ

 さに弱よわ

 い。→我不怕冷，但怕热。

▲品しな

 物もの

 が大おお

 きいので、加か

 工こう

 に時じ

 間かん

 がかかります。→东西很大，所以加工很费时间。

（十一）表示比例基准的「に」


一回に二杯ほどです


▲この用よう

 紙し

 を一人ひとり

 に一いち

 枚まい

 ずつ配くば

 ります。→给一人发一张表格。

▲わたしは一いち

 日にち

 に八はち

 時じ

 間かん

 働はたら

 きます。→我一天工作八小时。

▲コンプレッサーのフィルターは一いっ

 週しゅう

 間かん

 に一いっ

 回かい

 清せい

 掃そう

 します。→空压机的过滤器一周清扫一次。

例句单词

1. 完了（かんりょう）　⓪（名·自他サ）完成，完毕

2. まだ　①（副·名）❶还 ❷还没，尚未

3. 十分（じゅうぶん）　③（副）足够，充分

4. 不良品（ふりょうひん）　②（名）不良品

5. そろそろ　①（副）就要，差不多要

6. 点検（てんけん）　⓪（名·他サ）点检，检查

7. 壊れる（こわれる）　③（自一）坏，损坏

8. 寒い（さむい）　②（形）冷，寒冷

9. なかなか　⓪（副）很，相当

10. サイクル　①（名）周期，循环过程

11. 用事（ようじ）　⓪（名）事情

12. 手溶接（てようせつ）　⓪（名）手工焊

13. 不安定（ふあんてい）　②（名·形动）不稳定　▲でんあつが不安定→电压不稳定

14. ロボット　②（名）机器人，机械手　▲ようせつロボット→焊接机器人

15. 硬い（かたい）　⓪（形）硬的，坚固的［详见第21课］

16. 外国（がいこく）　⓪（名）外国

17. 輸入（ゆにゅう）　⓪（名·他サ）进口　▲輸入ひん→进口货

18. 新区（しんく）　①（名）新区

19. 高速道路（こうそくどうろ）　⑤（名）高速道路

20. 壊す（こわす）　②（他五）弄坏，损害

21. 売上（うりあげ）　⓪（名）销售额

22. 年間（ねんかん）　⓪（名）一年，全年

23. 億（おく）　①（名）亿

24. 達する（たっする）　①（自サ）达到

25. お宅（おたく）　⓪（名）❶您家，府上 ❷贵公司

26. 製品（せいひん）　⓪（名）产品

27. 一緒（いっしょ）　⓪（名）❶一起 ❷一样的，相同的

28. 出掛ける（でかける）　③（自一）出去，出门

29. 開業式（かいぎょうしき）　⓪（名）开业典礼

30. 出席（しゅっせき）　⓪（名·自サ）出席

31. 話す（はなす）　②（他五）说，交谈，商谈

32. 夜間大学（やかんだいがく）　④（名）夜大

33. 平行度（へいこうど）　⓪（名）平行度

34. 注意（ちゅうい）　①（名·自サ）❶注意 ❷指出某人的不足之处，进行提醒或批评

35. レール　⓪（名）导轨，钢轨

36. 音楽（おんがく）　①⓪（名）音乐

37. 聴く（きく）　⓪（他五）听

38. 南（みなみ）　⓪（名）南面

39. 辞職届（じしょくとどけ）　⓪（名）辞职报告

40. 人事課（じんじか）　⓪（名）人事科

41. 提出（ていしゅつ）　⓪（名·他サ）提交

42. お酒（おさけ）　⓪（名）酒

43. 事情（じじょう）　⓪（名）情形，情况

44. 詳しい（くわしい）　③（形）❶详细的 ❷了解，熟悉

45. 品物（しなもの）　⓪（名）东西，物品

46. 用紙（ようし）　⓪（名）格式纸，表格纸　▲とうあん用紙→考试答卷

47. 配る（くばる）　②（他五）分配，分给

48. 一日（いちにち）　④（名）一天

49. コンプレッサー　④（名）空压机

50. フィルター　⓪①（名）过滤器，过滤装置

51. ～週間（～しゅうかん）　②（接尾）……周，……星期　▲いっ週間→一星期

52. 清掃（せいそう）　⓪（名·他サ）清扫，打扫


第12课　我是公司员工（二）

上午8点15分开始工作，工作前要开5分钟左右的晨会。中午12点到1点是午休时间。午饭在公司食堂里吃。吃饭前必定要洗手。吃饭时，食堂里总是十分拥挤，大家都排着长长的队。午饭后，很多人都在休息室里稍稍睡个午觉。

下午大致工作到4点45分左右，然后打扫工作场地。5点15分是下班时间，可是这几天由于工作很多，所以经常要加班，非常劳累。加班时，经常坐出租车回去，到家需要花费50元左右。出租车费虽然很贵，但那是公司支付的。

晚饭基本上在家里吃。晚上不大出门，偶尔朋友来玩。朋友来时，就和朋友一边看电视，一边悠闲地喝啤酒。我的酒量不行，一次只能喝2杯左右。我一般晚上10点左右睡觉。






第だい

 1じゅう

 3さん

 課か

 　今日きょう

 はなにをやる？


A：班はん

 長ちょう

 、今日きょう

 はなにをやる？

B：今日きょう

 はギアボックスの組くみ

 立たて

 をやる。

A：コンベヤは？

B：それは後あと

 回まわ

 しにする。

A：なんで？

B：ギアボックスのほうは急いそ

 ぐから、先さき

 にやらないと

 、今こん

 週しゅう

 納のう

 品ひん

 に
間ま

 に合あ

 わない
 。

A：でも、やりかた

 がわからないけど。

B：あとできみに

 
図ず


 面めん

 を渡わた

 す。



课文单词

1. やる　⓪（他五）❶做，干，搞 ❷给，给与

2. 班長（はんちょう）　①（名）班长

3. ギアボックス　③（名）齿轮箱

4. コンベヤ　③（名）输送机，传送带

5. 後回し（あとまわし）　③（名）推迟，往后延迟

6. なんで　①（副）为什么

7. 急ぐ（いそぐ）　②（自他五）急，加快　▲こうじを急ぐ→加紧施工

8. 先（さき）　⓪（名）❶先，首先 ❷端头，尖端　▲はさき→刀刃，刀尖 ❸前方

9. 納品（のうひん）　⓪（名·他サ）交货　▲納品しょ→交货单

10. 間に合う（まにあう）　③（自五）来得及，赶得上

11. 分かる（わかる）　②（自五）懂，明白

12. 図面（ずめん）　⓪（名）图纸

13. 渡す（わたす）　⓪（他五）❶交给，交出 ❷渡河

课文解说

（一）叙述句的简体（现在时·肯定和否定）

在叙述句的简体现在时里，动词不需要连接「ます」，只要以动词的基本形结句就可以了。

❶ 肯定句：

……は……自动词基本形

……は……を他动词基本形

▲この工こう

 場じょう

 は自じ

 動どう

 車しゃ

 を
作つく

 る
 。（五段动词）→这工厂生产汽车。

▲荷に

 物もつ

 は来週らいしゅう

 工こう

 場じょう

 に
届とど

 く
 。（五段动词）→货物下周到工厂。

▲から本ほん

 体たい

 の組くみ

 立たて

 をする
 。（サ变动词）→接下来做本体组装。

▲ビザを
更こう

 新しん

 する
 。（サ变动词）→更新签证。

▲今日きょう

 日に

 本ほん

 からお客きゃく

 さんが
来く

 る
 。（カ变动词）→今天有客人从日本来。

▲納のう

 期き

 が
遅おく

 れる
 。（一段动词）→交货期延迟。

▲バルブを
閉し

 める
 。（一段动词）→关闭阀门。

▲生せい

 産さん

 計けい

 画かく

 を
立た

 てる
 。（一段动词）→制订生产计划。

❷ 否定句：

……は……自动词否定形+ない

……は……を他动词否定形+ない

★「ない」表示否定，相当于“不”“没有”，其变化和形容词相同。

（二）动词的否定形

动词连接「ない」要用它的否定形，动词的否定形变化如下：

①一段动词——和接「ます」的形式一样，把词尾「る」去掉，接上「ない」即可。

いる——いない（没有、不在）


見み

 る——みない（不看）


食た

 べる——たべない（不吃）


出で

 る——でない（不出去）


着き

 る——きない（不穿）


受う

 ける——うけない（不接受）


寝ね

 る——ねない（不睡）


超こ

 える——こえない（不超过）


決き

 める——きめない（不决定）

②「する」——变成「しない」（不做）

③「くる」——变成「こない」（不来）

④五段动词——把词尾的假名变成“あ段假名”。


言い

 う——いわない（不说）


買か

 う——かわない（不买）


書か

 く——かかない（不写）


動うご

 く——うごかない（不动）


急いそ

 ぐ——いそがない（不急）


脱ぬ

 ぐ——ぬがない（不脱）


返かえ

 す——かえさない（不还）


話はな

 す——はなさない（不说）


待ま

 つ——またない（不等）


打う

 つ——うたない（不打）


呼よ

 ぶ——よばない（不叫）


飛と

 ぶ——とばない（不飞）


飲の

 む——のまない（不喝）


休やす

 む——やすまない（不休息）


知し

 る——しらない（不知道）


分わ

 かる——わからない（不懂）

▲かれはこの図ず

 面めん

 がわからない
 。（わかる）（五段动词）→他看不懂这图纸。

▲李り

 くんは出しゅっ

 張ちょう

 に行い

 くけれども、わたしは
行い

 かない
 。（行い

 く）（五段动词）→小李去出差，我不去。

▲インターロックが
動うご

 かない
 。（動うご

 く）（五段动词）→连锁装置不响应。

▲工こう

 事じ

 が
進すす

 まない
 。（進すす

 む）（五段动词）→工程没进展。

▲上うえ

 と下した

 の寸すん

 法ぽう

 が
合あ

 わない
 。（合あ

 う）（五段动词）→上下尺寸不相符。

▲摺しゅう

 動どう

 面めん

 はペンキを
塗ぬ

 らない
 。（塗ぬ

 る）（五段动词）→滑动面不涂油漆。

▲表ひょう

 面めん

 粗あら

 さは
測そく

 定てい

 しない
 。（測そく

 定てい

 する）（サ变动词）→表面粗糙度不测量。

▲明日あした

 田た

 中なか

 さんは会かい

 社しゃ

 に
来こ

 ない
 。（来く

 る）（カ变动词）→明天田中不来公司。

▲ここは穴あな

 を
開あ

 けない
 。（開あ

 ける）（一段动词）→这里不开孔。

▲今日きょう

 は休やす

 みなので、税ぜい

 関かん

 は申もう

 し込こ

 みを
受う

 け付つ

 けない
 。（受う

 け付つ

 ける）（一段动词）→今天因为休息，海关不受理申请。

▲寄き

 付ふ

 金きん

 は税ぜい

 金きん

 を
納おさ

 めない
 。（納おさ

 める）（一段动词）→捐款不交税。

（三）……と、……


先にやらないと、今週納品に間に合わない


「と」接在单词的基本形后面。

表示在某种条件下，肯定会产生某种结果。相当于“假如/如果……的话，就……”。后面不可以用命令、请求、劝诱等表达方式。

▲油ゆ

 圧あつ

 が不ふ

 足そく

 すると、エンジンに重じゅう

 大だい

 な損そん

 傷しょう

 を与あた

 える。→油压不足的话，会造成引擎重大损伤。

▲加か

 工こう

 面めん

 に防ぼう

 錆せい

 油ゆ

 を塗ぬ

 らないと、錆さ

 びが出で

 る。→加工面不涂油的话要生锈。

▲外がい

 注ちゅう

 品ひん

 が今こん

 週しゅう

 こないと、組くみ

 立たて

 に間ま

 に合あ

 わない。→外购件本周不到的话，装配就来不及。

▲ここをまっすぐ行い

 くと、右みぎ

 側がわ

 に銀ぎん

 行こう

 がある。→从这里笔直走，右边有银行。

（四）动词连用形+かた


やりかたがわからない


「かた」接在某些动词连用形后，表示“方法”。


作つく

 りかた→制作方法


読よ

 みかた→读法


考かんが

 えかた→想法


使つか

 いかた→用法

（五）表示动作对象的「に」


きみに図面を渡す


在前几课介绍了助词「に」可以用来表示时间和地点，本课的「に」表示动作对象。

▲10じゅう

 時じ

 に山やま

 下した

 さんに会あ

 う。→10点钟和山下见面。

▲いまから部ぶ

 長ちょう

 に電でん

 話わ

 をする。→我现在就给部长打电话。

▲社しゃ

 長ちょう

 の決けっ

 定てい

 にみんなは反はん

 対たい

 だ。→大家都反对社长的决定。

▲日に

 本ほん

 の友とも

 だちにお土みや

 産げ

 をあげる。→送给日本的朋友土特产。

例句单词

1. 届く（とどく）　②（自五）❶送到，送达 ❷够得着，能触及

2. 本体（ほんたい）　①（名）本体

3. ビザ　①（名）签证

4. 更新（こうしん）　⓪（名·他サ）更新　▲けいやくを更新する→更新合同

5. 納期（のうき）　①（名）交货期

6. 遅れる（おくれる）④　⓪（自一）❶迟，晚　▲でんしゃが遅れる→电车晚点　▲バスに遅れた→没赶上公交 ❷落后　▲ぶんかが遅れる→文化落后

7. バルブ　⓪（名）阀，阀门

8. 閉める（しめる）　②（他一）关闭

9. 計画（けいかく）　⓪（名·他サ）计划

10. 立てる（たてる）　②（他一）❶竖起 ❷制定　▲よさんを立てる→制订预算

11. インターロック　⑤（名）连锁装置

12. 動く（うごく）　②（自五）动，活动，转动

13. 下（した）　⓪（名）下面，底下

14. 寸法（すんぽう）　⓪（名）尺寸

15. 合う（あう）　①（自五）符合，一致

16. 表面（ひょうめん）　③（名）表面

17. 粗い（あらい）　⓪（形）粗糙的

18. 摺動面（しゅうどうめん）　⓪（名）滑动面

19. 穴（あな）　②（名）孔，洞

20. 開ける（あける）　⓪（他一）开，打开

21. 税関（ぜいかん）　⓪（名）海关

22. 申し込み（もうしこみ）　⓪（他一）申请

23. 受け付ける（うけつける）④　⓪（他一）受理，接受

24. 寄付金（きふきん）　③（名）捐赠款

25. 税金（ぜいきん）　⓪（名）税金，税款

26. 納める（おさめる）　③（他一）交纳，缴纳，交货

27. 油圧（ゆあつ）　⓪（名）油压　▲油圧ポンプ→油压泵　▲油圧シリンダ→液压缸

28. エンジン　①（名）引擎，发动机

29. 重大（じゅうだい）　①（名·形动）重大的，严重的

30. 損傷（そんしょう）　⓪（名·他サ）损伤，损坏

31. 与える（あたえる）　⓪（他一）给予，提供

32. 加工面（かこうめん）　⓪（名）加工面

33. 防錆油（ぼうせいゆ）　⓪③（名）防锈油

34. 錆（さび）　⓪（名）铁锈　▲錆がでた→生锈了　▲錆をおとす→除锈

35. 外注品（がいちゅうひん）　⓪③（名）向外订货的物品，外协件

36. 真っすぐ（まっすぐ）　③（副·形动）笔直的

37. 右側（みぎがわ）　⓪（名）右侧，右边

38. 会う（あう）　①（自五）❶见面 ❷遇见

39. 決定（けってい）　⓪（名·他サ）决定，确定下来

40. 反対（はんたい）　⓪（名·自サ）❶相反的，颠倒了 ❷反对

41. お土産（おみやげ）　⓪（名）土特产

42. あげる　⓪（他一）给，送给


第13课　今天干什么？

A：班长，今天做什么？

B：今天做齿轮箱的装配。

A：输送机怎么办？

B：输送机先放一放，以后再做。

A：为什么？

B：齿轮箱这边要的急，不先做的话，本周来不及交货。

A：但是，我不清楚怎么个做法。

B：待会儿我把图纸给你。






金きん

 属ぞく

 材ざい

 料りょう

 →金属材料



鉄てつ

 →铁


鋼こう

 材ざい

 →钢材


炭たん

 素そ

 鋼こう

 →碳素钢


工こう

 具ぐ

 鋼こう

 →工具钢

ハイス→高速钢，锋钢

ステンレス→不锈钢


耐たい

 熱ねつ

 鋼こう

 →耐热钢


軸じくう

 受け

 鋼こう

 →轴承钢

ばね鋼こう

 →弹簧钢


合ごう

 金きん

 鋼こう

 →合金钢


鋳ちゅう

 鋼こう

 →铸钢

インゴット→钢锭


銑せん

 鉄てつ

 →生铁


鋳ちゅう

 鉄てつ

 →铸铁


鋳い

 物もの

 →铸件

ねずみ鋳ちゅう

 鉄てつ

 →灰口铸铁

アルミ（ニウム）→铝

マグネシウム→镁

ナトリウム→钠

リチウム→锂

チタン→钛


錫すず

 →锡


亜あ

 鉛えん

 →锌


鉛なまり

 →铅

ニッケル→镍

クロム→铬

マンガン→锰

モリブデン→钼

タングステン→钨

コバルト→钴


金きん

 →金


銀ぎん

 →银

プラチナ/白はっ

 金きん

 →白金


銅どう

 →紫铜


真しん

 鍮ちゅう

 /黄おう

 銅どう

 →黄铜

リン青せい

 銅どう

 →磷青铜


非ひ

 鉄てつ

 金きん

 属ぞく

 →有色金属


可か

 鍛たん

 鋳ちゅう

 鉄てつ

 →可锻铸铁


球きゅう

 状じょう

 黒こく

 鉛えん

 鋳ちゅう

 鉄てつ

 →球墨铸铁






第だい

 1じゅう

 4よん

 課か

 　昨日きのう

 残ざん

 業ぎょう

 しましたか


① A：昨日きのう

 、
残ざん

 業ぎょう

 しました

 か。

B：いいえ。昨日きのう

 、頭あたま

 が
痛いた

 くて

 、
残ざん

 業ぎょう

 しませんでした

 。

A：病びょう

 院いん

 へ行い

 きましたか。

B：病びょう

 院いん

 は行い

 きませんでしたけど、薬くすり

 を飲の

 みました。

A：もう治なお

 りましたか。

B：はい。治なお

 りました。

A：じゃ、お大だい

 事じ

 に。

② A：プレス加か

 工こう

 が終お

 わりましたか。

B：まだです。

A：なぜですか。

B：昨日きのう

 、金かな

 型がた

 が壊こわ

 れました。

A：そうですか。修しゅう

 理り

 に出だ

 しましたか。

B：昨日きのう

 、
金かな

 型がた

 
屋や



 さんへ連れん

 絡らく

 を取と

 りませんでしたので、出だ

 しませんでした。

A：今日きょう

 出だ

 しましたか。

B：はい。もう出だ

 しました。

③ A：昨日きのう

 、
本ほん

 社しゃ

 での

 
会かい


 議ぎ

 に出しゅっ

 席せき

 しましたか。

B：いいえ、出しゅっ

 席せき

 しませんでした。

A：どうしてですか。

B：昨日きのう

 、無む

 錫しゃく

 へ出しゅっ

 張ちょう

 に行い

 きました。

A：そうですか。お疲つか

 れ様さま

 でした。



课文单词

1. 頭（あたま）　⓪（名）头，头部

2. 病院（びょういん）　⓪（名）医院

3. もう　①（副）❶已经 ❷将要，就要 ❸再

4. なおる　②（自五）❶病好了 ❷修复了

5. お大事に（おだいじに）　④（词组）［对患病的人说］请保重身体

6. 修理（しゅうり）　①（名·他サ）修理

7. 出す（だす）　①（他五）❶取出，拿出 ❷寄出，发出 ❸提交 ［详见第40课］

8. 連絡（れんらく）　⓪（名·他サ）联系，联络

9. 取る（とる）　①（他五）❶取，拿 ❷去除 ❸获得 ［详见第22课］

10. 本社（ほんしゃ）　①（名）❶总公司，总社 ❷本公司，本社

11. どうして　①（副）为什么

12. お疲れ様（おつかれさま）　⓪（词组）您辛苦了

课文解说

（一）叙述句的句型②（过去时·肯定和否定）

过去时——叙述已经结束的动作行为

❶ 肯定句：

……は……自动词连用形+ました

……は……を他动词连用形+ました

▲全ぜん

 体たい

 組く

 み立た

 ては昨日きのう

 終お

 わりました。→总装昨天结束了。

▲昨日きのう

 、製せい

 鉄てつ

 工こう

 場じょう

 の圧あつ

 延えん

 ラインを見けん

 学がく

 しました。→昨天参观了钢厂的轧制生产线。

▲徐じょ

 くんは操そう

 作さ

 に不ふ

 なれなので、機き

 械かい

 を壊こわ

 しました。→由于小徐操作上不熟悉，把机床搞坏了。

▲今いま

 、李り

 くんは楊よう

 くんとけんかをしました。→刚才小李和小杨打架了。

❷ 否定句：

……は……自动词连用形+ませんでした

……は……を他动词连用形+ませんでした

▲モーターはまわりませんでした。→马达不转了。

▲その日ひ

 、李り

 さんは出しゅっ

 勤きん

 しませんでした。→那天小李没上班。

▲書しょ

 類るい

 に不ふ

 備び

 な点てん

 があるので、審しん

 査さ

 に通とお

 りませんでした。→由于资料不齐全，审查没有通过。

（二）形容词连用形+て


頭が痛くて、残業しませんでした


形容词连接「て」时，和连接「ない」时一样，要用形容词的连用形（见第4课）。

形容词连接「て」的意义之一就是表示原因。

▲仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しくて、ときどき残ざん

 業ぎょう

 します。→因工作忙经常加班。

▲このギヤーは精せい

 度ど

 が高たか

 くて、加か

 工こう

 が難むずか

 しい。→这种齿轮精度高，所以难加工。

▲品しな

 物もの

 が大おお

 きくて、加か

 工こう

 に時じ

 間かん

 がかかります。→东西很大，所以加工很费时间。

▲機き

 械かい

 の音おと

 がうるさくて、話はなし

 が聞き

 こえません。→机床的声音很吵，话听不清楚。

（三）……屋や




金型屋さん


表示某种行业，店铺、或者从事某种职业的人，称呼从事某行业/职业的人时后面多加「さん」。


本ほん

 屋や

 （书店）、電でん

 器き

 屋や

 （电器店）、薬くすり

 屋や

 （药店）、材ざい

 料りょう

 屋や

 （材料商）、果くだ

 物もの

 屋や

 （水果店）、郵ゆう

 便びん

 屋や

 さん（邮递员）、左さ

 官かん

 屋や

 さん（瓦匠，泥水匠）

（四）名词での+名词


本社での会議


「で」表示动作的地点，范围或所用工具等。「での」表示在某地方的某事某物。

▲子こ

 会がい

 社しゃ

 での受じゅ

 注ちゅう

 が少すく

 ない。→子公司收到的订单很少。

▲中ちゅう

 国ごく

 での投とう

 資し

 を増ふ

 やしました。→增加了在中国的投资。

▲日に

 本ほん

 でのテレビ生せい

 産さん

 台だい

 数すう

 が減へ

 ります。→在日本生产的电视机台数将减少。

例句单词

1. 全体組立（ぜんたいくみたて）　⑤（名）总装，整体装配

2. 圧延（あつえん）　⓪（名·他サ）轧制

3. ライン　①（名）❶线 ❷流水线

4. 見学（けんがく）　⓪（名·他サ）参观　▲こうじょうを見学する→参观工厂

5. 操作（そうさ）　①（名·他サ）操作

6. 不慣れ（ふなれ）　①（名·形动）不习惯，不熟悉

7. 喧嘩（けんか）　⓪（名·自サ）争吵，打架

8. モーター　①（名）马达，电动机

9. 回る（まわる）　⓪（自五）❶转动，旋转 ❷轮流，巡回 ❸绕道

10. 書類（しょるい）　⓪（名）文件

11. 不備（ふび）　①（名·形动）不完备，不完整

12. 審査（しんさ）　①（名·他サ）审查

13. 通る（とおる）　①（自五）❶通过 ❷穿透

14. ギヤー　①（名）齿轮［也叫ギア］

15. 精度（せいど）　①（名）精度　▲精度がきびしい→精度要求高

16. 音（おと）　⓪（名）［物体发出的］声音

17. うるさい　③（形）❶吵闹，嘈杂的 ❷唠叨的，烦人的　［口语里也说うるせい］

18. 話（はなし）　③（名）❶话 ❷说法

19. 聞こえる（きこえる）　③（自五）能听见，听得见

20. 子会社（こがいしゃ）　②（名）子公司

21. 受注（じゅちゅう）　⓪（名·他サ）接受订货

22. 投資（とうし）　⓪①（名·他サ）投资　▲せつび投資→设备投资

23. 増やす（ふやす）　②（他五）增加　▲せいさんりょうを増やす→增加产量

24. 台数（だいすう）　③（名）台数

25. 減る（へる）　⓪（自五）❶减少 ❷はらが減った→肚子饿了


第14课　昨天加班了吗？

① A：昨天加班了吗？

B：没有。昨天因为头疼，没有加班。

A：去医院了吗？

B：医院倒是没去，不过吃药了。

A：病好了吗？

B：是的，已经好了。

A：那么，请保重身体。

② A：冲床加工结束了吗？

B：还没有。

A：为什么？

B：昨天模具坏了。

A：是吗。送去修理了吗？

B：因为昨天没联系上模具厂家，所以没送出去。

A：今天送出去了吗？

B：是的，已经送出去了。

③ A：昨天总公司召开的会议你出席了吗？

B：没有出席。

A：为什么？

B：我昨天去无锡出差了。

A：是吗。你辛苦了。






表ひょう

 面めん

 処しょ

 理り

 →表面处理



電でん

 気き

 めっき→电镀


天てん

 婦ぷ

 羅ら

 めっき→热浸镀


亜あ

 鉛えん

 めっき→镀锌


銅どう

 めっき→镀铜


金きん

 めっき→镀金


銀ぎん

 めっき→镀银


錫すず

 めっき→镀锡

ニッケルめっき→镀镍

クロムめっき→镀铬

クロメート処理→彩镀锌


黒くろ

 染ぞ

 め→化黑

コーティング→涂层


窒ちっ

 化か

 処しょ

 理り

 →氮化处理


溶よう

 射しゃ

 →喷镀

ゴムライニング→衬胶


浸しん

 炭たん

 →渗炭

グラスライニング→搪瓷


表ひょう

 面めん

 硬こう

 化か

 処しょ

 理り

 →表面硬化处理

セラッミクコーティング→陶瓷涂层






第だい

 1じゅう

 5ご

 課か

 　事じ

 故こ




A：うちの会かい

 社しゃ

 も今こん

 度ど

 工こう

 場じょう

 をオ－トメーション化か

 することになった
 。

B：それはよかった。お宅たく

 の工こう

 場じょう

 は危あぶ

 ない作さ

 業ぎょう

 が多おお

 いから……

A：ええ、先せん

 週しゅう

 も作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 の一人ひとり

 が
事じ

 故こ

 で

 手て

 に大おお

 怪け

 我が

 をした。

B：そうか。たいへんだったね。
で

 、事じ

 故こ

 の原げん

 因いん

 は分わ

 かった？

A：うん、一いち

 時じ

 油ゆ

 断だん

 で、作さ

 業ぎょう

 前まえ

 安あん

 全ぜん

 装そう

 置ち

 を入い

 れなかった。

B：
作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 への

 
安あん

 全ぜん

 教きょう


 育いく

 を厳きび

 しくしないといけない

 ね。

A：そうだね。



课文单词

1. 今度（こんど）　①（名）❶这次，这回 ❷今后，下一次

2. オートメーション化（オートメーションか）　④（名）自动化

3. 作業（さぎょう）　①（名·自サ）工作，作业　▲作業ば→作业场所　▲作業ふく→工作服

4. 大～（おお～）　⓪（接头）大的　▲大声→大声

5. 怪我（けが）　②（名·自サ）受伤，负伤

6. 原因（げんいん）　⓪（名）原因　▲原因をつきとめる→查明原因

7. 一時油断（いちじゆだん）　②（名）一时疏忽，一时大意

8. 安全（あんぜん）　⓪（名）安全

9. 教育（きょういく）　⓪（名·他サ）教育

课文解说

（一）「动词+た」的变化

「た」接在动词连用形后面，表示某个动作已经完成或者结束，相当于汉语的“了”。

「动词+た」叫做“动词过去时”。用「动词+た」来替代「动词+ました」，是一种简体的用法。

❶ 一段动词接「た」时，和接「ます」的形式一样，把词尾「る」去掉，接上「た」即可。


決き

 める+た——きめた（决定了）


忘わす

 れる+た——わすれた（忘了）


見み

 る+た——みた（看了）


付つ

 ける+た——つけた（装上了）

❷ する+た——した（做了）

❸ 来く

 る+た——きた（来了）

❹ 五段动词接「た」时，比较复杂，要产生读音上的变化。具体如下：

① 词尾是「う」「つ」「る」的五段动词接「た」时，要把词尾变成促音「っ」，这叫促音便
 。


言い

 う+た——いった（说了）


使つか

 う+た——つかった（用了）


買か

 う+た——かった（买了）


笑わら

 う+た——わらった（笑了）


打う

 つ+た——うった（打了）


勝か

 つ+た——かった（胜了）


建た

 つ+た——たった（建好了）


待ま

 つ+た——まった（等了）


取と

 る+た——とった（取了）


帰かえ

 る+た——かえった（回去了）


切き

 る+た——きった（切了）


分わ

 かる+た——わかった（明白了）

② 词尾是「く」和「ぐ」的五段动词接「た」时，要把词尾变成「い」，这叫い音便
 。

其中，「ぐ」变「い」以后，后面的「た」要变成——「だ」。


書か

 く+た——かいた（写了）


塞ふさ

 ぐ+た——ふさいだ（堵住了）


聞き

 く+た——きいた（问了）


繋つな

 ぐ+た——つないだ（连接上了）

★「行い

 く」虽然词尾也是「く」，但是，它接「た」时，要变成促音便「いった」（走了）。这是个例外。

③ 词尾是「ぬ」「ぶ」「む」的五段动词接「た」时，要把词尾变成拨音「ん」，「た」要变成「だ」，这叫拨音便
 。


死し

 ぬ+た——しんだ（死了）


飛と

 ぶ+た——とんだ（飞了）


学まな

 ぶ+た——まなんだ（学了）


結むす

 ぶ+た——むすんだ（缔结了）


呼よ

 ぶ+た——よんだ（叫了）


頼たの

 む+た——たのんだ（委托了）


住す

 む+た——すんだ（住了）


飲の

 む+た——のんだ（喝了）


休やす

 む+た——やすんだ（休息了）

④ 词尾是「す」的五段动词接「た」时，和接「ます」的变化的变化时一样。

[image: 016-01]


（二）叙述句的简体（过去时·肯定和否定）

用简体的方式叙述已经结束的动作行为时，肯定句采用「动词+た」的形式，否定句采用「动词否定形+なかった」的形式。

★「なかった」是「ない」的过去时，连接动词否定形，表示到目前为止没有做过某动作或行为。

❶ 肯定句：

……は……自动词+た

……は……を他动词+た

▲昨日きのう

 、李り

 くんは病びょう

 気き

 で会かい

 社しゃ

 を
休やす

 んだ
 。（休やす

 む）（五段动词）→昨天小李因病没上班。

▲材ざい

 料りょう

 をたくさん
買か

 った
 。（買か

 う）（五段动词）→买了很多材料。

▲中なか

 野の

 さんは日に

 本ほん

 に
帰かえ

 った
 。（帰かえ

 る）（五段动词）→中野先生回日本了。

▲李り

 くんは溶よう

 接せつ

 の資し

 格かく

 を
取と

 った
 。（取と

 る）（五段动词）→小李拿到了焊工资格证。

▲彼かの

 女じょ

 は税ぜい

 務む

 署しょ

 へ
行い

 った
 。（行い

 く）（五段动词）→她到税务所去了。

▲わたしは電でん

 気き

 を
消け

 した
 。（消け

 す）（五段动词）→我把电灯关了。

▲昨日きのう

 わたしは無む

 錫しゃく

 に
着つ

 いた
 。（着つ

 く）（五段动词）→昨天我到了无锡。

▲装そう

 置ち

 の故こ

 障しょう

 を
直なお

 した
 。（直なお

 す）（五段动词）→装置的故障排除了。

▲今いま

 、かれに電でん

 話わ

 をした
 。（する）（サ变动词）→刚才给他打了电话。

▲投とう

 資し

 計けい

 画かく

 を
中ちゅう

 止し

 した
 。（中ちゅう

 止し

 する）（サ变动词）→中止了投资计划。

▲試し

 運うん

 転てん

 が
失しっ

 敗ぱい

 した
 。（失しっ

 敗ぱい

 する）（サ变动词）→试运转失败了。

▲田た

 中なか

 さんは会かい

 社しゃ

 に
来き

 た
 。（来く

 る）（カ变动词）→田中先生来公司了。

▲部ぶ

 品ひん

 を
取と

 り付つ

 けた
 。（取と

 り付つ

 ける）（一段动词）→部件安装了。

▲出しゅっ

 発ぱつ

 の時じ

 間かん

 を
早はや

 めた
 。（早はや

 める）（一段动词）→出发的时间提前了。

❷ 否定句：

……は……自动词否定形+なかった

……は……を他动词否定形+なかった

▲そんな事こと

 は
思おも

 わなかった
 。（思おも

 う）（五段动词）→那种事情倒没想到。

▲昨日きのう

 、雨あめ

 が
降ふ

 らなかった
 。（降ふ

 る）（五段动词）→昨天没下雨。

▲昨日きのう

 、田た

 中なか

 さんは会かい

 社しゃ

 に
来こ

 なかった
 。（来く

 る）（カ变动词）→昨天田中没来公司。

▲わたしはそんなことをしなかった
 。（する）（サ变动词）→我没做过那样的事。

▲その時とき

 、シャフトは焼や

 きいれをしなかった
 。（する）（サ变动词）→当时轴没淬火。

▲木き

 村むら

 さんは自じ

 分ぶん

 の間まち

 違が

 いをなかなか
認みと

 めなかった
 。（認みと

 める）（一段动词）→木村始终不承认自己的过失。

▲客きゃく

 先さき

 はわが社しゃ

 の質しつ

 問もん

 に
答こた

 えなかった
 。（答こた

 える）（一段动词）→客户没回答我公司的提问。

（三）……ことになった


工場オ－トメーション化することになった


表示客观事物发展趋势和结果已经形成，可以理解为“客观上事情已定下来了”，而非个人的决定。

▲このたび大おお

 阪さか

 へ転てん

 勤きん

 することになった。→（公司）决定这次调我到大阪工作。

▲来らい

 週しゅう

 の月げつ

 曜よう

 日び

 に新しん

 工こう

 場じょう

 の定てい

 礎そ

 式しき

 を開かい

 催さい

 することになった。→下周一将举行新工厂的奠基典礼。

▲今こん

 週しゅう

 の土ど

 曜よう

 日び

 にチャリティーショーを催もよお

 すことになった。→本周星期六将举行慈善义演。

（四）名词+で


事故で手に大怪我をした


「名词+で」还可以表示原因。

▲バイブレーションでビスがひとつ取と

 れた。→由于震动导致一个小螺丝脱落了。

▲交こう

 通つう

 渋じゅう

 滞たい

 で遅ち

 刻こく

 した。→由于交通堵塞而迟到了。

▲深ふか

 い霧きり

 で飛ひ

 行こう

 機き

 が欠けっ

 航こう

 した。→由于大雾飞机停飞。

▲電でん

 線せん

 劣れっ

 化か

 で漏ろう

 電でん

 が起お

 きた。→由于电线老化产生了漏电。

（五）で（接续词）


で、事故の原因は分かった？


表示在听了对方的话以后，为了得知事情的结果或与话题有关的事情，向对方追问，敦促对方给予回答。相当于“那么……”。比较书面的说法是「それで」。

▲会かい

 議ぎ

 は九く

 時じ

 から始はじ

 まった。→会议从九点开始了。

——で、どんなことが決き

 まったか。→那么，决定了什么事？

▲昨日きのう

 、技ぎ

 能のう

 試し

 験けん

 がありました。→昨天举行了技能测试。

——それで、結けっ

 果か

 はどうなりましたか。→那么，结果怎样？

▲技ぎ

 術じゅつ

 開かい

 発はつ

 検けん

 討とう

 会かい

 は来らい

 週しゅう

 に延の

 ばすことになったんだ。→技术开发研讨会延期到下周举行。

——で、いつになった？→那么改到哪一天？

——来らい

 週しゅう

 の水すい

 曜よう

 日び

 なんだ。→改到下周三。

（六）名词への+名词


作業者への安全教育


「へ」表示方向，「への」表示针对某对象所做的某样事情。

▲今年ことし

 、日に

 本ほん

 への輸ゆ

 出しゅつ

 が増ふ

 えた。→今年向日本的出口增加了。

▲不ふ

 良りょう

 品ひん

 への対たい

 策さく

 が決き

 まった。→对不良品采取的对策定下来了。

▲日に

 本ほん

 への出しゅっ

 張ちょう

 は楽たの

 しかった。→去日本出差很开心。

▲メーカーへの連れん

 絡らく

 を取と

 った。→与厂家取得了联系。

（七）动词否定形+ないといけない


安全教育を厳しくしないといけない


相当于“必须……”“一定要……”“要……”。

▲異い

 常じょう

 の時とき

 、装そう

 置ち

 を止と

 めないといけない。→发生异常时，必须停下装置。

▲申もうし

 込こみ

 書しょ

 を明日あした

 までに出だ

 さないといけない。→申请必须明天前提交。

▲明日あした

 本ほん

 社しゃ

 での会かい

 議ぎ

 に出で

 ないといけない。→明天必须出席在总公司召开的会议。

▲今いま

 から上シャン

 海ハイ

 へ行い

 かないといけない。→现在必须马上去上海。

▲電でん

 気き

 部ぶ

 品ひん

 を修しゅう

 理り

 する時とき

 、元もと

 電でん

 源げん

 を切き

 らなといけない。→修理电气部件时，必须切断总电源。

例句单词

1. 休む（やすむ）　②（自五）❶休息 ❷缺勤

2. 買う（かう）　⓪（他五）买

3. 資格（しかく）　⓪（名）资格　▲資格試験→资格考试

4. 税務署（ぜいむしょ）　③④（名）税务局

5. 電気（でんき）　①（名）❶电，电力 ❷电灯　▲電気がつかない→电灯不亮

6. 消す（けす）　②⓪（他五）❶（电灯，火等）关闭，熄灭 ❷擦除，消除

7. 出発（しゅっぱつ）　⓪（名·自サ）出发，动身

8. 早める（はやめる）　③（他一）❶加快 ❷提前　▲いちにち早める→提前一天

9. 事（こと）　②（名）事，事情，情况

10. 思う（おもう）　②（他五）❶想 ❷认为

11. 降る（ふる）　①（自五）下，降（雨、雪）

12. シャフト　①（名）轴

13. 焼入れ（やきいれ）　⓪（名）淬火

14. 自分（じぶん）　⓪（名）自己

15. 間違い（まちがい）　③（名）错误，过失

16. 認める（みとめる）　④（他一）❶认可，承认 ❷认为，断定

17. 客先（きゃくさき）　⓪（名）客户

18. わが社（わがしゃ）　①（名）我公司，本公司

19. 質問（しつもん）　⓪（名·自サ）提问

20. 答える（こたえる）　③（自一）回答，回复

21. 大阪（おおさか）　⓪（名）大阪

22. 転勤（てんきん）　⓪（名·自サ）调动工作

23. 定礎式（ていそしき）　③（名）奠基式

24. 開催（かいさい）　⓪（名·他サ）召开

25. チャリティーショー　⑤（名）慈善义演

26. 催す（もよおす）　③⓪（他五）举行，举办

27. バイブレーション　④（名·自サ）震动

28. ビス　①（名）小螺丝

29. 取れる（とれる）　②（自一）脱落，掉下

30. 交通渋滞（こうつうじゅうたい）　⑤⓪（名）交通堵塞

31. 遅刻（ちこく）　⓪（名·自サ）迟到

32. 深い（ふかい）　②（形）❶深，深的 ❷［颜色］浓的，深的

33. 霧（きり）　⓪（名）雾

34. 欠航（けっこう）　⓪（名·自サ）（船，飞机）停航，停飞

35. 電線（でんせん）　⓪（名）电线

36. 劣化（れっか）　⓪（名）老化

37. 漏電（ろうでん）　⓪（名·自サ）漏电

38. 今年（ことし）　⓪（名）今年

39. 輸出（ゆしゅつ）　⓪（名·他サ）出口

40. 増える（ふえる）　②（自一）增加

41. 対策（たいさく）　⓪（名）对策　▲対策をこうじる→采取对策

42. 決まる（きまる）　⓪（自一）决定了，定下来了［详见第43课］

43. メーカー　①（名）制造商，厂家

44. 異常（いじょう）　⓪（名·形动）异常

45. 止める（とめる）　⓪（他一）❶停止 ❷关上 ❸把某物固定住

46. 申込書（もうしこみしょ）　⓪⑥（名）申请书

47. 元電源（もとでんげん）　⓪（名）总电源


第15课　事故

A：我们公司这次也搞了工厂自动化。

B：那太好了。贵公司的车间里危险作业有很多……

A：是啊，上星期还有一个工人出事故，手受了重伤。

B：是吗。那可真够呛的。那么，事故原因知道了吗？

A：嗯，因为疏忽大意，工作前没有启动安全装置。

B：看来要对工人进行严格的安全教育呐。

A：是啊。





ピン→销子，销钉



割わ

 りピン→开口销


平へい

 行こう

 ピン→圆柱销

テーパーピン→锥形销


継つ

 ぎ手て

 ピン→连接销

ノックピン→定位销

シャフトピン→轴销

コッター→榫销，制销






第だい

 1じゅう

 6ろっ

 課か

 　製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 （一いち

 ）


ここは製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 です。工こう

 場じょう

 のなかには、製せい

 缶かん

 用よう

 の設せつ

 備び

 がたくさんあります。作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 もたくさんいます。みんなはヘルメットをかぶって

 、
忙いそが

 しく
 仕しご

 事と

 をやっています
 。


製せい

 缶かん

 工こう

 はベンディングローラで圧あつ

 力りょく

 容よう

 器き

 の胴どう

 体たい

 を巻ま

 いています。胴どう

 体たい

 は大おお

 きくて、時じ

 間かん

 がかかります。


溶よう

 接せつ

 工こう

 は圧あつ

 力りょく

 容よう

 器き

 を溶よう

 接せつ

 しています。
圧あつ

 力りょく

 がかかる物もの


 なので、溶よう

 接せつ

 基き

 準じゅん

 がきびしいです。溶よう

 接せつ

 の時とき

 、光ひかり

 がかなり強つよ

 いので、パーティションで溶よう

 接せつ

 場ば

 所しょ

 を仕し

 切き

 ります。アーク溶よう

 接せつ

 は溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 を使つか

 います。溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 は使し

 用よう

 前まえ

 に100ひゃく

 ℃ど

 ぐらいで約やく

 6ろく

 0じゅっ

 分ぶん

 乾かん

 燥そう

 します。ティグ溶よう

 接せつ

 は溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 を使つか

 いません。溶よう

 接せつ

 ワイヤを足た

 します。ガス溶よう

 接せつ

 はワイヤもフラックスも使つか

 います。溶よう

 接せつ

 不ふ

 具ぐ

 合あい

 なところをサンダーで仕し

 上あ

 げます。


溶よう

 断だん

 工こう

 は厚あつ

 い鉄てっ

 板ぱん

 を溶よう

 断だん

 しています。溶よう

 断だん

 はアセチレンと酸さん

 素そ

 を使つか

 います。ガスはボンベから出で

 て、ホースを通とお

 って、ガス切せつ

 断だん

 器き

 に入はい

 ります。ガスボンベは危あぶ

 ないので、安あん

 全ぜん

 装そう

 置ち

 が付つ

 いています。溶よう

 断だん

 炎ほのお

 の温おん

 度ど

 は高たか

 いです。溶よう

 断だん

 の時とき

 、溶よう

 断だん

 工こう

 はサングラスをかけます。



课文单词

1.かぶる　②（他五）戴，盖上　▲ぼうしをかぶる→戴帽子　▲ふとんをかぶる→盖被子

2. ベンディングローラ　⑥（名）卷板机

3. 容器（ようき）　①（名）容器

4. 胴体（どうたい）　①（名）筒身

5. 巻く（まく）　⓪（他五）❶卷 ❷绕　▲ほうたいを巻く→绕绷带

6. 基準（きじゅん）　⓪（名）基准　▲基準めん→基准面

7. 光（ひかり）　③（名）光，光亮

8. かなり　①（副·形动）相当的，很

9. パーティション　①（名）间隔板

10. 仕切る（しきる）　②（他五）隔开

11. アーク　①（名）电弧　▲アークようせつ→电弧焊

12. 溶接棒（ようせつぼう）　⓪（名）焊条

13. 使用（しよう）　⓪（名·他サ）使用

14. 約（やく）　①（名）大约

15. 乾燥（かんそう）　⓪（名·自他サ）干燥

16. ティグ溶接（ティグようせつ）　①（名）氩弧焊

17. ワイヤ　①（名）❶钢丝 ❷钢丝绳　▲ようせつワイヤ→焊丝　▲ワイヤブラシ→钢丝刷

18. ガス　①（名）❶气体 ❷煤气　▲ガスようせつ→气焊

19. フラックス　③（名）焊剂

20. 不具合（ふぐあい）　②（形动）不合适的，不良的

21. ところ　⓪③（名）❶地方，位置 ❷时间，时候

22. サンダー　①（名）（ベビーサンダー的别称）角磨机　▲エアサンダー→风动角磨机

23. 仕上げる（しあげる）　③（他一）❶收尾 ❷修光 ❸最后一道加工

24. 溶断（ようだん）　⓪（名·他サ）气割，熔断

25. 厚い（あつい）　②（形）厚的

26. 鉄板（てっぱん）　⓪（名）铁板

27. アセチレン　⓪（名）乙炔

28. 酸素（さんそ）　①（名）氧气

29. ボンベ　①（名）钢瓶

30. ホース　①（名）软管

31. ガス切断器（ガスせつだんき）　①（名）气割枪

13. 入る（はいる）　①（自五）❶进入 ❷开始某种新状态 ❸包括 ［详见第28课］

32. 炎（ほのお）　①（名）火焰

33. 温度（おんど）　①（名）温度

34. サングラス　③（名）太阳镜，墨镜

35. 付く（つく）　①②（自五）❶粘上 ❷附带 ❸跟随 ❹有结果 ［详见第42课］

课文解说

（一）「动词+て」的变化

在第15课，我们学习了「动词+た」的变化，如果已经掌握了这种变化，接下来就简单了，因为动词连接「て」和接「た」的变化是一样的。

❶ 一段动词接「て」时，和接「ます」的形式一样，把词尾「る」去掉，接上「て」即可。


決き

 める+て——きめて


起お

 きる+て——おきて


出で

 る+て——でて


見み

 る+て——みて


付つ

 ける+て——つけて


忘わす

 れる+て——わすれて

❷ する+て——して

❸ 来く

 る+て——きて

❹ 五段动词接「て」时，接续比较复杂，要产生读音上的变化。具体如下：

① 词尾是「う」「つ」「る」的五段动词接「て」时，要把词尾变成促音「っ」，这叫促音便
 。


言い

 う+て——いって


使つか

 う+て——つかって


買か

 う+て——かって


笑わら

 う+て——わらって


打う

 つ+て——うって


持も

 つ+て——もって


待ま

 つ+て——まって

やる+て——やって


取と

 る+て——とって


帰かえ

 る+て——かえって


切き

 る+て——きって


分わ

 かる+て——わかって

② 词尾是「く」和「ぐ」的五段动词接「て」时，要把词尾变成「い」，这叫い音便
 。

其中，「ぐ」变「い」后，后面的「て」要变成「で」。


書か

 く+て——かいて


塞ふさ

 ぐ+て——ふさいで


聞き

 く+て——きいて


繋つな

 ぐ+て——つないで

★「行い

 く」虽然词尾也是「く」，但后接「て」时，要变成促音便「いって」。这是个特殊用法。

③ 词尾是「ぬ」「ぶ」「む」的五段动词接「て」时，要把词尾变成拨音「ん」，「て」要成「で」，这叫拨音便
 。


死し

 ぬ+て——しんで


飛と

 ぶ+て——とんで


頼たの

 む+て——たのんで


学まな

 ぶ+て——まなんで


住す

 む+て——すんで


結むす

 ぶ+て——むすんで


結むす

 ぶ+て——むすんで


飲の

 む+て——のんで


呼よ

 ぶ+て——よんで


休やす

 む+て——やすんで

④ 词尾是「す」的五段动词接「て」时，和接「ます」的变化的变化时一样。
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（二）「动词+て」的意义

❶ 表示前后动作的相继发生。做了一个动作后又做下一个动作时，要用这种表达方式。相当于“……后”。

▲位い

 置ち

 を
決き

 めて
 、穴あな

 をあけて
 、リベットを
打う

 って
 終お

 わります。（決き

 める、あける、打う

 つ）→定位后开孔，再打上铆钉就完成了。

▲電でん

 話わ

 をかけて
 、コピーをして
 、ファックスを
送おく

 って
 事じ

 務む

 室しつ

 を出で

 た。（かける、する、送おく

 る）→打了电话后复印，发了传真后离开了办公室。

▲プラグを
取と

 り外はず

 して
 、適てき

 当とう

 な場ば

 所しょ

 に保ほ

 管かん

 します。（取と

 り外はず

 す）→螺塞拆下后，放在适当的地方保管。

❷ 表示原因或理由。

▲メインモーターが
焼や

 き付つ

 いて
 、装そう

 置ち

 が止と

 まりました。（焼や

 き付つ

 く）→因主马达烧毁导致装置停止。

▲あの会かい

 社しゃ

 は火か

 事じ

 があって
 、つぶれました。（ある）→那家公司由于火灾而倒闭了。

▲もうどうもない。ご心しん

 配ぱい

 をかけて
 、すみませんでした。（かける）→已经没什么了，让您担心，很抱歉。

❸ 表示方法，手段。

▲主しゅ

 軸じく

 はクレーンで
吊つ

 って
 、本ほん

 体たい

 に組く

 み込こ

 みます。（吊つ

 る）→主轴是用吊车吊着装入本体。

▲ベビーサンダーを
使つか

 って
 、仕し

 上あ

 げます。（使つか

 う）→使用角向砂轮机进行磨光。

▲タクシーに
乗の

 って
 帰かえ

 ります。（乗の

 る）→乘出租车回去。

▲今日きょう

 は
歩ある

 いて
 会かい

 社しゃ

 へ行い

 きます。（歩ある

 く）→今天走着去公司。

❹ 表示前后句的并列。

▲今日きょう

 、李り

 くんは溶よう

 接せつ

 をして
 、楊よう

 くんは溶よう

 断だん

 をします。（する）→今天小李做焊接，小杨做气割。

▲あの黄き

 色いろ

 いヘルメットをかぶって
 、めがねをかけた人は池いけ

 田だ

 さんです。（かぶる）→那个戴着黄色安全帽，戴眼镜的人是池田先生。

▲大おお

 きいジャッキは倉そう

 庫こ

 にあって
 、小ちい

 さいジャッキは現げん

 場ば

 にある。（ある）→大的千斤顶在仓库，小的千斤顶在现场。

（三）动词连用形+ている


みんなはヘルメットをかぶって、忙しく仕事をやっています


❶ 表示动作正在进行之中，相当于“正在……”。

▲王おう

 さんがなにをしていますか。→小王正在做什么？

▲田た

 中なか

 さんがＭCの操そうさ

 作盤ばん

 にデータを入い

 れています。→田中正在往加工中心的操作系统里输入数据。

▲今いま

 、良りょう

 品ひん

 と不ふ

 良りょう

 品ひん

 を選せん

 別べつ

 している。→目前正在区分合格品和不良品。

▲木き

 村むら

 さんは電でん

 話わ

 をしています。→木村正在打电话。

❷ 表示动作或作用所产生的结果依旧存在着，还没有消失。用来描述人、事物正处于某种状态。

相当于“……着”“已经……着”。

▲山やま

 口ぐち

 さんが会かい

 社しゃ

 にきています。→山口已经来公司。

▲ペンキが乾かわ

 いている。→油漆已干。

▲会かい

 議ぎ

 はもう始はじ

 まっています。→会议已开始。

▲李り

 くんはヘルメットをかぶって、作さ

 業ぎょう

 服ふく

 を着き

 て、手て

 袋ぶくろ

 をはめて、安あん

 全ぜん

 靴ぐつ

 をはいています。→小李戴着安全帽，穿着工作服，戴着手套，穿着工作鞋。

▲シャフトが曲ま

 がっている。→轴不直（弯着）

❸ 表示经常性的、习惯性的动作反复发生。

▲会かい

 社しゃ

 は毎まい

 朝あさ

 朝ちょう

 礼れい

 をやっています。→公司每天早上要开晨会。

▲週しゅう

 に一いっ

 回かい

 、あの商しょう

 社しゃ

 へ消しょう

 耗もう

 品ひん

 を発はっ

 注ちゅう

 している。→每周一次要向那家工贸公司订购损耗品。

▲田た

 中なか

 さんはいつも打う

 ち合あ

 わせの時とき

 、たばこを吸す

 っています。→田中总是在商讨工作时抽烟。

（四）「形容词连用形/形容动词に」修饰动词


忙しく仕事をやっています


形容词连用形和形容动词可以用来修饰动词，值得一提的是，在日语里修饰语与被修饰语并不一定紧密连接在一起，中间可能会插入其他句子成分，但一般只要形容词连用形出现，后面会出现相应的动词，它们的搭配关系是存在的。形容动词修饰动词时后面要采用「形容动词+に」的形式。

▲モーターが
速はや

 く回まわ

 っている
 。→马达飞快地旋转着。

▲明日あした

 の飛ひ

 行こう

 機き

 が早はや

 いから、今こん

 晩ばん

 は
早はや

 く寝ね

 る
 。→因为明天的班机很早，所以今晚早点睡。

▲会かい

 議ぎ

 の内ない

 容よう

 を
詳くわ

 しく伝つた

 えました
 。→详细传达了会议的内容。

▲柔やわ

 らかいハンマーで
軽かる

 く敲たた

 く
 。→用软质的榔头轻轻敲打。

▲うちの製せい

 品ひん

 はすべて
厳きび

 しく検けん

 査さ

 する
 。→我们公司所有的产品都要经过严格的检查。

▲部ぶ

 品ひん

 にグリースを
薄うす

 く塗ぬ

 る
 。→在零件上薄薄的涂上一层黄油。

▲QCサークル活かつ

 動どう

 を
確かく

 実じつ

 にする
 。→把质量控制小组活动落实到实处。

▲現げん

 場ば

 をきれいに掃そう

 除じ

 した
 。→现场打扫干净了。

▲
新あら

 たに
 計けい

 画かく

 を
立た

 てる
 。→重新制订计划。

（五）动词基本形+名词


圧力がかかるものなので、溶接基準がきびしいです


动词的基本型可以直接连接名词，作名词的修饰语。

▲毎まい

 朝あさ

 作さぎ

 業ょう

 をする前まえ


 に朝ちょう

 礼れい

 をします。→每天早上工作前要开晨会。

▲グラインダーを
使つか

 う時とき


 、保ほ

 護ご

 めがねをかけます。→使用砂轮机的时候，要戴上防护眼镜。

▲損そん

 傷しょう

 がある
 規き

 定てい

 値ち

 を
超こ

 える部ぶ

 品ひん


 は交こう

 換かん

 する。→有损伤且超过规定值的部件要更换。

例句单词

1. 位置（いち）　①（名）位置

2. 決める（きめる）　⓪（他一）决定，确定

3. リベット　②（名）铆钉

4. 打つ（うつ）　①（他五）打，敲

5. コピー　①（名）复印

6. 送る（おくる）　⓪（他五）❶送 ❷寄

7. プラグ　①（名）螺塞

8. 取外す（とりはずす）　⓪④（他五）拆卸

9. 適当（てきとう）　⓪（形动）妥当的，适当的

10. 保管（ほかん）　⓪（名·他サ）保管

11. メイン　①（名）主要的　▲メインテーマ→主题

12. 焼付く（やきつく）　③（自五）烧焦了

13. 止まる（とまる）　⓪（自五）❶停住，停止

14. つぶれる　⓪（自一）❶毁坏 ❷倒闭

15. どうもない　①（组）没什么（特别状况或问题）

16. 心配（しんぱい）　⓪（名·自サ）担心，挂念　▲なにも心配することはない→没什么好担心的

17. 主軸（しゅじく）　⓪（名）主轴

18. クレーン　②（名）吊车

19. 吊る（つる）　⓪（他五）吊，吊起来

20. 組込む（くみこむ）　⓪（他五）编入，排入，装配到

21. ベビーサンダー　③（名）手提式砂轮机，角向砂轮机

22. 歩く（あるく）　②（自五）走路，步行

23. 黄色い（きいろい）　⓪（形）黄的

24. めがね　①（名）眼镜　▲めがねをかける→戴眼镜

25. ジャッキ　①（名）千斤顶

26. 操作盤（そうさばん）　⓪（名）操作盘

27. 良品（りょうひん）　⓪（名）良品，合格品

28. 選別（せんべつ）　⓪（名·他サ）区分，挑选

29. 乾く（かわく）　②（自五）干

30. 嵌める（はめる）　⓪（他一）镶嵌

31. 安全靴（あんぜんぐつ）　⓪（名）安全鞋，工作鞋

32. 履く（はく）　⓪（他五）穿［鞋，袜，裙子］

33. 曲がる（まがる）　⓪（自五）弯曲

34. 週（しゅう）　①（名）一周，一个星期

35. 商社（しょうしゃ）　①（名）商社，商贸公司

36. 消耗品（しょうもうひん）　⓪（名）损耗品

37. 発注（はっちゅう）　⓪（名·他サ）订货

38. 今晩（こんばん）　①（名）今晚

39. 内容（ないよう）　⓪（名）内容

40. 伝える（つたえる）　⓪（他一）传达，转达

41. 柔らかい（やわらかい）　④（形）柔软的

42. 敲く（たたく）　②（他五）敲，打

43. すべて　①（副）所有的，全部

44. 検査（けんさ）　①（名·他サ）检查

45. グリース　②（名）油脂，润滑油

46. 薄い（うすい）　⓪②（形）❶薄的 ❷浅淡的

47. QCサークル　①（名）质量控制小组

48. 活動（かつどう）　⓪（名·自サ）活动

49. 確実（かくじつ）　⓪（名·形动）确确实实的，可靠的

50. 新た（あらた）　①（形动）❶新 ❷重新

51. グラインダー　⓪②（名）砂轮机

52. 保護めがね（ほごめがね）　①（名）护目镜，防护眼镜

53. 規定値（きていち）　⓪（名）规定值

54. 超える（こえる）　⓪（他一）超过，越过

55. 交換（こうかん）　⓪（名·他サ）更换，交换


第16课　冷作车间（一）

这里是冷作车间，车间里有很多冷作用的设备。工人也有很多。大家都戴着安全帽，在忙碌地工作着。

冷作工正在用卷板机卷压力容器的筒身。筒身很大，所以很费时间。

电焊工正在焊接压力容器，因为是压力产品，所以对焊接要求很严格。焊接时，弧光很强，要用隔板把焊接场所隔开。电弧焊要用电焊条，使用前要用100度左右的温度干燥大约60分钟。

氩弧焊不用电焊条，焊接时添加焊丝。气焊既要用焊丝又要用焊剂。焊接不好的地方要用砂轮机打磨光整。

气割工正在气割厚铁板。气割要用到乙炔和氧气。气体从钢瓶里出来，通过软管，进入气割枪里。钢瓶很危险，要装上安全装置。气割火焰的温度很高，气割时，气割工要戴上墨镜。






非ひ

 破は

 壊かい

 検けん

 査さ

 記き

 号ごう

 →非破坏性检查符号


UT（超ちょう

 音おん

 波ぱ

 探たん

 傷しょう

 ）→超声波探伤

RT（放ほう

 射しゃ

 線せん

 探たん

 傷しょう

 ）→Ｘ光探伤

MT（磁じ

 粉ふん

 探たん

 傷しょう

 ）→磁粉探伤

PT（浸しん

 透とう

 探たん

 傷しょう

 ）→渗透探伤

VT（目もく

 視し

 検けん

 査さ

 ）→肉眼检查

CT（漏も

 れ試し

 験けん

 ）→渗漏测试

PRT（耐たい

 圧あつ

 試し

 験けん

 ）→耐压测试






第だい

 1じゅう

 7なな

 課か

 　製せい

 缶かん

 工こう

 場じょう

 （二に

 ）


プレス工こう

 はプレスの仕し

 事ごと

 をやっています。危あぶ

 ない仕し

 事ごと

 なので、怪け

 我が

 を防ふせ

 ぐ
ために

 、プレスにセンサーを取と

 り付つ

 けます。製せい

 品ひん

 は物もの

 置お

 き場ば

 に積つ

 み上あ

 げています。明日あした

 納のう

 品ひん

 の

分ぶん



 はまだ終お

 わっていません
 。今こん

 晩ばん

 は残ざん

 業ぎょう

 かもしれません。

シャーリング工こう

 はシャーリングで鉄てっ

 板ぱん

 を切き

 っています。鉄てっ

 板ぱん

 を切き

 る時とき

 、鉄てっ

 板ぱん

 の
厚あつ

 みによって

 、刃は

 物もの

 のクリアランスを調ちょう

 整せい

 します。


天てん

 井じょう

 クレーンが物もの

 を吊つ

 って、
行い

 ったり

 来き

 
たりして

 走はし

 っています。クレーンが二に

 台だい

 あります。大おお

 きいのは
吊つ

 り能のう

 力りょく


 が3さん

 0じゅっ

 トンで、小ちい

 さいのは吊つ

 り能のう

 力りょく

 が10じゅっ

 トンです。重おも

 いものを吊つ

 るとき、ワイヤロープをかけます。軽かる

 いものを吊つ

 るとき、ナイロンロープをかけます。



课文单词

1. 防ぐ（ふせぐ）　②（他五）防止，预防

2. センサー　①（名）传感器，感应装置

3. 物置き場（ものおきば）　③④（名）放东西的地方

4. 積み上げる（つみあげる）　④（他一）堆放

5. 分（ぶん）　①（名）部分，份额

6. 厚み（あつみ）　⓪（名）厚度

7. 刃物（はもの）　①（名）刀具

8. クリアランス　②（名）间隙

9. 調整（ちょうせい）　⓪（名·他サ）调整

10. 天井（てんじょう）　⓪（名）顶棚，天花板

11. 天井クレーン（てんじょうクレーン）　⑤（名）天车，行车

12. 走る（はしる）　②（自五）❶奔跑 ❷行驶

13. 吊能力（つりのうりょく）　③（名）吊装能力

14. ロープ　①（名）▲ワイヤロープ→钢丝绳

15. 軽い（かるい）　⓪（形）❶轻的 ❷清淡的　▲くちが軽い→嘴快，嘴不严

16. ナイロン　①（名）尼龙

17. ナイロンロープ　④（名）尼龙绳

课文解说

（一）名词の/动词+ために


怪我を防ぐために


表示目的，相当于“为了……”。

▲李り

 くんは家いえ

 を買か

 うために、お金かね

 をためている。→小李为了买房子，正在攒钱。

▲日に

 本ほん

 で働はたら

 くために、日に

 本ほん

 語ご

 を勉べん

 強きょう

 しました。→为了去日本工作学习了日语。

▲不ふ

 具ぐ

 合あい

 を見み

 つけるために、必ひつ

 要よう

 な点てん

 検けん

 を実じっ

 施し

 する。→为了发现不完善的地方，要实施必要的逐个检查。

▲事じ

 故こ

 を調ちょう

 査さ

 するために、本ほん

 社しゃ

 では事じ

 故こ

 現げん

 場ば

 に調ちょう

 査さ

 チームを派は

 遣けん

 した。→为了调查事故，总公司向事故现场派遣了调查小组。

（二）……分ぶん




明日納品の分


表示相对于整体的某部分或者表示份额。

▲残のこ

 った分ぶん

 は明日あした

 やる。→剩下的部分明天做。

▲自じ

 分ぶん

 のぶんを尽つ

 くして働はたら

 く。→尽自己的本份干活。

▲これはきみのぶんだ。→这份是你的。

（三）动词连用形+ていません


まだ終わっていません


表示动作或作用还没有实现。相当于“还没……”，常和「まだ」配合使用。它的简体形式是「……ていない」。

▲ご飯はん

 はまだ食た

 べていない。→还没吃饭。

▲テストはまだ終お

 わっていない。→测试还没结束。

▲銀ぎん

 行こう

 のお金かね

 はまだ返かえ

 していません。→银行的钱还没还。

▲田た

 中なか

 さんがまだ会かい

 社しゃ

 にきていません。→田中还没来公司。

（四）名词+によって……


鉄板の厚みによって


从「よる」的汉字写法——因る、由る、依る、拠る，可以看出有多种含义，多用于书面语。

❶ 表示原因、理由或与此有关，相当于“因为……的关系”“由于……的关系”。

▲安あん

 全ぜん

 不ふ

 注ちゅう

 意い

 によって大おお

 怪け

 我が

 をした。→由于不注意安全，出了重大人身事故。

▲廃はい

 水すい

 によって川かわ

 を汚よご

 した。→废水污染了河水。

▲人ひと

 によって技ぎ

 能のう

 が違ちが

 います。→技能因人而异。

▲機き

 械かい

 は作さ

 業ぎょう

 環かん

 境きょう

 によって精せい

 度ど

 が変か

 わるかもしれない。→机床的精度或许会因作业环境而有所变化。

❷ 表示方法，手段，依据，依靠等，相当于「で」（见第11课）。可译作“依靠……”“利用……”“由……”“用……”“根据……”等。

▲地ち

 下か

 鉄てつ

 によって通つう

 勤きん

 します。→利用地铁上下班。

▲双そう

 方ほう

 の話はな

 し合あ

 いによって、この件けん

 は円えん

 満まん

 に解かい

 決けつ

 した。→通过双方协商，这件事得到了圆满解决。

▲エア量りょう

 はバルブによって調ちょう

 整せい

 する。→用阀门来调整空气量。

▲SVの案あん

 によって装そう

 置ち

 を改かい

 造ぞう

 した。→根据SV提出的方案改造了装置。

▲結けっ

 果か

 のいかんによって結けつ

 論ろん

 を出だ

 すす

 。→看结果如何再来做结论。

（五）动词连用形+たり……たりして、……


天井クレーンが物を吊って、行ったり来たりして走っています


表示动作的反复进行，或者举出若干例子，相当于“一会……一会……”“或者……或者……”。

▲旋せん

 盤ばん

 をやったり、ボール盤ばん

 をやったりして、今日きょう

 は忙いそが

 しかった。→一会干车床，一会干钻床，今天忙得很。

▲日にち

 曜よう

 日び

 は町まち

 で買かい

 物もの

 をしたり、家いえ

 でテレビ見み

 たりして、一いち

 日にち

 を過す

 ごした。→星期天上街买买东西，在家看看电视，一天就过去了。

▲服ふく

 を買か

 ったり、家や

 賃ちん

 を払はら

 ったりして、あっという間ま

 に一いっ

 カか

 月げつ

 の給きゅう

 料りょう

 が半はん

 分ぶん

 ほど消き

 えました。→买买衣服，交交房租，一眨眼的工夫，一个月的工资就花掉了一半。

（六）动词的名词法


大きいのは吊り能力が30トンで


■有很多动词的连用形可以作名词使用，这种用法叫做“动词名词法”，例如：


休やす

 む——休やす

 み（休息）


考かんが

 える——考かんが

 え（想法）


答こた

 える——答え（答案）


変か

 わる——変か

 わり（变化）


違ちが

 う——違ちが

 い（不同）

つながる——つながり（连接）

■由动词连用形形成的名词可以和其他名词复合，构成一个新的名词。例如：


買か

 う——買か

 い+物もの

 ——買か

 い物もの

 （购物）


包つつ

 む——包つつ

 み+紙かみ

 ——包つつ

 み紙かみ

 （包装纸）


空あ

 く——空あ

 き+瓶びん

 ——空あ

 き瓶びん

 （空瓶）


切き

 る——切き

 り+屑くず

 ——切き

 り屑くず

 （切屑）

★要注意不是所有的动词的连用形都可以作名词使用。

例句单词

1. 貯める（ためる）　②（他一）储存，积攒

2. 見つける（みつける）　⓪（他一）找出，发现

3. 必要（ひつよう）　⓪（名·形动）需要，有必要

4. 実施（じっし）　⓪（名·他サ）实施

5. 調査（ちょうさ）　①（名·他サ）调查

6. チーム　①（名）队伍，团队

7. 派遣（はけん）　⓪（名·他サ）派遣

8. 残る（のこる）　②（自五）留下，遗留

9. 尽くす（つくす）　②（他五）尽力，竭尽　▲ちからを尽くす→竭尽全力，尽力

10. テスト　①（名·他サ）考试，测试

11. 返す（かえす）　①（他五）归还，返还

12. 不注意（ふちゅうい）　②（名·形动）不注意，不小心，疏忽

13. 廃水（はいすい）　⓪（名）废水

14. 汚す（よごす）　③⓪（他五）弄脏，污染　▲うみ/かわ/かんきょうをよごす→污染海洋/河流/环境

15. 技能（ぎのう）　①（名）技能

16. 違う（ちがう）　⓪（自五）❶不同，不一样 ❷错的，不正确的

17. 変わる（かわる）　⓪（自五）变化，改变

18. 通勤（つうきん）　⓪（名·自サ）上班，通勤　▲通勤ラッシュ→上下班高峰时间段

19. 双方（そうほう）　①（名）双方

20. 話し合い（はなしあい）　⓪（名）商议，协商

21. 件（けん）　⓪（名）事情，那件事

22. 円満（えんまん）　⓪（名·自他サ）解决

23. エア　①（名）空气　▲エアスイッチ→气动开关，空气断路器　▲エアぬき→排气装置

24. 量（りょう）　①（名）量

25. 案（あん）　①（名）方案

26. 改造（かいぞう）　⓪（名·他サ）改造，改装

27. 結果（けっか）　⓪（名）结果

28. いかん　②（名·副）如何

29. 結論（けつろん）　⓪（名）结论

30. 町（まち）　②（名）街，街道

31. 買い物（かいもの）　⓪（名）买东西

32. 過ごす（すごす）　②（他五）过生活，度日子

33. 服（ふく）　⓪（名）服装，衣服

34. 家賃（やちん）　①（名）房屋租金

35. あっという間に（あっというまに）　⓪（组）一眨眼，一会儿工夫

36. 半分（はんぶん）　③（名）一半

37. 消える（きえる）　②（自一）❶消失，不见 ❷（灯火）熄灭


第17课　冷作车间（二）

冲床工正在做冲床工作。因为工作很危险，为了防止受伤，冲床要安装感应装置。产品堆放在场地上，明天交货的部分还没完成，也许今天晚上要加班。

剪板工正在用剪板机剪铁板。剪切铁板时，要根据铁板的厚度来调节刀片的间隙。

行车正吊着东西来来回回地行驶着。吊车有两台，大吊车的起吊能力是30吨，小吊车的起吊能力是10吨。吊重东西时，要挂钢丝绳，吊轻东西时，要挂尼龙绳。






第だい

 1じゅう

 8はち

 課か

 　雑ざつ

 談だん

 （一いち

 ）


A：李り

 くんは無む

 錫しゃく

 のどの辺へん

 に住す

 んでいますか。

B：わたしは無む

 錫しゃく

 市し

 内ない

 に住す

 んでいます。

A：
お

 住す

 まいは
会かい

 社しゃ

 に

 近ちか

 いですか。バスでどのぐらい
 かかりますか。

B：わたしの家いえ

 は会かい

 社しゃ

 に近ちか

 くないです。バスで四よん

 十じゅっ

 分ぷん

 ぐらいかかります。

A：李り

 くんは朝あさ

 起おき

 て、なにをしますか。

B：わたしは朝あさ

 起お

 きて、日に

 本ほん

 語ご

 を三さん

 十じゅっ

 分ぷん

 ぐらい
勉べん

 強きょう

 してから

 出で

 かけます。

A：なぜ家いえ

 で朝ご飯はん

 を食た

 べない
のですか

 。

B：家いえ

 の近ちか

 くに飲いん

 食しょく

 店てん

 があります。その店みせ

 のものは
安やす

 くて
 おいしい
 です。

A：昼ちゅう

 食しょく

 はどこでしますか。

B：会かい

 社しゃ

 に食しょく

 堂どう

 がありますので、そこで（昼ちゅう

 食しょく

 を）します。

A：どんな
 食しょく

 堂どう

 ですか。

B：明あか

 るくて広ひろ

 くてきれいな食しょく

 堂どう

 です。それに
 、大おお

 きいエアコンが付つ

 いています。夏なつ

 は涼すず

 しくて、冬ふゆ

 は暖あたた

 かいです。

A：食しょく

 堂どう

 の料りょう

 理り

 はどうですか。

B：おいしいです。
肉にく

 とか
 魚さかな

 とか

 
野や


 菜さい

 などがいろいろあります。



课文单词

1. 雑談（ざつだん）　⓪（名）闲聊

2. 無錫（むしゃく）　①（名）无锡

3. 住む（すむ）　①（自五）住，居住

4. 市内（しない）　①（名）市内

5. 住まい（すまい）　①（名）住处

6. 近い（ちかい）　②（形）近的

7. バス　①（名）巴士，公交车　▲バスにのる→乘公交车　▲つうきんバス→公司班车

8. どのぐらい　①（组）多少

9. 朝ご飯（あさごはん）　⓪（名）早饭

10. 飲食店（いんしょくてん）　④（名）小吃店，饮食店

11. 店（みせ）　②（名）店

12. おいしい　⓪③（形）好吃的，美味的

13. 昼食（ちゅうしょく）　⓪（名）午饭

14. 明るい（あかるい）　⓪（形）明亮的

15. 広い（ひろい）　③（形）❶宽敞，宽阔，辽阔 ❷广泛的

16. 涼しい（すずしい）　③（形）凉快的

17. 冬（ふゆ）　③（名）冬天　▲冬やすみ→寒假

18. 暖かい（あたたかい）　④（形）暖和的

19. 料理（りょうり）　①（名）料理，菜肴

20. 肉（にく）　⓪（名）肉　▲きんにく→肌肉　▲ぶた肉→猪肉

21. 野菜（やさい）　⓪（名）蔬菜

课文解说

（一）お……


お住まい


接在和对方有关的词前面，表示对对方的尊敬。「お」一般接在日本固有的词汇或日本式的汉语词汇前面，与此相同的还有「ご」，接在汉语词汇前面（但也有例外）。另外，即使不是和对方有关，对某些崇拜或需要美化的东西都可以加「お」和「ご」，有些已成为固定词汇。比如：お金かね

 （钱）、ご飯はん

 （饭）、お寺てら

 （寺庙）、お正しょう

 月がつ

 （新年）、お手て

 洗あら

 い（洗手间）、お風ふ

 呂ろ

 （浴室）等。

▲川かわ

 崎さき

 さん、お電でん

 話わ

 です。→川崎先生，您的电话。

▲吉よし

 田だ

 さん、社しゃ

 長ちょう

 がお呼びです。→吉田先生，社长叫你。

——社しゃ

 長ちょう

 、わたしをお呼よ

 びですか。→社长，您叫我吗？

——うん、ちょっと用よう

 がある。→嗯，稍微有点事。

▲お仕し

 事ごと

 はなんですか。→您是做什么工作的？

▲ご心しん

 配ぱい

 は要い

 りません。→您不要担心。

▲なにかご用よう

 がありますか。→您有什么事吗？

（二）表示比较的基准「に」


会社に近い


▲わたしの家いえ

 は会かい

 社しゃ

 に遠とお

 い。→我家离公司很远。

▲1000せん

 ミリは1いち

 メーターに等ひと

 しいです。→1000毫米等于1米。

▲既き

 存そん

 の穴あな

 径けい

 に合あ

 わせて、ボルトを選せん

 定てい

 する。→结合原有孔径选用螺栓。

（三）どのぐらい

也可以说「どれくらい」，相当于汉语的“多少”，用于时间、距离、金钱等。

▲ここから駅えき

 までどのぐらいありますか。→从这里到火车站有多远？

——5ご

 00ひゃく

 メートルぐらいあります。→大概有五百米。

▲徐じょ

 くんの家いえ

 から会かい

 社しゃ

 までどのぐらいかかりますか。→从小徐的家到公司要多少时间？

——1いち

 時じ

 間かん

 ぐらいかかります。→大概要一个小时。

▲どのくらいのお金かね

 が要い

 りますか。→大概需要花多少钱？

▲大おお

 きさはどのくらいですか。→大概是多大？

（四）动词连用形+てから


勉強してから出かけます


表示前后动作的相继发生，相当于“……后”。我们知道，「动词连用形+て」也可以表示前后动作的相继发生（见第16课），但是「……てから」显得更为明确。不过，一个句子里不能连续用「……てから」。

▲溶よう

 接せつ

 して、ひずみを取と

 ってから機き

 械かい

 加か

 工こう

 に入はい

 ります。→焊接后校形，然后进入机加工。

▲梱こん

 包ぽう

 が終お

 わってから出しゅっ

 荷か

 します。→打包结束后出厂。

▲組くみ

 立たて

 が済す

 んでから塗と

 装そう

 する。→装配完了后涂油漆。

（五）……のですか


なぜ家でご飯を食べないのですか


表示讲话人就所看到或听到的情况，要求对方给予回答。回答时，有时可以用「……のです」表示解释情况或说明原因理由。在口语里，要将「の」变为「ん」（见第5课）。在提问时，可以将「ですか」去除。

▲どうして遅ち

 刻こく

 したの？→为什么迟到了？

——朝あさ

 寝ね

 すごして、会かい

 社しゃ

 のバスに乗の

 り遅おく

 れたんです。→因为早上睡过头，没赶上公司的班车。

▲まだ帰かえ

 らないんですか。→怎么还不回去？

——今日きょう

 は残ざん

 業ぎょう

 します。→今天加班。

▲あの人ひと

 はクレーン作さ

 業ぎょう

 の時とき

 、なぜヘルメットをかぶっていないのですか。→那人吊车作业时为什么不戴安全帽？

——安あん

 全ぜん

 意い

 識しき

 が薄うす

 いのでしょう。→大概是安全意识淡薄吧。

（六）こんな、そんな、あんな、どんな（这样的，那样的，那样的，怎么样的）


どんな食堂ですか


用来修饰名词。参考第1课。

▲こんなやりかたで大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 ですか。→这样干法没问题吧。

▲そうそう、二に

 、三さん

 日にち

 前まえ

 、こんなことがあったんですよ。→是的是的，两三天前有过这样的事。

▲あなたはどんな仕し

 事ごと

 がすきですか。→你喜欢怎么样的工作呢？

▲そんなことはありえない。→那种事不可能的。

▲あんなまじめな人ひと

 はあまりいない。→那样认真的人是不大有的。

（七）形容词连用形+て


その店のものは安くておいしいです



明るくて広くてきれいな食堂



夏は涼しくて、冬は暖かい


在14课里讲到「形容词连用形+て」表示原因。除此之外，还可以用来作形容词和形容词、形容动词之间的并列，相当于“既……又……”“又……又……”。还可以表示前后句之间的并列。

▲木き

 箱ばこ

 は大おお

 きくて重おも

 たいです。（形容词和形容词并列）→木箱又大又重。

▲社しゃ

 長ちょう

 の部へ

 屋や

 は広ひろ

 くてきれいです。（形容词和形容动词并列）→社长的房间既宽敞又漂亮。

▲研けん

 削さく

 加か

 工こう

 は切せっ

 削さく

 スピードがとても速はや

 くて、研けん

 削さく

 点てん

 の温おん

 度ど

 が高たか

 い。（前后句的并列）→磨削加工时切削速度非常快，磨削点的温度又高。

（八）それに（接续词）


それに、大きいエアコンが付いています


用「それに」连接前后句子，表示在前面所叙述的状况或事物上，再增添了新的状况或事物，相当于“而且”“加上”“还”。

▲課か

 長ちょう

 、床ゆか

 を掃は

 いた。それに、機き

 械かい

 も拭ふ

 いたんだよ。→科长，地扫过了，而且我还擦了机床呢！

▲今日きょう

 は風か

 邪ぜ

 を引ひ

 いています。それに、頭あたま

 も痛いので、会かい

 社しゃ

 を休やす

 みました。→今天患了感冒，加上头又痛，所以就没上班。

（九）……とか……とか……


肉とか魚とか野菜などがいろいろあります


表示并列，用于举例。相当于“……啦……啦”“或者……或者……”。

▲ガソリンとかシンナーとかアセトンとかは火か

 気き

 厳げん

 禁きん

 の物もの

 です。→汽油、香蕉水、丙酮啦都是严禁火种的物品。

▲休やす

 みはテレビを見み

 るとか外がい

 出しゅつ

 するとかして過す

 ごします。→休息时看看电视，或者外出。

▲労ろう

 働どう

 組くみ

 合あい

 の決けっ

 定てい

 に対たい

 して、いいとかよくないとかみんなは意い

 見けん

 がまちまちです。→对于工会的决定，好啦不好啦大家意见纷杂。

例句单词

1. 呼び（よび）　⓪（名）叫

2. 用（よう）　①（名）事情

3. 要る（いる）　⓪（自五）要，需要

4. ミリ　①（名）毫米

5. 等しい（ひとしい）　③（形）等于，相等

6. 既存（きそん）　⓪（名）现存的，原有的　▲既存しせつをかつようする→充分利用原有设施

7. 穴径（あなけい）　③（名）孔径

8. 合わせる（あわせる）　③（他一）❶把……合在一起 ❷对照

9. 選定（せんてい）　⓪（名·他サ）选定

10. 駅（えき）　①（名）火车站　▲駅いん/駅ちょう→车站工作人员/站长

11. ひずみ　⓪（名）变形

12. 梱包（こんぽう）　⓪（名·他サ）打包，装箱

13. 出荷（しゅっか）　⓪（名·自他サ）出厂，发货

14. 済む（すむ）　①（自五）❶完了，终结 ❷可以解决

15. 寝過ごす（ねすごす）　③（自五）睡过头

16. 乗り遅れる（のりおくれる）　⑤（自五）没赶上（交通工具）　▲ひこうきに乗り遅れた→没赶上飞机

17. 意識（いしき）　①（名）意识

18. 重たい（おもたい）　⓪（形）重的

19. 部屋（へや）　②（名）房间

20. 研削（けんさく）　⓪（名·他サ）磨削

21. 切削（せっさく）　⓪（名·他サ）切削

22. スピード　⓪（名）速度　▲スピードをあげる/おとす→加快/降低速度

23. 点（てん）　⓪（名）❶点 ❷点数

24. 床（ゆか）　⓪（名）地板，地坪

25. 掃く（はく）　①（他五）扫，打扫

26. 拭く（ふく）　⓪（他五）擦，拭

27. シンナー　①（名）稀释剂，香蕉水

28. アセトン　②（名）丙酮

29. 労働組合（ろうどうくみあい）　⑤（名）工会

30. 対する（たいする）　③（自サ）❶对于 ❷两样东西相对

31. 意見（いけん）　①（名）意见

32. まちまち　⓪②（名·形动）各式各样，形形色色


第18课　聊天（一）

A：小李，你家住在无锡哪里啊？

B：我家住在无锡市里。

A：你家离公司近吗？坐公交车大概要花多少时间？

B：我家离公司不近，坐公交车要40分钟左右。

A：你早上起来都干些什么？

B：我早上起来学30分钟左右日语后就出门了。

A：为什么不在家吃早饭呢？

B：我家附近有个饮食店，那里的东西又便宜又好吃。

A：那午饭在哪里吃呢？

B：公司里有食堂，在食堂里吃。

A：是什么样的食堂？

B：食堂明亮宽敞又干净，而且还装着大空调，夏天凉快，冬天暖和。

A：食堂菜肴怎么样？

B：很好吃。有肉啦鱼啦蔬菜等各种各样。




キー→键

スプラインキー→花键


平ひら

 キー/パラレルキー→平键


沈しず

 みキー→嵌入键，埋头键


接せっ

 線せん

 式しき

 キー→切向键


半はん

 月つき

 キー→月牙键


丸まる

 キー→圆键


鞍くら

 キー→鞍形键

フェザーキー→滑键

フィットキー→配合键






第だい

 1じゅう

 9きゅう

 課か

 　雑ざつ

 談だん

 （二に

 ）


A：李り

 くんはいつ入にゅう

 社しゃ

 しましたか。

B：今いま

 の会かい

 社しゃ

 は去きょ

 年ねん

 八はち

 月がつ

 に入はい

 りました。
今こん

 月げつ

 で

 ちょうど
一いち

 年ねん

 になりました

 。その前まえ

 、ほかの会かい

 社しゃ

 で五ご

 年ねん

 間かん

 働はたら

 きました。

A：李り

 くんはいちにち
 なん時じ

 間かん

 働はたら

 きますか。

B：八はち

 時じ

 間かん

 です。午ご

 前ぜん

 と午ご

 後ご

 は四よ

 時じ

 間かん

 ずつです。

A：お仕し

 事ごと

 は忙いそが

 しいですか。

B：はい、とても忙いそが

 しいです。

A：給きゅう

 料りょう

 はいいですか。生せい

 活かつ

 ができます

 か。

B：まあまあです。いま、保ほ

 険けん

 を抜ぬ

 いて、残ざん

 業ぎょう

 
なし

 の場ば

 合あい

 、月つき

 の手て

 取ど

 りは二に

 千せん

 五ごひ

 百ゃく

 元げん

 ぐらいです。子こ

 供ども

 が生う

 まれる前まえ

 は大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 でしたが、いまはちょっときつくなっています

 。

A：残ざん

 業ぎょう

 手て

 当あて

 がつけば

 、手て

 取ど

 りはもっと多おお

 くなりますね。

B：はい、そうです。でも、ちかごろは残ざん

 業ぎょう

 がすくなかったです。

A：残ざん

 業ぎょう

 手て

 当あて

 はどのぐらいですか。

B：それは時じ

 間かん

 給きゅう

 の1.5いってんご

 ばい
 です。

A：土ど

 日にち

 出しゅっ

 勤きん

 も1.5いってんご

 ばいですか。

B：いいえ、ちがいます。土ど

 日にち

 出しゅっ

 勤きん

 の場ば

 合あい

 は時じ

 間かん

 給きゅう

 の2に

 ばいで、祝しゅく

 日じつ

 出しゅっ

 勤きん

 の場ば

 合あい

 はたとえば一いち

 月がつ

 ついたち
 に出しゅっ

 勤きん

 すれば、時じ

 間かん

 給きゅう

 の3さん

 ばいです。

A：えっ、いいですね。それは会かい

 社しゃ

 の決き

 まりですか。

B：いいえ、それは中ちゅう

 国ごく

 の《労ろう

 働どう

 契けい

 約やく

 法ほう

 》規き

 定てい

 です。

A：なるほど。労ろう

 働どう

 者しゃ

 は会かい

 社しゃ

 の基き

 盤ばん

 ですから、かれらの待たい

 遇ぐう

 を
大たい

 切せつ

 に
 しないといけないですね。



课文单词

1. いつ　①（代）什么时候，何时

2. なる　①（自五）变成，成为

3. ほか　⓪（名）另外，其他

4. 生活（せいかつ）　⓪（名）生活

5. できる　②（自五）❶能，能够 ❷产生，出现 ❸完成，已做好

6. まあまあ　①（副）还算可以，马马虎虎

7. 保険（ほけん）　⓪（名）保险

8. 抜く（ぬく）　⓪（他五）❶抽出，拔出 ❷挑出，选出

9. 月（つき）　②（名）月

10. 手取り（てどり）　⓪（名）到手

11. 子供（こども）　⓪（名）孩子，小孩

12. 生まれる（うまれる）　⓪（自一）出生，诞生

13. 大丈夫（だいじょうぶ）　③（名·形动）不要紧，靠得住，可以放心的

14. きつい　⓪（形）❶紧的 ❷呛人的 ［详见第29课］

15. 手当（てあて）　①（名）津贴，补贴　▲しゅっちょう手当→出差补贴

16. もっと　①（副）更加，再进一步

17. 時間給（じかんきゅう）　②⓪（名）小时工资

18. 倍（ばい）　⓪（名）倍，翻倍

19. 土日（どにち）　⓪（名）周六周日

20. 祝日（しゅくじつ）　⓪（名）节假日

21. 例えば（たとえば）　②（副）比如，例如

22. 決まり（きまり）　⓪（名）规定

23. 労働契約法（ろうどうけいやくほう）　⑤（名）劳动合同法

24. 規定（きてい）　⓪（名·他サ）规定

25. なるほど　⓪（副）的确如此，说的也是

26. 労働者（ろうどうしゃ）　③（名）劳动者

27. 基盤（きばん）　⓪（名）基础，底座

28. 待遇（たいぐう）　⓪（名）待遇

29. 大切（たいせつ）　⓪（形动）❶重要的 ❷珍重，爱惜

课文解说

（一）表示时间期限的「で」


今月でちょうど一年になりました


▲この仕し

 事ごと

 は明日あした

 で終お

 わります。→这工作明天结束。

▲組くみ

 立たて

 は2に

 、3さん

 日にち

 でできる。→装配有两三天就行。

▲それはあとでやる。→那个稍后干。

（二）名词/形容动词+になる　形容词连用形く+なる


一年になりました



きつくなっています


「なる」是五段自动词，表示变化，可以译为“变成”“成为”“变得”等。这个句型表示从一种状态变化成另一种状态。其否定式表示没有达到应有的状态。

▲氷こおり

 が溶と

 けて水みず

 になる。→冰融化后就变成水。

▲山やま

 田だ

 さんは入にゅう

 社しゃ

 十じゅう

 年ねん

 になって、部ぶ

 長ちょう

 になりました。→山田进公司十年后当上了部长。

▲これは証しょう

 拠こ

 にならない。→这不能成为证据。

▲シャーリングの刃は

 物もの

 のきれがにぶくなっている。→剪板机刀片的刀口钝了。

▲工こう

 場じょう

 はきれいになった。→车间变干净了。

▲最さい

 近きん

 日に

 本ほん

 は景けい

 気き

 が悪わる

 くなりました。→最近日本变得不景气了。

▲長なが

 年ねん

 の運うん

 転てん

 でブッシュの肉にく

 厚あつ

 が薄うす

 くなった。→由于多年运转，衬套的壁厚变薄了。

▲装そう

 置ち

 を改かい

 善ぜん

 して、だいぶよくなりました。→装置改善后好多了。

▲床ゆか

 が平たい

 らにならない。→地坪不平整。

▲シャフトはまっすぐになっていない。→轴不直。

（三）……ができる


生活ができますか


表示有能力做某事，相当于“会”“能够”“懂得”。

▲岡おか

 本もと

 さんは中ちゅう

 国ごく

 語ご

 ができますか。→冈本先生懂中文吗？

▲山やま

 田だ

 さんは車くるま

 の運うん

 転てん

 ができますか。→山田先生会开车吗？

▲李り

 くんはＭCの操そう

 作さ

 ができる。→小李会操作加工中心。

▲田た

 中なか

 さんはなんでもできます。→田中什么都会。

（四）名词+なし


残業なしの場合


「なし」是个名词，表示否定，相当于“没有”“无”。

▲異い

 常じょう

 なし→无异常。

▲間ま

 違ちが

 いなし→没有错误。

▲特とく

 殊しゅ

 な工こう

 具ぐ

 なしには取と

 り付つ

 けはできません。→没有特殊的工具就无法装上去。

（五）动词的假定形


残業手当がつけば、手取りはもっと多くなりますね


① 意义

表示如果某种条件成立的话，后面会产生某种结果。相当于“如果……的话，那么……”“假如……”。

句子前面可以加副词「もし」（如果，假如）来增加假定的语气。

② 变化

❶ 一段动词把词尾「る」去掉，再加上「れば」。


決き

 める——きめれば


付つ

 ける——つければ


起お

 きる——おきれば


見み

 る——みれば


忘わす

 れる——わすれれば


出で

 る——でれば

❷ 把サ变动词「する」变成「すれば」。

❸ 把カ变动词「くる」变成「くれば」。

❹ 把五段动词词尾变成「え段假名」后，再加上「ば」。


言い

 う——いえば


使つか

 う——つかえば


買か

 う——かえば


笑わら

 う——わらえば


打う

 つ——うてば


勝か

 つ——かてば


持も

 つ——もてば


待ま

 つ——まてば


取と

 る——とれば


帰かえ

 る——かえれば


切き

 る——きれば


分わ

 かる——わかれば


行い

 く——いけば


聞き

 く——きけば


塞ふさ

 ぐ——ふさげば


繋つな

 ぐ——つなげば


死し

 ぬ——しねば


飛と

 ぶ——とべば


結むす

 ぶ——むすめば


呼よ

 ぶ——よべば


頼たの

 む——たのめば


住す

 む——すめば


飲の

 む——のめば


休やす

 む——やすめば


押お

 す——おせば


出だ

 す——だせば


消け

 す——けせば


動うご

 かす——うごかせば

③ 例句

▲あなたが
行い

 けば
 、わたしも行い

 きます。（行い

 く）（五段动词）→你去的话我也去。

▲もし部ぶ

 品ひん

 が今こん

 週しゅう

 くれば
 、納のう

 品ひん

 に間ま

 に合あ

 います。（来く

 る）（カ变动词）→如果零部件本周来的话，就来得及交货。

▲外がい

 注ちゅう

 すれば
 、一いっ

 週しゅう

 間かん

 かかります。（する）（サ变动词）→外协的话要一星期。

▲そんな硬かた

 い材ざい

 料りょう

 は普ふ

 通つう

 のドリルを
使つか

 えば
 、無む

 理り

 でしょう。（使つか

 う）（五段动词）→那样硬的材料用普通钻头的话恐怕不行吧。

▲正しょう

 直じき

 に
言い

 えば
 、最さい

 近きん

 ちょっとお金かね

 に困こま

 っています。（言い

 う）（五段动词）→说老实话，最近手头有点紧。

▲ガスタンクを工こう

 場じょう

 の中なか

 に
置お

 けば
 、安あん

 全ぜん

 が問もん

 題だい

 になります。（置お

 く）（五段动词）→把气罐放在车间里的话，安全会成问题。

▲残ざん

 材ざい

 を
捨す

 てれば
 、ちょっともったいないですね。（捨す

 てる）（一段动词）→如果把余料扔掉的话，有点可惜呢。

▲もしこんな重おも

 たいものが
落お

 ちれば
 、必かなら

 ず壊こわ

 れる。（落お

 ちる）（一段动词）→这么重的东西掉下来的话，肯定要坏的。

▲油あぶら

 が
漏も

 れれば
 、不ふ

 良りょう

 品ひん

 となる。（漏も

 れる）（一段动词）→漏油的话为不合格品。

（六）ばい（倍）


それは時間給の1.5ばいです


日文的“倍”就是“2倍”的意思。

▲四よん

 のばいは八はち

 です。（四よん

 の2に

 ばいは八はち

 です。）→四的2倍数是八。

▲来らい

 年ねん

 うちの売う

 り上あ

 げは倍ばい

 になります。→来年我公司的销售额要达到翻一番。

（七）たいせつ（形容动词）


かれらの待遇を大切にしないといけないですね


❶ 重要的，宝贵的，❷珍惜，爱护

用「大切な」修饰名词，用「大切に」修饰动词。

▲これはたいせつな資し

 料りょう

 です。→这是重要的资料。

▲環かん

 境きょう

 と資し

 源げん

 を大たい

 切せつ

 にする。→爱护环境和资源。

▲ものを大たい

 切せつ

 にしないといけない。→要珍惜物品。

（八）日期的说法
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（九）月份的说法
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（十）天数、周数、月数、年数的说法

❶ 天数

“一天”日语叫「いちにち」，2天以上和日期的说法相同，但为了避免混淆，可以在2天以上的日期后面加上「間（かん）」，显得更为明确。比如：2天→「ふつかかん」。4天→「よっかかん」等。「なんにち」既表示天数的“几天”，也表示日期的“几号”。

❷ 周数（星期数）

在数词后面加上「週間（しゅうかん）」，由于四周是一个月，所以一般很少说大数目的周数。



	
一いっ

 週しゅう

 間かん

 （一周）
	
二に

 週しゅう

 間かん

 （两周）
	
三さん

 週しゅう

 間かん

 （三周）
	
何なん

 週しゅう

 間かん

 （几周）




❸ 月数

在数词后面加上「カ月」或「ケ月」，读「かげつ」。



	
一いっ

 ヶか

 月げつ

 （1个月）
	
二に

 ヶか

 月げつ

 （2个月）
	
三さん

 ヶか

 月げつ

 （3个月）
	
四よん

 ヶか

 月げつ

 （4个月）



	
五ご

 ヶか

 月げつ

 （5个月）
	
六ろっ

 ヶか

 月げつ

 （6个月）
	
七なな

 ヶか

 月げつ

 （7个月）
	
八はっ

 ヶか

 月げつ

 （8个月）



	
九きゅう

 ヶか

 月げつ

 （9个月）
	
十じっ

 ヶか

 月げつ

 （10个月）
	
十じゅう

 一いっ

 ヶか

 月げつ

 （11个月）
	
何なん

 ヶか

 月げつ

 （几个月）




❹ 年数

在数词后面加上「年（ねん）」或者「年間（ねんかん）」。
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例句单词

1. 氷（こおり）　⓪（名）冰

2. 溶ける（とける）　②（自一）溶化，融解

3. 証拠（しょうこ）　⓪（名）证据

4. 切れ（きれ）　②（名）❶碎片 ❷刀锋的快与钝

5. 鈍い（にぶい）　②（形）钝的，迟钝的　▲はが鈍い→刀口钝　▲どうさが鈍い→动作迟钝

6. 最近（さいきん）　⓪（名）最近

7. 景気（けいき）　⓪（名）景气　▲景気がいい→生意好，景气度高

8. 悪い（わるい）　②（形）不好的，坏的，有害的

9. 長年（ながねん）　⓪（名）长年，多年

10. 運転（うんてん）　⓪（名·自他サ）❶装置、设备的运转，运行 ❷驾驶　▲くるまを運転する→开汽车

11. 肉厚（にくあつ）　⓪（名）管状物的壁厚

12. 改善（かいぜん）　⓪（名·他サ）改善

13. 大分（だいぶ）　③⓪（副）很

14. 平ら（たいら）　⓪（形动）平整，平

15. 特殊（とくしゅ）　⓪（名·形动）特殊的

16. 外注（がいちゅう）　⓪（名·他サ）订货

17. ドリル　①②（名）钻头　▲でんきドリル→电钻

18. 正直（しょうじき）　③④（名·形动）坦率的，正直的

19. 言う（いう）　⓪（他五）❶说，讲 ❷称作

20. 困る（こまる）　②（自五）为难，不好办，伤脑筋

21. 置く（おく）　②⓪（他五）放置

22. 残材（ざんざい）　⓪（名）剩余材料

23. 捨てる（すてる）　⓪（他一）丢弃，抛弃

24. もったいない　⑤（形）浪费了可惜，太可惜了

25. 落ちる（おちる）　②（自一）下落，掉，坠

26. 漏れる（もれる）　②（自一）泄漏

27. 大切（たいせつ）　⓪（形动）❶重要的，宝贵的 ❷珍惜，爱护

28. 資源（しげん）　①（名）资源


第19课　聊天（二）

A：小李是什么时候进公司的？

B：现在这个公司是去年八月进来的，到这个月正好是一年，之前我在其他公司工作了五年。

A：你一天工作几小时？

B：我一天工作八小时。上午和下午各四小时。

A：工作忙吗？

B：嗯，工作很忙的。

A：工资高吗？够生活吗？

B：马马虎虎吧。现在除去保险，不加班的情况下，每个月到手大约2500元。

A：如果加上加班津贴，到手要更多些了吧。

B：是的，不过最近加班很少。

A：加班津贴是多少？

B：是小时工资的1.5倍。

A：周六周日上班也是1.5倍吗？

B：不，周六周日上班的话，是小时工资的2倍，节假日上班，比如一月一日上班的话是3倍。

A：啊，这么好啊，是公司的规定吗？

B：不，那是中国的《劳动合同法》所规定的。

A：的确，劳动者是企业的基石，不重视他们的待遇是不行的呀！






数すう

 値ち

 →数值



測そく

 定てい

 値ち

 →测定值


実じっ

 測そく

 値ち

 →实测值


設せっ

 定てい

 値ち

 →设定值


計けい

 測そく

 値ち

 →测量值


許きょ

 容よう

 値ち

 →允许值


平へい

 均きん

 値ち

 →平均值


絶ぜっ

 対たい

 値ち

 →绝对值


相そう

 対たい

 値ち

 →相对值


参さん

 考こう

 値ち

 →参考值


基き

 準じゅん

 値ち

 →基准值


入にゅう

 力りょく

 値ち

 →输入值


出しゅつ

 力りょく

 値ち

 →输出值


表ひょう

 示じ

 値ち

 →现实值


理り

 論ろん

 値ち

 →理论值


推すい

 定てい

 値ち

 →估计值


規き

 定てい

 値ち

 →规定值


指し

 定てい

 値ち

 →指定值


実じっ

 効こう

 値ち

 →有效值


最さい

 大だい

 値ち

 →最大值


最さい

 小しょう

 値ち

 →最小值






第だい

 2に

 0じゅっ

 課か

 　組くみ

 立たて

 （一いち

 ）



班はん

 長ちょう

 ：課かち

 長ょう

 、部ぶ

 品ひん

 はもうそろってる

 けれども、組くみ

 図ず

 はまだ
もらってない

 。いつ
くれる

 の？


課か

 長ちょう

 ：組くみ

 図ず

 はまだ下お

 りてない。ちょっと不ふ

 具ぐ

 合あい

 があって、いま修しゅう

 正せい

 してる
そうだ

 。昨日きのう

 技ぎ

 術じゅつ

 部ぶ

 の楊よう

 さんに聞き

 いたけど、もうすぐできる
ということだった

 。それまでに、やれる
だけ

 のことをやっ
てください

 。


班はん

 長ちょう

 ：はい。


課か

 長ちょう

 ：これ、田た

 中なか

 さんが班はん

 長ちょう

 に
あげる
 って
 。


班はん

 長ちょう

 ：これ、なにに使うの？


課か

 長ちょう

 ：それはレシーバー。組くみ

 立たて

 のとき、計けい

 測そく

 に使つか

 うやつ。


班はん

 長ちょう

 ：ぼくにくれるの？


課か

 長ちょう

 ：うん。きちんと
 使つか

 ってください。


班はん

 長ちょう

 ：はい。



课文单词

1. 揃う（そろう）　②（自五）齐备，齐全

2. 組み図（くみず）　①（名）组装图，装配图

3. もらう　⓪（他五）领受，得到，接受

4. くれる　⓪（他一）给［我］

5. 下りる（おりる）　②（自一）❶下来　▲かいだんを下りる→下楼梯　▲くるまを下りる→下车 ❷ 得到批准　▲にんかが下りる→得到认可，得到批准

6. 修正（しゅうせい）　②（名·他サ）修正

7. 聞く（きく）　②（他五）❶问，打听 ❷听，听到

8. もうすぐ　③（副）马上，就要

9. やれる　②（自一）能做，可以干

10. レシーバー　②（名）接收器

11. 計測（けいそく）　⓪（名·他サ）测量，计量

12. やつ　①（名）家伙，东西

13. うん　①（感）嗯

14. きちんと　②（副）准时地，符合规矩地，有条理地［详见本课课文解说］

课文解说

（一）……てる＝ている


部品はもうそろってる


「てる」是「ている」的约音，用于会话中。日语里有好多约音，体现了日语会话的快节奏。

比如本课中的「……てない」是「……ていない」的约音。

（二）もらう


組図はまだもらってない


句型：甲は/が　乙から/に　……をもらう

「もらう」表示“得到，领受”的意思，以上句型表示“甲从乙那里得到了什么东西”。

这里的“甲”代表“我”，或者是其他人，但是“乙”不能是“我”。换句话说，这个句型表示“我从某人那里得到了什么东西”，或者“某人从某人那里得到了什么东西”。

如果“甲”是我本人，「わたしは/が」往往被省略。

得到东西的出处用「から」或「に」来表示，但如果句子里已有表示目的的格助词「に」时，给予者必须用「から」来表示。如果给予者来自机关、团体，也要用「から」表示。

▲わたしは田た

 中なか

 さんにプレゼンントをもらいました。→我从田中先生那里得到了礼物。

▲技ぎ

 術じゅつ

 部ぶ

 から組くみ

 立たて

 図ず

 をもらった。→从技术部那里拿到了装配图。

▲結けっ

 婚こん

 祝いわ

 いに部ぶ

 長ちょう

 からしゅうぎをもらいました。→我收到了部长给我的结婚贺礼。

▲新しん

 入にゅう

 社しゃ

 員いん

 を部ぶ

 下か

 にもらう。→得到新员工做我的部下。

▲会かい

 社しゃ

 から知し

 らせをもらった。→我接到了公司的通知。

▲研けん

 究きゅう

 所じょ

 は政せい

 府ふ

 から助じょ

 成せい

 金きん

 を5ご

 00ひゃく

 万まん

 円えん

 もらった。→研究所从政府那里得到了500万日元补助金。

（三）くれる


いつくれるの？


句型：甲は/が　乙に　……をくれる

「くれる」表示“给，给予”，以上句型表示甲送给乙什么东西，这里的“甲”表示其他人，“乙”只能代表我，我的家人或我公司。换句话说，这个句型表示“谁给了我或我方的人什么东西”。

当“乙”是说话者本人的时候，「わたしに」往往被省略。但当叙述“第三者给第三者”时，不能用此句型。

▲山やま

 田だ

 さんはメモリスティックをくれると言い

 ったが、なかなかくれない。→山田说要送我U盘，可一直没给我。

▲田た

 中なか

 さんがくれた腕うで

 時ど

 計けい

 はスイス製せい

 です。→田中给我的手表是瑞士产的。

▲松まつ

 下した

 さんは弟おとうと

 に漫まん

 画が

 の本ほん

 をくれた。→松下给了我弟弟漫画书。

▲親おや

 会がい

 社しゃ

 はうちの会かい

 社しゃ

 にたくさん機き

 械かい

 加か

 工こう

 用よう

 の刃は

 物もの

 をくれた。→总公司给了我分公司很多机加工刀具。

▲その案あん

 内ない

 書しょ

 、どこでもらったんですか。→那本介绍手册哪里拿的？

——受うけ

 付つけ

 に行い

 けば、くれますよ。→你到接待处，那里会给的。

★（A）これは田た

 中なか

 さんにもっらたものです。→这是我从田中那里得到的东西。

（B）これは田た

 中なか

 さんがくれたものです。→这是田中给我的东西。

（A）（B）两种句式都表示从别人那里得到东西，但日本人基本上都采用（A）句式来表示。

（四）……そうだ


ちょっと不具合があって、いま修正してるそうだ


「そうだ」放在句子末尾，表示传闻，相当于“听说……”“据说……”。如果要说明传闻的出处，前面要加上「……によると」或者「……の話では」。放在句子中间要用「……そうで、……」的形式。另外，「そうだ」没有过去式和否定式。

▲鈴すず

 木き

 さんは英えい

 語ご

 がわからないそうです。→据说铃木先生不懂英语。

▲あの会かい

 社しゃ

 は景けい

 気き

 が悪くてわる

 、つぶれたそうだ。→听说那家公司因不景气倒闭了。

▲鋼こう

 材ざい

 は値ね

 上あ

 がりしているそうだ。→听说钢材涨价了。

▲あの人は取とり

 締しまり

 役やく

 会かい

 長ちょう

 だそうです。→听说那人是董事长。

▲馬ま

 くんは税ぜい

 理り

 士し

 の資し

 格かく

 試し

 験けん

 に合ごう

 格かく

 したそうで、本ほん

 当とう

 によかったね。→听说小马通过了税务师资格考试，真是太好了！

▲購こう

 買ばい

 部ぶ

 の馬ま

 さんの話はなし

 では、このエンドミルの値ね

 段だん

 は高たか

 いそうです。→听采购部的小马说，这种立铣刀的价格很贵的。

▲田た

 中なか

 さんのメールによると、日に

 本ほん

 からの支し

 給きゅう

 品ひん

 は来らい

 週しゅう

 会がい

 社しゃ

 に届とど

 くそうです。→依据田中的电子邮件，日本供应件下周到公司。

（五）……ということだ


もうすぐできるということだった


「ということだ」放在句末，表示传闻，和「そうだ」意义大致相同，但「ということ」前面部分直接引用别人说的话的感觉较强。另外，「ということ」有过去式。

▲福ふっ

 建けん

 省しょう

 はひどい台たい

 風ふう

 だということです。→据说刮到福建的台风很厉害。

▲昨日きのう

 田た

 中なか

 さんに電でん

 話わ

 をしたところ、来らい

 週しゅう

 工こう

 場じょう

 へ来く

 るということでした。→昨天给田中打了电话，他说下周来工厂。

▲王おう

 くんがひどい病びよう

 気き

 にかかったということなので、部ぶ

 長ちょう

 は病びょう

 院いん

 へ見み

 舞ま

 いに行い

 きました。→听说小王病得很厉害，部长到医院去探望了。

▲テストは問もん

 題だい

 ないということで、ほんとうによかった。→听说测试没问题，真是太好了。

（六）名词/动词+だけ　形容动词な+だけ


やれるだけのことをやってください


❶ 表示范围限定，相当于“仅仅”“只”等。

▲今こん

 週しゅう

 は一いち

 日にち

 だけ休やす

 んだ。→本周只休息了一天。

▲こんなに薄うす

 いパイプはあの会かい

 社しゃ

 だけ作つく

 っている。→这样薄的管子只有那家公司在制作。

▲ウエースがほしいけど、ちょっとだけでいい。→我想要点回丝，只要一点就可以了。

❷ 强调程度，相当于“尽（可能）……”。

▲課か

 長ちょう

 、材ざい

 料りょう

 が足た

 りない。→科长，材料不够了。

——あるだけやってください。→尽现有的做。

▲難むずか

 しいけど、できるだけ明日あした

 出しゅっ

 荷か

 する。→虽然很难，但尽量明天出厂。

▲お口くち

 に合あ

 うかどうかわからないが、お好す

 きなだけ食た

 べてください。→不知是否合您的胃口，请挑喜欢的吃。

▲課か

 長ちょう

 、ギヤに油あぶら

 をどれだけいれればいいの？→科长，齿轮里要加多少油才好？

——すこしだけ入れればいい。→稍微加点就可以了。

（七）动词连用形+てください


やれるだけのことをやってください


表示要求对方做某事，相当于“请你……”。由于这种表达方式含有指示和命令的语气，所以对比自己身份或地位高的人最好不要用这种表达方式。

其否定式是「动词否定形+ないでください」，表示要求对方不要做某事，相当于“请不要……”。话语中间停顿的时候用「……ないで、……」。在口语里，有时候「ください」被省略。

▲ちょっと待ま

 って。＝ちょっと待ま

 ってください。→请等一下。

▲早はや

 く聞き

 いて。＝早はや

 く聞き

 いてください。→你赶快去问问。

▲作さ

 業ぎょう

 中ちゅう

 、ヘルメット、保ほ

 護ご

 眼め

 鏡がね

 、安あん

 全ぜん

 靴ぐつ

 、マスク、手て

 袋ぶくろ

 などの防ぼう

 護ご

 具ぐ

 を着ちゃ

 用くよう

 してください。→工作时，请穿戴安全帽，护目镜，工作鞋，口罩，手套等防护用具。

▲疑ぎ

 問もん

 がある場ば

 合あい

 、日に

 本ほん

 側がわ

 に連れん

 絡らく

 してください。→有疑问时请和日方联系。

▲明日あした

 お客きゃく

 さんが工こう

 場じょう

 見けん

 学がく

 に来き

 ますから、現げん

 場ば

 をきれいに掃そう

 除じ

 してください。→明天有客户来参观，请把现场打扫干净。

▲加か

 工こう

 完かん

 成せい

 品ひん

 に傷きず

 をつけないでください。→请不要碰坏加工好的完成品。

▲切せつ

 断だん

 作さ

 業ぎょう

 を始はじ

 める前まえ

 に、空から

 運うん

 転てん

 を2に

 回かい

 以い

 上じょう

 行おこな

 ってください。→剪切作业开始前，（剪板机）要进行2次以上的无负荷操作。

▲材ざい

 料りょう

 を投な

 げないでください。→请不要扔材料。

▲感かん

 電でん

 の恐おそ

 れがあるから、電でん

 気き

 部ぶ

 品ひん

 に濡ぬ

 れた手て

 で触ふ

 れないでください。→因为有触电危险，请不要用潮湿的手触摸电气部件。

▲作さ

 業ぎょう

 テーブルの上うえ

 に工こう

 具ぐ

 など置お

 かないでください。→作业台上请不要放置工具之类的物品。

▲借しゃく

 用よう

 書しょ

 を書か

 いてください。→请写张借条。

（八）あげる


これ、田中さんが班長にあげるって


句型：甲は/が　乙に　……をあげる

「あげる」也表示“给，给予”，以上句型表示甲送给乙什么东西，这里的“甲”代表说话者本人，或者其他人，乙不能是“我”。简单地说，当表示“我给某人什么东西”，或者“某人给某人什么东西时”，要用「あげる」这个单词。

当给予者（甲）是“我”时，「わたしは」往往被省略。

▲わたしは山やま

 田だ

 さんにお土みや

 産げ

 をあげました。→我给山田礼物了。

▲別わか

 れるとき、田た

 中なか

 さんは李り

 さんに電でん

 子し

 辞じ

 書しょ

 をあげた。→分别时，田中给了小李电子词典。

▲岡おか

 本もと

 さんは酒さけ

 飲の

 みだから、かれに紹しょう

 興こう

 酒しゅ

 をあげました。→因为冈本喜欢喝酒，所以我送了他绍兴黄酒。

▲李り

 さん、これは佐さ

 藤とう

 さんにあげてください。→小李，请把这给佐藤。

（九）……って


これ、田中さんは班長にあげるって


「って」放在句末，表示转达别人的话，和「ということだ」的意思相近，但只用于口语。相当于“说……”“说是……”。

▲社しゃ

 長ちょう

 が明日あした

 くるって。→社长说明天来。

——何なん

 時じ

 ごろですか。→几点来？

——3さん

 時じ

 ごろですって。→说是3点左右。

▲王おう

 くんは来らい

 週しゅう

 会かい

 社しゃ

 をやめるって。→小王说下周要辞职。

▲来らい

 月げつ

 から非ひ

 鉄てつ

 が値ね

 上あ

 がりだって。→说是从下个月起有色金属要涨价。

（十）きちんと（副词）

❶ 准时地。

▲約やく

 束そく

 の時じ

 間かん

 にきちんと来き

 てください。→请按约定的时间准时来。

▲みんな集しゅう

 合ごう

 時じ

 間かん

 にきちんと集あつ

 まった。→大家准时按照集合时间集合了。

▲お金かね

 を期き

 限げん

 までにきちんと払はら

 います。→按期付款。

▲この時と

 計けい

 はいつもきちんと合あ

 っている。→这手表一直很准。

❷ 符合基准规则的，规规矩矩的，正确的。

▲会かい

 社しゃ

 の規き

 則そく

 をきちんと守まも

 りましょう。→要严格遵守公司的规章制度。

▲いま、敬けい

 語ご

 をきちんと使つか

 える若わか

 者もの

 があまり多おお

 くない。→现在能正确使用敬语的年轻人并不多。

▲面めん

 接せつ

 のとき、みんなきちんと座すわ

 っている。→面试的时候，大家都端端正正地坐着。

❸ 整齐，有条理的。

▲仕し

 事ごと

 が終お

 わってから、現げん

 場ば

 をきちんと片かた

 づけてください。→工作结束后，请把现场收拾整齐。

▲作さ

 業ぎょう

 服ふく

 もきちんと着き

 ないといけない。→工作服也要穿戴整齐。

▲村むら

 田た

 さんはきちんと仕し

 事ごと

 をする人ひと

 です。→村田是个工作认真有条理的人。

▲ファイルをきちんと並なら

 べてください。→请把文件夹排放整齐。

例句单词

1. プレゼント　②（名·他サ）礼物，送礼物

2. 組立図（くみたてず）　⓪（名）装配图

3. 結婚（けっこん）　⓪（名·自サ）结婚　▲結婚ひろうえん→结婚喜宴，结婚酒席

4. お祝い（おいわい）　⓪（名）贺礼

5. 祝儀（しゅうぎ）　⓪（名）贺仪，送给结婚人的钱物

6. 新入社員（しんにゅうしゃいん）　⑤（名）新员工

7. 部下（ぶか）　①（名）部下

8. 知らせ（しらせ）　⓪（名）通知

9. 研究所（けんきゅうじょ）　⑤（名）研究所

10. 政府（せいふ）　①（名）政府

11. 助成金（じょせいきん）　②（名）资助金，赞助金

12. 円（えん）　①（名）日元

13. メモリスティック　⑤（名）U盘

14. スイス　①（名）瑞士

15. 弟（おとうと）　⓪（名）弟弟

16. 漫画（まんが）　⓪（名）漫画

17. 本（ほん）　①（名）书

18. 親会社（おやがいしゃ）　⑤（名）母公司

19. 案内書（あんないしょ）　⑤（名）介绍手册

20. 受付（うけつけ）　⓪（名）受理、接待、问询处

21. 英語（えいご）　⓪（名）英语

22. 値上がり（ねあがり）　⓪（名·自サ）涨价

23. 取締役（とりしまりやく）　⓪（名）董事

24. 取締役会長（とりしまりやくかいちょう）　⓪（名）董事长

25. 税理士（ぜいりし）　③（名）注册税务师

26. 試験（しけん）　②（名·他サ）❶试验 ❷考试

27. 合格（ごうかく）　⓪（名·自サ）合格，及格

28. 本当に（ほんとうに）⑤　⓪（副）真的，实在是

29. 購買（こうばい）　⓪（名·他サ）采购，购买

30. メール　①（名）电脑邮件，手机信息　▲メールアドレス「简称メアド」→邮箱地址

31. 支給品（しきゅうひん）　⑤（名）供应品

32. ひどい　②（形）厉害的，严重的

33. 見舞い（みまい）　⓪（名）探望，慰问

34. パイプ　⓪（名）管子

35. ウエス　⓪②（名）回丝，纱头

36. 足りる（たりる）　⓪（自一）够了，足够

37. 口（くち）　⓪（名）❶口，嘴 ❷出入口，器物的开口部分

38. ちょっとだけ　①（组）稍微，一点点

39. どれだけ　①（组）多少

40. すこし　②（副）稍微，一点点

41. 待つ（まつ）　①（他五）等，等待

42. 保護具（ほごぐ）　①（名）防护用品

43. マスク　①（名）❶口罩 ❷防毒面具

44. 着用（ちゃくよう）　⓪（名·他サ）穿戴

45. 疑問（ぎもん）　⓪（名）疑问　▲～に疑問をだく→对～抱有疑问

46. ～側（～がわ）　⓪（接尾）～方面，～一边

47. 完成品（かんせいひん）　⑤（名）完成品

48. 傷（きず）　⓪（名）❶伤，伤痕 ❷缺陷

49. つける　②（他一）❶装上，安装 ❷涂抹 ❸附加 ❹跟随 ［详见第42课］

50. 切断（せつだん）　⓪（名·他サ）剪断，割断，切断

51. 空運転（からうんてん）　⓪（名）空转，无负荷运转

52. 行う（おこなう）④　⓪（他五）进行

53. 投げる（なげる）　②（他一）扔，抛

54. 感電（かんでん）　⓪（名·自サ）触电

55. 恐れ（おそれ）　③（名）❶害怕 ❷有……危险

56. 濡れる（ぬれる）　⓪（自一）湿的，淋湿，浇湿

57. 触れる（ふれる）　⓪（自一）❶触摸 ❷涉及

58. テーブル　⓪（名）台子，桌子

59. 借用書（しゃくようしょ）　⓪（名）借条

60. 書く（かく）　①（他五）写，画

61. 別れる（わかれる）　③（自一）分离，分别，分手

62. 電子（でんし）　①（名）电子

63. 辞書（じしょ）　①（名）辞典

64. 酒飲み（さけのみ）　③④（名）喜欢喝酒的人

65. 紹興酒（しょうこうしゅ）　⓪③（名）黄酒

66. 非鉄（ひてつ）　⓪（名）有色金属

67. 約束（やくそく）　⓪（名·他サ）约定

68. 集合（しゅうごう）　⓪（名·他サ）集合

69. 集まる（あつまる）　③（自五）聚集，集合

70. 期限（きげん）　①（名）期限　▲期限が切れる→到期

71. 規則（きそく）　②　①（名）规则，规章制度

72. 守る（まもる）　②（他五）❶保护，守护 ❷遵守

73. 敬語（けいご）　⓪（名）敬语

74. 若者（わかもの）　⓪（名）年轻人

75. 面接（めんせつ）　⓪（名·自サ）面试

76. 座る（すわる）　⓪（自五）坐

77. 片付ける（かたづける）　④（他一）❶收拾，拾掇 ❷处理，解决掉

78. 並べる（ならべる）　⓪（他一）排列


第20课　装配（一）

班长：科长，零部件都齐全了，但装配图还没拿到，什么时候给我？

科长：装配图还没下来，据说还有点问题，现在正在修改。昨天我问过技术部的小杨了，说是马上就要好了。图纸下来之前，你把能做的先做起来。

班长：知道了。

科长：这个，田中说给你。

班长：这个干什么用的？

科长：这个是接收器，测量时用的东西。

班长：这是送给我的吗？

科长：嗯，你要好好用。

班长：好的。






公こう

 差さ

 →公差



幾き

 何か

 公こう

 差さ

 →几何公差


寸すん

 法ぽう

 公こう

 差さ

 →尺寸公差


普ふ

 通つう

 公こう

 差さ

 →普通公差


許きょ

 容よう

 差さ

 →允许差


累るい

 積せき

 誤ご

 差さ

 →累计误差

ピッチ誤ご

 差さ

 →中心间距误差


一いっ

 般ぱん

 公こう

 差さ

 →一般公差


公こう

 差さ

 外はず

 れ→超差


相そう

 互ご

 差さ

 →相互差，最大值和最小值的差






第だい

 2にじゅう

 1いっ

 課か

 　組くみ

 立たて

 （二に

 ）



班はん

 長ちょう

 ：とりあえず
 、ボルトとねじをすべて
止と

 めなさい

 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい。（しばらくして）班はん

 長ちょう

 、ボルトとねじを一いち

 応おう

 締し

 めました。でも、ボルトのほう、ひとつはかたくて

 、なかなか
捩ねじ

 込こ

 めない

 。もうひとつはやわくて
 、どうしても
締し

 めつけられない

 。どう
 し
ましょうか

 。


班はん

 長ちょう

 ：うん、硬かた

 いほうはねじ穴あな

 のタップが悪わる

 い。タップをさらえなおし

 てください。やわいほうはねじ山やま

 がむしれている。ボルトをチェンジしてください。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい、わかりました。



课文单词

1. とりあえず　③⑤（副）先，首先

2. ねじ　①（名）螺丝　▲ねじがゆるむ→螺丝松了

3. しばらく　②（副）❶暂时，一会儿 ❷许久，好久　▲しばらくでした→好久不见

4. 一応（いちおう）　⓪（副）大致上

5. 締める（しめる）　②（他一）拧紧，旋紧，勒紧，系紧，

6. 捻じ込む（ねじこむ）　③（他五）拧进去

7. やわい　②（形）软的、松软的

8. タップ　⓪（名）丝锥，螺丝攻

9. さらえる　⓪（他一）疏通，疏浚

10. ねじ穴（ねじあな）　⓪（名）螺孔

11. 直す（なおす）　②（他五）❶修理，矫正 ❷更改 ❸治疗

12. ねじ山（ねじやま）　⓪（名）螺牙

13. むしれる　⓪（自一）螺牙烂了

14. チェンジ　①（名·他サ）更换，兑换

课文解说

（一）ねじ、ボルト、ビス

日语的「ねじ」中文称之为“螺丝”或“螺钉”，用来固定器件。

一般与螺帽搭配使用的螺丝称之为「ボルト」，中文称之为“螺栓”。

比较小的螺丝（通常是1～8mm）也可以叫「ビス」或「こねじ」。

（二）とりあえず

表示从要做的几件事情中，选择一件事先做起来，暗示其他事情过会儿还要做。

▲とりあえず見み

 積つ

 もりを取と

 ってください。→先问问报价再说。

▲とりあえず見み

 本ほん

 を見み

 せてください。→先让我看看样品再说。

（三）动词连用形+なさい


ボルトを止めなさい


表示命令和指示，只用于上辈对下辈或者关系比较亲密的人。

▲早はや

 くやりなさい。→快点干！

▲これをつけなさい。→把这个装上！

▲そんなことは自じ

 分ぶん

 で話はな

 しなさい。→那种事情你自己去说！

（四）硬かた

 い、堅かた

 い、固かた

 い（形容词）


ひとつはかたくて、なかなか捩込めない


❶ 表示坚硬，牢固，稳固，不动摇。

▲土つち

 は凍こお

 っているので、硬かた

 いです。→土壤被冻着，所以很硬。

▲セメントが固かた

 くなっていないから、踏ふ

 まないでください。→水泥还没发硬，请不要踩踏。

▲素そ

 材ざい

 が硬かた

 い。→材料很硬。

▲あの人ひと

 は頭あたま

 が固かた

 い。→他头脑顽固。

▲かれの決けつ

 意い

 はかたいので、容よう

 易い

 に変か

 わらない。→他决心已定，不会轻易改变。

❷ 表示两样东西紧密地结合在一起。

▲この瓶びん

 のふたがかたくて開あ

 かない。→这瓶盖很紧打不开。

▲ひもを固かた

 く縛しば

 ってください。→你把绳子绑紧点。

▲二人ふたり

 はかたい握あく

 手しゅ

 をしました。→两人紧紧地握了手。

（五）なかなか

❶ なかなか……肯定

当副词「なかなか」后续肯定时，表示超出一般程度，可译为“相当……”。用来评价对方，但面对上级时要慎用。

▲田た

 中なか

 さんの中ちゅう

 国ごく

 語ご

 はなかなか上じょう

 手ず

 ですね。→田中先生的中文相当好啊。

▲この仕し

 事ごと

 はなかなか難むずか

 しい。→这工作非常难。

▲上シャン

 海ハイ

 はなかなかの大だい

 都と

 市し

 だ。→上海是相当大的城市。

❷ なかなか……否定


なかなか捻じ込めない


当副词「なかなか」和否定呼应使用时，表示动作或状态很难做到或实现，相当于“怎么也……不……”。

▲ずいぶん待ま

 っていましたが、バスがなかなか来こ

 ないので、タクシーに乗の

 ってきました。→等了很长时间但公交车怎么也不来，所以就坐出租车来了。

▲工こう

 事じ

 がなかなか進すす

 まない。→工程进展很慢。

▲申もうし

 込こみ

 書しょ

 はとっくに出だ

 しましたが、なかなか返へん

 事じ

 がありません。→申请书早就提交了，但是一直没回音。

（六）表示可能的句型

可能句表示有能力做某件事，可译作“会”，“能”，“能够”，“可以”，“懂”等。

❶ ……ができる（参阅第19课）

❷ ……を他动词+ことができる

▲わたしは日に

 本ほん

 語ご

 を読よ

 むことはできる。しかし、話はな

 すことはできない。→我会看日语，但不会说。

▲異こと

 なった種しゅ

 類るい

 または銘めい

 柄がら

 のオイルを混こん

 合ごう

 することはできない。→不同种类或品牌的油不能混合在一起。

▲ロボットは危き

 険けん

 な所ところ

 でも仕し

 事ごと

 をすることができます。→机器人即使在危险的地方也能从事工作。

❸ 动词的可能态

① 一段动词：词尾把「る」去掉，连接「られる」。


起お

 きる——おきられる（能起来）


出で

 る——でられる（能出来）


付つ

 ける——つけられる（能装上）


締し

 める——しめられる（能拧紧）


溶と

 ける——とけられる（能溶化）

② 五段动词：假定形态+る


行い

 く——いける（能去）


言い

 う——いえる（可以说）


読よ

 む——よめる（会读）


直なお

 る——なおれる（能弄好）


運はこ

 ぶ——はこべる（能搬运）


回まわ

 す——まわせる（能转动）


持も

 つ——もてる（能拿）

③ 来く

 る——これる或こられる（能来）

④ する——できる（能做）


縮しゅく

 小しょう

 する——縮小できる（能缩小）


保ほ

 証しょう

 する——保証できる（能保证）


操そう

 作さ

 する——操作できる（能操作）


解かい

 決けつ

 する——解決できる（能解决）

▲このクレーンは5ご

 トンのものが
吊つ

 れる
 。（吊つ

 る）→这台吊车能吊5吨的东西。

▲この材ざい

 料りょう

 はとても硬かた

 いので、普ふ

 通つう

 刃は

 物もの

 では
削けず

 れない
 。（削けず

 る）→这种材料非常硬，普通刀具切削不动。

▲TIG溶よう

 接せつ

 は鉄、ステンだけでなく、アルミ、銅、チタンなどの非ひ

 鉄てつ

 金きん

 属ぞく

 でも
溶よう

 接せつ

 できる
 。（溶よう

 接せつ

 する）→氩弧焊不但能焊铁、不锈钢，还能焊铝、铜、钛等有色金属。

▲ただで
入にゅう

 場じょう

 できる
 。（入にゅう

 場じょう

 する）→可以免费入场。

▲エンドミル加か

 工こう

 はみぞ加か

 工こう

 のほか、段だん

 付つ

 け、底てい

 面めん

 加か

 工こう

 、穴あな

 加か

 工こう

 も
行おこ

 なえる
 。（行おこ

 なう）→立铣刀除了加工槽之外，还能进行台阶、底面、孔等加工。

▲この質しつ

 問もん

 には
答こた

 えられない
 。（答こた

 える）→对于这个问题，我无法回答。

▲李り

 くんはあした用よう

 があるので、会かい

 社しゃ

 にこれない
 /こられない
 。（来く

 る）→小李因为明天有事，不能来公司。

★在口语中我们也常听到把「られる」简约地说成「れる」。

（七）どうしても……ない（或具有否定含义的词汇）


どうしても締められない


“怎么也……不（能）”“无论如何也无法 ……”“实在是没法……”。

▲この問もん

 題だい

 はどうしてもわからない。→这个问题怎么也搞不明白。

▲この仕し

 事ごと

 は一いっ

 生しょう

 懸けん

 命めい

 やったが、どうしても納のう

 期き

 に間ま

 に合あ

 わない。→这项工作尽管拼命干了，但是怎么也赶不上交货期。

▲この仕し

 事ごと

 は一人ひとり

 ではどうしても無む

 理り

 だ。→这项工作一个人干的话无论如何也办不到。

▲いろいろと手て

 を尽つ

 くしたが、どうしてもうまくできない。→尽管想了很多办法，但怎么也做不好。

（八）こう、そう、どう（这样，那样，怎样）


どうしましょうか


主要用于修饰动词，参考第1课。

▲すみません、銀ぎん

 行こう

 はどう行きますか。→对不起，去银行怎么走？

▲この問もん

 題だい

 はどう思おも

 いますか。→这个问题你怎么看？

——その問もん

 題だい

 はきっと解かい

 決けつ

 できるとわたしはそう思おも

 っています。→那个问题一定能解决，我是那样认为的。

▲この部ぶ

 品ひん

 はどうやって取とり

 付つ

 けるんですか。→这个零件是怎么装的？

——油あぶら

 を塗ぬ

 って、3さん

 0じゅう

 度ど

 をキープしてこう取とり

 付つ

 けるんです。→涂上油，保持在30度，这样装上去。

▲こう暗くら

 くては何なに

 も見み

 えない。→这么暗什么也看不见。

（九）动词连用形+ましょうか


どうしましょうか


表示提议或征询对方意见，相当于“……吗？”“……吧”。其简体形式是「动词意志形+うか/ようか」。（动词意志形见第24課）

▲会かい

 議ぎ

 を始はじ

 めましょうか。→会议可以开始了吗？（征询对方意见）

▲もうちょっと待ま

 ちましょうか。→再稍微等一下吧。（提议）

▲もう時じ

 間かん

 です。お昼ひる

 にしましょうか。→已经到点了，去吃午饭吧。（提议）

▲値ね

 段だん

 が決き

 まりました。いま発はっ

 注ちゅう

 しましょうか。→价格已经定下来了，现在发订单可以吗？（征询对方意见）

（十）动词连用形+なおす


タップをさらえなおしてください


接在他动词的连用形后面，表示把做过的事重做。相当于“重新……”。

▲だいぶ遅おく

 れているから、工こう

 程てい

 表ひょう

 を見み

 直なお

 さないといけない。→已经落后了很多，必须重新修改进度表。

▲精せい

 度ど

 が悪わる

 いので、もう一いち

 度ど

 修しゅう

 正せい

 しなおしてください。→精度不好，请再次修正。

▲不ふ

 具ぐ

 合あい

 のところをやりなおす。→不好的地方重做。

例句单词

1. 見積もり（みつもり）　⓪（名）报价

2. 見本（みほん）　⓪（名）样本，样品

3. 見せる（みせる）　②（他一）给别人看

4. 土（つち）　⓪（名）土壤

5. 凍る（こおる）　⓪（自五）冻结，结冰

6. セメント　⓪（名）水泥

7. 踏む（ふむ）　⓪（他五）踩踏

8. 素材（そざい）　⓪（名）原材料

9. 決意（けつい）　①（名·自サ）决意，决心

10. 容易（ようい）　①（形动）容易

11. 瓶（びん）　①（名）瓶子

12. 蓋（ふた）　⓪（名）盖子

13. 開く（ひらく）　②（自五）❶开，开着 ❷空着

14. ひも　⓪（名）绳子，带子

15. 縛る（しばる）　②（他五）绑，扎，捆

16. 握手（あくしゅ）　①（名·自サ）握手

17. ずいぶん　①（副）很，相当，非常

18. とっくに　③（副）早就

19. 返事（へんじ）　⓪（名·自サ）回应，答复，回话，回信

20. 読む（よむ）　①（他五）读，念　▲ほんをよむ→看书

21. 異なる（ことなる）　③（自五）不同，不一样

22. 種類（しゅるい）　①（名）种类

23. または　②（接）或者，或是

24. 銘柄（めいがら）　⓪（名）商标，商品名称，品牌

25. 混合（こんごう）　⓪（名·他サ）混合

26. 危険（きけん）　⓪（名）危险

27. 削る（けずる）　⓪（他五）切削，刨

28. ステン（レス）　②（名）不锈钢

29. 銅（どう）　①（名）铜

30. チタン　①②（名）钛

31. 金属（きんぞく）　⓪（名）金属

32. ただ　①（名）免费，不收费的

33. 入場（にゅうじょう）　⓪（名·自サ）入场，进场　▲入場けん→门票

34. みぞ　⓪（名）槽

35. 段付け（だんつけ）　⓪（名）台阶加工

36. 底面（ていめん）①③（名）底面

37. 一生懸命（いっしょうけんめい）　⑤（名·形动）拼命地

38. キープ　①（名·他サ）保持，维持某种状态

39. 暗い（くらい）　⓪（形）暗，黑暗

40. 見える（みえる）　②（自一）能看见，看得见

41. お昼にする（おひるにする）　③（词组）吃午饭

42. 工程表（こうていひょう）　⓪（名）进度表

43. 見直す（みなおす）　⓪③（他五）修订，重新看待

44. もう一度（もういちど）　⓪（副）再一次


第21课　装配（二）

班长：你先把所有的螺栓螺丝都拧紧。

实习生：好的。（过了一会）班长，螺栓螺丝基本都拧上了，不过螺栓这边有一个很紧，怎　么也拧不进去，还有一个很松，怎么也拧不紧，怎么办？

班长：哦，那个紧的是螺孔攻丝不好，你用丝锥重新回一下。那个松的是螺栓的牙烂了，　你换一个螺栓。

实习生：明白了。





日中车间工作现场常用动词（一）


切、割、剪、锯→切き

 る

车、削、刨→削けず

 る

敲打→敲たた

 く

锉→擦す

 る

磨（刀具等）→研と

 ぐ

磨（表面打磨）→磨みが

 く

削，削掉→はつる

涂、抹→塗ぬ

 る

绑、捆→縛しば

 る

捆扎→括くく

 る

细长物的捆扎→束たば

 ねる

解开（捆扎物）→解と

 く

刮、铲→こそげる

冲（孔等）→打う

 ち抜ぬ

 く

盖上→被かぶ

 る

挖、掘→掘ほ

 る

填埋→埋う

 める

搬运→運はこ

 ぶ

移动→移うつ

 す

挪动、错开→ずらす

转动、旋动→回まわ

 す

拧进去→捻ね

 じ込こ

 む

放入→入い

 れる

取出→取と

 り出だ

 す

抽出→抜ぬ

 き出だ

 す

堆放→積つみ

 上あ

 げる

叠、折叠→畳たた

 む/折おり

 畳たた

 む

折弯→曲ま

 げる

推、按→押お

 す

弄干→乾かわ

 かす






第だい

 2にじゅう

 2に

 課か

 　組くみ

 立たて

 （三さん

 ）



班はん

 長ちょう

 ：王おう

 くん、サンダーを
取と

 ってきて

 ください。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：サンダーはどこにありますか。


班はん

 長ちょう

 ：工こう

 具ぐ

 箱ばこ

 の中なか

 に
置お

 いてある

 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：班はん

 長ちょう

 、サンダーを取と

 ってきました。


班はん

 長ちょう

 ：とりあえず、サンダーでこっち
 のカエリを取と

 ってください。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：班はん

 長ちょう

 、このサンダーは回まわ

 らない。どういうわけ
 ですか。


班はん

 長ちょう

 ：あっ、こいつのモーターが
焼や

 き付つ

 いてしまった

 。楊よう

 くん、さらのサンダーを取と

 ってきてください。


楊よう

 くん：新あたら

 しいサンダーは副ふく

 班はん

 長ちょう

 が出しゅっ

 張ちょう

 現げん

 地ち

 へ
持も

 っていきました

 。


班はん

 長ちょう

 ：困こま

 ったなあ。



课文单词

1. こっち　③（代）这边

2. カエリ　⓪（名）毛边，毛刺

3. こいつ　⓪（代）这家伙，这东西

4. どういう　①（连体）什么样的

5. さら　①（名）新的

6. 副～（ふく～）　②（接头）副的　▲副さよう→副作用　▲副そうさい→副总裁

7. 現地（げんち）　①（名）当地

8. 持つ（もつ）　①（他五）❶拿 ❷拥有 ❸承担

课文解说

（一）取と

 る（他动词五段）


王くん、サンダーを取ってきてください


❶ 对某事物实施动作行为，使其离开原来的位置。（拿起，取来，去除，消除，拆卸等）。

▲倉そう

 庫こ

 からアセトンを取と

 ってきてください。→你去仓库拿点丙酮过来。

▲こっちの錆さび

 を取と

 ってください。→把这里的铁锈除掉。

▲ふたが硬かた

 くて、なかなか取と

 れない。→盖子很紧，怎么也打不开。

▲アスピリンを飲の

 んで、熱ねつ

 を取と

 りました。→吃了阿司匹林后退烧了。

▲井いの

 上うえ

 さんは新しん

 人じん

 の手て

 をとって、溶よう

 接せつ

 を教おし

 える。→井上把着新工人的手教电焊。

▲社しゃ

 長ちょう

 は自じ

 分ぶん

 でスパナーをとってボルトを回まわ

 した。→社长自己拿起扳手拧起了螺栓。

❷ 从别处获取、占有某事物（获得，获取，取得，占取，提取，领取，摄取，收取等）

▲陳ちん

 さんは圧あつ

 力りょく

 容よう

 器き

 溶よう

 接せつ

 の資し

 格かく

 証しょう

 書しょ

 を取と

 りました。→小陈取得了压力容器焊接的资格证书。

▲うちの会かい

 社しゃ

 では勤きん

 続ぞく

 10じゅう

 年ねん

 以い

 上じょう

 の人ひと

 は一いち

 年ねん

 に10じゅう

 日にち

 の特とく

 別べつ

 休きゅう

 暇か

 を取と

 ることができます。→在我公司连续工作十年以上的职工，一年可以获得十天的特别休假。

▲孫そん

 さんは今こん

 回かい

 の技ぎ

 能のう

 試し

 験けん

 で満まん

 点てん

 を取と

 った。→小孙这次技能考试得到了满分。

▲会かい

 社しゃ

 の新しん

 製せい

 品ひん

 は特とっ

 許きょ

 を取と

 りました。→公司的新产品取得了专利。

▲輸ゆ

 出しゅつ

 と輸ゆ

 入にゅう

 のバランスを取と

 るために、輸ゆ

 入にゅう

 品ひん

 の関かん

 税ぜい

 を引ひ

 き下さ

 げました。→为了取得出口与进口的平衡，下调了进口品的关税。

▲物もの

 が大おお

 きくて場ば

 所しょ

 を取と

 る。→东西太大，占地方。

▲石せき

 炭たん

 からガスを取と

 る。→从煤炭里提取煤气。

▲データをとって分ぶん

 析せき

 する。→取数据分析。

▲この細さい

 菌きん

 は体からだ

 の栄えい

 養よう

 をとる。→这种细菌摄取体内的营养。

▲定てい

 年ねん

 になってから毎まい

 月つき

 国くに

 から年ねん

 金きん

 を取と

 る。→退休后每月从国家领取退休金。

▲国くに

 は企き

 業ぎょう

 から税ぜい

 金きん

 を取と

 る。→国家向企业征收税金。

▲有ゆう

 料りょう

 道どう

 路ろ

 だから、使つか

 ったら金かね

 をとるのだ。→因为是收费公路，使用的话要收钱的。

▲ホテルの部へ

 屋や

 を取と

 っている。→宾馆的房间已经订好了。

▲今日きょう

 は忙いそが

 しくて無む

 理り

 ですが、明日あした

 時じ

 間かん

 を取と

 って話はな

 します。→今天太忙不行，明天抽时间谈。

▲メーカーと連れん

 絡らく

 を取と

 りました。→与厂家取得了联系。

▲危き

 険けん

 物ぶつ

 をやるのは消しょう

 防ぼう

 部ぶ

 門もん

 の許きょ

 可か

 を取と

 らないといけない。→操作危险品必须得到消防部门的同意。

▲李り

 さんは休やす

 みを取と

 って故ふる

 郷さと

 へ帰かえ

 りました。→小李请了假回老家去了。

★其他的「とる」

❶ 盗と

 る（他动词五段）偷盗，盗窃

▲自じ

 転てん

 車しゃ

 は外そと

 に置お

 いていて盗と

 られた。→自行车放在外面被偷了。

▲留る

 守す

 の間あいだ

 に泥どろ

 棒ぼう

 が入はい

 って、金かね

 目め

 のものを盗と

 られた。→人不在家时，盗贼闯入把值钱的东西给偷了。

★「盗と

 られた」是动词「盗と

 る」的被动式，见第33課。

❷ 捕と

 る（他动词五段）捕捉

▲川かわ

 で網あみ

 を張は

 って魚さかな

 をとる。→在河里张网捕鱼。

▲白しろ

 猫ねこ

 でも黒くろ

 猫ねこ

 でもねずみを捕と

 る猫ねこ

 が良よ

 い猫ねこ

 だ。→不管白猫黑猫，逮到老鼠的就是好猫。

❸ 採と

 る（他动词五段）采集，摘取，采取，采用

▲身しん

 体たい

 検けん

 査さ

 のとき、必かなら

 ず血ち

 を採と

 る。→体检时必定要抽血。

▲山さん

 できのこを採と

 る。→在山上采蘑菇。

▲今年ことし

 、うちの会かい

 社しゃ

 では大だい

 学がく

 卒そつ

 を3さん

 0じゅう

 名めい

 採と

 る予よ

 定てい

 です。→今年我公司预定招收三十名大学毕业生。

▲事じ

 故こ

 の再さい

 発はつ

 を防ぼう

 止し

 するのに必ひつ

 要よう

 な措そ

 置ち

 をとる。→为了防止事故的再次发生，要采取必要的措施。

▲この案あん

 に対たい

 して、賛さん

 成せい

 か反はん

 対たい

 かはこれから決けつ

 を採と

 ります。→对这个方案是赞成还是反对，下面进行表决。

❹ 撮と

 る（他动词五段）拍照片，摄制电影

▲写しゃ

 真しん

 を撮と

 る。→拍照。

▲映えい

 画が

 を撮と

 る。→拍电影。

（二）动词连用形+てくる


サンダーを取ってきてください


❶ 表示某事物产生或出现，相当于“……来”“……出来”。

▲木き

 箱ばこ

 を湿しめ

 った所ところ

 に置お

 いて、かびが生は

 えてきました。→由于木箱放在潮湿的地方，长出霉来了。

▲厳きび

 しく検けん

 査さ

 をしなければ、不ふ

 良りょう

 品ひん

 が出で

 てくる。→如果不严格检查，就会出现不良品。

❷ 表示做了某事再回来，相当于“……就来”。

▲ちょっとトイレに行い

 ってきます。→我去趟厕所就来。

▲たばこを買か

 ってくる。→我去买包烟（就来）。

❸ 表示某事物发生变化，相当于“……起来”。

▲雨あめ

 が降ふ

 ってきました。→下起雨来了。

▲連れん

 続ぞく

 運うん

 転てん

 で装そう

 置ち

 が熱あつ

 くなってきた。→由于连续运转，装置变得发烫起来。

❹ 表示某事物由远而近移动，相当于“……过来”。

▲田た

 中なか

 さんを呼よ

 んできて、一いっ

 緒しょ

 に話はな

 しましょう。→把田中叫来一起谈吧。

▲先さき

 ほど田た

 中なか

 さんから電でん

 話わ

 がかかってきました。→刚才田中打来了电话。

▲品しな

 物もの

 は日に

 本ほん

 から送おく

 ってきた。→东西从日本寄过来了。

❺ 表示某事物产生后一直持续到现在。相当于“一直……”。

▲十じゅう

 年ねん

 前まえ

 からずっとこの会かい

 社しゃ

 で働はたら

 いてきました。→我十年前就一直在这家公司工作。

▲わが社しゃ

 が設せつ

 立りつ

 して以い

 来らい

 、日に

 本ほん

 の進すす

 んだ技ぎ

 術じゅつ

 を積せっ

 極きょく

 的てき

 に取と

 り入い

 れてきました。→我公司成立以来，一直在积极地引进日本的先进技术。

（三）他动词连用形+てある


工具箱の中に置いてある


表示某件事已经做好了，正保持着原状。相当于“……好了”，或“……着”。

▲材ざい

 料りょう

 は買か

 ってあるから、使つか

 ってください。→材料已经买好了，请使用。

▲部ぶ

 品ひん

 は作つく

 ってあるから、組くみ

 立たて

 ができる。→部件已做好了，可以装配。

▲ホテルの部へ

 屋や

 を取と

 ってあるから、宿しゅく

 泊はく

 は心しん

 配ぱい

 いらない。→宾馆的房间已订好了，不要担心住宿。

▲加か

 工こう

 完かん

 成せい

 品ひん

 が倉そう

 庫こ

 に置お

 いてある。→加工好的成品已放在仓库里。

▲掲けい

 示じ

 板ばん

 に休やす

 みの振ふり

 替かえ

 日び

 が書か

 いてある。→公告栏上写着休假调换日。

▲給きゅう

 油ゆ

 表ひょう

 に指し

 定てい

 してあるすべての点てん

 に給きゅう

 油ゆ

 する。→要按照表上指定的所有加油点进行加油。

（四）こっち、そっち、あっち、どっち


こっちのカエリを取ってください


是「こちら、そちら、あちら、どちら」（见第1课和第37课）的简化通俗讲法，用于口语。

❶ 表示方向、场所。「こっち」是指靠近说话人自己这一边，「そっち」是指靠近对方那一边，「あっち」是指离开的双方这一边，「どっち」表示“哪边”“哪里”。

▲佐さ

 藤とう

 さん、早はや

 く来き

 てよ、こっち、こっち。→佐藤，快来！这里，这里。

▲あっちへ行い

 ったり、こっちへ来き

 たり、忙いそが

 しい。→一会跑那儿，一会来跑这儿，忙得很。

❷「こっち」表示自己自身，用于比较随便的场合。

▲こっちの責せき

 任にん

 じゃないよ。→这不是我的责任。

▲こっちにも言い

 い分ぶん

 がある。→我也有话要说。

❸「どっち」表示疑问，或者两样东西里确定一样时的提问。

▲機き

 械かい

 のどっちがおかしい。→机床好像哪里不正常。

▲どっちがほしい？→你要哪个？

——そっちがほしい。→我要那个。

（五）わけ（名词）


このサンダーは回らない。どういうわけですか


「わけ」有各种含义：

❶ 理由，原因，缘故。

▲会かい

 社しゃ

 をやすむ時とき

 は、わけを話はな

 さないといけない。→不来公司上班时，必须说明原因。

▲どういうわけか最さい

 近きん

 この機き

 械かい

 の調ちょう

 子し

 がおかしい。→不知什么原因，最近这台情况有点不正常。

❷ 必然结果，客观上理应如此。

▲田た

 中なか

 さんは中ちゅう

 国ごく

 に十じゅう

 年ねん

 いるから、中ちゅう

 国ごく

 語ご

 が上じょう

 手ず

 なわけだ。→田中先生在中国十年了，所以中文应该很好。

▲あの人ひと

 は十じゅう

 年ねん

 の機き

 械かい

 加か

 工こう

 の経けい

 験けん

 を持も

 っているから、この仕し

 事ごと

 のやりかたがわかるわけだ。→因为他有十年的机加工经验，这项工作的做法应该懂的。

▲もし問もん

 題だい

 がなければ、組くみ

 立たて

 は今こん

 週しゅう

 中ちゅう

 できるわけです。→如果没特殊情况的话，本周应该可以装配。

❸ 意思，内容。

▲この言こと

 葉ば

 のわけを説せつ

 明めい

 してください。→请把这句话的意思说明一下。

❹ ……わけではない

表示对某事项或某结论进行委婉或局部性的否定，相当于“并不是……”。

▲今こん

 回かい

 の事じ

 故こ

 はかれ一人ひとり

 が悪わる

 いわけではない。みんな責せき

 任にん

 がある。→这次的事故并不是他一人造成的，大家都有责任。

▲時じ

 間かん

 がないわけじゃないんですが、ちょっと……。→并不是没时间，只是稍微……。

❺ ……わけがない

表示说话人根据某种道理，指出某些事项不可能或没有理由成立，相当于“不可能……”。

▲そんな仕し

 事ごと

 はかれにできるわけがない。→那样的工作他不可能会干。

▲十じゅう

 年ねん

 以い

 上じょう

 やっているから、かれにできないわけがない。→他干了十年以上了，不可能不会。

▲そんなことはあるわけがない。→不可能有那样的事。

（六）动词连用形+てしまう


モーターが焼き付いてしまった


表示动作完成或某现象的终结，带有“全部，彻底”的含义。「てしまう」在口语里也被约音为「ちゃう」。

▲田た

 中なか

 さんはもう帰かえ

 ってしまった。（帰かえ

 っちゃった）→田中先生已经回去了。

▲自じ

 分ぶん

 が言い

 ったことはすっかり忘わす

 れてしまった。（忘わす

 れちゃった）→自己说过的事全忘了。

▲今こと

 年し

 は3さん

 回かい

 労ろう

 災さい

 事じ

 故こ

 を起お

 こしてしまいました。（起お

 こしちゃいました。）→今年已发生了3起工伤事故。

▲かれは技ぎ

 能のう

 試し

 験けん

 に落お

 ちてしまいました。（落お

 ちちゃいました）→他技能考试没合格。

▲設せつ

 備び

 は過か

 負ふ

 荷か

 で運うん

 転てん

 すれば、壊こわ

 れてしまう可か

 能のう

 性せい

 が高たか

 い。（こわれちゃう）→设备超负荷运转的话，很可能要损坏。

（七）动词连用形+ていく


出張現地へ持っていきました


❶ 表示某事物正在继续发展下去。

▲今こん

 後ご

 も引ひ

 き続つづ

 き頑がん

 張ば

 っていきたいと思おも

 います。→今后仍想继续努力下去。

▲何なん

 回かい

 失しっ

 敗ぱい

 しても試し

 験けん

 を行おこ

 なっていく。→无论失败多少次也要把实验进行下去。

❷ 表示某事物逐渐远去或消失。

▲楊よう

 くんは休やす

 みを取と

 って田い

 舎なか

 に帰かえ

 っていきました。→小杨请了假回老家了。

▲王おう

 くんは階かい

 段だん

 を下お

 りていく時とき

 、こけました。→小王下楼时摔了一跤。

▲船ふね

 が汽き

 笛てき

 を鳴な

 らしながら、港みなと

 を出で

 ていく。→轮船鸣着汽笛离开了港口。

▲あの書しょ

 類るい

 は田た

 中なか

 さんが持も

 っていった。→那份资料由田中先生拿走了。

❸ 表示以某种方式移动。相当于“……着去”。

▲遠とお

 くないから、歩ある

 いていきましょうか。→反正不远，走着去吧。

——いや、今日きょう

 は足あし

 の調ちょう

 子し

 が悪わる

 いから、車くるま

 に乗の

 っていきたい。→不，今天我脚不方便，想乘车去。

（八）持も

 つ（他动词五段）


出張現地へ持っていきました


❶ 手上拿着、提着、握着、捧着、抓着、带着某东西。

▲黒くろ

 いかばんを持も

 っている人ひと

 が石いし

 川かわ

 さんです。→拿着黑包的人是石川先生。

▲こんなに重おも

 いものは一人ひとり

 では持も

 てない。→这样重的东西一个人是拿不动的。

▲運うん

 転てん

 士し

 がハンドルを持も

 って発はっ

 車しゃ

 を待ま

 っている。→司机握着方向盘等待发车。

▲吊つ

 り革かわ

 を持も

 って体からだ

 を支ささ

 える。→抓着吊环支撑着身体。

▲あなたの要い

 るものをもってきた。→你要的东西我带来了。

▲ついでにこれを持も

 って行い

 ってください。→你顺便把这个带去。

❷ 表示事物的归属或属性（拥有，持有，具有，抱有，怀有等）。

▲子こ

 どもを持も

 てば親おや

 の苦く

 労ろう

 がわかる。→有了孩子才知道父母的辛劳。

▲わたしはうちの会かい

 社しゃ

 の株かぶ

 を持も

 っている。→我持有自己公司的股票。

▲今いま

 や携けい

 帯たい

 （電で

 話んわ

 ）を持も

 たない若わか

 者もの

 は珍めずら

 しい。→现今没有手机的年轻人是很少的。

▲うちの社しゃ

 長ちょう

 は車くるま

 を2に

 台だい

 持も

 っている。→我们社长有2辆汽车。

▲資し

 格かく

 を持も

 った技ぎ

 術じゅつ

 者しゃ

 を優ゆう

 先せん

 して雇やと

 う。→优先聘用具有资格证书的技术人员。

▲磁じ

 石しゃく

 は鉄てつ

 につく性せい

 質しつ

 をもっている。→磁铁具有吸铁的性质。

▲わたしはこの仕し

 事ごと

 に自じ

 信しん

 を持も

 っている。→我对这项工作有信心。

▲あの人ひと

 は仕し

 事ごと

 に責せき

 任にん

 感かん

 を持も

 っていない。→他工作没有责任心。

▲その説せつ

 明めい

 では説せっ

 得とく

 力りょく

 を持も

 たない。→那种解释不具有说服力。

▲このやりかたには疑ぎ

 問もん

 をもっている。→对这样的做法我是持有疑问的。

❸ 表示承担，负担，担当，承受等。

▲通つう

 勤きん

 費ひ

 は会かい

 社しゃ

 で持も

 つ。→上下班的交通费由公司承担。

▲送そう

 料りょう

 は向む

 こうが持も

 つ。→运费由对方承担。

▲組くみ

 立たて

 は李り

 さんが責せき

 任にん

 をもってやる。→装配工作由小李负责干。

▲連れん

 日じつ

 残ざん

 業ぎょう

 すれば、社しゃ

 員いん

 の体からだ

 がもたないかもしれない。→接连几天加班的话，员工的身体或许会受不了。

例句单词

1. アスピリン　⓪（名）阿司匹林

2. 熱（ねつ）　②（名）热，热度　▲熱がある→发烧，有热度

3. 教える（おしえる）　⓪（他一）❶教，教授 ❷告知，告诉

4. スパナ　②（名）开口扳手

5. 回す（まわす）　⓪（他五）❶转动，旋动 ❷调动，调拨

6. 証書（しょうしょ）　⓪（名）证书

7. 勤続（きんぞく）　⓪（名·自サ）连续工作

8. 特別休暇（とくべつきゅうか）　⓪⑤（名）特别休假

9. 今回（こんかい）　①（名）这次

10. 満点（まんてん）　③（名）满分

11. 特許（とっきょ）　①（名·他サ）专利

12. バランス　⓪（名）平衡　▲バランスをとらない→不平衡

13. 引き下げる（ひきさげる）　④（他一）❶降低 ❷后退

14. 石炭（せきたん）　⓪（名）煤，煤炭

15. 分析（ぶんせき）　⓪（名·他サ）分析

16. 細菌（さいきん）　⓪（名）细菌

17. 栄養（えいよう）　⓪（名）营养

18. 定年（ていねん）　⓪（名）退休年龄，退休

19. 毎月（まいつき）　⓪（名）每个月

20. 国（くに）　⓪（名）国家

21. 年金（ねんきん）　⓪（名）养老金

22. 企業（きぎょう）　①（名）企业

23. 有料道路（ゆうりょうどうろ）　⑤（名）收费公路

24. ホテル　①（名）宾馆

25. 危険物（きけんぶつ）　②（名）危险品

26. 消防部門（しょうぼうぶもん）　⑤（名）消防部门

27. 許可（きょか）　①（名·他サ）许可，允许，批准

28. 故郷（ふるさと）　②（名）老家，故乡　▲故郷にかえる→回老家，回家乡

29. 留守（るす）　①（名）不在家

30. あいだ　⓪（名）❶其间　▲このあいだ→前几天 ❷两者之间　▲AとBのあいだ→A和B之间

31. 泥棒（どろぼう）　⓪（名）小偷

32. 金目の物（かねめのもの）　⓪（名）值钱的东西

33. 網（あみ）　②（名）网

34. 張る（はる）　⓪（他五）❶伸展，张开 ❷胀，涨 ❸将线拉紧

35. 白猫（しろねこ）　⓪（名）白猫

36. 黒猫（くろねこ）　⓪（名）黑猫

37. 鼠（ねずみ）　⓪（名）老鼠　▲鼠ちゅうてつ→灰口铸铁

38. 猫（ねこ）　①（名）猫

39. 身体検査（しんたいけんさ）　⑤（名）身体检查

40. 血（ち）　⓪（名）血，血液

41. きのこ　①（名）蘑菇

42. 大学卒（だいがくそつ）　④（名）大学毕业生

43. 予定（よてい）　⓪（名·他サ）预定

44. 再発（さいはつ）　⓪（名·自サ）再次发生

45. 防止（ぼうし）　⓪（名·他サ）防止

46. 措置（そち）　①（名）措施　▲措置をとる→采取措施

47. 賛成（さんせい）　⓪（名·自サ）赞成

48. 決を採る（けつをとる）　④（词组）进行表决

49. 写真（しゃしん）　⓪（名）照片　▲写真をとる→拍照

50. 映画（えいが）　⓪①（名）电影

51. 湿る（しめる）　⓪（自五）潮湿

52. かび　⓪（名）霉　▲かびがはえた→发霉了

53. 生える（はえる）　②（自一）生，长

54. 連続（れんぞく）　⓪（名·自サ）连续，接连

55. 熱い（あつい）　②（形）烫的，热的

56. 呼ぶ（よぶ）　⓪（他五）❶叫 ❷称作

57. 先ほど（さきほど）　⓪（副）刚才，方才

58. ずっと　⓪（副）❶一直 ❷……得多，更加

59. 設立（せつりつ）　⓪（名·他サ）设立，成立

60. 以来（いらい）　①（名）以来

61. 積極的（せっきょくてき）　⓪（形动）积极的

62. 取り入れる（とりいれる）　⓪④（他一）引进，采纳，吸取

63. 宿泊（しゅくはく）　⓪（名·自サ）住宿，投宿

64. 心配いらない（しんぱいいらない）　⑦（词组）不要担心

65. 掲示板（けいじばん）　⓪（名）告示板

66. 振り替え（ふりかえ）　⓪（名）❶调换 ❷转账

67. 給油（きゅうゆ）　⓪（名·他サ）加油，注油

68. 表（ひょう）　⓪（名）表，表格

69. 指定（してい）　⓪（名·他サ）指定

70. 責任（せきにん）　⓪（名）责任

71. 言い分（いいぶん）　⓪（名）主张，意见

72. 調子（ちょうし）　⓪（名）状况，样子

73. おかしい　③（形）不正常，奇怪

74. 言葉（ことば）　⓪（名）语言

75. 説明（せつめい）　⓪（名·他サ）说明，解释，讲解

76. すっかり　③（副）完全，彻底

77. 忘れる（わすれる）　⓪（他一）忘记

78. 労災（ろうさい）　⓪（名）工伤

79. 起こす（おこす）　②（他五）引起，唤起

80. 過負荷（かふか）　⓪（名）过负载

81. 可能性（かのうせい）　⓪（名）可能性　▲可能性がある/ない→有/没有可能　▲可能性が大きい/少ない→可能性很大/很小

82. 今後（こんご）　⓪①（名）今后

83. 引き続き（ひきつづき）　⓪（副）继续

84. 頑張る（がんばる）　③（自五）加油，努力

85. 失敗（しっぱい）　⓪（名·自サ）失败

86. 階段（かいだん）　⓪（名）楼梯　▲階段をあがる/おりる→上楼/下楼

87. こける　②（自一）跌倒，摔倒

88. 船（ふね）　①（名）船

89. 汽笛（きてき）　⓪（名）汽笛

90. 鳴らす（ならす）　⓪（他五）鸣叫　▲クラクションをならす→摁汽车喇叭

91. 港（みなと）　⓪（名）港口

92. 足（あし）　②（名）脚　▲あしあと→脚印

93. かばん　⓪（名）手提包

94. 運転士（うんてんし）　③（名）司机

95. ハンドル　⓪（名）❶ 手柄 ❷驾驶盘

96. 発車（はっしゃ）　⓪（名·自サ）发车

97. 吊革（つりかわ）　⓪（名）（日本电车上给乘客抓手的）皮革吊环

98. 支える（ささえる）　⓪（他一）支撑

99. ついでに　⓪（副）顺便

100. 親（おや）　②（名）父母双亲

101. 苦労（くろう）　①（名·自サ）辛苦，苦劳

102. 株（（かぶ）　⓪（名）股份　▲かぶか→股价

103. 今や（いまや）　①（副）如今，现在

104. 携帯電話（けいたいでんわ）　⑤（名）手机

105. 珍しい（めずらしい）　④（形）稀奇的，不常见的

106. 優先（ゆうせん）　⓪（名·自サ）优先

107. 雇う（やとう）　②（他五）雇用，聘用

108. 磁石（じしゃく）　①（名）磁铁

109. 性質（せいしつ）　⓪（名）性质

110. 自信（じしん）　⓪（名）信心

111. 責任感（せきにんかん）　③（名）责任心

112. 説得力（せっとくりょく）　④（名）说服力

113. 通勤費（つうきんひ）　⓪（名）交通费

114. 送料（そうりょう）①③（名）运输费

115. 連日（れんじつ）　⓪（名）连日，接连好几天


第22课　装配（三）

班长：小王，你把角向磨光机拿来。

实习生：角磨机放在哪里？

班长：在工具箱里。

实习生：班长，角磨机拿来了。

班长：你先把这里的毛边打磨一下。

实习生：班长，这个角磨机不转，怎么回事？

班长：哎呀，这家伙的马达烧坏了。小杨，你把新的角磨机拿来。

小杨：新的角磨机被副班长拿到出差现场去了。

班长：这下可麻烦了。





日中车间工作现场常用动词（二）


装上（零部件）→取とり

 付つ

 ける

安装（设备）→据すえ

 付つ

 ける

装配→組くみ

 立た

 てる

拆卸→取とり

 外はず

 す

拆散→ばらす

设定→セッティングする

提升→上あ

 げる

下降→下さ

 げる

吊上来→吊つり

 上あ

 げる

揭、剥离→剥は

 がす

分离→切きり

 離はな

 す

区分开→分わ

 ける

旋紧→締しめ

 付つ

 ける

放松→緩ゆる

 める

撬开→こじ開あ

 ける

前进→進すす

 める

后退→バックさせる

加速→速はや

 める

放慢→緩ゆる

 める

修补→補ほ

 修しゅう

 する

增加→増ふ

 やす

减少→減へ

 らす

竖起来→立た

 てる

横倒→寝ね

 かす

更换→取と

 り換か

 える/交こう

 換かん

 する

改变、变更→変か

 える/変へん

 更こう

 する

拉、拽过来→引ひ

 っ張ぱ

 る

排列→並なら

 べる

打开→開あ

 ける/オープンする

关闭→閉し

 める

确认→確かく

 認にん

 /チェックする






第だい

 2にじゅう

 3さん

 課か

 　組くみ

 立たて

 （四よん

 ）



実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：班はん

 長ちょう

 、シャフトは穴あな

 に入はい

 らないです。


班はん

 長ちょう

 ：うん、シャフト径けい

 と穴あな

 径けい

 を
測はか

 ってみて

 ください。たぶんどっちか

 
寸すん


 法ぽう

 が違ちが

 う
でしょう

 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：シャフトの図ず

 面めん

 寸すん

 法ぽう

 はいくらですか？


班はん

 長ちょう

 ：5ご

 0じゅう

 ミリプラマイコンマ2に

 （50mm±0.2mm）。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：班はん

 長ちょう

 、シャフト径けい

 はコンマ3さん

 大おお

 きくなっています。道どう

 理り

 で穴あな

 に入はい

 らないわけですね。


班はん

 長ちょう

 ：
図ず

 面めん

 寸すん

 法ぽう

 どおりに

 シャフトを削けず

 りなおしてください。公こう

 差さ

 がはずれたら
 だめだよ。気き

 をつけてね。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい、わかりました。ちょっと聞き

 きますが、もし穴あな

 径けい

 が小ちい

 さかったら、もう一いち

 度ど

 穴あな

 加か

 工こう

 をして、
穴あな

 を
 大おお

 きくする
 こと
 はわかりますが、穴あな

 径けい

 が大おお

 きくなったら、どうするんですか。


班はん

 長ちょう

 ：そうなったら困こま

 るなあ。溶よう

 接せつ

 で穴あな

 を埋う

 めて再さい

 加か

 工こう

 するかシャフトを削けず

 るか
しかない

 でしょう。でも、溶よう

 接せつ

 したら、材ざい

 料りょう

 のひずみを起お

 こすかもしれない。逆ぎゃく

 に、シャフトを削けず

 って、細ほそ

 くなることもまずいね。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：やっぱり最さい

 初しょ

 丁てい

 寧ねい

 に加か

 工こう

 しなければなりません

 ね。


班はん

 長ちょう

 ：そのとおりだ。



课文单词

1. 径（けい）　①（名）直径

2. 多分（たぶん）　①（副）恐怕是，大概

3. プラマイ　⓪（名）正负

4. コンマ　①（名）小数点　▲コンマいち→0.1

5. 道理で（どうりで）　①③（副）怪不得，难怪

6. わけ　①（名）❶理由 ❷道理 ❸意思

7. 公差（こうさ）　①（名）公差

8. 外れる（はずれる）　⓪（自一）脱离，偏离

9. だめ　②（形动）❶不行，不可以，不好　❷没用，白费

10. 一度（いちど）　②（名）一次，一回

11. 気をつける（きをつける）　①（词组）当心，注意

12. 埋める（うめる）　⓪（他一）埋，填补　▲あなをうめる→补窟窿，弥补空缺

13. 再～（さい～）　①（接头）再次，重新　▲再かくにん→重新确认

14. 逆（ぎゃく）　⓪（名）反过来，倒过来

15. 細い（ほそい）　②（形）细的

16. まずい　②（形）❶不好吃 ❷不合适的，不恰当的

17. やっぱり　③（副）仍然，还是，果然

18. 丁寧（ていねい）　①（名·形动）❶有礼貌的 ❷仔细地

19. その通り（そのとおり）　④（词组）是那么一回事

课文解说

（一）动词连用形+てみる


穴径を測ってみてください


表示尝试性地做某动作。相当于“……看看”“……试试”。

▲材ざい

 料りょう

 屋や

 さんに聞き

 いてみましたが、鋼こう

 材ざい

 は来らい

 月げつ

 値ね

 上あ

 がりだそうです。→试着问了一下材料供应商，据说钢材下个月要涨价。

▲やってみないと、結けっ

 果か

 はわからない。→不做做看就不知道结果。

▲チャンスがあれば、日に

 本ほん

 企き

 業ぎょう

 へ見けん

 学がく

 に行い

 ってみたい。→如有机会，想去日本企业看看。

▲とりあえず使つか

 ってみてください。→你先用用看。

▲ちょっと現げん

 場ば

 を見み

 てみる。→我到现场去看一下。

▲考かんが

 えてみると、やっぱり問もん

 題だい

 はここだ。→想了一下，问题还是出在这里。

★「て+見み

 る」时，原则上「見み

 る」要用假名表示。

（二）……か……


どっちか寸法が違う


「か」在句子中有几种含义。

❶ 接在疑问词或者其他词后面，表示不太肯定，不确切的含义。相当于“是否”“是不是”等。

▲機き

 械かい

 のどこかおかしい。→机床不知哪里有点问题。

▲ほかになにか質しつ

 問もん

 がありますか。→其他还有什么要问的吗？

▲ボルトを取と

 り外はず

 して、ねじ山やま

 が正せい

 規き

 か測そく

 定てい

 してください。→卸下螺栓，测量螺纹是否正规。

▲油あぶら

 が出で

 てこない場ば

 合あい

 、配はい

 管かん

 が詰つ

 まっていないか点てん

 検けん

 します。→油不出来时，要检查配管是否堵塞。

▲コンデンサーの塗と

 装そう

 前まえ

 に、油あぶら

 漏も

 れがあるか検けん

 査さ

 します。→电容器油漆前，要检查是否漏油。

▲作さ

 動どう

 油ゆ

 を交こう

 換かん

 した後あと

 で、異い

 物ぶつ

 がないか確かく

 認にん

 してください。→动作油更换后，请确认是否有异物。

❷ 表示从两个以上的事物中选择其一。相当于“或者……”。

▲普ふ

 段だん

 は忙いそが

 しいから、土ど

 曜よう

 日び

 か日にち

 曜よう

 日び

 に来き

 てください。→因为平时很忙，请星期六或者星期天来。

▲今年ことし

 ＭC旋せん

 盤ばん

 か普ふ

 通つう

 旋せん

 盤ばん

 かを1いち

 台だい

 買か

 いたい。→今年想买一台数控车床或者是普通车床。

▲バックラッシュが公こう

 差さ

 内ない

 に入はい

 らない場ば

 合あい

 には、部ぶ

 品ひん

 の組くみ

 立たて

 不ふ

 良りょう

 か、または部ぶ

 品ひん

 の公こう

 差さ

 が外はず

 れていないか確かく

 認にん

 してください。→齿隙不在公差范围内时，请确认部件是否装配不良或部件本身超差。

▲李り

 くんは来らい

 週しゅう

 月げつ

 曜よう

 日び

 か火か

 曜よう

 日び

 上シャン

 海ハイ

 へ出しゅっ

 張ちょう

 に行い

 きます。→小李下周一或者下周二去上海出差。

（三）……でしょう


たぶんどっちか寸法が違うでしょう


「でしょう」的简体形式是「だろう」。（见第32課）

❶ 表示推测，常和「たぶん」搭配使用，相当于“大概……吧”。发音时句尾音调要降低。（↘）

▲あのひとは会かい

 社しゃ

 の偉えら

 い人ひと

 でしょう。→那人大概是公司的领导吧。

▲明あ

 日した

 もたぶん残ざん

 業ぎょう

 でしょう。→大概明天也要加班的吧。

▲その時とき

 きっと忙いそが

 しかったでしょう。→那时候一定很忙的吧。

▲こうすれば問もん

 題だい

 は解かい

 決けつ

 するでしょう。→这样做的话，问题就能得到解决吧。

▲2に

 時じ

 の新しん

 幹かん

 線せん

 に乗の

 るから、5ご

 時じ

 には大おお

 阪さか

 に着つ

 くでしょう。→因为坐的是2点的新干线，应该5点到大阪的吧。

❷ 表示征得对方的确认或认可。发音时句尾音调要升高。（↗）可以写成「でしょ」。

▲きれいでしょ。その女おんな

 の子こ

 。→很漂亮吧，那女孩子。

▲先せん

 週しゅう

 約やく

 束そく

 したでしょ？→上周不是讲好的吗？

❸ 表示不同意对方的意见。发音时句尾语调要降低。（↘）

▲この仕し

 事ごと

 は難むずか

 しい。→这活很难的。

——えっ、難むずか

 しい？簡かん

 単たん

 でしょう。→哎？很难？很简单的吧！

（四）动词+とおりに　名词+どおりに


図面寸法どおりにシャフトを削ってください


表示按照前面提示的内容做。相当于“按照……”“照……”。

▲ぼくのやるとおりにやってください。→照我做的干。

▲わたしの言い

 ったとおりにすれば、間ま

 違ちが

 いはない。→照我说的做没错。

▲生せい

 産さん

 は計けい

 画かく

 どおりに進すす

 んでいます。→生产按计划在进行。

▲組くみ

 立たて

 は田た

 中なか

 さんの指し

 示じ

 どおりにやっています。→装配工作照田中先生的指示在做。

（五）名词/形容动词+だったら　形容词干+かったら　动词连用型+たら


公差がはずれたらだめだよ


「たら」是过去助动词「た」的假定形。

❶ 表示假设事情或动作产生了的情况下，有怎样的结果，或者说话人如何行动。相当于“假如……”“如果……”“要是……”等。

▲日ひ

 帰がえ

 りだったらしんどいですよ。→如果当天来回的话很辛苦的。

▲今こん

 週しゅう

 納のう

 品ひん

 だったら、間ま

 に合あ

 わないと思おも

 う。→本周交货的话，我认为来不及。

——間ま

 に合あ

 わなかったら、来らい

 週しゅう

 でもいい。→来不及的话，下周也可以。

▲ボルトは規き

 定てい

 以い

 上じょう

 のトルクで締し

 め付つ

 けたら、折お

 れる可か

 能のう

 性せい

 がある。→如果螺栓超过规定的扭矩拧紧，有可能会扭断。

▲パーツのストックが少すく

 なくなったら、早はや

 目め

 に連れん

 絡らく

 してください。→零部件库存不够的话，请早点联系。

▲運うん

 転てん

 スピートがあまり速はや

 かったら、事じ

 故こ

 になりやすい。→开车速度过快的话，容易出事故。

❷ 相当于“一……就……”。

▲日に

 本ほん

 に着つ

 いたら、すぐ連れん

 絡らく

 する。→我一到日本马上和你联系。

▲このボタンを押お

 したら、装そう

 置ち

 が止と

 まる。→一按这按钮，装置就停止。

▲なんで材ざい

 料りょう

 がまだ入はい

 ってないのか、材ざい

 料りょう

 屋や

 さんに聞き

 いたら、トラックが途と

 中ちゅう

 でパンクしたということだ。→为什么材料还没来，问了材料商，说是卡车在路上轮胎爆裂了。

（六）……を形容词连用形+する　……を形容动词に+する


もう一度穴加工をして、穴を大きくする


表示要使某事物达到某状态。相当于“把……弄到……”“使……做到……”。

▲図ず

 面めん

 を小ちい

 さくする→把图纸缩小。

▲ベースを高たか

 くする→把底座抬高。

▲スピードを速はや

 くする→加快速度。

▲表ひょう

 面めん

 を平たい

 らにする。→把表面弄平。

▲部へ

 屋や

 をきれいにする。→把房间搞干净。

（七）动词+こと


穴を大きくすることはわかります


「こと」的本意是“事情”“情况”。在日文里，如果要把动词作为名词使用，可以在后面加上「こと」，表示所叙述的内容。

▲運うん

 転てん

 する時、十じゅう

 分ぶん

 な車しゃ

 間かん

 距きょ

 離り

 を取と

 ることが必ひつ

 要よう

 だ。→驾驶时，需要保持足够的车距。

▲メンテ（ナンス）完かん

 了りょう

 後ご

 、フランジの結けつ

 合ごう

 部ぶ

 に石せっ

 けん水みず

 を塗ぬ

 って、エア漏も

 れがないことを点てん

 検けん

 する。→检修完毕后，要在法兰的结合部涂上肥皂水，检查是否有漏气现象。

▲組くみ

 立たて

 前まえ

 に、すべてのネジ部ぶ

 、回まわ

 り止ど

 め、及およ

 びナットに防ぼう

 錆せい

 油ゆ

 をたっぷり塗ぬ

 ることを確かく

 認にん

 する。→装配前，要确认所有的螺纹、防松圈以及螺帽是否涂满防锈油。

（八）……しかない　……しか……否定


シャフトを削るかしかないでしょう


表示“除了……没有……”，可以译为“只有……”。

▲申もうし

 込こみ

 書しょ

 は毎まい

 週しゅう

 の月げつ

 曜よう

 日び

 しか受うけ

 付つけ

 ません。→申请只有每周星期一受理。

▲3さん

 ミリのステン溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 は一ひと

 箱はこ

 しか在ざい

 庫こ

 がない。→3毫米的不锈钢焊条只有一箱库存。

▲銀ぎん

 行こう

 は五ご

 時じ

 までしか開あ

 いていません。→银行只开到五点。

▲事じ

 務む

 室しつ

 は田た

 中なか

 さんしかいません。→办公室里只有田中。

▲バスも電でん

 車しゃ

 もない所ところ

 ですから、歩ある

 いて行い

 くしかない。→因为是既没公交车又没电车的地方，所以只有走着去。

▲日に

 本ほん

 のエネルギー自じ

 給きゅう

 率りつ

 は10じゅっ

 パーセント（10%）程てい

 度ど

 しかない。→日本的能源自给率只有10%左右。

（九）动词否定形+なければならない　名词で+なければならない


丁寧に加工しなければなりませんね


意思和「动词否定形+ないといけない」（见第15课）相同，是一种双重否定的形式，实质为肯定。相当于“必须……”“一定要……”“要……”等。口语里可以说「なきゃならない」。

▲仕し

 事ごと

 が終お

 わってから現げん

 場ば

 を掃そう

 除じ

 しなきゃならない。→工作结束后必须打扫现场。

▲会かい

 議ぎ

 の出しゅっ

 席せき

 者しゃ

 は部ぶ

 長ちょう

 級きゅう

 以い

 上じょう

 でなければなりません。→出席会议者必须是部长级以上。

▲今日きょう

 はあの人ひと

 と顔かお

 を合あ

 わせなければならない。→今天必须和他见面。

▲製せい

 品ひん

 の加か

 工こう

 面めん

 に防ぼう

 錆せい

 剤ざい

 を塗ぬ

 らなければ、客きゃく

 先さき

 は受う

 け入い

 れない。→产品的加工面不涂防锈剂的话，客户不接收。

（十）常用长度与重量读法

[image: 016-01]


★“米”有两种说法，「メーター」和「メートル」。

★“公里”和“公斤”都可以简称「キロ」，但在容易混淆的情况下，必须读全，前者说「キロメーター」或「キロメートル」，后者说「キログラム」。

★0.1～0.9毫米之间说「コンマ～ミリ」或者说「れいてん～ミリ」，比如“0.1毫米”说「コンマいちミリ」或者「れいてんいちミリ」，依次类推。

★“丝”或“道”都是工厂里的通俗讲法，1丝（1道）＝0.01毫米　10丝＝0.1毫米，“丝”或“道”的说法是「ひゃくぶんの～（ミリ）」，比如「1丝」说「ひゃくぶんのいち（ミリ）」，「2丝」说「ひゃくぶんのに（ミリ）」，依次类推。

例句单词

1. チャンス　①（名）机会

2. 考える（かんがえる）　③（他一）❶考虑，想 ❷打算 ❸认为

3. 正規（せいき）　①（名·形动）正规的，正宗的

4. 詰まる（つまる）　②（自五）堵塞，塞满　▲はいかんが詰まっている→管道堵塞了

5. コンデンサー　③（名）电容器

6. 塗装（とそう）　⓪（名·他サ）涂漆，涂装

7. 油漏れ（あぶらもれ）　③（名）漏油

8. 作動油（さどうゆ）　⓪（名）动作油，润滑油

9. 異物（いぶつ）　⓪（名）异物

10. 確認（かくにん）　⓪（名·他サ）确认

11. 普段（ふだん）　①（副）平常，平日

12. バックラッシュ　④（名）齿隙

13. ～内（～ない）　②（接尾）……之内，……以内

14. 不良（ふりょう）　⓪（名）不良

15. 偉い（えらい）　②（形）❶伟大的 ❷地位高的 ❸严重的，利害的

16. 新幹線（しんかんせん）　③（名）新干线

17. 指示（しじ）　①（名·他サ）指示

18. 日帰り（ひがえり）　⓪④（名）当天来回

19. しんどい　③（形）累人的，费劲的

20. トルク　①（名）扭矩　▲トルクレンチ→扭矩扳手

21. 折れる（おれる）　②（自一）断，折断

22. パーツ　①（名）零部件

23. ストック　②（名）库存

24. 早目（はやめ）　⓪③（形动）早点儿，提前

25. ボタン　⓪（名）❶纽扣　▲ボタンをかける/はずす→系上/解开纽扣 ❷按钮

26. 押す（おす）　⓪（他五）❶推 ❷按，压　▲ボタンをおす→按按钮

27. 途中（とちゅう）　⓪（名）中途

28. パンク　⓪①（名·自サ）轮胎破了，轮胎放炮

29. ベース　①（名）基础，底座

30. 車間距離（しゃかんきょり）　④（名）行车距离

31. メンテ（ナンス）　①（名）保养检修

32. 結合部（せつごうぶ）　⓪（名）结合部

33. 石鹸（せっけん）　⓪（名）肥皂

34. 回り止め（まわりどめ）　⓪（名）防松圈

35. 及び（および）　⓪①③（连接）以及

36. ナット　①（名）螺母

37. たっぷり　③（副）足够的，充分的

38. 在庫（ざいこ）　⓪（名·自サ）库存

39. 電車（でんしゃ）　⓪①（名）电气火车

40. 自給率（じきゅうりつ）　⓪（名）自给率

41. パーセント　③（名）百分比

42. 程度（ていど）　①（名）程度，左右

43. ～級（～きゅう）　①（接尾）级别，等级　▲いっきゅう→一级

44. 顔（かお）　⓪（名）脸　▲顔が広い→交际广　▲～と顔をあわせる→和……见面

45. 防錆剤（ぼうせいざい）　⓪（名）防锈剂

46. 受け入れる（うけいれる）　④⑤（他一）接收，接受，接纳


第23课　装配（四）

实习生：班长，这轴放不进孔里。

班长：嗯，你把轴径和孔径量一下。大概是哪个地方尺寸不对吧。

实习生：轴径的图纸尺寸是多少？

班长：轴径是50毫米正负0.2毫米。

实习生：班长，轴径大了0.3毫米，怪不得放不进呐。

班长：你按照图纸尺寸把轴重新车一下，可不能偏离公差啊，当心点。

实习生：知道了。我想问一下，我知道如果孔径小了的话，可以再一次对孔进行加工，把孔扩大，但如果孔径大了的话，怎么办呢？

班长：那就不好办了。只有用电焊把孔填埋上重新加工，或者把轴再车细一点了吧。不过，焊接的话，材料或许会产生变形，反过来说，如果把轴车细了也不好。

实习生：还是最初加工的时候必须仔细点。

班长：你说得对。






第だい

 2にじゅう

 4よん

 課か

 　組くみ

 立たて

 （五ご

 ）



実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：班はん

 長ちょう

 、歯は

 車ぐるま

 を取と

 り付つ

 けましたけれど、あとは？


班はん

 長ちょう

 ：あとは歯は

 当あ

 たりの確かく

 認にん

 と修しゅう

 正せい

 。それは難むずか

 しいから、ぼくが
やろう

 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：仕し

 事ごと

 が
難むずか

 しければ

 、
難むずか

 しいほど

 腕うで

 の磨みが

 きに役やく

 立だ

 つ
んじゃないか

 。


班はん

 長ちょう

 ：それはそうだね、じゃ、一いっ

 緒しょ

 にやろう。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わたしには

 
歯は


 車ぐるま

 の取と

 り付つ

 けは始はじ

 めてやりますから、あまり自じ

 信しん

 がありませんが。


班はん

 長ちょう

 ：ギアの歯は

 当あ

 たりがわるくても

 、
必かなら

 ずしも
 取と

 り付つ

 けが悪わる

 い
とは限かぎ

 らない

 。歯は

 車ぐるま

 箱ばこ

 の加か

 工こう

 精せい

 度ど

 にも関かん

 係けい

 がある。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：歯は

 車ぐるま

 箱ばこ

 の加か

 工こう

 精せい

 度ど

 が悪わる

 かったら、再さい

 度ど

 加か

 工こう

 が必ひつ

 要よう

 ですね。


班はん

 長ちょう

 ：うん。そうなったら、加か

 工こう

 しなおすしかない。さあ、とりあえず、赤あか

 ペンを取と

 ってきて、歯は

 当あ

 たりを確かく

 認にん

 しよう。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい。



课文单词

1. 歯車（はぐるま）　②（名）齿轮

2. 歯あたり（はあたり）　②（名）齿接触

3. 腕（うで）　⓪（名）❶胳膊 ❷技能

4. 磨き（みがき）　⓪（名）磨砺，磨炼

5. 役立つ（やくだつ）　③（自五）有用，有效，有助于

6. 取付け（とりつけ）　⓪（名）安装

7. 初めて（はじめて）　③（副）初次，第一次

8. 限る（かぎる）　②（他五）限定，限于

9. 歯車箱（はぐるまばこ）　②（名）齿轮箱

10. 関係（かんけい）　⓪（名）关系　▲～に/と関係がある→与……有关

11. 再度（さいど）　①（名）再次，再度

12. さあ　①（感）［用于催促］来吧

13. 赤ペン（あかペン）　③（名）红油漆，红铅油

课文解说

（一）动词的意志形


ぼくがやろう


① 变化

五段动词：把词尾变成「お」段假名后，连接「う」。


買か

 う——かおう


切き

 る——きろう


打う

 つ——うとう


行い

 く——いこう


呼よ

 ぶ——よぼう


頼たの

 む——たのもう


話はな

 す——はなそう

一段动词：去掉词尾「る」，连接「よう」。


締し

 める——しめよう


辞や

 める——やめよう


捨す

 てる——すてよう

つける——つけよう

「する」的意志形——しよう

「くる」的意志形——こよう

★一个句子以动词的意志形接尾是简体的表达方式，如果用敬体表达，需采取「动词连用形+ましょう」的形式。

② 意义

❶ 用于叙述自己时，表示决心做某事。

▲よし、わかった。その役やく

 はぼくが
引ひ

 き受う

 けよう
 。（よし、わかった。その役やく

 はぼくが
引ひ

 き受う

 けましょう
 ）（引ひ

 き受う

 ける）→好，明白了。这项任务我接受了。

▲この仕し

 事ごと

 は約やく

 束そく

 どおり今日きょう

 じゅうにやってしまおう
 。（この仕し

 事ごと

 は約やく

 束そく

 どおり今日きょう

 じゅうにやってしまいましょう
 ）（しまう）→这项工作一定按照说定的那样今天做完。

▲来らい

 週しゅう

 までに必かなら

 ず
納のう

 品ひん

 しよう
 。（来らい

 週しゅう

 までに必かなら

 ず
納のう

 品ひん

 しましょう
 ）（納のう

 品ひん

 する）→下周前我一定交货。

▲ああ疲つか

 れた。もうやめよう
 。（ああ疲つか

 れた。もうやめましょう
 ）（やめる）→太累了，不能再干了。

❷ 表示自己的推测，推断。一般采取「でしょう」的形式，见“第23課”。

▲明日あした

 井いの

 上うえ

 さんも
来こ

 よう
 。（来く

 るでしょう）→明天井上也来的吧。

▲王おう

 くんだったら、これくらいの仕し

 事ごと

 はできよう
 。（できるでしょう）→如果是小王的话，这点活总会干的吧。

▲いまのところ東とう

 京きょう

 へ行い

 けば、桜さくら

 が
見み

 られよう
 。（みられるでしょう）→这时节到东京去的话，能看到樱花的吧。

❸ 用于叙述对方时，表示建议对方和自己一起做某事，或是征求对方的意见。一般采用在动词意志形后面加上「か」的句型。

▲一いっ

 緒しょ

 に
帰かえ

 ろう
 。（一いっ

 緒しょ

 に
帰かえ

 りましょう
 ）（帰かえ

 る）→一起回家吧。

▲それじゃ、午ご

 後ご

 一いち

 時じ

 会かい

 議ぎ

 室しつ

 で打うち

 合あわ

 せをしようか
 。（それじゃ、午ご

 後ご

 一いち

 時じ

 会かい

 議ぎ

 室しつ

 で打うち

 合あわ

 せをしましょうか
 ）（する）→那么，下午一点在会议室商谈好吗？

▲一いっ

 緒しょ

 に見み

 に
行い

 こうか
 。（一いっ

 緒しょ

 に見み

 に
行い

 きましょうか
 ）（行い

 く）→我们一起去看看怎么样？

▲それじゃ、テストを
続つづ

 けようか
 。（それじゃ、テストを
続つづ

 けましょうか
 ）（続つづ

 ける）→那么，继续进行测试怎么样？

（二）形容词的假定形


仕事が難しければ


把形容词的词尾「い」变成「ければ」，就是形容词的假定形，表示假定，相当于“假如……的话”。

「いい」没有词尾变化，要用「よい」表示。表示否定的「ない」的词尾变化和形容词的变化是一样的。

よい——よければ

ない——なければ


遅おそ

 い——おそければ


重おも

 い——おもければ


軽かる

 い——かるければ


多おお

 い——おおければ


少すく

 ない——すくなければ

▲
早はや

 ければ
 、外がい

 注ちゅう

 部ぶ

 品ひん

 が明日あした

 工こう

 場じょう

 に届とど

 きます。（早はや

 く）→快的话，外协部件明天到工厂。

▲温おん

 度ど

 が
高たか

 ければ
 、電でん

 気き

 部ぶ

 品ひん

 が壊こわ

 れやすい。（高たか

 い）→温度高的话，电器部件容易损坏。

▲よければ
 、明日あした

 持も

 ってきます。（よい）→可以的话，我明天拿来。

▲なんと言い

 っても、お金かね

 がなければ
 、なにもできません。（ない）→不管怎么说，没钱的话什么都办不成。

▲作さ

 業ぎょう

 に注ちゅう

 意い

 をしなければ
 、事じ

 故こ

 になりますよ。（ない）→不专心操作的话，要出事故的。

▲事じ

 前ぜん

 に言い

 わなければ
 、準じゅん

 備び

 に間ま

 に合あ

 いません。（ない）→事先不讲的话，来不及准备。

（三）动词/形容词假定形+同一词+ほど


仕事が難しければ、難しいほど
 腕の磨きに役立つ


表示程度的增减，相当于“越……越……”。サ变动词可以简化成「……すればするほど」的形式。

▲値ね

 段だん

 は安やす

 ければやすいほどいい。→价钱越便宜越好。

▲納のう

 品ひん

 は早はや

 ければ早はや

 いほどいい。→交货越快越好。

▲技ぎ

 能のう

 は練れん

 習しゅう

 すればするほど上じょう

 手ず

 になる。→技能是越练习越出色。

▲この問もん

 題だい

 は考かんが

 えれば考かんが

 えるほどわからなくなる。→这个问题越想越不明白。

▲中ちゅう

 国ごく

 では北きた

 へ行い

 けば行い

 くほど寒さむ

 くなる。→中国越向北走越冷。

（四）……んじゃないか


腕の磨きに役立つんじゃないか


表示讲话人对事情没有把握，不敢贸然断定，或者以婉转的语气表达自己的见解或判断。

相当于“是不是……”“会不会……”“不是……吗”。

▲田た

 中なか

 さんが図ず

 面めん

 を書か

 き間ま

 違ちが

 えたんじゃないか。→田中先生是不是把图纸画错了？

▲そんなこと、直ちょく

 接せつ

 本ほん

 人にん

 に話はな

 していいんじゃないか。→那样的事，直接和他本人说不就好了吗？

▲この品ひん

 質しつ

 でこの値ね

 段だん

 はちょっと高たか

 いんじゃないか。→以这种质量卖这种价格，是不是贵了点？

（五）表示人的词+には


わたしには


相当于“对于……来说”。

▲この仕し

 事ごと

 は経けい

 験けん

 のないかれには無む

 理り

 でしょう。→这工作对没经验的他来说不行吧。

▲かれの話はなし

 がややこしくて、わたしにはわからない。→他的话太复杂，我搞不懂。

（六）动词/形容词连用形+ても


ギアの歯当たりがわるくても


「ても」的前项表示假设，后项表示并不受前项的约束。前项和后项是假设和转折的关系，相当于“即使……也……”“就是……也……”。

▲どうにもならないのだから、言い

 ってみても無む

 駄だ

 なことだよ。→事情已经无法挽回了，说什么都是多余的。

▲この設せつ

 備び

 はＵＰSが付つ

 いているから、一いち

 時じ

 停てい

 電でん

 しても心しん

 配ぱい

 することはない。→这台设备带有ＵＰS，就是临时停电也不必担心。

▲雨あめ

 がふっても工こう

 事じ

 がとまらない。→即使下雨，工程也不停。

▲零れい

 細さい

 企き

 業ぎょう

 だから、銀ぎん

 行こう

 にお願ねが

 いしてもお金かね

 を貸か

 してくれない。→因为是小企业，就是求助银行也借不到钱。

▲死し

 んでも忘わす

 れません。→死也忘不了。

▲ほかの人ひと

 はやらなくても、あなただけはやりなさい。→就算别人不干你一个人也要干。

▲ほかの人ひと

 はサボっても、わたしはサボらない。→就算别人都偷懒我也不偷懒。

（七）必かなら

 ずしも……否定


必ずしも取り付けが悪いとは限らない


表示事情未必都是如此，也有例外，相当于“未必……”“不一定……”。

▲値ね

 段だん

 が高たか

 いものは必かなら

 ずしも品ひん

 質しつ

 がいいとは限かぎ

 らない。→价格高的东西不一定质量就好。

▲金かね

 がある人は必かなら

 ずしも幸しあわ

 せとはいえない。→不能说有钱人就一定幸福。

▲わたしは必かなら

 ずしもそうだとは思おも

 いません。→我不认为一定是那样的。

例句单词

1. よし　①（感）好，行

2. 役（やく）　②（名）❶角色，职务 ❷效用　▲役にたつ→有用处

3. 引き受ける（ひきうける）　④（他一）接受，承担，揽下来

4. しまう　⓪（他五）❶做完，搞完 ❷把东西收起来

5. やめる　⓪（他一）不做某事，辞职　▲かいしゃをやめる→辞职

6. 桜（さくら）　⓪（名）樱花　▲桜がさく→樱花开放

7. 続ける（つづける）　⓪（他一）继续

8. 事前（じぜん）　⓪（名）事先

9. 準備（じゅんび）　①（名·他サ）准备，预备

10. 練習（れんしゅう）　⓪（名·他サ）练习

11. 北（きた）　⓪（名）北面

12. 書き違える（かきちがえる）　⑤（他一）写错

13. 直接（ちょくせつ）　⓪（名·形动）直接

14. 本人（ほんにん）　①（名）本人，当事人

15. 経験（けいけん）　⓪（名·他サ）经验，经历

16. ややこしい　④（形）复杂的，麻烦的

17. 無駄（むだ）　⓪（名·形动）❶徒劳，白费 ❷浪费

18. UPS　（名）不间断电源

19. 停電（ていでん）　⓪（名·自サ）停电

20. 零細企業（れいさいきぎょう）　⑤（名）家庭工厂，小规模工厂

21. お願いする（おねがいする）　⑤（组）请帮忙，请关照

22. 貸す（かす）　⓪（他五）借出，借给

23. 死ぬ（しぬ）　⓪（自五）死

24. サボる　②（自五）偷懒，怠工　▲しごとをサボる→怠工，工作偷懒

25. 幸せ（しあわせ）　⓪（名·形动）幸运，幸福


第24课　装配（五）

实习生：班长，齿轮装好了，接下来做什么？

班长：接下来是齿接触的确认和修正。这活比较难，我来干吧。

实习生：工作越难不是对磨炼技术越有帮助吗？

班长：你说的也对，那么我们一起干吧。

实习生：对我来说，齿轮的装配还是第一次，所以不大有把握。

班长：即使齿轮的接触不好，也不一定就是齿轮装配不好，和齿轮箱的加工精度也有关系。

实习生：如果齿轮箱的加工精度不好，那需要重新加工了吧？

班长：嗯，那样的话，只有重新加工了。好，你把红铅油拿来，我们确认齿接触吧。

实习生：好的。






第だい

 2にじゅう

 5ご

 課か

 　相そう

 談だん





実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：課かち

 長ょう

 、ちょっと
お邪じゃ


 魔ま

 してもいい

 ですか。


課か

 長ちょう

 ：なに？


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：実じつ

 はご
相そう

 談だん

 したい

 ことがあるんですが、いまよろしい
でしょうか

 。


課か

 長ちょう

 ：いや、今いま

 から会かい

 議ぎ

 があるんで、ちょっと……。明日あした

 でいい
かな

 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい、けっこうです。あしたの午ご

 前ぜん

 と午ご

 後ご

 、どちらのご都つ

 合ごう

 がよろしいでしょうか。


課か

 長ちょう

 ：そうだな……。午ご

 後ご

 のほうがいいね。じゃ、一いち

 時じ

 ごろ
来き

 てくれる

 ？


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい、わかりました。どうもありがとうごさいました。


課か

 長ちょう

 ：じゃあ、また、あした。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：では、失しつ

 礼れい

 します。

A：ちょっと、このテスター、貸か

 してくれる？

B：いいよ。なにするの？

A：分ぶん

 電でん

 盤ばん

 のヒューズが飛と

 んでしまって、何なん

 回かい

 も入い

 れ替か

 えてもだめだけど、どこがおかしいかな、測はか

 ってみたい。

B：うん、終お

 わったら、このテスターを王おう

 くんに返かえ

 してもいい？かれから借か

 りたものだから。

A：わかった。ありがとう。



课文单词

1. 相談（そうだん）　⓪（名·自サ）商量，商谈

2. 邪魔（じゃま）　⓪（名·形动·他サ）妨碍，打搅，碍事的

3. 実（じつ）　②（名）实际上，实质上

4. よろしい　⓪③（形）好，行

5. 都合（つごう）　⓪②（名）状况，情况，合适　▲都合がわるい→不方便

6. どうもありがとうごさいました　④（词组）谢谢了

7. また　②（名·副）另，再，又

8. 失礼（しつれい）　②（名·自サ）❶失礼 ❷告辞

9. 分電盤（ぶんでんばん）　⓪（名）配电箱

10. ヒューズ　①（名）保险丝，熔丝

11. 飛ぶ（とぶ）　⓪（自五）❶飞，飞行 ❷跳，弹起来

12. 入れ替える（いれかえる）　③④（他一）更换，替换

13. 借りる（かりる）　⓪（他一）借　▲おかねを借りる→借钱

课文解说

（一）お/ご动词连用形+する


お邪魔して


在日语里，除了使用「です」，「ます」表示对人的尊敬外，用「お/ご动词连用形+する」这种自谦的表达方式也表示对人的尊敬。「ご」多用在汉语词汇前。

▲荷に

 物もつ

 はわたしがお持も

 ちします。→我来拿行李。

▲これから会かい

 社しゃ

 をご案あん

 内ない

 します。→现在带您参观公司。

▲佐さ

 々さ

 木き

 さん。→佐佐木先生。

——はい、なんですか。→嗨，什么事？

ちょっとお願ねが

 いしたいことがあるんですが。→我想求您件事。

（二）动词/形容词连用形+てもいい　名词/形容动词+でもいい


お邪魔してもいいですか


表示允许，许可，相当于“可以……”“……也行”“……就可以了”等。也可以说成「……ていい」。其否定式是「动词否定形/形容词连用形+なくてもいい」，表示“不必……”。「……てもよろしい」是对对方很恭敬的说法。

▲すみません、ちょっとこのダイヤルゲージを使つか

 ってもいいですか。→对不起，我可以用一下这个千分表吗？

▲外がい

 面めん

 は1いち

 ミリ削けず

 ってもいい。→外表面切削一毫米也可以的。

▲明日あした

 ちょっと遅おそ

 く来き

 てもいいですか。→明天我稍微晚点来可以吗？

▲原げん

 品ぴん

 がなければ、代だい

 替がえ

 品ひん

 でもいい。→如果没有原物的话，替代品也可以。

▲誰だれ

 でもいいから、早はや

 く来き

 てください。→快点来吧，谁都可以。

▲今日きょう

 間ま

 に合あ

 わなければ、明日あした

 でもいいです。→今天来不及的话，明天也可以的。

▲社しゃ

 長ちょう

 、レポートは今日きょう

 出だ

 さなくてもいいですか。→社长，报告今天不提交可以吗？

▲ステンものはペンキを塗ぬ

 らなくてもいい。→不锈钢的东西可以不涂漆。

（三）动词连用形+たい


実はご相談したいことがある


表示说话人希望做某事，相当于“想……”。「たい」的变化和形容词的变化相同。用「……たいと思います」时，显得语气比较柔和。加上疑问词可以表示询问对方想做什么。当叙说其他人想做什么时，要用「……たいと言っている」的表现形式。

▲楊よう

 くんはどんな仕し

 事ごと

 をやりたいですか。→小杨你想做什么样的工作？

——わたしはＭCをやりたいです。→我想做加工中心。

▲王おう

 くんはプレスの仕し

 事ごと

 をやりたくないと言い

 っています。→小王说不想干冲床工作。

▲課か

 長ちょう

 、あしたは休やす

 みたいと思おも

 います。→科长，我想明天休息。

▲これからもいろいろとご指し

 導どう

 をお願ねが

 いしたいと思おも

 います。→今后也希望您在各方面多加指导。

（四）……でしょうか


いまよろしいでしょうか


和「ですか」的意义相同，用于提问，但语气比「ですか」委婉。

▲失しつ

 礼れい

 ですが、どちら様さま

 でしょうか。→对不起，请问您是哪位？

▲先さき

 払ばら

 いは3さん

 0じゅッ

 パーセントで、いかがでしょうか。→预付30%的款项，您看怎么样？

▲課か

 長ちょう

 、明日あした

 休やす

 んでもいいでしょうか。→科长，明天可以休息吗？

▲この機き

 械かい

 は中ちゅう

 国ごく

 製せい

 でしょうか。→这台机床是中国产的吗？

——はい、そうです。→是的。

（五）……かな


明日でいいかな


「かな」是个终助词，接在句末，带有自问或者不太肯定的语气。

▲また失しっ

 敗ぱい

 した。どうしようかな。→又失败了，怎么办呢？

▲このペースでいけば、明あし

 日た

 納のう

 品ひん

 できるかな。→照这速度，明天能交货吗？

▲こんな仕し

 事ごと

 は君きみ

 には難むずか

 しいかな。→这样的活对你来说很难吧。

（六）甲は/が乙に（……を）动词连用形+てくれる


一時ごろ来てくれる？


这个句型表示“甲为乙做某事”。乙是“我”（说话者本人），或是“我方的人”。

用疑问或者命令的形式表示要求别人为自己做事（动词命令形见第28课）。

▲田た

 中なか

 さんはわたしに日に

 本ほん

 語ご

 を教おし

 えてくれた。→田中教了我日语。

▲このノートパソコンは佐さ

 藤とう

 さんが貸か

 してくれたのです。→这台笔记本电脑是佐藤先生借给我的。

▲李り

 くん、スコヤを貸か

 してくれる？→小李，能借用一下角尺吗？

▲明日あした

 、空くう

 港こう

 まで迎むか

 えに来き

 てくれますか？→明天能来机场接我吗？

▲催さい

 促そく

 の電でん

 話わ

 をかけてくれないか。→能打个电话替我催催吗？

例句单词

1. 案内（あんない）　③（名·他サ）引导

2. ダイヤルゲージ　⑤（名）百分表，千分表

3. 外面（がいめん）　⓪（名）外表面

4. 遅い（おそい）　⓪②（形）❶缓慢的　▲かいてんが遅い→旋转慢 ❷晚的　▲けっこんが遅い→结婚晚

5. 原品（げんぴん）　⓪（名）原物，原来的物件

6. 代替品（だいがえひん）　⑤（名）替代品

7. 指導（しどう）　⓪（名·他サ）指导

8. ～様（～さま）　②（接尾）接在人名或称呼后面表示敬意

9. 先払い（さきばらい）　④（名·他サ）预付，先付

10. いかが　②（副·形动）怎么样，如何

11. どうしょう　⓪（组）怎么办

12. ペース　①（名）步调，速度

13. ノートパソコン　⑤（名）笔记本电脑

14. スコヤ　②（名）角尺

15. 迎える（むかえる）　④（他一）迎接，迎来　▲しんじんを迎える→迎接新员工

16. 催促（さいそく）　①（名·他サ）催促


第25课　商量

实习生：科长，可以打搅一下吗？

科长：什么事？

实习生：有点事想和您商量一下，现在行吗？

科长：不行，马上有个会要开，明天怎么样？

实习生：嗯，可以的。明天上午和下午，您什么时候方便？

科长：嗯……，还是下午吧。那么一点左右你能来吗？

实习生：好的，我知道了。谢谢。

科长：那么明天见。

实习生：那我告辞了。

A：这万用表能借给我用用吗？

B：可以，你要干什么？

A：配电箱的保险丝断了，换了好几次都不行，可能哪里出问题了，我想测测看。

B：嗯，用完了可以把这万用表还给小王吗？这是从他那里借来的。

A：知道了，谢谢。






第だい

 2にじゅう

 6ろっ

 課か

 　会かい

 計けい

 課か

 で



社しゃ

 長ちょう

 ：今年ことし

 、うちの売うり

 上あげ

 はどうなっていますか。


会かい

 計けい

 ：去きょ

 年ねん

 
より

 かなりましだけど、売うり

 掛かけ

 金きん

 も同どう

 時じ

 に増ふ

 えてきました。


社しゃ

 長ちょう

 ：去きょ

 年ねん

 
に比くら

 べて

 、何なん

 割わり

 増ふ

 えましたか。


会かい

 計けい

 ：大だい

 体たい

 三さん

 割わり

 増ふ

 えました。


社しゃ

 長ちょう

 ：ちょっと

増ふ

 えすぎ

 ですね。客きゃく

 先さき

 の

中なか

 で

 、どの会かい

 社しゃ

 が一いち

 番ばん

 かけているんですか。


会かい

 計けい

 ：いつもの取とり

 引ひき

 先さき

 の山やま

 田だ

 商しょう

 社しゃ

 ですよ。お金かね

 を請せい

 求きゅう

 する
たびに

 、最さい

 近きん

 手て

 づまって、もうちょっと待ま

 ってくれないかって。ほんとうにいやですね。


社しゃ

 長ちょう

 ：うん、先せん

 週しゅう

 ゴルフ場じょう

 で山やま

 田だ

 社しゃ

 長ちょう

 に会あ

 ったんですが、今年ことし

 の商しょう

 売ばい

 がうまくいかないんで、今いま

 のところはうちのお金かね

 はどうしても返かえ

 せないということ。


会かい

 計けい

 ：お金かね

 がない
のに

 、どうしてゴルフができるのですか。返かえ

 せない
というより、むしろ

 返かえ

 したくないのでしょう。


社しゃ

 長ちょう

 ：そんなことは……。で、うちの運うん

 転てん

 資し

 金きん

 は大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 ですか。


会かい

 計けい

 ：当とう

 面めん

 は大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 ですけど、去きょ

 年ねん

 
ほど
 余よ

 裕ゆう

 がありません

 。


社しゃ

 長ちょう

 ：会かい

 社しゃ

 の経けい

 費ひ

 を切き

 り詰つ

 めないといけませんね。


会かい

 計けい

 ：切き

 り詰つ

 める
より

 お金かね

 の無む

 駄だ

 遣づか

 いをしない
ほうがいいと思おも

 います

 。


社しゃ

 長ちょう

 ：それはそうですね。



课文单词

1. 増し（まし）　⓪（名·形动）增多，强于，好于

2. 売掛金（うりかけきん）　⓪（名）赊销账款，欠款

3. 同時（どうじ）　⓪（名·副）同时

4. 比べる（くらべる）　⓪（他一）相比较

5. 割り（わり）　⓪（名）比率，成数

6. 一番（いちばん）　⓪（名·副）❶第一，最好的 ❷最

7. 取引先（とりひきさき）　⓪（名）交易方

8. 請求（せいきゅう）　⓪（名·他サ）索要，索取　▲請求しょ→付款通知书

9. 手づまる（てづまる）　③（自五）手头钱紧

10. ゴルフ　①（名）高尔夫

11. ゴルフ場（ゴルフじょう）　⓪（名）高尔夫球场

12. 商売（しょうばい）　①（名）生意，买卖

13. うまくいく　①（自五）顺利

14. 資金（しきん）　②（名）资金

15. 運転資金（うんてんしきん）　⑤（名）流动资金

16. 当面（とうめん）　⓪（名）目前，眼下

17. 余裕（よゆう）　⓪（名）余量，余地

18. 経費（けいひ）　①（名）经费

19. 切り詰める（きりつめる）④　⓪（他一）削减，压缩，节俭开支

20. 無駄遣い（むだづかい）　③（名·他サ）浪费，乱花钱

课文解说

（一）……Aは……Bより……


去年よりかなりましだ


这是一个表示比较的句型，「より」相当于“比”，该句型表示“A比B……”。

▲新しん

 幹かん

 線せん

 は普ふ

 通つう

 電でん

 車しゃ

 より速はや

 い。→新干线比普通电气火车快。

▲今年ことし

 の売うり

 上あ

 げは去きょ

 年ねん

 よりずっと多おお

 かったです。→今年销售额比去年多得多。

▲A社しゃ

 はB社しゃ

 より有ゆう

 名めい

 です。→A公司比B公司有名。

（二）……にくらべて、……　……とくらべると、……


去年にくらべて


这也是一种表示比较的说法，相当于“与……相比……”。

▲普ふ

 通つう

 旋せん

 盤ばん

 に比くら

 べて、NC旋せん

 盤ばん

 は精せい

 度ど

 が高たか

 いです。→与普通车床相比，数控车床的精度更高。

▲一いっ

 般ぱん

 炭たん

 素そ

 鋼こう

 と比くら

 べると、高こう

 張ちょう

 力りょく

 鋼こう

 のほうが引ひっ

 張ぱり

 強つよ

 さが高たか

 い。→与一般碳素钢相比，高强度钢的抗拉强度高。

▲ハルビンの冬ふゆ

 は上シャン

 海ハイ

 に比くら

 べて寒さむ

 さがきびしいです。→哈尔滨的冬天要比上海冷得厉害。

（三）形容词词干/动词连用形+すぎる


ちょっと増えすぎですね


表示程度或数量过分。后面如果连接「です」或「だ」时，要把「る」去掉。

▲圧あつ

 力りょく

 をかけすぎて、品しな

 物もの

 がひずんでいる。→压力施加过大，东西变形了。

▲日に

 本ほん

 製せい

 のものがいいのはいいけど、値ね

 段だん

 が高たか

 すぎです。→日本产的东西好是好，就是价钱太贵。

▲昨さく

 晩ばん

 李り

 くんはお酒さけ

 を飲の

 みすぎて、アルコール中ちゅう

 毒どく

 で入にゅう

 院いん

 したそうです。→听说小李昨晚因饮酒过度导致酒精中毒，住院了。

▲いまこんなことを言い

 って遅おそ

 すぎるんじゃないか。→现在说这话不是太晚了嘛。

（四）表示范围的「で」


客先の中で、どの会社が一番かけているんですか


▲日に

 本ほん

 では車くるま

 のハンドルは右みぎ

 ですが、中ちゅう

 国ごく

 では左ひだり

 です。→日本汽车的方向盘在右面，中国是在左面。

▲これは中ちゅう

 国ごく

 で一いち

 番ばん

 高たか

 い建たて

 物もの

 です。→这是中国最高的建筑物。

▲上シャン

 海ハイ

 では一いち

 番ばん

 寒さむ

 いのは2に

 月がつ

 です。→上海最冷的是2月。

▲工こう

 場じょう

 の中なか

 で、この機き

 械かい

 は値ね

 段だん

 が一いち

 番ばん

 高たか

 い。→厂里这台机床最贵。

（五）动词基本形+たびに　名词の+たびに


お金を請求するたびに


表示事情的反复发生，相当于“每次……总是……”。

▲温おん

 度ど

 が上あ

 がるたびにランプがつく。→每次温度上升，信号灯就亮。

▲発はっ

 車しゃ

 のたびにベルを鳴な

 らす。→每次发车时都要打铃。

▲台たい

 風ふう

 がくるたびに大おお

 きな被ひ

 害がい

 を出だ

 す。→每次刮台风都会带来很大的灾害。

（六）动词/形容词+のに　名词な+のに


お金がないのに、どうしてゴルフができるのですか


「のに」连接前后句子，暗示前后句的关系违背一般规律，不合逻辑。具有意外、奇怪等语气，相当于“虽然……却……”“却……”。「のに」放在句末往往有表示不满的语气。

▲山やま

 田だ

 さんは体からだ

 が小ちい

 さいのに、なかなか力ちから

 があります。→山田个头虽然小，却相当有力气。

▲田た

 中なか

 さんは肝かん

 臓ぞう

 がよくないのに、毎まい

 日にち

 お酒さけ

 を飲の

 んでいる。→田中肝脏不好，却每天还在喝酒。

▲約やく

 束そく

 の時じ

 間かん

 がだいぶすぎたのに、かれはまだ来こ

 ない。→约定的时间过去好久了，可他还没来。

▲はやく来き

 てくれればよかったのに。→你早点给我来就好了!

▲そんなやりかたはだめだ。さっき言い

 ったのに。→那样的做法不行，刚才不是和你说了嘛。

（七）……というより、むしろ……


返せないというより、むしろ返したくないのでしょう


表示对比前项和后项，后项的说法比前项更为确切、恰当或合适。相当于“与其说是……还不如说……”。

▲かれは天てん

 才さい

 というよりむしろ狂きょう

 人じん

 だ。→与其说他是个天才，不如说是个狂人。

▲最さい

 近きん

 の駅えき

 前まえ

 広ひろ

 場ば

 は広ひろ

 場ば

 というより、むしろ自じ

 転てん

 車しゃ

 の置き場だ。→最近，车站广场与其说是广场还不如说是个自行车寄放站。

▲労ろう

 働どう

 組くみ

 合あい

 の仕し

 事ごと

 は義ぎ

 務む

 というより、むしろ責せき

 任にん

 です。→工会的工作与其说是义务不如说是责任。

（八）AはBほど……否定


去年ほど余裕がありません


这是表示比较的另外一种说法，这里的「ほど」表示程度，相当于“A没有B那么……”。

▲今こん

 週しゅう

 は先せん

 週しゅう

 ほど忙いそが

 しくない。→本周没上周那么忙。

▲自じ

 動どう

 溶よう

 接せつ

 は手て

 溶よう

 接せつ

 ほど操そう

 作さ

 が難むずか

 しくないです。→自动焊操作起来没手工焊那么难。

▲無む

 錫しゃく

 は上シャン

 海ハイ

 ほど家や

 賃ちん

 が高たか

 くない。→无锡的房租没上海的那么高。

（九）……より……ほうが……


切り詰めるよりお金の無駄遣いをしないほうがいいと思います


表示前后两项相比，后项比前项程度更高一层。相当于“比起……还是……”。

▲李り

 さんよりは王おう

 さんのほうが腕うで

 がいいんじゃないか。→比起小李来，还是小王的技术好吧。

▲わたしが説せつ

 明めい

 するより、これを見み

 たほうがよくわかると思おも

 います。→比起我的说明来，还是看这个容易明白。

▲うちの会かい

 社しゃ

 では、年ねん

 末まつ

 より年とし

 明あ

 けのほうが忙いそが

 しい。→我们公司年初比年底忙。

▲寒さむ

 いより暑あつ

 いほうが体からだ

 の調ちょう

 子し

 はいい。→和冷天相比，热天的身体状况要好。

▲出しゅっ

 発ぱつ

 はできるだけ早はや

 いほうがいい。→还是尽早出发的好。

★采用「……より、むしろ……ほうが……」的句式，相当于“与其……不如……”。

▲道みち

 が込こ

 んでいる時とき

 はバスに乗の

 るより、むしろ歩ある

 いたほうが早はや

 い。→道路拥挤的时候，坐公交还不如走快。

▲こんなものは自じ

 作さく

 よりむしろ買か

 ったほうが安やす

 い。→这种东西与其自己制作，还不如买便宜。

（十）……と思おも

 う


切り詰めるよりお金の無駄遣いをしないほうがいいと思います


表示某人的想法，只能用于说话者本人，相当于“我认为……”“我想……”。「と」前面表示“认为”的内容。否定句是「……とは思わない」，表示“我不认为”。「……とは思わなかった」表示“我没想到”。用「……と思った」「……と思っている」形式的既可以是说话者本人，也可以是第三者。

▲山やま

 田だ

 さんの話はなし

 は間ま

 違ちが

 っていると思おも

 います。→我认为山田的话是不对的。

▲日に

 本ほん

 人じん

 は仕し

 事ごと

 がすきだと思おも

 う。→我想日本人是喜欢干活的。

▲中ちゅう

 国ごく

 人じん

 はこの仕し

 事ごと

 ができないとは思おも

 いません。→我不认为中国人干不了这活。

▲かれはうそをつくとは思おも

 わない。→我不认为他会说谎。

▲かれは会かい

 社しゃ

 をやめるとは思おも

 いませんでした。→没想到他会辞职。

▲非ひ

 鉄てつ

 の値ね

 段だん

 が急きゅう

 に上あ

 がるとは思おも

 わなかった。→没想到有色金属的价格一下子涨了上来。

▲李り

 課か

 長ちょう

 は今こん

 週しゅう

 中ちゅう

 納のう

 品ひん

 に間ま

 に合あ

 わないと思おも

 っている。→李科长认为本周来不及交货。

例句单词

1. 一般（いっぱん）　⓪（名）一般，普通的

2. 炭素鋼（たんそこう）　③⓪（名）碳素钢

3. 高張力鋼（こうちょうりょくこう）　⑤（名）高强度钢

4. 引っ張り（ひっぱり）　⓪（名）拉力

5. ハルビン　①（名）哈尔滨

6. 上海（シャンハイ）　③（名）上海

7. ひずむ　⓪②（自五）变形

8. 昨晩（さくばん）　②（名）昨晚

9. 中毒（ちゅうどく）　①（名·自サ）中毒

10. 入院（にゅういん）　⓪（名·自サ）入院，住院

11. 右（みぎ）　⓪（名）右　▲右がわ→右侧

12. 左（ひだり）　⓪（名）左　▲左がわ→左侧

13. 上がる（あがる）　⓪（自五）上升，上来　▲うでが上がる→技能提高 ❷ 尽，无，完　▲バッテリーがあがった→充电电池没电了

14. ランプ　①（名）指示灯　▲ランプがつかない→指示灯不亮

15. ベル　①（名）铃　▲ベルをならす→按铃，打铃

16. 被害（ひがい）　①（名）受灾，灾害

17. 肝臓（かんぞう）　⓪（名）肝脏

18. 時間（じかん）　⓪（名）时间

19. 過ぎる（すぎる）　②（自一）❶越过，过去了 ❷过度，过头

20. 天才（てんさい）　⓪（名）天才

21. 狂人（きょうじん）　⓪（名）狂人

22. 駅前（えきまえ）　③（名）火车站前，车站附近

23. 広場（ひろば）　①（名）广场

24. 置き場（おきば）　⓪（名）放置场所

25. 義務（ぎむ）　①（名）义务　▲義務をつくす→尽义务

26. 自動（じどう）　⓪（名）自动　▲自動サイクル→自动循环

27. 年末（ねんまつ）　⓪（名）年底，年末

28. 年明け（としあけ）　⓪（名）开年，年初

29. 道（みち）　⓪（名）路，道路

30. 自作（じさく）　⓪（名·他サ）自家制作，自己制作生产

31. 急（きゅう）　⓪（名·形动）❶突然，一下子 ❷急剧


第26课　在财务科

社长：今年我们公司的销售额怎么样？

会计：和去年相比要好多了，不过同时赊销账款也增多了。

社长：相比去年增加了多少？

会计：大概增加了三成。

社长：那增加的有点过头了。客户里哪家公司欠款最多？

会计：就是那个经常和我们做生意的山田商社。每次向他们要钱，总是说最近手头紧，能否缓一缓，真讨厌！

社长：嗯，上周我在高尔夫球场碰见山田社长了。说是今年买卖做得不顺利，眼下实在没办法还钱。

会计：没钱怎么还能打高尔夫呢？我看与其说是还不出，还不如说是不想还吧。

社长：那种事……那么，我们公司的流动资金不要紧吧？

会计：目前还不要紧，但也没有去年那么宽裕了。

社长：看来公司的经费必须节省点用了。

会计：我想，与其节省点还不如不要乱花钱的好。

社长：你说的也是。






第だい

 2にじゅう

 7なな

 課か

 　朝ちょう

 礼れい

 （一いち

 ）



課か

 長ちょう

 ：皆みな

 さん、おはようございます。


連れん

 日じつ

 きびしい暑あつ

 さが続つづ

 いていますが、天てん

 気き

 予よ

 報ほう

 によると、今日きょう

 の最さい

 高こう

 気き

 温おん

 は三さん

 十じゅう

 七な

 度など

 になるそうです。工こう

 場じょう

 の中なか

 はもっと暑あつ

 いですが、作さ

 業ぎょう

 中ちゅう

 安あん

 全ぜん

 に気き

 をつけてください。


特とく

 に王おう

 くんと李り

 くんは足あし

 場ば

 を登のぼ

 って、高こう

 所しょ

 作さ

 業ぎょう

 をする時とき

 、かならず安あん

 全ぜん

 ベルトをつけてください。

プレス工こう

 の楊よう

 くん、仕し

 事ごと

 の時とき

 に精せい

 神しん

 を集しゅう

 中ちゅう

 してプレスを操そう

 作さ

 してください。危あぶ

 ないから、どんな
 ことがあっても
 、ぜったい金かな

 型がた

 に手て

 を
入い

 れてはいけません

 。また、安あん

 全ぜん

 装そう

 置ち

 を点てん

 検けん

 しないと、プレスを
操そう

 作さ

 してはだめ

 です。加か

 工こう

 が
終お

 わったもの
 はばらばらに置お

 かないで、きちんと整せい

 理り

 してください。



课文解说

1. みなさん　②（名）大家，众人

2. おはようございます　③（感）早上好

3. 続く（つづく）　⓪（自五）继续

4. 天気予報（てんきよほう）　④（名）天气预报

5. 最高（さいこう）　⓪（名）最高

6. 気温（きおん）　⓪（名）气温

7. ～度（～ど）　⓪（接尾）……度，温度

8. 特に（とくに）　①（副）特别，尤其

9. 足場（あしば）　③（名）脚手架

10. 登る（のぼる）　⓪（自五）登，爬高

11. 高所作業（こうしょさぎょう）　④（名）高空作业

12. ベルト　⓪（名）皮带　▲あんぜんベルトをつける→系安全带

13. 精神（せいしん）　①（名）精神

14. 集中（しゅうちゅう）　⓪（名·自他サ）集中

15. 絶対（ぜったい）　⓪（名·副）绝对

16. ばらばら　⓪（副）散乱的，七零八落的

17. 整理（せいり）　①（名·他サ）整理

课文解说

（一）朝礼

日本企业有开早会的习惯，即在上午上班前10分钟左右，以班组或科室为单位，集合出勤人员，由负责人简单地讲一下当天的工作安排或安全事项，并听取大家的意见或情况汇报等。这种形式日文叫「朝礼」。

（二）疑问词……ても


どんなことがあっても


表示无论在什么条件下，其结果一定能成立（若句子后面是否定形式，则表示不能成立）。

相当于“不管怎么……也”“无论怎么……也”。

▲給きゅう

 料りょう

 がいくら
 上あ

 がっても
 物ぶっ

 価か

 の上あ

 がりに追お

 いつかない。→工资再怎么加也赶不上物价的上涨速度。

▲いくら
 言い

 い訳わけ

 をしても
 、事じ

 実じつ

 を変か

 えられない。→无论怎么辩解也不能改变现实。

▲いくら
 掛か

 けても
 電でん

 話わ

 が通つう

 じない。→电话怎么打也不通。

▲この図ず

 面めん

 はとても難むずか

 しくて、いくら
 読よ

 んでも
 分わ

 かりません。→这图纸太难，看也看不懂。

▲この機き

 械かい

 はけっこう古ふる

 いから、どんなに
 修しゅう

 理り

 しても
 直なお

 らない。→这机器太旧了，怎么修也修不好。

▲どんなに
 難むずか

 しくても
 やります。→无论怎么难也要干。

▲かれはどんな
 仕し

 事ごと

 をしても
 まじめです。→他做什么工作都很认真。

▲なん
 と言い

 っても
 、この仕し

 事ごと

 は一人ひとり

 では無む

 理り

 だ。→不管怎么说，这工作一个人干不了。

▲この仕し

 事ごと

 はどう
 がんばっても
 一いち

 日にち

 では無む

 理り

 です。→这工作无论怎样努力干，一天是不够的。

▲だれ
 がやっても
 結けっ

 果か

 がかわらない。→无论谁干结果都一样。

▲どの
 メーカーに発はっ

 注ちゅう

 しても
 値ね

 段だん

 が変か

 わりません。→无论向哪家厂订货价格都一样。

▲
何なん

 回かい


 聞き

 いても
 返へん

 事じ

 がありません。→问了几次都没回音。

（三）动词/形容词连用形+てはいけない/てはだめだ/てはならない　名词+ではいけない/ではだめだ/ではならない


ぜったい金型に手を入れてはいけません


表示禁止做某事。相当于“不可以……”“不许……”。

▲倉そう

 庫こ

 の中なか

 でタバコを吸す

 ってはいけません。→仓库里不可以吸烟。

▲材ざい

 料りょう

 を踏ふ

 んではいけない。→不可以踩踏材料。

▲無む

 断だん

 欠けっ

 勤きん

 ではいけない。→未经许可不可缺勤（旷工）。

▲危あぶ

 ないから、ガスボンベを敲たた

 いてはだめです。→危险，不可以敲打气瓶。

▲油あぶら

 の種しゅ

 類るい

 を間ま

 違ちが

 えてはいけません。→不可以把油的种类搞错。

▲仕し

 事ごと

 に手て

 抜ぬ

 きをしてはならない。→工作中不得偷工减料。

（四）いれる（他动词五段）


ぜったい金型に手を入れてはいけません


❶ 表示将处于外部的事物放入特定的范围、场所。（放进，装进，纳入，加入，引进，采纳等）

▲これらの部ぶ

 品ひん

 はポリ袋ぶくろ

 に入い

 れて、ほかの部ぶ

 品ひん

 と別べつ

 にしておく。→把这些零部件放入塑料袋里，和别的零部件分开存放。

▲フランジの溝みぞ

 にパッキンを入い

 れる。→在法兰槽里嵌入密封填料。

▲人じん

 件けん

 費ひ

 を計けい

 算さん

 に入い

 れるともうけは少すく

 ない。→将人工费算进去的话，赚钱就少了。

▲今年ことし

 新しん

 設せつ

 備び

 をいれる予よ

 定てい

 です。→预定今年引进新设备。

▲会かい

 社しゃ

 は規き

 則そく

 を作つく

 るとき、労ろう

 働どう

 組くみ

 合あい

 の意い

 見けん

 も入い

 れた。→公司在制订规章制度时，也采纳了工会的意见。

▲今年ことし

 新しん

 製せい

 品ひん

 の開かい

 発はつ

 に力ちから

 をいれる考かんが

 えです。→今年打算在新产品的开发方面加大力度。

▲品しな

 切ぎ

 れなので、至し

 急きゅう

 入い

 れます。→因为东西卖光了，要马上进货。

❷ 启动设备、装置等。

▲燃ねん

 料りょう

 をエンジンに供きょう

 給きゅう

 するとき、このスイッチをいれる。→补充引擎燃料时，打开这个开关。

▲電でん

 源げん

 をいれると、変へん

 な音おと

 がする。→一打开电源就发出奇怪的声音。

▲寒さむ

 いから、暖だん

 房ぼう

 をいれましょう。→太冷了，把暖气打开吧。

（五）动词过去时+名词


加工が終わったものはばらばらしないで、きちんと整理してください


第16课里讲到，动词的基本型可以直接连接名词，作名词的修饰语。其实动词无论是基本形还是否定型、过去式或进行式，都可以接在名词的前面作修饰语。

▲ボール盤ばん

 では穴あな

 開あ

 け加か

 工こう

 のほか、
穴あな

 径けい

 を広ひろ

 げるリーマ加か

 工こう


 、めねじを切き

 るタップ加か

 工こう


 などもできます。→钻床除了开孔加工之外，还能进行扩展孔径的铰孔加工、内螺纹的攻丝加工。

▲インターネットの普ふ

 及きゅう

 に伴ともな

 って、海かい

 外がい

 ホームページに
接せつ

 続ぞく

 する人
 が増ふ

 えている。→伴随着互联网的普及，连接海外网页的人增多了。

▲
要い

 らないもの
 は捨す

 ててください。→不要的东西请丢掉。

▲すぐ
使つか

 わない部ぶ

 品ひん


 は防ぼう

 錆せい

 油ゆ

 を塗ぬ

 って倉そう

 庫こ

 に保ほ

 管かん

 します。→不是马上使用的部件抹上防锈油后放到仓库保管。

▲
電でん

 話わ

 をかけている人ひと


 はうちの社しゃち

 長ょう

 です。→正在打电话的人是我公司的社长。

▲塩えん

 ビ管かん

 が
軟なん

 化か

 している状じょう

 態たい


 で変へん

 形けい

 を修しゅう

 正せい

 する。→在塑料管处于软化的状态时修正变形。

▲管かん

 の接せつ

 合ごう

 部ぶ

 にはみ出した接せっ

 着ちゃく

 剤ざい


 はウエスで拭ふ

 き取と

 ります。→用回丝擦除管子结合部渗出的黏结剂。

▲モデムやＴVアンテナ
端たん

 子し

 などを備そな

 えたスタンド
 から無む

 線せん

 を使つか

 って電でん

 波ぱ

 を送おく

 る。→用无线电通过装在底座上的调制调解器和天线端子发送电波。

例句单词

1. 物価（ぶっか）　⓪（名）物价　▲物価があがる/さがる→物价上涨/下降

2. 上がり（あがり）　⓪（名）上升

3. 追いつく（おいつく）　③（自五）赶上，追上

4. 言い訳（いいわけ）　⓪（名）辩解　▲いいわけをする→辩解

5. 事実（じじつ）　①（名）事实

6. 変える（かえる）　⓪（他五）改变

7. 通じる（つうじる）　⓪（自一）❶通，连通 ❷通过

8. 真面目（まじめ）　⓪（名·形动）认真地，正经的

9. 無断（むだん）　⓪（名）擅自，未经许可的

10. 欠勤（けっきん）　⓪（名·自サ）缺勤

11. 無断欠勤（むだんけっきん）　⑥（名）擅自缺勤，旷工

12. 間違える（まちがえる）　③（他一）做错，弄错

13. 手抜き（てぬき）　②（名）偷工减料

14. ポリ袋（ポリぶくろ）　③（名）塑料袋

15. 別（べつ）　⓪（名·形动）❶另外，别的 ❷特别，尤其

16. パッキン　①（名）密封填料

17. 人件費（じんけんひ）　③（名）人工费

18. 計算（けいさん）　⓪（名·他サ）计算

19. 儲け（もうけ）　③（名）赚钱，赚头，利润　▲儲けがうすい→利润微薄

20. 開発（かいはつ）　⓪（名·他サ）开发，研制　▲ぎじゅつ開発→技术创新

21. 考え（かんがえ）　③（名）❶想法 ❷考虑 ❸打算

22. 品切れ（しなぎれ）　⓪（名）告罄，东西卖光了

23. 至急（しきゅう）　⓪（名·副）赶快，赶紧

24. 燃料（ねんりょう）　③（名）燃料

25. 供給（きょうきゅう）　⓪（名·他サ）供应，供给

26. 変（へん）　①（形动）奇怪的，异常的

27. 音（おと）　⓪（名）［物体发出的］声音

28. 暖房（だんぼう）　⓪（名）暖气

29. 穴あけ（あなあけ）　⓪（名）开孔

30. 広げる（ひろげる）　⓪（他一）扩展，延伸扩大

31. めねじ　⓪①（名）内螺纹

32. インターネット　⑤（名）英特网，互联网

33. 普及（ふきゅう）　⓪（名·自他サ）普及　▲普及りつ→普及率

34. 伴う（ともなう）　③（自他五）伴同，伴随

35. ホームページ　④（名）主页，网页

36. 接続（せつぞく）　⓪（名·自他サ）连接

37. すぐ　①（副）马上，立刻

38. 塩ビ管（えんビかん）　⓪（名）塑料管

39. 軟化（なんか）　⓪（名·自他サ）软化，变软

40. 変形（へんけい）　⓪（名·自他サ）变形

41. 管（かん）　①（名）管子

42. 接合部（せつごうぶ）　⓪（名）黏结部

43. はみだす　③（自五）溢出，露出

44. 接着剤（せっちゃくざい）　④（名）黏结剂

45. 拭きとる（ふきとる）　③（他五）擦去，擦除

46. モデム　⓪①（名）调制调解器

47. アンテナ　⓪（名）天线

48. 端子（たんし）　①（名）端子，接线端子

49. 備える（そなえる）　③（他一）❶预备，防备 ❷备置，放置，安置

50. スタンド　⓪（名）机座，机架座，底座

51. 無線（むせん）　⓪（名）无线的，无线电信

52. 電波（でんぱ）　①（名）电波


第27课　晨会（一）

科长：大家早上好！

连日来高温不断。据气象预报说，今天最高气温要达到37度。那么车间里要更热，请大家在工作中要注意安全。

特别是小王和小李，在爬脚手架进行高空作业时，一定要系上安全带。

做冲床的小杨，操作时要集中精力，干冲床是个危险的工作，无论发生什么情况，手绝对不能伸到模具里面去。另外，不检查安全装置就不能操作冲床。加工完了的东西不要东甩西放，要整理整齐。






熱ねつ

 処しょ

 理り

 →热处理



焼やき

 入れ→淬火


焼や

 きなまし→退火


焼や

 きならし→正火


焼や

 き戻もど

 し→回火






第だい

 2にじゅう

 8はち

 課か

 　朝ちょう

 礼れい

 （二に

 ）



課か

 長ちょう

 ：実じっ

 習しゅう

 生せい

 の周しゅう

 くんと丁てい

 くんは会かい

 社しゃ

 に
入はい

 ったばかり

 なので、いろいろと分わ

 からないところが多おお

 いと思おも

 いますが、なるべく先せん

 輩ぱい

 に聞き

 いてください。また、材ざい

 料りょう

 は製せい

 品ひん

 を作つく

 るものですから、踏ふ

 まないでください。


圧あつ

 力りょく

 容よう

 器き

 の仕し

 事ごと

 はなかなか進すす

 みませんね。納のう

 期き

 が遅おく

 れて、客きゃく

 先さき

 から早はや

 く

出だ

 せ

 と言い

 ってきています。社しゃ

 長ちょう

 はなんとしても今こん

 月げつ

 エンド
までに
 出しゅっ


 荷か

 しなくてはいけない
 と言い

 っています
 。

しかし、月げつ

 末まつ

 まではあと1じゅう

 5ご

 日にち

 間かん

 しか残のこ

 っていません。現げん

 在ざい

 、胴どう

 体たい

 のベンディングが終お

 わって、溶よう

 接せつ

 作さ

 業ぎょう

 に
入はい

 っていま
 すが、あと耐たい

 圧あつ

 テスト、ショットブラスト、塗と

 装そう

 、梱こん

 包ぽう

 などの仕し

 事ごと

 もやらなければなりません。



课文单词

1. なるべく　⓪③④（副）尽量，尽可能

2. 先輩（せんぱい）　⓪（名）❶前辈 ❷比自己先进公司或学校的人

3. エンド　①（名）结尾，末端　▲エンドレスけんまベルト→砂带机

4. 月末（げつまつ）　⓪（名）月末

5. 耐圧（たいあつ）　⓪（名）耐压　▲耐圧テスト→耐压测试

6. ショットブラスト　④（名）喷砂

课文解说

（一）「名词/数词+ばかり」和「动词过去时た+ばかり」


丁くんは会社に入ったばかりなので


❶ 数词+ばかり

「ばかり」接在数词后面表示大概的数量，接在名词后面表示限定范围，相当于“左右”。

▲三みっ

 日か

 ばかり会かい

 社しゃ

 を休やす

 んだ。→有三天左右没上班。

▲この仕し

 事ごと

 は十とお

 日か

 ばかりかかります。→这工作大概需要十天。

❷「ばかり」接在名词后面表示限定范围，除了某事物外，没别的，相当于“只”“净”“光”“仅仅”等。

▲あの店みせ

 はステン物もの

 ばかりやっている。→那家店只经营不锈钢制品。

▲あの人ひと

 はうそばかりだ。→那人满口谎言。

▲品ひん

 質しつ

 を無む

 視し

 して、生せい

 産さん

 量りょう

 ばかりを追つい

 求きゅう

 してはだめだ。→忽视质量，只追求产量是不行的。

❸ 动词过去时た+ばかり

表示刚做完某动作后不久，或者说话人感觉事情发生的时间并不长。相当于“刚……”。

▲これは昨日きのう

 買か

 ったばかりの機き

 械かい

 です。→这是昨天刚买的机床。

▲まだ日に

 本ほん

 へ来き

 たばかりで、日に

 本ほん

 のことがよくわかりません。→我刚来日本，对日本的情况还很不了解。

▲品しな

 物もの

 は溶よう

 接せつ

 したばかりですから、火や

 傷けど

 に気き

 をつけてください。→东西刚焊完，当心烫伤。

（二）动词的命令形


客先から早く出せと言ってきています


动词的命令形因为语气生硬，一般不用在敬体会话里，可以用「……てください」来代替。要用的话，后面常加上「よ」。但命令形在引用别人的话时很常见。动词的命令形的变化如下：

① 五段动词：把词尾改为「え段假名」。如：急いそ

 ぐ→いそげ（快！）帰かえ

 る→かえれ（回去！）

② 一段动词：把词尾「る」改为「ろ」。如：起お

 きる→おきろ（起来！）、見み

 る→みろ（看！）

③ する→しろ、せよ（干！）

④ くる→こい（过来！）

★值得注意的是表示授受关系的动词「くれる」的命令形是「くれ」，比较特殊。

▲見み

 えないよ、前まえ

 の人は
座すわ

 れ
 よ。（座すわ

 る）→看不见了，前面的人坐下！

▲早はや

 くしろ
 ！（する）→快干！

▲危あぶ

 ない、
注ちゅう

 意い

 せよ
 。（注ちゅう

 意い

 する）→注意危险！

▲早はや

 く
行い

 け
 ！（行い

 く）→快去！

▲はっきり
言い

 え
 よ。（言い

 う）→讲清楚点嘛。

▲早はや

 くバルブを
締し

 めろ
 。（締し

 める）→快把阀门关上！

▲社しゃ

 長ちょう

 は「日本に
帰かえ

 れ
 」とわたしに言い

 いました。（帰かえ

 る）→社长叫我回日本。

▲客きゃく

 先さき

 は「はやく納おさ

 めてくれ
 」と言い

 った。（くれる）→客户说：快点交货！

▲そのことはもう言い

 わないでくれ
 。（くれる）→那件事就不要再说了！

▲ぼくの顔かお

 を立た

 てて、この仕し

 事ごと

 を引ひ

 き受う

 けてくれ
 。（くれる）→看在我的面子上，请把这工作接下来。

（三）某某人は……と言い

 っています/言い

 いました


社長はなんとしても今月エンドまでに出荷しなくてはいけないと言っています


当我们要转述他人的说话内容时，可以使用以上句型，相当于“某某人说……”。「と」前面是说话的内容。

▲山やま

 田だ

 さんはあした会かい

 社しゃ

 に来こ

 ないと言い

 った。→山田说明天不来公司。

▲松まつ

 田だ

 さんはあした十じゅう

 時じ

 にホテルのロビーで待ま

 ち合あ

 わせると言い

 いました。→松田说明天十点在宾馆大厅碰头。

▲田た

 中なか

 さんは九く

 時じ

 に会かい

 議ぎ

 室しつ

 で打う

 ち合あ

 わせだと言い

 っている。→田中说九点在会议室商量工作。

▲田た

 中なか

 さんはまた連れん

 絡らく

 すると言い

 っています。→田中说再联系。

★「……と言い

 いました」也可以表示自己说话的内容，但「……と言い

 っています」不可以。

▲材ざい

 料りょう

 屋や

 さんに早はや

 く見み

 積つ

 もってくださいと言い

 いましたが、返へん

 事じ

 がまだ来き

 ていません。→我对材料商说了尽快报价，但还没有回音。

▲その件けん

 はかれに言い

 いました。→那件事我已经和他说过了。

（四）「まで」和「までに」


今月エンドまでに出荷しなくてはいけない


「まで」（见第3课）表示动作或时间持续进行的终点，相当于“到……”。「までに」表示动作或时间范围的界限。相当于“……之前”。

▲申もうし

 込こみ

 締しめ

 切きり

 は月げつ

 末まつ

 まで延えん

 長ちょう

 しました。→报名截止日延长到月底。

▲レポートは六ろく

 時じ

 までに出だ

 します。→报告六点前要提交。

▲製せい

 品ひん

 は来らい

 週しゅう

 まで加か

 工こう

 します。→产品一直要加工到下周。

▲製せい

 品ひん

 は来らい

 週しゅう

 までに出しゅっ

 荷か

 します。→产品下周前要出厂。

（五）动词否定形+なくてはいけない/なくてはならない


今月エンドまでに出荷しなくてはいけない


和「……ないといけない」（见15课）「……なければならない」（见23课），意义相同，是一种双重否定的形式，实质为肯定。相当于“必须……”“一定要……”“要……”等。

▲高こう

 所しょ

 作さ

 業ぎょう

 をするとき、安あん

 全ぜん

 ベルトを着ちゃく

 用よう

 しなくてはならない。→高空作业时，必须系上安全带。

▲設せつ

 備び

 は定てい

 期き

 点てん

 検けん

 を行おこな

 わなくてはいけない。→设备一定要定期检查。

▲火か

 事じ

 が出で

 た時とき

 、先さき

 に電でん

 源げん

 を切き

 らなくてはなりません。→发生火灾时，必须先切断电源。

（六）はいる（自动词五段）


現在、胴体のベンディングが終わって、溶接作業に入っています


❶ 表示处于外部的事物进入特定的范围、场所。……にはいる

▲汽き

 車しゃ

 がトンネルに入はい

 る。→火车进入隧道。

▲去きょ

 年ねん

 会かい

 社しゃ

 に入はい

 ったのです。→我是去年进公司的。

▲日に

 本ほん

 から買か

 った部ぶ

 品ひん

 は今日きょう

 税ぜい

 関かん

 に入はい

 る。→从日本购买的部件今天到海关。

▲資し

 料りょう

 は明日あした

 手て

 に入はい

 る。→资料明天到手。

❷ 表示某事物在某场所或范围内。

▲パスポートはかばんの中なか

 に入はい

 っている。→护照放在包里。

▲出で

 来き

 上あ

 がったものは倉そう

 庫こ

 に入はい

 っている。→做好的东西放在仓库里。

▲バックラッシュが公こう

 差さ

 内ない

 に入はい

 らない場ば

 合あい

 には、部ぶ

 品ひん

 の組くみ

 立たて

 不ふ

 良りょう

 か、または部ぶ

 品ひん

 そのものが公こう

 差さ

 を外はず

 れているかです。→齿隙不在公差范围时，是部件装配不良，或者部件本身超差。

❸ 表示某事物能容纳另一事物。

▲コンピューターは一いち

 台だい

 で実じつ

 にたくさんの情じょう

 報ほう

 がはいります。→一台计算机确实能储存很多信息。

▲このタンクにガソリンは4よん

 0じゅう

 リットル入はい

 る。→这个油箱能装40公升汽油。

▲品しな

 物もの

 が多おお

 くて、車くるま

 は一いち

 台だい

 もはいらない。→东西多，一辆车装不下。

❹ 表示某事物中包含着另一事物或者存在某种现象。

▲油あぶら

 に不ふ

 純じゅん

 物ぶつ

 がはいっている。→油里面含有杂质。

▲税ぜい

 金きん

 が入はい

 って、トータルは千せん

 元げん

 です。→包括税金，一共一千元。

▲素そ

 材ざい

 にひびがはいっている。→材料上有裂纹。

❺ 表示开始进入某种新的状态。

▲三さん

 月がつ

 に入はい

 ると忙いそが

 しくなった。→一到三月就忙起来了。

▲明日あした

 から組くみ

 立たて

 に入はい

 ります。→明天开始装配。

例句单词

1. うそ　①（名）谎言　▲うそつき→说谎　▲うそをつける→说谎

2. 無視（むし）　①（名·他サ）无视

3. 追求（ついきゅう）　⓪（名·他サ）追求　▲りじゅんを追求する→追求利润

4. 火傷（やけど）　⓪（名）烫伤

5. 間違う（まちがう）　③（自五）错的，错误

6. はっきり　③（副·自サ）清楚，明确

7. 顔を立てる　⑤（かおをたてる）看在……面子上

8. ロビー　①（名）宾馆大厅

9. 待ち合わせる（まちあわせる）　⑤⓪（他一）互相等候，碰头

10. 見積もる（みつもる）　⓪③（他五）报价，估算

11. 締め切り（しめきり）　⓪（名）截止日

12. 延長（えんちょう）　⓪（名·他サ）延伸，延长　▲延長せん→电线拖线板

13. 定期（ていき）　①（名）定期

14. 電源（でんげん）　⓪③（名）电源

15. 汽車（きしゃ）　②（名）火车

16. トンネル　⓪（名）隧道　▲トンネルをとおる→过隧道

17. 出来上がる（できあがる）　⓪④（自五）完成，做好了

18. ～そのもの　③④（接尾）……的本身

19. コンピューター　③（名）计算机，电脑

20. 情報（じょうほう）　⓪（名）信息，情报

21. リットル　⓪（名）升

22. 不純物（ふじゅんぶつ）　④（名）杂质

23. ひび　②（名）裂纹


第28课　晨会（二）

科长：实习生小周和小丁，刚进公司不久，不懂的地方还有很多，要尽量问问老师傅。另　外，材料是用来做产品的，请不要踩踏。

压力容器的工作进展很慢呐，没赶上交货，客户已经在催了。社长说了，无论　如何这个月底前产品必须出厂。

但是，到月底只剩15天时间了，目前筒身已经卷好，正进入焊接作业，接下来　还有耐压测试、喷砂、涂装、装箱等工作要做。






第だい

 2にじゅう

 9きゅう

 課か

 　朝ちょう

 礼れい

 （三さん

 ）



課か

 長ちょう

 ：班はん

 長ちょう

 、なにか問もん

 題だい

 はありますか。


班はん

 長ちょう

 ：課か

 長ちょう

 、月げつ

 末まつ

 納のう

 品ひん

 はたぶん無む

 理り

 だと思おも

 います。
最さい

 近きん


 、欠けっ

 勤きん

 の人ひと

 がよく出で

 てきます。溶よう

 接せつ

 の楊よう

 くんは病びょう

 気き

 でもう一いっ

 週しゅう

 間かん

 休やす

 んでいますが、いつ出しゅっ

 勤きん

 かはまだ分わ

 かりません。呉ご

 くんは用よう

 事じ

 があって、あした田い

 舎なか

 へ帰かえ

 らないといけないと言い

 って、休きゅう

 暇か

 届とどけ

 を出だ

 しています。そうなれば、溶よう

 接せつ

 の人ひと

 手で

 が足た

 りません。また、外がい

 注ちゅう

 品ひん

 もまだ来き

 ていません。担たん

 当とう

 の馬ば

 さんの話はなし

 では、早はや

 ければ今こん

 月げつ

 の中なか

 ごろ、遅おそ

 ければ月げつ

 末まつ

 届とど

 けるということです。ほかにですね、タンクの中なか

 を溶よう

 接せつ

 するとき、中なか

 は溶よう

 接せつ

 
煙けむり

 でいっぱい

 で、きつくてたまらない

 ので、排はい

 気き

 ファン
をお願ねが

 いします

 。


課か

 長ちょう

 ：排はい

 気き

 ファンはいま調ちょう

 達だつ

 中ちゅう

 で、
届とど

 きしだい

 、すぐ持も

 ってきます。
外がい

 注ちゅう

 品ひん

 について

 は外がい

 注ちゅう

 先さき

 にプッシュしましょう

 。納のう

 期き

 を守まも

 らないと、わが社しゃ

 の信しん

 用よう

 を失うしな

 いますから、来らい

 月げつ

 納のう

 品ひん

 は絶ぜっ

 対たい

 だめです。現げん

 在ざい

 、仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しくて、各かく

 部ぶ

 署しょ

 の人ひと

 手で

 が不ふ

 足そく

 になっています。溶よう

 接せつ

 のほうがどうしても間ま

 に合あ

 わなければ、土ど

 日にち

 出しゅっ

 勤きん

 しましょう。みなさん、頑がん

 張ば

 りましょう。



课文单词

1. 休暇届（きゅうかとどけ）　⓪（名）请假条

2. 担当（たんとう）　⓪（名·他サ）担当，担任

3. 届ける（とどける）　③（他一）❶送到 ❷申报

4. 煙（けむり）　⓪（名）烟　▲煙がでる→冒烟

5. 排気（はいき）　⓪（名·自サ）排气　▲排気ガス→废气

6. ファン　①（名）风扇　▲はいきファン→排气扇

7. 調達（ちょうたつ）　⓪（名·他サ）筹措，筹备，办置，采购

8. ～しだい　⓪（接尾）一……就

9. プッシュ　①（名·他サ）推，压，按

10. 信用（しんよう）　⓪（名）信用，信誉　▲信用がある→有信誉

11. 失う（うしなう）　⓪（他五）失去，丧失

12. 現在（げんざい）　①（名）现在

13. 各～（かく～）　①（接头）各个……

14. 部署（ぶしょ）　①（名）岗位　▲かってに部署をはなれる→擅离职守

课文解说

（一）最さい

 近きん




最近、欠勤の人がよく出てきます


中文的“最近”既可以表示已过去的一段时间，又可以表示将来的一段时间，但是日文的「最近」只表示已过去的一段时间，如果要表示将来的一段时间，要用「近いうち」这个单词。这一点请务必注意。

▲最さい

 近きん

 鋼こう

 材ざい

 の値ね

 段だん

 が上あ

 がっています。→最近钢材的价格上涨了。

▲近ちか

 いうち上シャン

 海ハイ

 へ出しゅっ

 張ちょう

 に行い

 きます。→最近要去上海出差。

（二）……いっぱい


溶接煙でいっぱいです


❶ 表示数量众多，处于饱和状态，或者表示事物已接近极限。

▲屑くず

 箱ばこ

 が切きり

 子こ

 でいっぱいです。→废料箱里铁屑满满的。

▲会かい

 議ぎ

 室しつ

 が人ひと

 でいっぱいです。→会议室里都是人。

▲もうお腹なか

 いっぱいです。→吃得饱饱的。

▲この価か

 格かく

 が精せい

 いっぱいです。→这个价格已经是最便宜的了。

▲作さ

 動どう

 範はん

 囲い

 いっぱいにシリンダーを動うご

 かす。→在最大的动作范围内启动油缸。

❷ 表示整个期间。

▲今こん

 月げつ

 いっぱいは仕し

 事ごと

 が詰つ

 まっていて、暇ひま

 がない。→这个月工作从头到尾都排得满满的，没有空闲。

▲今こん

 週しゅう

 いっぱい無む

 錫しゃく

 にいる。→本周都在无锡。

（三）きつい（形容词）


溶接煙でいっぱいで、きつくてたまらない


❶ 表示时间或空间的紧迫狭小，没有宽裕。

▲日にっ

 程てい

 がきつくてたいへんだ。→日程安排得很紧，够呛。

▲くつがきついので、足あし

 が痛いた

 いです。→鞋很紧，挤得脚疼。

❷ 感官刺激强烈。

▲きつい酒さけ

 を飲の

 んで、酔よ

 っ払ぱら

 ちゃった。→喝了劲很大的酒，结果醉了。

▲中ちゅう

 国ごく

 のたばこはきつい。→中国的香烟很呛。

▲溶よう

 接せつ

 の光ひかり

 はとても紫し

 外がい

 線せん

 がきついのです。→电焊光的紫外线很厉害。

❸ 精神或肉体上难以忍受。

▲長なが

 時じ

 間かん

 立た

 っているので、この仕し

 事ごと

 はきつい。→因为要长时间站着，这活很累。

▲胃い

 にいきなりかなりきつい痛いた

 みが来き

 ました。→突然感到胃疼得厉害。

❹ 表示性格刚强，表情严厉等。

▲かれは性せい

 格かく

 がきつい。→他性格很坚韧。

▲あの人ひと

 はいつもきつい顔かお

 をしている。→他老是板着个脸。

（四）……てたまらない


溶接煙でいっぱいで、きつくてたまらない


表示超出一般程度，让人难以忍受，相当于“……受不了”“……不得了”。

▲昨日きのう

 夜よ

 中なか

 まで残ざん

 業ぎょう

 して、疲つか

 れてたまらない。→昨天加班到半夜，累得受不了。

▲不ふ

 注ちゅう

 意い

 で指ゆび

 を怪け

 我が

 して、痛いた

 くてたまらない。→不当心弄伤了手指，疼得受不了。

▲あの人ひと

 がいやでたまらない。→那人讨厌得不得了。

▲腹はら

 が減へ

 ってたまらない。→肚子饿得不得了。

（五）……をお願ねが

 いします


排気ファンをお願いします


求人办事时很有礼貌的表示。相当于“请你……”。

▲もしもし、人じん

 事じ

 部ぶ

 の李り

 です。田た

 中なか

 さんをお願ねが

 いします。→喂，我是人事部的小李，请帮我叫一下田中先生。

▲上シャン

 海ハイ

 までの切きっ

 符ぷ

 を一いち

 枚まい

 お願ねが

 いします。→请给我一张到上海的车票。

（六）动词连用形+しだい


届きしだいすぐ持ってきます


表示一有某种结果，马上就着手做另外一件事，相当于“一……马上……”。

▲向む

 こうから連れん

 絡らく

 がありしだい、知し

 らせます。→对方一有联系，马上通知你。

▲資し

 料りょう

 の準じゅん

 備び

 ができしだい、会かい

 議ぎ

 室しつ

 に届とど

 けます。→资料一准备好就送到会议室。

▲品しな

 物もの

 が到とう

 着ちゃく

 ししだい、お金かね

 を払はら

 います。→物品一到就付钱。

（七）……について


外注品については外注先にプッシュしましょう


相当于“关于……”“有关……”“就……来说”。

▲この取とり

 引ひき

 については、これから役やく

 員いん

 会かい

 で検けん

 討とう

 することになっています。→关于这笔生意，接下来要在董事会上进行讨论。

▲支し

 払はら

 い条じょう

 件けん

 について聞き

 きたいと思おも

 いますが。→关于支付条件我想打听一下。

▲会かい

 社しゃ

 は昇しょう

 給きゅう

 についての会かい

 議ぎ

 を開ひら

 きました。→公司召开了有关加薪的会议。

▲この件けん

 について、あなたはどう思おも

 いますか。→关于这件事你怎么看？

（八）动词连用形+ましょう


外注品については外注先にプッシュしましょう


这是动词意志形的敬体表现形式（动词意志形见第24课）

❶ 用于叙述自己时，表示决心做某事。

▲わたしがやりましょう→我来干吧。

▲あなたを教おし

 えましょう。→我来教你吧。

❷ 用于叙述对方时，表示建议对方和自己一起做某事，或是征求对方的意见。一般采用「……ましょうか」这种比较客气的讲法。

▲一いっ

 緒しょ

 に帰かえ

 りましょう。→一起回家吧。

▲それでは、午ご

 後ご

 一いち

 時じ

 会かい

 議ぎ

 室しつ

 で打う

 ち合あ

 わせをしましょうか。→那么，下午一点在会议室商谈好吗？

▲一いっ

 緒しょ

 に見み

 に行い

 きましょうか。→我们一起去看看怎么样？

▲それでは、テストを続つづ

 けましょうか。→那么，继续进行测试怎么样？

例句单词

1. 近いうち（ちかいうち）　②（组）最近

2. 屑箱（くずばこ）　⓪（名）废物箱

3. 価格（かかく）　⓪（名）价格

4. 精一杯（せいいっぱい）　③①（副）竭尽全力，尽最大努力

5. 作動（さどう）　⓪（名·自サ）开动，运转

6. 範囲（はんい）　①（名）范围

7. シリンダー　⓪②（名）油缸，液压缸

8. 動かす（うごかす）　③（他五）开动，移动，启动

9. 暇（ひま）　⓪（名）空闲　▲暇がある/ない→有/没空闲

10. 日程（にってい）　⓪（名）日程

11. 酔っ払う（よっぱらう）　⓪④（自五）❶醉酒 ❷晕车，船

12. 紫外線（しがいせん）　⓪（名）紫外线

13. 長～（なが～）　⓪（接头）时间长的　▲長でんわをする→煲电话粥，打长时间电话

14. 立つ（たつ）　①（自五）❶站立 ❷冒起　▲はらが立つ→生气

15. 胃（い）　⓪（名）胃　▲いかいよう→胃溃疡

16. いきなり　⓪（副）一下子，冷不防

17. 痛み（いたみ）　③（名）痛，疼痛

18. 性格（せいかく）　⓪（名）性格　▲性格がへんなひと→性格古怪的人

19. 夜中（よなか）　⓪（名）半夜

20. 指（ゆび）　②（名）手指

21. 腹（はら）　②（名）肚子　▲腹がくろい→黑心肠

22. もしもし　①（感）［打电话时］喂喂

23. 切符（きっぷ）　⓪（名）票，车船票，门票　▲切符をかう→买票

24. 知らせる（しらせる）　⓪（他一）通知，告知

25. 到着（とうちゃく）　⓪（名·自サ）到达

26. 取引（とりひき）　②（名）交易

27. これから　⓪（组）❶从现在起 ❷今后

28. 役員会（やくいんかい）　③（名）董事会

29. 検討（けんとう）　⓪（名·他サ）研究，研讨，审核

30. 支払い（しはらい）　⓪（名）支付

31. 条件（じょうけん）　③⓪（名）条件

32. 昇給（しょうきゅう）　⓪（名·自サ）加工资，加薪

33. 開く（ひらく）　②（自五）开放，打开，召开　▲ウィンドウがひらけない→（电脑）窗口打不开


第29课　晨会（三）

科长：班长，有什么问题吗？

班长：科长，月底交货恐怕不行，最近缺勤的人很多，电焊工小杨因病已经休息一个礼拜了，还不知道什么时候上班。小吴说是有事，明天必须回乡下去，已经交了请假条。这样的话，焊接的人手就不够了。另外，外购件也还没到。据负责这事的小马说，快的话这个月月中，慢的话要到月底才能到。其他还有，在焊接槽罐内部时，里面都是烟，呛得不得了，所以申请安个排气扇。

科长：排气扇现在正在采购，货一到马上拿过来。外购件的事，我去催催外协厂家。不按时交货，我们公司就会丧失信用，所以月底交货绝对不行。目前工作繁忙，各个岗位都人手不足，焊接这块实在来不及的话，就周六周日加班吧。大家加油！






第だい

 3さん

 0じゅっ

 課か

 　面めん

 接せつ

 （一いち

 ）



受うけ

 付つけ

 係がかり

 ：部ぶ

 長ちょう

 、今日きょう

 八はち

 時じ

 に面めん

 接せつ

 予よ

 定てい

 
なんです

 が、そろそろ時じ

 間かん

 ですよ。


部ぶ

 長ちょう

 ：あっ、そうだ。忙いそが

 しくてもう少すこ

 しで忘わす

 れる
ところ

 だった。応おう

 募ぼ

 の人ひと

 は今いま

 どこに？


受うけ

 付つけ

 係がかり

 ：会かい

 議ぎ

 室しつ

 で待ま

 っています。これはかれの履り

 歴れき

 書しょ

 です。


部ぶ

 長ちょう

 ：あの人ひと

 をつれてきてください。


受うけ

 付つけ

 係がかり

 ：はい。

（応おう

 募ぼ

 者しゃ

 が来き

 て、部ぶ

 長ちょう

 は履り

 歴れき

 書しょ

 を読よ

 みながら）


部ぶ

 長ちょう

 ：どうぞ座すわ

 ってください。お名な

 前まえ

 は
日に

 本ほん

 語ご

 で

 「浦うら

 」
と言い

 います

 が、中ちゅう

 国ごく

 語ご

 でなんと言い

 いますか。


応おう

 募ぼ

 者しゃ

 ：わたしの名な

 前まえ

 は中ちゅう

 国ごく

 語ご

 で「プ」と言い

 います。


部ぶ

 長ちょう

 ：浦ぷ

 くんは大だい

 学がく

 生せい

 ですね。ええと、ご出しゅっ

 身しん

 の大だい

 学がく

 は上シャン

 海ハイ

 大だい

 学がく

 で、今年ことし

 六ろく

 月がつ

 に学がっ

 校こう

 を卒そつ

 業ぎょう

 、専せん

 攻こう

 は「機き

 械かい

 設せっ

 計けい

 」で、キャド（CAD）ができるわけですね。


浦ぷ

 さん：はい、キャドだけじゃなくて

 、学がっ

 校こう

 でプログラム設せっ

 計けい

 
も

 習なら

 いました。


部ぶ

 長ちょう

 ：日に

 本ほん

 語ご

 はどこで勉べん

 強きょう

 したのですか。


浦ぷ

 さん：大だい

 学がく

 の外がい

 国こく

 語ご

 コースのうちに、
英えい

 語ご

 のほかに

 日に

 本ほん

 語ご

 
も
 兼けん


 修しゅう

 してきました。また、
交こう

 流りゅう

 生せい

 として

 日に

 本ほん

 へ半はん

 年とし

 
行い

 ったことがあります

 。


部ぶ

 長ちょう

 ：なるほど。道どう

 理り

 で日に

 本ほん

 語ご

 が上じょう

 手ず

 ですね。


浦ぷ

 さん：いいえ、まだまだです。これからも頑がん

 張ば

 らなければならないと思おも

 います。


部ぶ

 長ちょう

 ：どうして当とう

 社しゃ

 に入はい

 りたいのですか。


浦ぷ

 さん：実じっ

 績せき

 のいい日にっ

 系けい

 会がい

 社しゃ

 で、けっこう競きょう

 争そう

 力りょく

 を持も

 っていると思おも

 ったからです。また、わたしの専せん

 攻こう

 とも合あ

 います
し

 。


部ぶ

 長ちょう

 ：最さい

 近きん

 、人じん

 民みん

 元げん

 のレートが上あ

 がる

一いっ

 方ぽう



 で、当とう

 社しゃ

 もたいへん
 ですよ。輸ゆ

 出しゅつ

 関かん

 連れん

 ですからね、うちは。


浦ぷ

 さん：それは知し

 っていますが、御おん

 社しゃ

 の高たか

 い研けん

 究きゅう

 開かい

 発はつ

 力りょく

 で必かなら

 ず好こう

 転てん

 していくと思おも

 います。



课文单词

1. 受付係（うけつけがかり）　⓪⑥（名）前台接待

2. 応募（おうぼ）　⓪（名·自サ）应聘，应征

3. 履歴書（りれきしょ）　⓪④（名）简历，履历书

4. 連れる（つれる）　⓪（他一）带领，带着

5. 名前（なまえ）　⓪（名）❶姓名，名字 ❷名称

6. ええと　⓪（感）话语中间的停顿，往往在考虑接下来怎么说时无意发出的声音

7. 出身（しゅっしん）　⓪（名）❶出生地 ❷毕业于

8. 大学（だいがく）　⓪（名）大学

9. 学校（がっこう）　⓪（名）学校

10. 卒業（そつぎょう）　⓪（名·他サ）毕业　▲卒業しょうしょ→毕业证书

11. 専攻（せんこう）　⓪（名·他サ）专攻，专业

12. 設計（せっけい）　⓪（名·他サ）设计　▲設計ず→设计图

13. キャド　①（名）电脑制图，CAＤ

14. プログラム　③（名）程序

15. 習う（ならう）　②（他五）学习　にほんごを習う→学日语

16. 外国語（がいこくご）　⓪（名）外语

17. コース　①（名）❶路线 ❷课程

18. 兼修（けんしゅう）　⓪（名·他サ）兼修

19. 交流生（こうりゅうせい）　⓪（名）交流生，交换生

20. 半年（はんとし）　④（名）半年

21. まだまだ　①（副）❶还，仍然 ❷还差远了

22. 当社（とうしゃ）　①（名）本公司

23. 実績（じっせき）　⓪（名）实际成果

24. 日系会社（にっけいがいしゃ）　⓪（名）日资企业

25. 競争力（きょうそうりょく）　③（名）竞争力　▲競争力をたかめる→提高竞争力

26. 人民元（じんみんげん）　③（名）人民币

27. レート　①（名）汇率

28. 関連（かんれん）　⓪（名·他サ）关联

29. 知る（しる）　⓪（他五）知道，认识

30. 御社（おんしゃ）　①（名）贵公司

31. 研究（けんきゅう）　⓪（名·他サ）研究

32. 開発力（かいはつりょく）　⑤（名）开发能力，创新能力　▲開発力をたかめる→提高研发能力

33. 好転（こうてん）　⓪（名·自サ）好转

课文解说

（一）名词/形容动词/副词+なんです


部長、今日八時に面接予定なんですが


表示强调说话的依据理由或者加强断定的语气等，和「……のです」（见第5课和第18课）意思相同，简体是「……なのだ」或「……なんだ」。

▲これがぼくのやりたいことなのだ。→这正是我想做的事。

▲おまえは新しん

 人じん

 なんだから、先せん

 輩ぱい

 にちゃんと学まな

 びなさい。→你是新人，所以要好好向前辈学习。

▲このやりかたはだめなんです。→这种干法是不行的。

▲どうして怪け

 我が

 をしたのですか。→怎么会受伤的？

——不ふ

 注ちゅう

 意い

 なんです。→是自己没注意。

▲最さい

 近きん

 北ペ

 京キン

 の交こう

 通つう

 事じ

 情じょう

 はたいへんなんですよ。特とく

 に朝あさ

 夕ゆう

 のラッシュ時とき

 ……。→最近北京的交通情况很糟糕，特别是早晚的高峰时段。

（二）ところ（名词）


もう少しで忘れるところだった


❶ 表示地点，场所

▲防ぼう

 錆せい

 を必ひつ

 要よう

 とする所ところ

 は燃ねん

 料りょう

 系けい

 統とう

 です。→需要防锈的地方是燃料系统。

▲駅えき

 の出で

 口ぐち

 の所ところ

 で待ま

 っていてください。→请在火车站出口的地方等候。

▲中ちゅう

 国ごく

 には景け

 色しき

 の美うつく

 しい所ところ

 がたくさんあります。→中国有很多风景优美的地方。

❷ 表示某部分，某问题点。

▲分わ

 からないところがあったら、質しつ

 問もん

 してください。→有不明白的地方请提问。

▲必ひつ

 要よう

 なところに丸まる

 をつけてください。→请你在需要的部分画个圈。

▲それはわたしの最もっと

 も望のぞ

 むところだ。→那是我最求之不得的。

❸ 表示某个时间，时候。

▲酒さか

 井い

 さんがいいところに来き

 ましたね、こっちは聞き

 きたいことがあって。→酒井先生来得正好，我有事问你。

▲お忙いそが

 しいところを、お邪じゃ

 魔ま

 しました。→在您百忙之中，打扰了。

▲いまのところ、別べつ

 に心しん

 配ぱい

 はない。→眼下不需要担心。

❹ 句型

……ところだった（差一点……）

……ところ（正要做某动作，就要……）

……ているところ（正在做某动作，正在……）

……たところ（刚做完某动作，刚刚……）

▲もうすこしでバスに乗の

 り遅おく

 れるところでした。→差点儿没赶上公交车。

▲山やま

 田だ

 さん、例れい

 の件けん

 、どうなった？→山田先生，那件事怎么样了？

——うん、今いま

 調しら

 べているところだ。→嗯，现在正在查。

▲これから行い

 くところよ。→这正要去呢！

▲いま、会かい

 議ぎ

 が終お

 わるところですから、ちょっと待ま

 ってください。→会议就要结束了，请稍等一下。

▲いま帰かえ

 って来き

 たところだ。→现在刚回来。

（三）……で……と言い

 います→相当于“用……叫作/称之为……”……を/は……と言い

 います→相当于“把……叫作/称之为……”


わたしの名前は中国語で「プ」と言います


▲これは日に

 本ほん

 語ご

 でなんと言い

 いますか。→这个用日语怎么说？

▲日に

 本ほん

 企き

 業ぎょう

 では「報ほう

 告こく

 、連れん

 絡らく

 、相そう

 談だん

 」を「ほうれん草そう

 」と言い

 います。→在日本企业，把汇报、联系、商谈称为“菠菜”。

▲日に

 本ほん

 企き

 業ぎょう

 では「整せい

 理り

 、整せい

 頓とん

 、清せい

 掃そう

 、清せい

 潔けつ

 、しつけ」を「5ご

 S」と言い

 います。→在日本企业，把整理、整顿、清扫、清洁、教育称之为“5S”。

▲中ちゅう

 国ごく

 では手て

 抜ぬ

 き工こう

 事じ

 を「おから工こう

 事じ

 」と言い

 います。→在中国，偷工减料做出的工程叫作“豆腐渣工程”。

▲作さ

 業ぎょう

 台だい

 上うえ

 に据すえ

 付つ

 けて使つか

 う小こ

 型がた

 のボール盤ばん

 は卓たく

 上じょう

 ボール盤ばん

 と言い

 う。→固定在作业台上的小型钻床叫作台钻。

（四）……だけじゃなくて、……も……


キャドだけじゃなくて、学校でプログラム設計も習いました


相当于“不仅仅……还……”。

▲李り

 さんは普ふ

 通つう

 旋せん

 盤ばん

 だけじゃなくて、NC旋せん

 盤ばん

 もできる。→小李不仅会操作普通车床，还会操作数控车床。

▲通つう

 関かん

 の時とき

 、品しな

 物もの

 の品ひん

 名めい

 、用よう

 途と

 づけの書しょ

 類るい

 だけじゃなくて、検けん

 疫えき

 証しょう

 明めい

 も出だ

 さないといけない。→通关时，不仅要提交标明货物品名、用途的文件，还要提交检疫证明。

★比较书面化的讲法是「……だけでなく」

この製せい

 品ひん

 はうちの会かい

 社しゃ

 だけでなく、よその会かい

 社しゃ

 も生せい

 産さん

 している。→这种产品不仅是我公司，别的公司也在生产。

（五）名词+のほかに……も……


英語のほかに日本語も兼修してきました


相当于“除了……之外，还……”。

▲今こん

 回かい

 の海かい

 外がい

 出しゅっ

 張ちょう

 には李り

 さんのほかに、楊よう

 くんも呉ご

 くんも行い

 く。→这次的海外出差除了老李之外，小杨小吴也去。

▲水すい

 道どう

 代だい

 のほかに、光こう

 熱ねつ

 費ひ

 も値ね

 上あ

 がりました。→除了水费之外，煤电费也涨价了。

▲うちの会かい

 社しゃ

 には李り

 さんのほかに、アルミ溶よう

 接せつ

 のできる人ひと

 はいない。→我们公司除了小李之外再没有人会铝的焊接。

（六）名词+として


交流生として日本へ半年行ったことがあります


相当于“作为……”。

▲先せん

 月げつ

 、わたしは研けん

 修しゅう

 生せい

 として日に

 本ほん

 に来き

 ました。→上个月，我作为研修生来到了日本。

▲会かい

 社しゃ

 の従じゅ

 業ぎょう

 員いん

 として、会かい

 社しゃ

 の規き

 則そく

 を守まも

 らなきゃいけない。→作为公司员工，必须遵守公司的规定。

▲あの会かい

 社しゃ

 は機き

 械かい

 加か

 工こう

 として有ゆう

 名めい

 だ。→那公司以机加工著称。

▲オーバーホールの手て

 順じゅん

 として、まずは配はい

 管かん

 の中なか

 にガスが残のこ

 っているかを確かく

 認にん

 しないといけない。→作为大修的步骤，首先必须确认管道里是否有气体残留。

▲わたしにはわたしとしての考かんが

 えがある。→我有我自己的想法。

（七）……たことがある


日本へ半年行ったことがあります


表示曾经有过某种经历，相当于“曾经……”。

▲李り

 くんは旋せん

 盤ばん

 の仕し

 事ごと

 をやったことがありますか。→小李曾经做过车床工作吗？

▲ワイヤカットを知し

 っている？→你知道线切割吗？

——聞き

 いたことはあるけど、見み

 たことはない。→听说过，但没见过。

▲わたしは一いち

 度ど

 中なか

 島じま

 さんに会あ

 ったことがあります。→我曾经见过中岛先生一次。

（八）……し、……


また、わたしの専攻とも合いますし


「し」是个助词，接在动词、形容词、助动词的终止形后面，表示：

❶ 用于列举几个事物。相当于“既……又……”。

▲うちの社しゃ

 長ちょう

 は面おも

 白しろ

 いし、親しん

 切せつ

 です。→我们社长既风趣又亲切。

▲この機き

 械かい

 は操そう

 作さ

 が簡かん

 単たん

 だし、精せい

 度ど

 も高たか

 い。→这机床操作简单精度又高。

❷ 列举一二个事例，作为说话做事的理由。

▲あの商しょう

 社しゃ

 の品しな

 物もの

 は安やす

 いし、品ひん

 質しつ

 もいいので、いつもあの商しょう

 社しゃ

 へ発はっ

 注ちゅう

 している。→那家贸易公司东西便宜质量又好，所以总是向那家贸易公司订货。

▲李り

 くんは頭あたま

 がいいし、腕うで

 もいい。そして、やる気き

 もあるし、きっと輝かがや

 かしい将しょう

 来らい

 がある。→小李脑子好，技术又好，并且又有干劲，将来肯定前途光明。

▲暑あつ

 いし、まどを開あ

 けてください。→天又热，请打开窗。（至于房间里感觉闷，空气不流通之类就不多说了）

▲あの人ひと

 は質たち

 も悪わる

 いし、首くび

 にしましょう。→这人素质又不好，解雇他吧！（只举一个例子，暗示还有其他的解雇理由）

（九）……いっぽうだ


人民元のレートが上がる一方で


表示某状况一直朝一个方向发展，多用于贬义，相当于“一直……”。

▲最さい

 近きん

 、アメリカドルは値ね

 下さ

 がりするいっぽうだ。→最近美元一个劲地贬值。

▲給きゅう

 料りょう

 は下さ

 がる一いっ

 方ぽう

 、物ぶっ

 価か

 は上あ

 がる一いっ

 方ぽう

 、これじゃやっていけないよ。→工资一直在下降，物价却一直在上涨，这样怎么能生活下去呢？

▲自じ

 動どう

 車しゃ

 の数かず

 が増ふ

 えるいっぽうで、都と

 市し

 の空くう

 気き

 も悪わる

 くなってきた。→由于汽车的数量一直在增加，所以城市的空气也变不好了。

（十）たいへん（名词、副词）

❶ 表示发生了重大的、令人吃惊的事情。

▲たいへんだ。火か

 事じ

 だ。火か

 事じ

 だ。はやく消しょう

 火か

 器き

 を取と

 ってきて！→不好了，着火了，着火了，快拿灭火器来！

▲前まえ

 のほうで、たいへんな車くるま

 の玉たま

 突つ

 き事じこ

 故があった。→前方发生了严重的车辆追尾事故。

▲ストレスが溜た

 まってたいへんだ。→精神压力积压着真够呛的。

▲会かい

 社しゃ

 が立た

 ち上あ

 がったばかりの時とき

 、工こう

 場じょう

 設せつ

 備び

 の据すえ

 付つけ

 とか、材ざい

 料りょう

 の運うん

 搬ぱん

 とかたいへんでした。→公司刚成立的时候，车间设备安装啦、运材料啦、忙得够呛。

❷ 表示超出一般程度，相当于“很”“非常”。

▲この仕し

 事ごと

 はたいへん難むずか

 しい。→这工作非常难。

▲連れん

 日じつ

 残ざん

 業ぎょう

 して、たいへん疲つか

 れました。→连日加班，非常疲劳。

▲消しょう

 火か

 はたいへん危き

 険けん

 な仕し

 事ごと

 です。→灭火是非常危险的工作。

例句单词

1. ちゃんと　③⓪（副）❶整齐 ❷准时 ❸完全 ［详见第36课］

2. 学ぶ（まなぶ）　⓪（他五）学，学习

3. 北京（ペキン）　①（名）北京

4. 交通（こうつう）　⓪（名）交通

5. 朝夕（あさゆう）　①（名）早上和傍晚

6. ラッシュ　①（名）拥挤，车辆的高峰时间　▲ラッシュアワー→上下班高峰时间

7. 防錆（ぼうせい）　⓪（名）防锈

8. 系統（けいとう）　⓪（名）系统

9. 出口（でぐち）　①（名）出口

10. 景色（けしき）　①（名）景色，风景

11. 美しい（うつくしい）　④（形）美丽的

12. 丸（まる）　⓪（名）❶圆的，圆圈 ❷整体　▲丸のみ→囫囵吞　▲丸さんねん→整3年

13. 最も（もっとも）　③（副）最

14. 望む（のぞむ）　⓪②（他五）希望，指望

15. 例の件（れいのけん）　①（组）那件事

16. 調べる（しらべる）　③（他一）查，调查

17. 報告（ほうこく）　⓪（名·他サ）报告，汇报

18. ほうれん草（ほうれんそう）　③（名）菠菜

19. 整頓（せいとん）　⓪（名·他サ）整顿

20. 清潔（せいけつ）　⓪（名·形动）清洁

21. しつけ　⓪（名）管教，教育

22. おから工事（おからこうじ）　④（名）豆腐渣工程

23. 据え付ける（すえつける）　④（他一）安装　▲きかいを据え付ける→安装机床

24. 小型（こがた）　⓪（名）小型

25. 卓上ボール盤（たくじょうボールばん）　⑤（名）台钻手续

26. 通関（つうかん）　⓪（名）通关　▲通関てつづき→通关，过海关手续

27. 品名（ひんめい）　⓪（名）品名

28. 用途（ようと）　①（名）用途

29. 検疫（けんえき）　⓪（名·他サ）检疫

30. 証明（しょうめい）　⓪（名·他サ）证明

31. よそ　①②（名）别处，别人家　▲よそのかいしゃ→别的公司

32. 光熱費（こうねつひ）　④（名）煤电费

33. 研修生（けんしゅうせい）　④（名）研修生

34. オーバーホール　⑤（名）大修

35. 手順（てじゅん）　⓪①（名）步序，步骤

36. まず　①（副）❶首先 ❷姑且，暂且

37. ワイヤカット　④（名）线切割

38. 面白い（おもしろい）　④（形）有趣的

39. 親切（しんせつ）　①（名·形动）亲切，客气

40. やる気（やるき）　⓪（名）干劲，工作热情　▲やる気がある/ない→有/没有干劲

41. 輝かしい（かがやかしい）　⑤（形）光辉的

42. 将来（しょうらい）　⓪①（名）将来

43. 窓（まど）　①（名）窗户

44. 質（たち）　⓪（名）品质，素质，本质　▲質がわるい→素质差

45. 首（くび）　⓪（名）脖子

46. 首にする（くびにする）　④（组）开除，解雇　▲社員をくびにする→解雇员工　▲くびになった→被解雇了

47. アメリカ　⓪（名）美国

48. ドル　①（名）美元

49. 値下がり（ねさがり）　⓪（名·自サ）跌价，降价

50. 下がる（さがる）　②（自五）❶下降 ❷后退

51. 数（かず）　①（名）数量

52. 消火器（しょうかき）　③（名）灭火器

53. 玉突き（たまつき）　②（名）台球，撞球

54. ストレス　②（名）精神压力

55. 溜まる（たまる）　⓪（自五）积存，积压

56. 立ち上がる（たちあがる）　⓪④（自五）❶站起，升起 ❷开始，着手

57. 据付け（すえつけ）　⓪（名）安装

58. 運搬（うんぱん）　⓪（名·他サ⓪）搬运

59. 消火（しょうか）　⓪（名·自サ）灭火


第30课　面试（一）

前台接待：部长，预定今天八点有个面试，马上要到时间了。

部长：哎呀，真是的，我忙得差一点给忘了，应聘的人现在哪儿？

前台接待：正在会议室等着。这是他的简历。

部长：你把他带过来。

（应聘者来了，部长一边看简历）

部长：请坐。贵姓日文读作「うら」，用中文怎么讲？

应聘者：我的姓在中文里读作“浦”。

部长：小浦是大学生嘛。嗯，来自上海大学，今年六月毕业，专业是“机械设计”，那么CAD制图应该会的啰。

小浦：是的，不光是CAD，我在学校还学了程序设计。

部长：你的日语是在哪里学的？

小浦：大学的外语课程里，除了英语，我还兼修了日语。另外，我曾经作为交流生去过日本半年。

部长：有道理。怪不得日语这么好。

小浦：哪里哪里，还差得远了，今后要更加努力。

部长：你为什么想进我们公司呢？

小浦：因为我觉得贵公司是个有实力的日资企业，很有竞争力，另外和我学的专业也对口。

部长：最近人民币的汇率一直在上涨，本公司形势也很严峻呐，因为是出口型企业嘛。

小浦：这我是知道的，不过我想贵公司拥有尖端的研发能力，情况一定会好转的。






第だい

 3さん

 1じゅういっ

 課か

 　面めん

 接せつ

 （二に

 ）



部ぶ

 長ちょう

 ：浦ぷ

 くんは学がっ

 校こう

 にいるあいだ
 、どこかで実じっ

 習しゅう

 をしたことがありますか。


浦ぷ

 さん：はい、あります。一いち

 度ど

 学がっ

 校こう

 の推すい

 薦せん

 で輸ゆ

 出しゅつ

 入にゅう

 関かん

 係けい

 の商しょう

 社しゃ

 で三さん

 ヶか

 月げつ

 ほど実じっ

 習しゅう

 しました。


部ぶ

 長ちょう

 ：どんな仕し

 事ごと

 をやりましたか。


浦ぷ

 さん：営えい

 業ぎょう

 の仕し

 事ごと

 をやっていましたが、どうもそういう
 仕し

 事ごと

 に
向む

 かないようです

 から、商しょう

 社しゃ

 をやめました。やはり自じ

 分ぶん

 は機き

 械かい

 関かん

 係けい

 の仕し

 事ごと

 に興きょう

 味み

 を持も

 っていると思おも

 います。


部ぶ

 長ちょう

 ：そういうことで、当とう

 社しゃ

 に入はい

 りたいわけですね。


浦ぷ

 さん：はい、そうです。御おん

 社しゃ

 は機き

 械かい

 加か

 工こう

 を主おも

 にしておられる

 企き

 業ぎょう

 だと思おも

 いますので。


部ぶ

 長ちょう

 ：それはそうですね。それで、浦ぷ

 くんはどういう仕し

 事ごと

 をしたいですか。


浦ぷ

 さん：わたしの専せん

 攻こう

 は機き

 械かい

 設せっ

 計けい

 なので、できれば自じ

 分ぶん

 が習なら

 ったものを生い

 かしたいと思おも

 います。


部ぶ

 長ちょう

 ：当とう

 社しゃ

 の方ほう

 針しん

 として、設せっ

 計けい

 部ぶ

 門もん

 に入はい

 る新しん

 人じん

 は現げん

 場ば

 で一いち

 年ねん

 働は

 くたらく

 
ことになっています

 けど。


浦ぷ

 さん：それは問もん

 題だい

 ないと思おも

 います。


部ぶ

 長ちょう

 ：ちょっと聞き

 きたいのですが、給きゅう

 料りょう

 はどのぐらいほしいですか。


浦ぷ

 さん：御おん

 社しゃ

 の規き

 定てい

 通どお

 りで結けっ

 構こう

 です。


部ぶ

 長ちょう

 ：はい、わかりました。なにかほかに
聞き

 いておき

 たいことがありますか。


浦ぷ

 さん：いいえ、べつにありません。


部ぶ

 長ちょう

 ：それでは、今日きょう

 はこれで結けっ

 構こう

 です。採さい

 用よう

 する
かどうか

 については一いっ

 週しゅう

 間かん

 以い

 内ない

 に文ぶん

 書しょ

 で知し

 らせます。


浦ぷ

 さん：よろしくお願ねが

 いします。



课文单词

1. 実習（じっしゅう）　⓪（名·他サ）实习

2. 推薦（すいせん）　⓪（名·他サ）推荐

3. 輸出入（ゆしゅつにゅう）　③（名）进出口

4. そういう　⓪（连体）那样的

5. どうも　①（副）❶总觉得有点 ❷（后面接否定）怎么也，总是 ❸「どうもすみません、どうもありがとう、どうもしつれいします」等的简约说法

6. 向く（むく）　⓪（自五）❶朝，向 ❷适合

7. やはり　②（副）仍然，还是，果然（和「やっぱり」意义相同）

8. 興味（きょうみ）　①（名）兴趣

9. 主（おも）　①（形动）主要的

10. それで （接续）❶所以，于是 ❷那么，后来

11. どういう　①（连体）怎样的

12. 生かす（いかす）　②（他五）充分利用，有效利用

13. 方針（ほうしん）　⓪（名）方针

14. 部門（ぶもん）　⓪（名）部门

15. 採用（さいよう）　⓪（名·他サ）录用，采用

16. 以内（いない）　①（名）以内

17. 文書（ぶんしょ）　①（名）函件，公文

课文解说

（一）时间关系的表示
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▲高こう

 所しょ

 作さ

 業ぎょう

 が必ひつ

 要よう

 なとき、必かなら

 ず手て

 摺すり

 つきの踏ふ

 み台だい

 を使つか

 ってください。→需要登高作业时，必须使用带有扶手的踏脚台。

▲設せつ

 備び

 を修しゅう

 理り

 するとき、必かなら

 ず元もと

 電でん

 源げん

 を切き

 ってください。→修理设备时，必须关闭总电源。

▲工こう

 場じょう

 を出で

 た時とき

 に高たか

 木ぎ

 さんに会あ

 いました。→出车间时碰见了高木先生。

▲油あぶら

 が熱あつ

 いとき、火や

 傷けど

 の危き

 険けん

 があるから、油あぶら

 の交こう

 換かん

 をしないでください。→油还热着的时候，因为有烫伤的危险，所以请不要更换油。

▲車くるま

 が走はし

 っているとき、タイヤがパンクした。→汽车在行驶时轮胎爆了。

▲冬ふゆ

 の時とき

 、MCは加か

 工こう

 の前まえ

 にウォーミングアップが必ひつ

 要よう

 です。→冬季时，加工中心在加工前要进行热身（无负载运转）。
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▲組くみ

 立たて

 の前まえ

 に、すべてのネジ部ぶ

 及およ

 びナットに防ぼう

 錆せい

 剤ざい

 をたっぷり塗ぬ

 る。→装配前，所有的螺栓及螺帽要涂满防锈油。

▲溶よう

 断だん

 する前まえ

 に、周まわ

 りに可か

 燃ねん

 物ぶつ

 がないかを確かく

 認にん

 しなければならない。→气割前，必须确认周围是否有可燃物。
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▲食しょく

 事じ

 のあとで打うち

 合あわ

 せをします。→饭后商讨工作。

▲仕し

 事ごと

 が終お

 わったあと、かならず操そう

 作さ

 盤ばん

 のキーを抜ぬ

 き取と

 ってください。→工作结束后，必须取下操作盘的钥匙。
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▲この半はん

 月つき

 出しゅっ

 張ちょう

 のあいだ、客きゃく

 先さき

 訪ほう

 問もん

 をしたり、値ね

 段だん

 交こう

 渉しょう

 をしたりして、たいへんでした。→出差半个月期间，又是访问客户，又是价格交涉，忙得够呛。

▲無む

 錫しゃく

 へ行い

 っているあいだ、ずっといい天てん

 気き

 でした。→去无锡期间，一直是好天气。

▲日に

 本ほん

 にいるあいだ、いろいろと勉べん

 強きょう

 になりました。→在日本期间，学到了好多东西。

▲鈴すず

 木き

 さんは病びょう

 気き

 で長なが

 いあいだ入にゅう

 院いん

 したそうです。→听说铃木先生因病住院了很长时间。

★表示存在的动词「いる」，没有「いている」的用法。

★「名词の+あいだ」除了表示“在……期间”之外，还表示时间或空间的距离，相当于“……之间”。

▲二に

 時じ

 と三さん

 時じ

 のあいだに来き

 て下さい。→请你在两点至三点间来。

▲柱はしら

 と柱はしら

 のあいだは2に

 メートルある。→柱子和柱子之间有2米间隔。

（二）……にむく


そういう仕事に向かない


❶ 表示某事物的性质适合于某人或某物，相当于“适合于……”。

▲自じ

 分ぶん

 に向む

 いた仕し

 事ごと

 を選えら

 んだ人ひと

 は幸しあわ

 せだ。→能挑选到适合自己的工作的人是幸运的。

▲来らい

 年ねん

 年とし

 寄よ

 りに向む

 く製せい

 品ひん

 を開かい

 発はつ

 する。→明年开发适合于老年人的产品。

❷ 表示与某地方或方向相对，相当于“对着……”“朝着……”。

▲この部へ

 屋や

 は南みなみ

 に向む

 いているので、日ひ

 当あ

 たりがいい。→这房间朝南，光照很好。

▲窓まど

 が通とお

 りに向む

 いているので、やかましい。→窗口正对着马路，十分吵闹。

（三）名词の/动词/形容词+ようだ


どうもそういう仕事に向かないようです


放在句末，表示根据自己的感觉而作出的推测，相当于“似乎……”“好像……”“总觉得……”。常和「どうも」「どうやら」「なんとなく」等副词一起搭配使用。

▲どうも風か

 邪ぜ

 を引ひ

 いたようだ。頭あたま

 が重おも

 い。→好像患了感冒，头很重。

▲なんとなく装そう

 置ち

 の調ちょう

 子し

 がおかしいようです。→总觉得装置的情况似乎不大对头。

▲小お

 野の

 さんが疲つか

 れているようですね。→小野先生好像很累。

（四）こういう、そういう、ああいう、どういう＝こんな、そんな、あんな、どんな

＝这样的/那样的/那样的/怎样的（见第18课）


そういう仕事に向かない


▲こういう結けっ

 果か

 になったとは思おも

 わなかった。→没想到会变成这种结果。

▲そういうことは三み

 浦うら

 さんに内ない

 緒しょ

 にしてください。→那样的事要对三浦先生保密。

▲ああいうやりかたは初はじ

 めて聞き

 きました。→那样的做法还是第一次听说。

▲えっ、どういうこと？→哎，怎么回事？

（五）おられる


御社は機械加工を主にしておられる企き

 業ぎょう

 だと思おも

 いますので


「おられる」是「いる」的敬语，表示对说话对方的尊敬，在日本关西一带使用得比较多。「いる」的敬语的标准说法是「いらっしゃる」。另外，「いらっしゃる」还是「来る」「行く」的敬语。

▲今こん

 度ど

 中ちゅう

 国ごく

 にいつまでおられますか。→这次您要在中国待多久？

▲星ほし

 野の

 さんはどの会かい

 社しゃ

 に勤つと

 めておられるのですか。→星野先生在哪家公司就职？

▲いま、社しゃ

 長ちょう

 は会かい

 社しゃ

 にいらっしゃいますか。→社长现在在公司吗？

▲どうぞ、こちらへいらっしゃい。→请到这边来。

▲社しゃ

 長ちょう

 は今日きょう

 会かい

 社しゃ

 へいらっしゃらないそうです。→听说社长今天不来公司。

▲イギリスへいらっしゃったことがありますか。→您去过英国吗？

★「いらっしゃる」是个特殊的五段动词，连接「ます」时要变成「いらっしゃいます」，它的命令形是「いらっしゃい」。

（六）……ことになっている


新人は現場で一年働くことになっています


表示一种约定或惯例，或是条规法律之类，相当于“规定……”“定好了……”。

▲会かい

 社しゃ

 を休やす

 む時とき

 は事じ

 前ぜん

 に会かい

 社しゃ

 に連れん

 絡らく

 しなければならないことになっている。→（规定）不来上班时必须事先和公司联系。

▲出しゅっ

 張ちょう

 費ひ

 用よう

 を清せい

 算さん

 するとき、領りょう

 収しゅう

 書しょ

 を出だ

 さないといけないことになっている。→报销出差费用时，规定必须提交发票。

▲忘ぼう

 年ねん

 会かい

 に参さん

 加か

 する人ひと

 は六ろく

 時じ

 に駅えき

 前まえ

 で待ま

 ち合あ

 わせることになっている。→参加忘年会的人定于六点在车站前碰头。

（七）动词连用形+ておく（在口语里约音成「とく」）


ほかに聞いておきたいことがありますか


❶ 为了某中目的，事先做好准备，以便以后有需要。

▲明日あした

 客きゃく

 先さき

 が工こう

 場じょう

 見けん

 学がく

 に来く

 るから、現げん

 場ば

 を掃そう

 除じ

 しておきましょう。→明天客户要来工厂参观，先把现场打扫一下吧。

▲装そう

 置ち

 の運うん

 転てん

 状じょう

 況きょう

 、データについて、記き

 録ろく

 を取と

 っておく。→关于装置的运转状况及数据，要采取记录。

▲あれは明日あした

 使つか

 うから、とりあえず倉そう

 庫こ

 に置お

 いといてください。→那个明天要用，请先放到仓库里。

▲組くみ

 立た

 ての前まえ

 に部ぶ

 品ひん

 をそろえとく。→装配前要先把部件备齐。

▲コンプレッサーのフィルターは周しゅう

 に一いっ

 回かい

 清せい

 掃そう

 しておかないといけない。→空压机的过滤网必须每周清扫一次。

❷ 表示让某种状态继续保持下去。

▲仕し

 事ごと

 が終お

 わったら、電でん

 源げん

 を切き

 っといてください。→工作结束后要关闭电源。

▲このことはほかの人ひと

 に言い

 わないでおいてください。→这件事请不要和其他人说。

（八）……かどうか


採用するかどうか


相当于“是否……”。

▲この仕し

 事ごと

 は初はじ

 めてやるから、できるかどうか自じ

 信しん

 がない。→因为初次做这份工作，没把握做好。

▲油あぶら

 が出で

 てこない時とき

 、チューブが詰つ

 まっているかどうか確かく

 認にん

 してください。→油出不来时，要确认管路是否堵塞。

▲違ちが

 う材ざい

 料りょう

 が使つか

 えるかどうかについて、検けん

 証しょう

 が必ひつ

 要よう

 です。→至于是否能采用不同的材料，需要验证。

▲明日あした

 テストするかどうかはまだ決き

 まっていない。→还没定下来明天是否进行测试。

▲この製せい

 品ひん

 が売う

 れるかどうかは、宣せん

 伝でん

 が充じゅう

 分ぶん

 かどうかにかかっている。→这件产品是否能畅销，与宣传是否充分有关。

例句单词

1. 手摺（てすり）　③⓪（名）扶手

2. 踏み台（ふみだい）　⓪（名）踏脚台

3. もと　⓪②（名）根源，起源，根基

4. タイヤ　⓪（名）轮胎　▲タイヤがパンクした→轮胎爆了

5. ウォーミングアップ　⑥（名·他サ）热身运动

6. 周り（まわり）　⓪（名）周围

7. 可燃物（かねんぶつ）　②（名）可燃物

8. キー　①（名）❶钥匙 ❷键销

9. 抜き取る（ぬきとる）　③（他五）❶拔掉 ❷抽取　▲抜きとりけんさ→抽样检查

10. 半月（はんつき）　④（名）半个月

11. 訪問（ほうもん）　⓪（名·他サ）访问　▲かぞく訪問→探亲

12. 交渉（こうしょう）　⓪（名·他サ）交涉，谈判

13. 柱（はしら）　⓪（名）柱子

14. 選ぶ（えらぶ）　②（他五）挑选，选择

15. 年寄り（としより）　③④（名）上年纪的人

16. 日当たり（ひあたり）　②（名）向阳

17. 通り（とおり）　⓪（名）马路，道路

18. 喧しい（やかましい）　④（形）喧闹的

19. こういう　⓪（连体）这样的

20. ああいう　⓪（连体）那样的

21. 内緒（ないしょ）　⓪（名）保密　▲内緒にする→保密

22. イギリス　⓪（名）英国

23. 費用（ひよう）　①（名）费用

24. 清算（せいさん）　⓪（名·他サ）结算，报销费用

25. 領収書（りょうしゅうしょ）　⓪⑤（名）收据

26. 忘年会（ぼうねんかい）　③（名）忘年会，年末聚会

27. 参加（さんか）　⓪（名·自サ）参加

28. 状況（じょうきょう）　⓪（名）状况

29. 記録（きろく）　⓪（名·他サ）记录

30. 揃える（そろえる）　③（他一）弄齐全

31. チューブ　①（名）管子

32. 検証（けんしょう）　⓪（名·他サ）验证，检验

33. 宣伝（せんでん）　⓪（名·自サ）宣传


第31课　面试（二）

部长：小浦在学校期间，曾经在哪里实习过吗？

小浦：实习过的。曾经由学校推荐，在一家经营进出口的商社实习过三个月。

部长：干的是什么工作？

小浦：做的是销售，但总觉得自己不适合这工作，所以就把工作给辞了。我想自己还是对机械相关的工作感兴趣。

部长：是因为这个原因想进本公司的啊。

小浦：是的。因为贵公司是以机械加工为主的企业。

部长：说的也是。那么小浦想做什么工作呢？

小浦：因为我的专业是机械设计，所以如果可以的话，我想发挥自己的专长。

部长：本公司的方针是，进设计部门的新职工，必须在车间现场工作一年。

小浦：这个没问题。

部长：我想问一下，你想要多少薪酬？

小浦：这个按贵公司的规定就可以了。

部长：好的，明白了。其他你还有什么要问的吗？

小浦：没有什么了。

部长：那么今天面试就到此为止。我们将在一周内以书面方式通知你是否被录取。

小浦：请多多关照。






第だい

 3さんじゅう

 2に

 課か

 　面めん

 接せつ

 マナー（一いち

 ）


A：ひさしぶり。就しゅう

 職しょく

 先さき

 が見み

 つかった？

B：まだだよ。いま会かい

 社しゃ

 を
探さが

 してる

 ところだけど、明日あした

 面めん

 接せつ

 に行い

 くことになって……

A：そうか、まえもってなんとか
準じゅん

 備び

 しとかんと

 ……

B：そうだね、履り

 歴れき

 書しょ

 を用よう

 意い

 してあるけれど。

A：履り

 歴れき

 書しょ

 だけだったら、ちょっと……

B：いや、それだけじゃなくて、あの会かい

 社しゃ

 の情じょう

 報ほう

 も集あつ

 めて研けん

 究きゅう

 しといた。でも、初はじ

 めてだから、なんとなく不ふ

 安あん

 だね。

A：心しん

 配ぱい

 いらないよ、きちんと準じゅん

 備び

 したら。

B：きみのほう、二に

 回かい

 面めん

 接せつ

 に臨のぞ

 んだん
だろう

 ？なにか経けい

 験けん

 を教おし

 えてくれる？

A：経けい

 験けん

 というほど
 のことはない
 けど、ただ面めん

 接せつ

 の基き

 本ほん

 的てき

 なマナーを多た

 少しょう

 知し

 ってる。きみが知し

 りたかったら、
教おし

 えてあげよう

 。

B：はやく言い

 ってみて。

A：考かんが

 えてみると、やっぱり身み

 だしなみ、言こと

 葉ば

 遣づか

 い、振ふ

 る舞ま

 いが一いち

 番ばん

 大たい

 切せつ

 だ。

B：身み

 だしなみ
というと

 、明日あした

 スーツにネクタイをするわけだね。

A：必かなら

 ずしもスーツに限かぎ

 らないけど、

要よう

 は
 清せい

 潔けつ

 第だい


 一いち

 だと思おも

 う。たとえば、不ぶ

 精しょう

 ひげは生は

 えてないか、服ふく

 装そう

 、靴くつ

 は汚よご

 れてないか、事じ

 前ぜん

 にチェックしなきゃいけない。服ふく

 装そう

 のほうはすこし地じ

 味み

 ぐらいがいいんだろう。



课文单词

1. マナー　①（名）礼节，礼仪

2. 就職先（しゅうしょくさき）　⑤（名）工作单位

3. 見つかる（みつかる）　⓪（自五）被找到，被发现

4. 探す（さがす）　⓪（他五）寻找

5. まえもって　③⓪（副）事先，预先

6. 用意（ようい）　①（名·他サ）准备，预备

7. 集める（あつめる）　③（他一）收集，召集，汇集

8. なんとなく　④（副）总觉得

9. 不安（ふあん）　⓪（名·形动）不放心，担心

10. 臨む（のぞむ）　②（自五）❶面临 ❷出席

11. ただ　①（副）只是，仅仅

12. 基本的（きほんてき）　⓪（形动）基本的

13. 多少（たしょう）　⓪（名·副）多少，稍微

14. 身だしなみ（みだしなみ）　⓪（名）穿着打扮，仪表

15. 言葉遣い（ことばづかい）　④（名）措辞，言辞

16. 振る舞い（ふるまい）　⓪③（名）举止

17. スーツ　①（名）西装

18. ネクタイ　①（名）领带　▲ネクタイをしめる→系领带

19. 要（よう）　①（名）要点，问题关键

20. 第一（だいいち）　①（名）第一

21. 不精ひげ（ぶしょうひげ）　②（名）因懒得剃而长得乱糟糟的胡子

22. ひげ（ひげ）　⓪（名）胡须　▲ひげをそる→刮胡子

23. 服装（ふくそう）　⓪（名）服装

24. 汚れる（よごれる）　③（自一）被弄脏，被污染

25. チェック　①（名·他サ）确认，核对，查对

26. 地味（じみ）　②（名·形动）素色的，不花哨的，朴素的

课文解说

（一）口语中的省略表现

在日语对话里，我们经常可以听到“半截子话”，也就是说，当说话者把一句话说到一大半，对方已经完全明白接下来要说什么时，就不需要再说下去了，特别是很多惯用的句型，因为是惯用搭配，所以有时并不需要说全，这也是日本生活快节奏的一种体现。另外，日本人在很多场合并不会直截了当地表明自己的观点，而是要对方去揣摩他的意思，所以也容易产生“半截子话”，希望日语学习者注意到这些现象，并且努力适应这种表达方式。

（二）口语中的约音

日语口语中有很多“约音”，就是把某些音节缩短。其活用也要根据约音后的假名来变化。体现了日语口语的快节奏。比如：

ている→てる　▲わかっている→わかってる

ていた→てた　▲喜よろこ

 んでいた→喜よろこ

 んでた

ておく→とく　▲準じゅん

 備び

 しておく→準じゅん

 備び

 しとく

ておけば→とけば　▲準じゅん

 備び

 しておけば→準じゅん

 備び

 しとけば

ておかない→とかない　▲準じゅん

 備び

 しておかないといけない→準じゅん

 備び

 しとかないといけない

ておこう→とこう　▲準じゅん

 備び

 しておこう→準じゅん

 備び

 しとこう

てしまう→ちゃう　▲忘わす

 れてしまう→忘わす

 れちゃう

てしまった→ちゃった　▲忘わす

 れてしまった→忘わす

 れちゃった

ては→ちゃ　▲言い

 ってはいけない→言い

 っちゃいけない

では→じゃ　▲それでは→それじゃ

れば→りゃ　▲できれば→できりゃ

には→にゃ　▲ぼくには→ぼくにゃ

なければ→なきゃ　▲帰かえ

 らなければいけない→帰かえ

 らなきゃいけない

（三）动词否定形+ん


なんとか準備しとかんと……


＝なんとか準備しておかないと……

❶ 意义

否定助动词「ん」的意义和「ない」相同，表示否定。

❷ 接续

动词连接「ん」时，其变化和连接「ない」时一样，但是动词「する」连接「ん」时，要变成「せん」，这一点请注意。例如：

五段动词：わかる+ん→わからん


言い

 う+ん→いわん


思おも

 う→おもわん


行い

 く+ん→いかん


直なお

 す+ん→なおさん


知し

 る+ん→しらん

やる→やらん

一段动词：開あ

 ける+ん→あけん


忘わす

 れる+ん→わすれん


食た

 べる→たべん

する+ん→せん

来る+ん→こん

❸ 应用：

在大多的日语教科书里，「动词否定形+ん」的句子并不多见。其实，在日语口语里，特别是在关西一带的方言里，成年男性使用「动词否定形+ん」的句式非常普遍，这一点希望日语学习者高度重视。

▲今こん

 週しゅう

 中ちゅう

 納のう

 品ひん

 せんといかん
 。＝今こん

 週しゅう

 中ちゅう

 納のう

 品ひん

 しないといけない。→本周必须交货。

▲今日きょう

 は李り

 くんが会かい

 社しゃ

 にこん
 。＝今日きょう

 は李り

 くんが会かい

 社しゃ

 にこない。→今天小李不来公司。

▲原はら

 田だ

 さんは英えい

 語ご

 がぜんぜん
分わ

 からん
 。＝原はら

 田だ

 さんは英えい

 語ご

 がぜんぜん分わ

 からない。→原田对英语一窍不通。

▲かれは「
知し

 らん
 」と言い

 った。＝かれは「知し

 らない」と言い

 った。→他说“不知道”。

▲ひずみをなおさんと、精せい

 度ど

 が保ほ

 証しょう

 できん
 。＝ひずみをなおさないと、精度が保証できない。→变形不修正就不能保证精度。

▲やってみん
 と
分わ

 からん
 。＝やってみないとわからない。→不做不知道（结果）。

▲かれは会かい

 社しゃ

 にいん
 。＝かれは会かい

 社しゃ

 にいない。→他不在公司。

（四）……だろう


きみのほう、二回面接にのぞんだんだろう？


「だろう」是「でしょう」（见第23課）的简体表现，表示推测或者征得对方的确认或认可。

▲あした雨あめ

 だろう。→明天大概要下雨吧。

▲かれは遅おそ

 かれ早はや

 かれそのことを後こう

 悔かい

 するだろう。→他迟早要为那事后悔的吧。

▲かれらはもう日に

 本ほん

 に着つ

 いているだろう。→他们大概已经到日本了吧。

▲あそこまで歩ある

 いたら、3さん

 0じゅっ

 分ぷん

 かかるだろう。→走到那里的话，要30分钟吧。

▲楊よう

 くんが携帯を持も

 ってるだろう？早はや

 くかれに連れん

 絡らく

 しようよ。→小杨不是带着手机的吗？快和他联系吧。

（五）……というほど……ない


経験というほどのことはない


「ほど」在这里表示程度，后面连接否定，表示还达不到某事物的程度，相当于“谈不上是……”。

▲日に

 本ほん

 語ご

 が上じょう

 手ず

 ですね。→你日语很好啊。

——いいえ、上じょう

 手ず

 というほどのことはないけれど、すこしわかります。→哪里，很好谈不上，稍微懂点。

▲手て

 に軽かる

 い傷きず

 をした。大おお

 怪け

 我が

 というほどのことはない。→手上擦破了点皮，谈不上严重受伤。

▲金かね

 持も

 ちというほどではないけど、お金かね

 はすこし持も

 っている。→虽然谈不上很有钱，但钱是有一点。

（六）……てあげる


教えてあげよう


甲は/が　乙に（……を）动词连用形+てあげる

这个句型表示“甲为乙做某事”，但乙不能是「わたし」，（即说话者本人）。因为「……てあげる」是施惠于人，所以自己为长辈做事时，最好不要用此句型。

▲安やす

 田だ

 さんはみなさんに写しゃ

 真しん

 をとってあげた。→安田给大家拍了照片。

▲わたしは山やま

 本もと

 さんに上シャン

 海ハイ

 を案あん

 内ない

 してあげた。→我陪同山本逛了上海。

▲張ちょう

 さんは伊い

 藤とう

 さんに中ちゅう

 国ごく

 語ご

 を教おし

 えてあげる。→小张教伊藤中文。

（七）……というと


身だしなみ
というと

 、明日スーツにネクタイをするわけだね


用于接过某个话题，加以引申或展开，联想到与此有关的方面去。相当于“说到……”“提到……”。也可以说「……といえば」。

▲ロボットというと、自じ

 動どう

 車しゃ

 工こう

 場じょう

 見けん

 学がく

 の時とき

 に見み

 てたよ。すごいね。→说到机器人，我参观汽车制造工厂时见过，好厉害呀！

▲省しょう

 エネというと、確たし

 かにうちの会かい

 社しゃ

 では電でん

 気き

 を無む

 駄だづ

 遣か

 いすることが多おお

 い。→提到节约能源，我公司的确浪费电的情况很多。

▲溶よう

 接せつ

 というと、アーク溶よう

 接せつ

 、TIG溶よう

 接せつ

 、炭たん

 酸さん

 ガス溶よう

 接せつ

 などを思おも

 い出だ

 す。→说到焊接，就会想到电弧焊、氩弧焊、二氧化碳气保焊等。

▲高たか

 橋はし

 さんから、お電でん

 話わ

 がありました。→高桥先生来电话了。

——高たか

 橋はし

 さんと言い

 うと、三みつ

 井い

 商しょう

 事じ

 の高たか

 橋はし

 さん？→你说的高桥，是三井商事的高桥先生吗？

（八）……要よう

 は……


要は清潔第一だ


表示问题的关键所在。相当于“最主要的是……”，

▲費ひ

 用よう

 や時じ

 間かん

 がどれだけかかるかは問もん

 題だい

 ではない。要よう

 はいい仕し

 事ごと

 ができるかどうかだ。→花多少费用或时间不是问题，关键是活做得是否好。

▲どちらがいいかはだれにも決き

 められない。要よう

 は個こ

 人じん

 の好この

 みの問もん

 題だい

 です。→到底怎么样谁也无法决定，主要是个人偏好的问题。

▲どうして試し

 験けん

 が失しっ

 敗ぱい

 しましたか。→试验怎么失败了呢？

——要よう

 は、技ぎ

 術じゅつ

 上じょう

 の問もん

 題だい

 じゃないですか。→主要还是技术上的问题吧。

例句单词

1. ぜんぜん　⓪③④（副）完全

2. 保証（ほしょう）　⓪（名·他サ）保证

3. 遅かれ早かれ（おそかれはやかれ）　⑤⑥③（副）迟早，早晚

4. 後悔（こうかい）　①（名·他サ）后悔

5. 金持ち（かねもち）　③（名）有钱人，富人

6. 省エネ（しょうエネ）　⓪（名）节约能源

7. 炭酸ガス（たんさんガス）　⑤（名）二氧化碳

8. 個人（こじん）　①（名）个人　▲個人きぎょう→个人企业，私人小企业

9. 好み（このみ）①　⓪（名）爱好，偏好


第32课　面试礼仪（一）

A：好久不见，找到工作了吗？

B：还没呢！目前正在找公司，不过明天要去面试。

A：哦，那事先该准备点什么。

B：是啊，我简历已准备好了。

A：光是简历的话，是不是有点……

B：不光是简历，我还收集了公司的信息并做了研究。不过因为初次面试，心里总有点七上八下。

A：如果准备充分，不需要担心的。

B：你不是参加过两次面试的吗？有什么经验可以传授的？

A：经验倒是谈不上，只是多少知道一点面试方面的基本礼仪。你想知道的话，我告诉你。

B：快说说看。

A：我想了一下，面试还是穿着打扮、说话用词、动作举止这三方面最重要。

B：说到穿着打扮，那我明天应该穿西装打领带啰。

A：倒不一定非要穿西装，关键是整洁第一。比方说，是否留着胡子，衣服鞋子是否脏了等，面试前都要检查一下。衣服还是穿得素一点好。






第だい

 3さんじゅう

 3さん

 課か

 　面めん

 接せつ

 マナー（二に

 ）


B：うん。次つぎ

 に振ふ

 る舞ま

 いについての注ちゅう

 意い

 点てん

 は？

A：たとえば、面めん

 接せつ

 室しつ

 に入はい

 る時とき

 、ドアのノックを忘わす

 れないで。中なか

 に入ったら、面めん

 接せつ

 官かん

 に向む

 かってお辞じ

 儀ぎ

 をして、面めん

 接せつ

 官かん

 から「どうぞ座すわ

 ってください」と
言い

 われたら

 座すわ

 る。そして、足あし

 を組く

 んだり、大おお

 また開ひら

 いたりしちゃ絶ぜっ

 対たい

 だめだ。

B：面めん

 接せつ

 マナーはそんなに
 多いの？面めん

 倒どう

 くさいなあ。

A：そうだよ。まだあるんだ。面めん

 接せつ

 官かん

 の質しつ

 問もん

 
に対たい

 して

 、必かなら

 ず面めん

 接せつ

 官かん

 の目め

 を見み

 て元げん

 気き

 よくはっきり答こた

 えてください。小ちい

 さな声こえ

 でもぐもぐしていたり、なにも

言い

 えず

 に「あのう……あのう……」などはだめだ。言こと

 葉ば

 のほうも始はじ

 めから終お

 わりまで敬けい

 語ご

 や丁てい

 寧ねい

 語ご

 をきちんと使つか

 わなきゃいけない。

B：はい。もうちょっと
教おし

 えてほしい

 んだけど、会かい

 社しゃ

 の給きゅう

 与よ

 待たい

 遇ぐう

 、福ふく

 利り

 厚こう

 生せい

 、契けい

 約やく

 期き

 間かん

 なんか聞き

 いても大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 ？

A：それは遠えん

 慮りょ

 せずに、
聞き

 いてもかまわない

 。逆ぎゃく

 になにも聞き

 かなかったら、「こいつ本ほん

 気き

 でうちに入はい

 りたいのか」と面めん

 接せつ

 官かん

 に思おも

 われるかもしれん。ただし、あまり常じょう

 識しき

 的てき

 なことをこまごま
聞き

 くのは

 やめよう。相あい

 手て

 も忙いそが

 しいわけだから。

B：面めん

 接せつ

 が終おわ

 って、家いえ

 に帰かえ

 って「あっ、あれ言い

 うのを忘わす

 れた！」と思おも

 い出だ

 したらどうすればいい

 の？

A：面めん

 接せつ

 が終しゅう

 了りょう

 したら、当とう

 日じつ

 か翌よく

 日じつ

 にお礼れい

 のメールを出だ

 しとくといいだろう。その時とき

 、感かん

 謝しゃ

 の言こと

 葉ば

 のほかに、言い

 い忘わす

 れたことを入い

 れとけばいい。

B：わかった。いろいろ教おし

 えてくれて、ありがとう。たすかった。

A：あっ、もうすこしで言い

 い忘わす

 れるところだった。面めん

 接せつ

 の前まえ

 に携けい

 帯たい

 を切き

 っとくかどうかは確かく

 認にん

 してください。

B：はい。



课文解说

1. 次（つぎ）　②（名）其次，下一个，接下来

2. ドア　①（名）门

3. ノック　①（名·他サ）敲门

4. 面接官（めんせつかん）　⑤（名）面试官

5. お辞儀をする（おじぎをする）　⑥（词组）行礼，鞠躬

6. 足を組む（あしをくむ）　④（词组）翘二郎腿，把一条腿搭在另一条腿上

7. 大また（おおまた）　⓪（名）把腿大大地分开

8. 面倒くさい（めんどうくさい）　⑥（形）麻烦的

9. 目（め）　①（名）眼睛　▲目にみえて→显著地，明显地，眼看着

10. 小さな（ちいさな）　①（连体）小的

11. 声（こえ）　①（名）（人或动物发出的）声音，说话声

12. もぐもぐ　①（副）说话嘟嘟囔囔的

13. 始め（はじめ）　⓪（名）开头，开始

14. 終わり（おわり）　⓪（名）结束

15. 丁寧語（ていねいご）　⓪（名）郑重语

16. 給与（きゅうよ）　①（名）薪金

17. 福利厚生（ふくりこうせい）　⑥（名）卫生福利

18. 契約（けいやく）　⓪（名）合同　▲契約をむすぶ→订合同

19. 期間（きかん）①　②（名）期间

20. 遠慮（えんりょ）　⓪（名·自サ）顾虑，顾忌

21. 本気（ほんき）　⓪（名·形动）认真地，正经的，真心的

22. 但し（ただし）　①（接续）但是

23. 常識的（じょうしきてき）　⓪（形动）常识性的

24. こまごま　③（副）详详细细地

25. 相手（あいて）　③（名）对方

26. 思い出す（おもいだす）　④⓪（他五）想起来

27. 終了（しゅうりょう）　⓪（名·自他サ）终了，结束

28. 当日（とうじつ）　⓪①（名）当天

29. 翌日（よくじつ）　⓪（名）第二天，翌日

30. お礼（おれい）　⓪（名）致谢

31. 感謝（かんしゃ）　①（名·他サ）感谢

32. 言い忘れる（いいわすれる）　⑤（他一）忘记说

33. 助かる（たすかる）　③（自五）得到帮助

课文解说

（一）被动句

在日语里，作主语的人或事物承受到某种动作或影响的句子叫被动句。相当于“被”“受到”等意思。被动句由动词的被动态构成。

❶ 动词的被动态

①一段动词：把词尾「る」去掉，连接「られる」。


捨す

 てる+られる——すてられる


閉し

 める+られる——しめられる


開あ

 ける+られる——あけられる


褒ほ

 める+られる——ほめられる

②五段动词：和接「ない」的变化一样，只是把「ない」换成「れる」。


言い

 う+れる——いわれる


取と

 る+れる——とられる


引ひ

 く+れる——ひかれる


呼よ

 ぶ+れる——よばれる


頼たの

 む+れる——たのまれる


消け

 す+れる——けされる


打う

 つ+れる——うたれる

③する变为「される」


修しゅう

 正せい

 する——修しゅう

 正せい

 される


移い

 動どう

 する——移い

 動どう

 される


解かい

 除じょ

 する——解かい

 除じょ

 される


派は

 遣けん

 する——派は

 遣けん

 される


磨ま

 耗もう

 する——磨ま

 耗もう

 される


冷れい

 却きゃく

 する——冷れい

 却きゃく

 される

④くる变为「こられる」

❷ 句型

①主语是人的他动词被动句

甲は　乙に/から　动词的被动态

表示甲被乙怎样或受到乙什么影响。用「から」时，表示乙的主动性较强。

▲わたしはみんなから労ろう

 働どう

 組くみ

 合あい

 の主しゅ

 席せき

 に
選えら

 ばれた
 。（選えら

 ぶ）→我被大家推选为工会主席。

▲王おう

 くんは仕し

 事ごと

 をサボるので、課か

 長ちょう

 に
叱しか

 られた
 。（叱しか

 る）→小王因为工作偷懒，遭到了科长的批评。

▲うちの社しゃ

 長ちょう

 はみんなに尊そん

 敬けい

 されている。（尊そん

 敬けい

 する）→我们社长受到大家的尊敬。

▲王おう

 くんは会かい

 社しゃ

 へ行い

 く途と

 中ちゅう

 で、車くるま

 にはねられて
 大おお

 怪け

 我が

 をした。（はねる）→小王在去公司的路上被车撞了，受了重伤。

②主语是事物的他动词被动句

事物が/は　（……乙に/よって）动词的被动态

有些被动句并非一定要指出主语（甲）是受到谁的影响，动作的发动者（乙）往往被省略。这种句子主语由事物来充当。主语用「が」来表示居多。翻译成中文时，也最好译成主动句。

▲日に

 本ほん

 は海うみ

 に
囲かこ

 まれている
 。（囲かこ

 む）→日本四周是大海。（被大海包围着）

▲空くう

 気き

 量りょう

 はバルブによって
調ちょう

 節せつ

 される
 。（調ちょう

 節せつ

 する）→空气量由阀门来调节。

▲鋼こう

 材ざい

 の品ひん

 質しつ

 は国くに

 によって
認にん

 定てい

 されている
 機き

 構こう

 で検けん

 証しょう

 を行おこ

 なう。（認にん

 定てい

 する）→钢材的质量由国家认定的机构进行检测。

▲旋せん

 盤ばん

 が工こう

 場じょう

 でよく
使つか

 われている
 ものだ。（使つか

 う）→车床是工厂常用的设备。

▲制せい

 御ぎょ

 盤ばん

 に
装そう

 着ちゃく

 されている
 すべての計けい

 器き

 は日に

 本ほん

 から
輸ゆ

 入にゅう

 された
 のだ。（装そう

 着ちゃく

 する）（輸ゆ

 入にゅう

 する）→装在控制箱内的所有仪表都是从日本进口的。

▲監かん

 視し

 カメラが壁かべ

 につけられている
 。（つける）→墙壁上安装着监控摄像头。

▲能のう

 力りょく

 が
限かぎ

 られている
 けれど、もう精せい

 一いっ

 杯ぱい

 だ。（限かぎ

 る）→虽然能力有限，但已尽力了。

▲ガスケットが正ただ

 しく
取と

 り付つ

 けられていない
 場ば

 合あい

 、オイル漏も

 れの可か

 能のう

 性せい

 がある。（取と

 り付つ

 ける）→如果密封圈装得不对，就有可能漏油。

▲製せい

 品ひん

 に落らく

 書が

 きをするなどは
許ゆる

 されない
 。（許ゆる

 す）→产品上不许乱涂乱画。

③带宾语的他动词被动句

甲は　乙に　名词を　动词的被动态

带宾语的被动句往往表示主语的某样东西被人怎么样了，使主语受到了麻烦或影响。

▲荒あら

 井い

 さんは王おう

 くんにパソコンを
壊こわ

 された
 。（壊こわ

 す）→荒井的电脑被小王弄坏了。

▲（わたしは）地ち

 下か

 鉄てつ

 に乗の

 ったときに、人ひと

 に足あし

 を
踏ふ

 まれて
 痛いた

 かった。（踏ふ

 む）→乘地铁时脚被人踩了，很疼。

▲わたしはすりに財さい

 布ふ

 を
盗ぬす

 まれた
 。（盗ぬす

 む）→我的钱包被小偷偷了。

④——自动词被动句

甲は　乙に　自动词被动态

由自动词组成的被动句，往往表示主语受到麻烦或影响。

▲王おう

 くんは雨あめ

 にふられて
 、風か

 邪ぜ

 をひいた。（降ふ

 る）→小王被雨淋后感冒了。

▲友とも

 だちにこられて
 、勉べん

 強きょう

 ができなかった。（来く

 る）→朋友来后无法学习了。

▲強つよ

 い風かぜ

 に吹ふ

 かれて、傘かさ

 も差さ

 せない。（吹ふ

 く）→大风吹得伞也打不住。

（二）こんなに、そんなに、あんなに、どんなに（这样，那样，那样，怎样）


面接マナーはそんなに多いの


用来修饰形容词、形容动词或动词

❶ 表示事物的程度，参考第1课。

▲こんなに大おお

 きな被ひ

 害がい

 をもたらした台たい

 風ふう

 はかつてなかった。→带来这样大灾害的台风不曾有过。

▲この仕し

 事ごと

 がどんなに難しいかはやらない人ひと

 にはわからない。→这工作有多难，没接触过的人是不知道的。

▲そんなにすきだったら、あげましょう。→你那么喜欢的话，就送给你吧。

▲わたしはまじめにやったのに、あんなに怒おこ

 られるとは思おも

 わなかった。→我认认真真做了，没想到还遭了一顿批。

❷ そんなに……ない

表示并非如预想的那种程度。

▲この問もん

 題だい

 は難むずか

 しいでしょう。→这个问题很难吧。

——いいえ、わたしにはそんなに難むずか

 しくない。→不，对我来说并不怎么难。

▲この仕し

 事ごと

 は慣な

 れてしまえば、そんなにきつくない。→这工作做惯了的话，并不累人。

▲宇う

 宙ちゅう

 船せん

 ができているから、宇う

 宙ちゅう

 はそんなに遠とお

 くない。→因为有了宇宙飞船，所以宇宙并不遥远。

❸ どんなに……ても（でも）

相当于“无论怎么……也”。

▲あの人はどんなに注ちゅう

 意い

 しても、聞き

 いてくれない。→无论怎样让他注意，他也不听。

▲どんなに苦くる

 しくても音ね

 をあげない。→无论怎么苦也不屈服。

▲どんなになっても文もん

 句く

 は言い

 わない。→无论怎样也不发牢骚。

（三）……に対たい

 して


面接官の質問に対して


❶ 表示对于某事某人所采取的行为或方法。相当于“对于……”“对待……”。

▲お客きゃく

 さんにたいして、親しん

 切せつ

 な態たい

 度ど

 で対たい

 応おう

 しなければならない。→对待客户的态度要亲切。

▲目め

 上うえ

 の人ひと

 に対たい

 して、敬けい

 語ご

 を使つか

 うほうがいい。→对于比自己地位高的人，最好用敬语。

❷ 表示二者相对比、对照。相当于“相对于……”“对比……”。

▲日に

 本ほん

 が円えん

 高だか

 で苦くる

 しんでいるのにたいして、中ちゅう

 国ごく

 は人じん

 民みん

 元げん

 レートをうまくコントロールしています。→相对于陷于日元升值困境的日本来说，中国一直很好地控制着人民币汇率。

▲手て

 溶よう

 接せつ

 に対たい

 して、溶よう

 接せつ

 ロボットの効こう

 率りつ

 はだいぶ上あ

 がる。→相对于手工焊，焊接机械手的效率要高很多。

▲送おく

 り状じょう

 に対たい

 して、欠けっ

 品ぴん

 が1じゅう

 2に

 個こ

 判はん

 明めい

 しました。→对照送货单，查明缺件有12个。

（四）动词否定形+ず


なにも言えず


「ず」表示否定，多用于文章，口语里偶尔也有出现，相当于「ないで」。接「する」时要变成「せず」。

▲かれはなにも
言い

 わず
 に行い

 った。（言い

 う）→他什么也没说就走了。

▲学がく

 歴れき

 を
問と

 わず
 、やる気き

 があれば採さい

 用よう

 する。（問と

 う）→不问学历，有干劲就录用。

▲あの設せつ

 備び

 は
移い

 動どう

 せず
 に、そのまま置お

 いといてもいい。（移い

 動どう

 する）→那台设备不要移动，原封不动放着就可以了。

▲溶よう

 接せつ

 ロボットは直ちょく

 線せん

 溶よう

 接せつ

 に
限かぎ

 らず
 、まわして溶よう

 接せつ

 もできる。（限かぎ

 る）→焊接机器人不但能焊直缝，还能焊环缝。

（五）动词连用形+てほしい


ちょっと教えてほしいんだけど


表示说话人提出某种希望或对他人的要求。相当于“希望……”“我想请你……”。

否定式有「动词否定形+ないでほしい」和「动词连用形+てほしくない」两种。

▲今こん

 週しゅう

 ちゅうに見みつ

 積も

 ってほしい。→希望这星期内给我报价。

▲課か

 長ちょう

 、この仕し

 事ごと

 は一ひ

 人とり

 では無む

 理り

 ですから、だれかに手て

 伝つだ

 ってほしい。→科长，这工作一个人干不了，希望谁来帮我一下。

▲友とも

 達だち

 から頼たの

 まれたことだけど、日に

 本ほん

 で日に

 本ほん

 製せい

 のデジカルカメラを買か

 ってきてほしい。→是朋友托我的事，想请你帮忙在日本买台日本产的数码照相机。

▲値ね

 段だん

 をやすくしてほしいです。→希望价格能便宜点。

▲会かい

 社しゃ

 の規き

 則そく

 を守まも

 って、出しゅっ

 勤きん

 時じ

 間かん

 に遅ち

 刻こく

 しないでほしい。→希望你遵守公司的制度，上班不要迟到。

▲君きみ

 もそんなことを言い

 ってほしくない。→不希望你也说那种话。

▲岡おか

 本もと

 さん、いま井いの

 上うえ

 さんから電でん

 話わ

 がありました。岡おか

 本もと

 さんが戻もど

 ったら、電でん

 話わ

 をしてほしいということです。→冈本先生，刚才井上先生来电话，说是请您回来后给他打个电话。

（六）动词/形容词连用形+てもかまわない　名词/形容动词+でもかまわない


遠慮せずに、聞いてもかまわない


意义和「……てもいい」相近（见第25课），表示允许，许可，相当于“……也不要紧”“ ……也没关系”。

▲行い

 きたければ、行い

 ってもかまわない。→想去的话就去好了。

▲印いん

 鑑かん

 がなければ、サインでもかまわない。→没有印章的话，签字也可以。

▲規き

 格かく

 が同おな

 じだったら、違ちが

 うメーカーの部ぶ

 品ひん

 に取と

 り替か

 えてもかまわない。→如果规格相同的话，换成不同厂家的部件也没关系。

（七）用助词「の」来替代人、事、物的说法


あまり常識的なことをこまごま聞くのはやめよう


助词「の」除了可以接在形容词后面（见第8课）代替某样东西之外，还可以接在名词或动词后面，代表人或事物。

▲これはだれの？→这是谁的？

——わたしの。→我的。

▲カメラはニコンのが有ゆう

 名めい

 です。→照相机属尼康公司的有名气。

▲あるのはあるが、すぐ手て

 に入るのは無む

 理り

 。→有是有的，但不能马上到手。

▲試し

 験けん

 に失しっ

 敗ぱい

 したのは材ざい

 料りょう

 に不ふ

 純じゅん

 物ぶつ

 が入はい

 ったからです。→试验失败的原因是材料里含有杂质。

▲作さ

 動どう

 油ゆ

 は長なが

 い時じ

 間かん

 に使つか

 えば、濁にご

 りになるのはノーマルなことです。→长时间使用机械油的话，变得浑浊是正常现象。

▲言い

 うのは簡かん

 単たん

 だが、やるのは難むずか

 しい。→说起来简单，做起来难。

▲行い

 くのはバスで、帰かえ

 るのは電でん

 車しゃ

 だった。→去是公交车，回来是电车。

▲隙すき

 間ま

 が1いち

 ミリを超こ

 えないのは許きょ

 容よう

 される。→允许间隙超过1毫米。

▲わたしが好す

 きなのはアニメを見み

 ることだ。→我喜欢看动画片。

（八）动词假定形+ばいい　动词连用形+たらいい


どうすればいいの？


❶ 表示询问怎样做才好，具有指点、建议的含义，相当于“……的话就可以了”“ ……就行了”。

▲工こう

 具ぐ

 は工こう

 具ぐ

 室しつ

 から借か

 りればいい。→工具从工具室借就可以了。

▲加か

 工こう

 完かん

 了りょう

 品ひん

 はひとまず棚たな

 に置お

 いとけばいい。→加工完成品暂时放在架子上就行了。

▲そのことは馬ま

 さんに任まか

 したらいい。→那件事委托给小马就可以了。

▲この書しょ

 類るい

 は小こ

 林ばやし

 さんに渡わた

 したらいい。→把这份资料交给小林先生就可以了。

❷ ……ばいいなあ/たらいいなあ

表示说话人的愿望，相当于“要是……就好了”。

▲給きゅう

 料りょう

 がもっと上あ

 がってくれればいいなあ。→要是再给我加点工资就好了。

▲暑あつ

 い！雨あめ

 が降ふ

 ったらいいなあ。→太热了！要是下雨就好了。

例句单词

1. 主席（しゅせき）　⓪（名）主席

2. 叱る（しかる）　⓪（他五）训斥，批评

3. 尊敬（そんけい）　⓪（名·他サ）尊敬

4. はねる　②（他一）❶弹开 ❷溅，飞溅

5. 海（うみ）　①（名）海，大海

6. 囲む（かこむ）　⓪（他五）包围

7. 調節（ちょうせつ）　⓪（名·他サ）调节

8. 認定（にんてい）　⓪（名·他サ）认定　▲しかくを認定する→资格认定

9. 機構（きこう）　⓪（名）机构，组织

10. 制御盤（せいぎょばん）　④（名）控制盘

11. 装着（そうちゃく）　⓪（名·他サ）安装

12. 計器（けいき）　①（名）仪表

13. 監視カメラ（かんしカメラ）　⓪（名）监控镜头，探头

14. 壁（かべ）　⓪（名）墙壁

15. 能力（のうりょく）　①（名）能力

16. ガスケット　③（名）密封垫片

17. 正しい（ただしい）　③（形）正确的

18. 落書き（らくがき）　⓪（名）涂鸦，乱涂乱画

19. 許す（ゆるす）　②（他五）❶允许，准许 ❷原谅，宽恕

20. すり　①（名）扒手，小偷

21. 財布（さいふ）　⓪（名）皮夹

22. 盗む（ぬすむ）　⓪（他五）偷，盗窃

23. 風（かぜ）　⓪（名）风　▲風がつよい→强风

24. 吹く（ふく）　⓪①（自五）❶吹 ❷刮风

25. 差す（さす）①（自他五）❶（用手等）指、指示 ❷注入 ❸かさをさす→打伞

26. もたらす　③（他五）❶带来❷造成　▲ひがいをもたらす→带来危害

27. かつて　①（副）曾经

28. 怒る（おこる）　②（自五）生气，发火

29. 慣れる（なれる）　②（自一）习惯，适应了

30. 宇宙船（うちゅうせん）　⓪（名）宇宙飞船

31. 宇宙（うちゅう）　①（名）宇宙

32. 苦しい（くるしい）　③（形）艰难困苦的

33. 音を上げる（ねをあげる）　④（组）屈服，折服

34. 文句（もんく）　①（名）牢骚　▲文句をいう→发牢骚

35. 態度（たいど）　①（名）态度　▲態度がわるい→态度不好

36. 対応（たいおう）　⓪（名·自サ）对应，出面应对

37. 目上（めうえ）　③（名）上级

38. 円高（えんだか）　⓪（名）日元升值

39. 苦しむ（くるしむ）　③（自五）痛苦，苦恼，费力

40. 効率（こうりつ）　⓪（名）效率　▲効率がよい/わるい→效率高/低

41. 送り状（おくりじょう）　⓪（名）送货单

42. 欠品（けっぴん）　⓪（名）缺件，缺少的物品

43. 判明（はんめい）　⓪（名·自サ）搞清楚了，事实弄清楚了

44. 学歴（がくれき）　⓪（名）学历

45. 問う（とう）　①②（他五）❶问 ❷追查

46. 移動（いどう）　⓪（名·自他サ）移动

47. 直線（ちょくせん）　⓪（名）直线

48. 手伝う（てつだう）　③（他五）帮助，帮忙

49. 頼む（たのむ）　②（他五）托，拜托，委托

50. デジカルカメラ　⑤（名）数码相机（简称デジカメ）

51. 戻る（もどる）　②（自五）返回，返回原处，回到原样　▲もとにもどる→恢复原样

52. 印鑑（いんかん）　⓪（名）图章　▲印鑑をおす→敲图章

53. サイン　①（名·自サ）签字

54. 取り替える（とりかえる）　⓪（他一）更换

55. ニコン　②（名）尼康

56. 濁り（にごり）　③（名）混浊

57. ノーマル　①（名）正常的，标准的

58. 隙間（すきま）　⓪（名）间隙

59. 許容（きょよう）　⓪（名·他サ）容许　▲許容ごさ→容许误差

60. アニメ　①　⓪（名）动画片

61. ひとまず　③（副）暂且

62. 任す（まかす）　②（他五）委托，托付


第33课　面试礼仪（二）

B：嗯，那动作举止方面该注意点什么？

A：比方说，进面试室时不要忘记敲门，进入房间后要朝面试官行个礼，面试官说“请坐”后才能坐下。坐着时翘起二郎腿或者两腿大劈叉都是绝对不可以的。

B：面试礼仪有那么多啊？真麻烦啊！

A：那当然了。还有呢，对于面试官的提问，一定要眼睛看着面试官，精神饱满地回答清楚。那种声音又小又含糊，或者什么也不说，只是“那个……那个……”是不行的。说话用词方面从头到尾也必须使用敬语或尊重语。

B：好的。我想再请教你一下，面试时公司的薪酬待遇、医疗福利、合同期之类的可以问吗？

A：这个不要顾虑，问问没关系的。反过来说，如果你什么也不问，面试官或许会想：“这家伙不是真心想进本公司的吧？”。但是，过于常识性的问题就不要问了，人家也很忙的。

B：面试结束到家后，如果忽然想起“哎呀，那件事忘记问了！”，怎么办？

A：面试结束后，当天或者第二天发封感谢邮件比较好吧。写信时，除了感谢的话语之外，把忘记问的问题写进去就可以了。

B：明白了。告诉我这么多，真是获益不浅，太感谢了！

A：哎呀，我差点儿忘说了，面试前务必确认一下是否关了手机。

B：好的。






第だい

 3さんじゅう

 4よん

 課か

 　外がい

 注ちゅう
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（人じん
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 社しゃ
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 課か

 の李り

 さん、B社しゃ

 の周しゅう

 社しゃ

 長ちょう

 ）
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 所しょ

 ：B社しゃ
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李り

 さん　：周しゅう

 社しゃ

 長ちょう

 、またやってきました。お変かわ

 りありませんか。


周しゅう

 社しゃ

 長ちょう

 ：やあ、いらっしゃい。元げん

 気き

 ですよ。どうぞコーヒー
でも

 飲の

 んで、一いっ

 服ぷく

 してください。


田た

 中なか

 さん：ありがとうございます。


李り

 さん　：ちょっと紹しょう

 介かい

 しますが、こちらはうちの社しゃ

 長ちょう

 です。


田た

 中なか

 さん：田た

 中なか

 です。どうぞよろしく。


周しゅう

 社しゃ

 長ちょう

 ：周しゅう

 と申もう

 します。どうぞよろしく。昨日きのう

 李り

 さんから電でん

 話わ

 をもらって、今日きょう

 は田た

 中なか

 社しゃ

 長ちょう

 が来こ

 られる
という

 ことを伺うかが

 っていました。


田た

 中なか

 さん：早さっ

 速そく

 ですが、今日きょう

 のスケジュールを話はな

 しましょう。午ご

 前ぜん

 中ちゅう

 は注ちゅう




文もん

 した加か

 工こう

 品ひん

 の生せい

 産さん

 状じょう

 況きょう

 を
聞き

 かせてもらって

 、納のう

 期き

 の問もん

 題だい

 を確たし

 かめたいと思おも

 います。昼ひる

 から工こう

 場じょう

 を見み

 せてもらって、
気き

 がついた点てん


 を話はな

 したいと思おも

 います。いかがでしょうか。


周しゅう

 社しゃ

 長ちょう

 ：結けっ

 構こう

 です。



课文解说

1. やってくる　④（词组）来

2. いらっしゃい　④（感）您来了，欢迎欢迎

3. コーヒー　③（名）咖啡　▲コーヒーをのむ→喝咖啡

4. 一服（いっぷく）　⓪④（名·自サ）歇会儿，休息一下

5. 紹介（しょうかい）　⓪（名·他サ）介绍

6. よろしく　⓪（副）请关照

7. 申す（もうす）　①（他五）说，讲　［言う的自谦表达］

8. 来られる（こられる）　③（来る的敬语）来

9. 伺う（うかがう）　⓪④（他五）❶请教，打听 ❷拜访，访问 ❸听说

10. 早速（さっそく）　⓪（副）立刻，马上

11. スケジュール　②③（名）日程安排

12. 注文（ちゅうもん）　⓪（名·他サ）订货，订购　▲注文しょ→订单

13. 加工品（かこうひん）　⓪（名）加工件

14. 確かめる（たしかめる）　④（他一）确认，弄清

15. 昼から（ひるから）　①（词组）午饭后

16. 気がつく（きがつく）　①（组）注意到

课文解说

（一）名词+でも


コーヒーでも飲んで、一服してください


❶ 表示从大致相同的事物中抽出一项来举例，相当于“……之类的”。

▲アセトンでもあれば、この汚よご

 れが取と

 れる。→要是有丙酮之类的，这污迹可以去除。

▲李り

 さん、中ちゅう

 国ごく

 人じん

 の結けっ

 婚こん

 お祝いわ

 いに腕うで

 時ど

 計けい

 でもあげたら、どうかな。→小李，中国人的结婚贺礼送个手表之类的没问题吧。

——腕うで

 時ど

 計けい

 だったら、大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 だけど、掛か

 け時どけ

 計い

 か目め

 覚ざ

 まし時ど

 計けい

 ではまずいね。→手表的话没问题，但要是闹钟或挂钟就不合适了。

▲こんな荷に

 物もつ

 だったら、宅たっ

 急きゅう

 便びん

 にでも頼たの

 めばいい。→像这种货物委托宅急便之类的就可以了。

▲それは部ぶ

 長ちょう

 にでも相そう

 談だん

 してみたらどうですか。→那件事你和部长商量一下怎么样？

❷ 举出特别的例子，表示其他的就更不用说了，相当于“即使……也……”“连……也……”。

▲あの人ひと

 は病びょう

 気き

 でも休やす

 みません。→他生病也从不休息。

▲こんな簡かん

 単たん

 な仕し

 事ごと

 はばかでもできる。→这么简单的活傻瓜也会做。

▲忙いそが

 しいので、土ど

 日にち

 でも会かい

 社しゃ

 へ出で

 なきゃいけない。→因为很忙，就连星期六、星期日也必须去公司。

▲自じ

 動どう

 溶よう

 接せつ

 機き

 でも1いち

 時じ

 間かん

 かかる。手て

 溶よう

 接せつ

 だったらなおさらだ。→即使自动焊机也要花一个小时，手工焊的话就更不用说了。

❸ 疑问词+でも

表示全面的肯定。

▲こんなことは誰だれ

 でも知し

 っていることだ。→这种事谁都知道的。

▲いつでもあなたのご都つ

 合ごう

 のいい時とき

 で結けっ

 構こう

 です。→任何时候都行，只要你方便的时候就可以了。

▲そんなものはどこでも売う

 っています。→那种东西什么地方都有卖。

（二）……という+名词


田中社長が来られるということを伺ってました。


❶ 表示内容，相当于“这样的……”。

▲製せい

 品ひん

 にクラックが発はっ

 見けん

 されたという報ほう

 告こく

 がユーザーから寄よ

 せられている。→收到了用户寄来的一份发现产品有裂纹的报告书。

▲ステンレスは腐ふ

 食しょく

 に強つよ

 いという特とく

 長ちょう

 がある。→不锈钢有耐腐蚀性强的特点。

▲佐さ

 藤とう

 さんが会かい

 社しゃ

 をやめたということを聞き

 いて、びっくりした。→听说佐藤辞去了公司工作，感到很吃惊。

❷ 表示人或物的称谓，相当于“叫作……”“称作……”。

▲川かわ

 崎さき

 さん、さきほど鈴すず

 木き

 という人ひと

 からあなたに電でん

 話わ

 がありました。→川崎先生，刚才有个叫铃木的人给你打来了电话。

▲これはなんという工こう

 具ぐ

 ですか。→这叫什么工具？

▲バイトというものは旋せん

 盤ばん

 加か

 工こう

 に使つか

 う刃は

 物もの

 です。→“刀头”是车床加工所用的刀具。

（三）使役句

在日语中，使另一人做某件事，或者使事物成为某种状态的句子叫使役句，相当于汉语的“让、叫、使、令”等。使役句由动词的使役态构成。

❶ 动词的使役态：

①一段动词：把词尾「る」去掉，连接「させる」。


食た

 べる——たべさせる


考かんが

 える——かんがえさせる


答こた

 える——こたえさせる

②五段动词：和接「ない」时的变化一样，只是把「ない」换成「せる」。


行い

 く——いかせる


書か

 く——かかせる

やる——やらせる


読よ

 む——よませる


待ま

 つ——またせる


習なら

 う——ならわせる

③「する」变为——させる

④「くる」变为——こさせる

★（A）在口语里，动词的使役态偶尔也出现「五段动词否定形+す」「一段动词否定形+さす」「する变成さす」「くる变成こさす」的形式，如：「行く——いかす」「読む——よます」「食べる——たべさす」等，在日本关西方言中多有出现，请予以注意。

比如：

▲明日あした

 佐さ

 藤とう

 くんをこさす
 。（来く

 る）→明天我让佐藤来。

▲鈴すず

 木き

 くんにレポートを
書か

 かす
 。（書か

 く）→让铃木写报告。

▲この仕し

 事ごと

 を今日きょう

 中じゅう

 に
終お

 わらす
 。（終お

 わる）→今天结束这项工作。

（B）「せる、させる」的活用和一段动词的活用一致。

❷ 句型

（1）使役者は　被役者に　宾语を　他动词使役态

（2）使役者は　被役者を　自动词使役态

❸ 例句

▲課か

 長ちょう

 は李り

 くんに溶よう

 接せつ

 をやらせる
 。（やる）→科长让小李做电焊。

▲社しゃ

 長ちょう

 は山やま

 田だ

 さんを技ぎ

 術じゅつ

 指し

 導どう

 にこさせます
 。（来く

 る）→社长让山田来作技术指导。

▲わたしに
言い

 わせれば
 、そんな機き

 械かい

 を買か

 うのは無む

 駄だ

 遣づか

 いだ。（言い

 う）→叫我说的话，买那样的机床简直就是浪费。

▲馬ま

 さんを出しゅっ

 張ちょう

 に
行い

 かせましょう
 。（行い

 く）→叫小马去出差吧。

▲店みせ

 の人ひと

 に会かい

 社しゃ

 まで
届とど

 けさせれば
 いいでしょう。（届とど

 ける）→让店里的人送到公司就可以了。

▲あの人ひと

 はいつも人ひと

 を
待ま

 たせる
 人ひと

 だ。（待ま

 つ）→他总是让人等他。

▲作さ

 動どう

 範はん

 囲い

 いっぱいにシリンダーを作さ

 動どう

 させる。（作さ

 動どう

 する）→使油缸在最大范围内工作。

（四）动词连用形+てもらう

❶ Aは/が　Bから/に……を动词连用形+てもらう

表示“A请B为他做什么”。

▲わたしは坂さか

 本もと

 さんに日に

 本ほん

 語ご

 を教おし

 えてもらう。→请坂本教我日语。

▲李り

 さんは鈴すず

 木き

 さんに図ず

 面めん

 の書か

 き方かた

 を教おし

 えてもらった。→小李向铃木请教了图纸的画法。

▲佐さ

 藤とう

 さんに車くるま

 で駅えき

 まで送おく

 ってもらいました。→请佐藤先生开车把我送到了车站。

❷ 用「……てもらえますか」或者「……てもらえませんか」的方式表示以商量的口吻请求别人做某事。相当于“能否请你……”。

▲ちょっとドアを閉し

 めてもらえますか。→请你把门关上好吗？

▲5ご

 分ふん

 ほど待ま

 ってもらえますか。→请你等5分钟好吗？

▲これ、ちょっと貸か

 してもらえますか。→这个能借我用用吗？

▲これを長はせ

 谷が

 川わ

 さんに渡わた

 してもらえませんか。→这个请你交给长谷川先生好吗？

▲電でん

 灯とう

 の玉たま

 が切き

 れてしまったから、新あたら

 しいのに取と

 り換か

 えてもらえませんか。→电灯泡坏了，你能给换个新的吗？

（五）动词使役态+てもらう


生産状況を聞かせてもらって


❶ 表示“我”向对方表达自己的愿望或想法，希望得到对方的认可、允许、同意，相当于“让我……”“请允许我……”，过去式表示对方允许了我做某事。

▲友とも

 達だち

 のベンツをちょっと運うん

 転てん

 させてもらったけど、やっぱりいいね。→（朋友让我开了他的奔驰车，感觉太好了。）

▲これを使つか

 わせてもらいますが、そのかわり、私のをあげます。→这个让我用，那么我把我的给你。

▲それでは、今こん

 年ねん

 度ど

 上かみ

 半はん

 期き

 の会かい

 計けい

 報ほう

 告こく

 をさせてもらいます。→那么，请允许我公布今年上半年度的财务报告。

❷ 动词使役态+てもらえますか

表示用商量的口吻请求别人允许我做什么，相当于“能否让我……”。

▲すこし考かんが

 えさせてもらえますか。→能让我想想吗？

▲ご意い

 見けん

 を聞き

 かせてもらえますか。→能让我听听你的意见吗？

例句单词

1. 汚れ（よごれ）　⓪（名）污垢，污迹

2. 掛け時計（かけどけい）　③（名）挂钟

3. 目覚まし時計（めざましどけい）　⑤（名）闹钟

4. 宅急便（たっきゅうびん）　②（名）宅急便，快递公司

5. ばか　①（名·形动）傻瓜，笨蛋　▲ひとをばかにする→把人当傻子　▲ばかあな→光孔，无螺纹孔

6. 溶接機（ようせつき）　⓪（名）焊机

7. なおさら　⓪（副）更加，越发，更不用说了

8. 売る（うる）　⓪②（他五）卖，出售

9. クラック　②（名）裂缝

10. 発見（はっけん）　⓪（名·他サ）发现

11. ユーザー　①（名）用户

12. 寄せる（よせる）　⓪（他一）❶使……靠近，接近 ❷寄 ❸凑集一起

13. 腐食（ふしょく）　⓪（名·自他サ）腐蚀

14. 特長（とくちょう）　⓪（名）特长，优点

15. びっくり　③（副）吃了一惊，吓了一跳

16. バイト　①（名）刀头

17. 電灯（でんとう）　⓪（名）电灯

18. 玉（たま）　⓪（名）❶灯泡、子弹、硬币等圆形物　▲ごえんだま→五日元的硬币

19. ベンツ　①（名）奔驰车

20. 今年度（こんねんど）　③（名）本年度

21. 上半期（かみはんき）　③（名）上半年


第34课　在外协单位（一）

（人物：A公司的田中社长，营业科的小李，B公司的周厂长）

小李：周厂长，我又来了。您好吗？

周厂长：哎呀，你来啦，欢迎欢迎。我很好。请喝杯咖啡，休息一会。

田中：谢谢。

小李：我来介绍一下，这位是我们公司的社长。

田中：我叫田中，请多关照。

周厂长：我姓周，请多关照。昨天接到小李的电话，说是田中社长要来。

田中：那我就直入话题，先谈谈今天的日程安排吧。上午我想了解一下我公司订货产品的生产情况，落实一下交货期的问题，午后到现场看一下，再谈谈所发现的问题点，怎么样？

周厂长：可以。






出しゅっ

 勤きん

 と休やす

 み→出勤与休息



休きゅう

 日じつ

 出しゅっ

 勤きん

 →休息日出勤


祝しゅく

 日じつ

 出しゅっ

 勤きん

 →节日出勤


皆かい

 勤きん

 →满勤


欠けっ

 勤きん

 →缺勤


無む

 断だん

 欠けっ

 勤きん

 →旷工


病びょう

 欠けつ

 →病假


有ゆう

 給きゅう

 休きゅう

 暇か

 →带薪休假


私し

 用よう

 休きゅ

 暇うか

 →事假


産さん

 休きゅう

 →产假


公こう

 傷しょう

 →工伤


退たい

 勤きん

 →下班


勤きん

 務む

 時じ

 間かん

 →工作时间


勤きん

 続ぞく

 年ねん

 数すう

 →工龄






第だい

 3さんじゅう

 5ご

 課か

 　外がい

 注ちゅう

 先さき

 で（二に

 ）



田た

 中なか

 ：それじゃ、始はじ

 めましょうか。正しょう

 直じき

 な話はなし

 、図ず

 番ばん

 KS－0ゼロ

 1いち

 のやつが一いち

 番ばん

 急いそ

 ぐんですが、納のう

 期き

 は大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 ですか。聞き

 きたいと思おも

 います。


周しゅう

 ：KS－0ゼロ

 1いち

 は現げん

 在ざい

 、仕し

 上あ

 げ加か

 工こう

 の最さい

 中ちゅう

 です。それは精せい

 度ど

 が厳きび

 しいので、なかなか能のう

 率りつ

 があがりません。あとは組くみ

 立た

 て、塗と

 装そう

 、梱こん

 包ぽう

 の仕し

 事ごと

 もあるし、時じ

 間かん

 的てき

 にはぎりぎりですが、なんとか
 納のう

 期き

 に
遅おく

 れないように

 
頑がん


 張ば

 ります。


田た

 中なか

 ：うち
にとって

 は、それは始はじ

 めて輸ゆ

 出しゅつ

 するものですから、なるべく納のう

 期き

 が遅おく

 れない
ようにしてください

 。で、図ず

 番ばん

 KS－0ゼロ

 2に

 は今いま

 どうなっていますか。


周しゅう

 ：それは粗あら

 加か

 工こう

 が完かん

 了りょう

 して、いまよそへ熱ねつ

 処しょ

 理り

 に出だ

 していますが、来らい

 週しゅう

 帰かえ

 ってくる予よ

 定てい

 です。仕し

 上あ

 げ加か

 工こう

 はだいたい2に

 週しゅう

 間かん

 かかって、来らい

 月げつ

 エンドの納のう

 品ひん

 は大だい

 丈じょう

 夫ぶ

 だと思おも

 います。


田た

 中なか

 ：KS－0ゼロ

 3さん

 はいまパッキングしている
と聞き

 いています

 が、いつ出しゅっ

 荷か

 できますか。


周しゅう

 ：梱こん

 包ぽう

 の仕し

 事ごと

 は梱こん

 包ぽう

 屋や

 さんに
今日きょう

 じゅう

 に終お

 わらせたいと伝つた

 えていますので、あとは輸ゆ

 送そう

 の問もん

 題だい

 ですね。そんなでかいやつ、トレーラーでないと、乗の

 せられないです。またですね、昨日きのう

 輸ゆ

 送そう

 屋や

 さんの話はなし

 では、高たか

 さが4よん

 メーターを超こ

 えるものは市し

 内ない

 を通とお

 る場ば

 合あい

 、夜よる

 しか走はし

 れないという交こう

 通つう

 規き

 則そく

 があるそうです。


田た

 中なか

 ：そうすると
 、早はや

 くても明日あした

 夜よる

 発はっ

 送そう

 するわけですね。しょうがないなあ。一日遅おく

 れは。


周しゅう

 ：納のう

 期き

 についてはわれわれもいらいらしています。現げん

 在ざい

 、工こう

 場じょう

 の機き

 械かい

 がフル稼か

 働どう

 の状じょう

 態たい

 だけでなく、作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 も2に

 交こう

 替たい

 をやっています。それでも間ま

 に合あ

 わないようです。残ざん

 業ぎょう

 か土ど

 日にち

 出しゅっ

 勤きん

 かさせて、もう連れん

 続ぞく

 一いっ

 ヶか

 月げつ

 ほど休やす

 みなしで、現げん

 場ば

 の人ひと

 からは苦く

 情じょう

 も出で

 てきます。


田た

 中なか

 ：たいへんだけど、がんばってください。



课文单词

1. 図番（ずばん）　⓪（名）图号

2. 仕上げ（しあげ）　⓪（名）精加工，最后一道加工

3. 最中（さいちゅう）　①（名）正在进行

4. 能率（のうりつ）　①（名）能率　▲能率をあげる→提高能率

5. ぎりぎり　⓪（名）最大限度，没有余地，勉勉强强

6. なんとか　①（副）❶设法，想办法 ❷好歹，勉强

7. 粗加工（あらかこう）　④（名）粗加工

8. パッキング　⓪①（名·他サ）装箱，打包

9. 輸送（ゆそう）　⓪（名·他サ）运输，输送　▲輸送せん→运输船

10. でかい　②（形）大的

11. トレーラー　②⓪（名）大型拖车，大平板卡车

12. 発送（はっそう）　⓪（名·他サ）发送，发运

13. しょうがない　④（组）没办法

14. われわれ　⓪（代）我们

15. いらいら　①（副·自サ）心里着急，焦急

16. フル　①（名）满负荷的，最大限度的

17. 稼動（かどう）　⓪（名·自他サ）开动，运转

18. 交替（こうたい）　⓪（名·自サ）轮流，替换　▲に交替→二班制，二班倒

19. 苦情（くじょう）　⓪（名）抱怨，诉苦

课文解说

（一）なんとか（副词）


時間的にはぎりぎりですが、なんとか納期が遅れないように頑張ります


❶ 勉勉强强，好歹，总算。

▲提てい

 出しゅつ

 期き

 限げん

 を過す

 ぎていたけれど、さんざん頼たの

 んで、なんとか受うけ

 付つ

 けてもらえた。→虽然过了提交期限，求了好多次，好歹能受理了。

▲一いっ

 生しょう

 懸けん

 命めい

 に走はし

 って終しゅう

 バスになんとか間ま

 に合あ

 った。→拼命地跑，总算赶上了末班公交车。

▲今こん

 回かい

 のテストはなんとか合ごう

 格かく

 できた。→这次测试总算合格了。

❷ 想办法，设法。

▲わたしはなんとかして明日あした

 までにこの仕し

 事ごと

 を終お

 わらせたいと思おも

 います。→我要想办法在明天前完成这项工作。

▲無む

 理り

 なことはよく分わ

 かりますが、なんとかお願ねが

 いします。→我知道这事很难为你，但无论如何请你想想办法。

▲この機き

 械かい

 はなんとか今日きょう

 じゅうに直なお

 してください。→这台机床请你设法在今天修好。

▲なんとかなるでしょう。→总会有办法的吧。

❸ 用于不明确的事物。

▲黙だま

 ってばかりいないで、なんとか言い

 えよ。→不要闷着不发声，你总要说点什么！

▲社しゃ

 長ちょう

 はなんとか話はな

 した？→社长说了些什么吗？

（二）关于「ように」


なんとか納期が遅れないように頑張ります


❶ 动词基本形+ように

表示某种目的，相当于“为了……”“要……”。

▲ぴったりと密みっ

 着ちゃく

 できるように、接せっ

 着ちゃく

 部ぶ

 にある空くう

 気き

 をすべて抜ぬ

 き出だ

 す。→为了能够紧密黏合，要把黏合部的所有空气排出。

▲刻こく

 印いん

 には目め

 立だ

 つようにペイントする。→为了使钢印部位醒目，要涂上油漆。

▲上じょう

 部ぶ

 及およ

 び下か

 部ぶ

 のカムが底そこ

 づくように調ちょう

 整せい

 する。→上方及下方的凸轮要调整到底。

❷ ……ようにと言い

 った/頼たの

 んだ

表示向对方陈述我让第三者做事或者某人请某人做事的内容。

▲（わたしは）岡おか

 村むら

 さんに日に

 本ほん

 製せい

 のカメラを買か

 ってくるようにと頼たの

 みました。→我已经托冈村了，让他买个日本产的相机过来。

▲（わたしは）鈴すず

 木き

 さんに明日あした

 9く

 時じ

 ごろホテルのロビーで待ま

 ち合あ

 わせるようにと言い

 いました。

→我已经和铃木说了，让他明天9点左右在宾馆大厅碰头。

▲山やま

 下した

 さんは李り

 さんに土ど

 曜よう

 日び

 に出しゅっ

 勤きん

 してもらうようにと言いました。→山下说请小李星期六来上班。

❸ ……から/に……ように言い

 われた

表示向对方陈述第三者让我做事的内容。

▲社しゃ

 長ちょう

 に西にし

 村むら

 さんの意い

 見けん

 を聞き

 いてくるように言い

 われました。→社长让我来问问西村先生的意见。

▲課か

 長ちょう

 に今日きょう

 じゅうにこの仕し

 事ごと

 を終お

 えるように言い

 われた。→科长让我今天把这活干完。

▲お医い

 者しゃ

 さんからすっかり治なお

 るまで薬くすり

 を飲の

 むように言い

 われました。→医生要我一直服药到痊愈为止。

❹ ……ように言い

 ってください/伝つた

 えてください

表示请对方向第三者传话。

▲明あし

 日た

 大おお

 阪さか

 に到とう

 着ちゃく

 するから、佐さ

 藤とう

 さんに待ま

 っているように伝つた

 えてください。→明天要到大阪，请你告诉佐藤先生在大阪等我。

▲長はせ

 谷が

 川わ

 さんが帰かえ

 ったら、こちらに電でん

 話わ

 をするように伝つた

 えてくださいませんか。→能否请你转告長谷川先生，请他回来后给我打个电话。

▲大おお

 久く

 保ぼ

 さんにガムテープを5ご

 個こ

 持も

 ってくるように言い

 ってください。→请你转告一下大久保先生，让他带5卷布质黏胶带过来。

❺ ……ないように、……

相当于“为了不……”“为了防止……”。

▲異い

 物ぶつ

 が入はい

 らないように、コネクタの端たん

 末まつ

 にテープを貼る。→为了防止异物进入，要用胶带把接头口封住。

▲「O」リングに損そん

 傷しょう

 を与あた

 えないように注ちゅう

 意い

 しながら部ぶ

 品ひん

 を組く

 み立た

 てる。→部件装配时要注意到不要损伤O形圈。

▲ピンの取と

 り付つ

 け後ご

 、ピンが落お

 ちないようにヒンジの両りょう

 端たん

 をかしめる。→销子装上后，为了防止销子脱落，要将铰链的两端铆住。

▲遅おく

 れないように早はや

 く行い

 きましょう。→早点去吧，免得迟到。

▲忘わす

 れないようにノートにメモした。→为了不遗忘，我记在本子里了。

❻ ……ようにする

表示说话人要达到某个目标，或者做到什么，相当于“要做到……”“努力做到……”。用「……ようにしてください」的形式，表示要别人做到某事。

▲できるだけあした納のう

 品ひん

 するようにします。→尽量做到明天交货。

▲（わたしは）とうとう旋せん

 盤ばん

 でねじ切き

 りができるようにしました。→我终于会用车床加工螺纹了。

▲帰かえ

 ってからメーカーに相そう

 談だん

 して、ベスト価か

 格かく

 を出だ

 すようにします。→回去以后我和厂家商量一下，争取提出一个优惠价格。

▲早はや

 く溶よう

 接せつ

 を覚おぼ

 えるようにしてください。→希望你早日掌握焊接技术。

▲荷に

 物もつ

 を忘わす

 れないようにしてください。→不要忘了行李。

❼ ……ようになる

表示事物的状态或情况发生了变化，相当于“变得……”“已经能……”。

▲このソフトを使つか

 えば、中ちゅう

 国ごく

 製せい

 のパソコンで日に

 本ほん

 語ご

 を打う

 てるようになる。→用这个软件，就可以在中国产的电脑上打日文了。

▲いま、この製せい

 品ひん

 は小ちい

 さい工こう

 場じょう

 でも作つく

 れるようになった。→现在这种产品就连小工厂也能生产了。

（三）名词+にとって（は）


うちにとっては、それは始めて輸出するものです


表示站在某人或某组织的立场来看某问题，相当于“对于……来说”“拿……来说”。

▲社しゃ

 長ちょう

 にとって、これぐらいのお金かね

 はなんでもない。→对社长来说，这点钱算不了什么。

▲これはわたしにとって難むずか

 しいことです。→这个对我来说是很难的。

▲労ろう

 災さい

 は会かい

 社しゃ

 にとっても、個こ

 人じん

 にとってもマイナスなことだ。→工伤对公司、对个人，都是没有好处的。

（四）……と聞き

 いている


KS－03はいまパッキングしていると聞いています


表示听到某种传闻，“と”的前面是传闻的内容，相当于“听说……”。

▲佐さ

 々さ

 木き

 さんがプレスのマイスターだと聞き

 いている。→听说佐佐木先生是做冲床的老师傅。

▲来らい

 年ねん

 会かい

 社しゃ

 は新あたら

 しい建たき

 屋のや

 を作つく

 ると聞き

 いている。→听说公司明年要造新厂房。

★「……と聞き

 く」还可以用于过去式或现在式。

▲週しゅう

 末まつ

 に飲の

 み会かい

 があると聞き

 いたんですが、ほんとでしょうか。→听说周末有聚餐，是真的吗？

▲隣となり

 の会かい

 社しゃ

 に新しん

 人じん

 が増ふ

 えていると聞き

 く。→听说隔壁公司招了新员工。

（五）名词+じゅう


今日じゅうに終わらせたい


日语的「中」有三种读法：なか、じゅう、ちゅう（见第6課），其中「じゅう」一般不写汉字，其含义表示：

❶ 接在表示时间的词后面，表示在一段时间内，某动作或现象持续发生。

▲今日きょう

 は風か

 邪ぜ

 をひいて、一いち

 日にち

 じゅう寝ね

 ていました。→今天患了感冒，躺了一天。

▲あの店みせ

 は年ねん

 じゅう無む

 休きゅう

 です。→那家店一年到头都开着。

▲一ひと

 晩ばん

 じゅう仕し

 事ごと

 をやり続つづ

 ける。→一整晚都在工作。

❷ 接在表示场所的词后面，表示整体范围，相当于“整个……”。

▲大おお

 雪ゆき

 で東とう

 京きょう

 じゅうの電でん

 車しゃ

 やバスがとまってしまった。→由于下大雪，整个东京的电车、公交车都停止了运营。

▲かれは会かい

 社しゃ

 じゅうで一いち

 番ばん

 よく働はたら

 く。→在整个公司里他工作最卖力。

▲中ちゅう

 国ごく

 経けい

 済ざい

 の高こう

 度ど

 成せい

 長ちょう

 は世せ

 界かい

 じゅうから注ちゅう

 目もく

 されている。→中国经济的高速增长受到全世界的瞩目。

❸ 表示一定的期限。

▲今日きょう

 じゅうに送そう

 金きん

 してください。→请在今天汇款。

▲今年ことし

 じゅうに新しん

 工こう

 場じょう

 を作つく

 る予よ

 定てい

 です。→预定今年建设新工厂。

（六）そうすると、……


そうすると、早くても明日夜発送するわけですね


表示根据对方所说的情况，讲话人作出某种判断，后面往往加上「わけですね」来向对方求证自己推理的合理性，相当于“这样一来……”“那样的话……”。

▲今日きょう

 4よ

 時じ

 間かん

 残ざん

 業ぎょう

 を考かんが

 える。そうすると、明日あした

 納のう

 品ひん

 に間ま

 に合あ

 う。→今天考虑加班4小时，这样一来就赶得上明天的交货了。

▲明日あした

 安やす

 田だ

 さんは会かい

 社しゃ

 にいないそうです。→听说安田明天不在公司。

——そうすると、かれに頼たの

 んでも無む

 駄だ

 ですね。→那样的话托他也没有用。

▲あとは組くみ

 立た

 て、塗と

 装そう

 、梱こん

 包ぽう

 などの仕し

 事ごと

 をやらなければならない。→接下来还有装配，油漆，装箱等工作要做。

——そうすると、今こん

 月げつ

 納のう

 品ひん

 に間ま

 に合あ

 わないわけですね。→这样说来这个月交货是来不及的？

例句单词

1. さんざん　⓪③（形动）❶拼命地，费好大劲 ❷非常狼狈

2. 終バス（しゅうバス）　⓪（名）末班公交车

3. 黙る（だまる）　②（自五）沉默，不作声

4. ぴったり　③（副·自サ）❶紧紧地，紧密结合 ❷正合适，恰好

5. 密着（みっちゃく）　⓪（名·自サ）紧密结合，紧贴

6. 接着部（せっちゃくぶ）　⓪（名）黏结部

7. 抜き出す（ぬきだす）　③（他五）拔出，抽出

8. 刻印（こくいん）　⓪（名）钢印

9. 目立つ（めだつ）　②（自五）显眼，引人注目

10. ペイント　⓪（名）油漆

11. 上部（じょうぶ）　①（名）上方

12. 下部（かぶ）　①（名）下方

13. カム　①（名）凸轮

14. 底づく（そこづく）　⓪（自五）到底，到底部　▲ざいこが底づく→库存见底

15. 終える（おえる）　⓪（他一）做完，弄结束

16. 医者（いしゃ）　⓪（名）医生

17. ガムテープ　③（名）布质胶带

18. コネクタ　②（名）连接器，接管

19. 端末（たんまつ）　⓪（名）末端

20. テープ　①（名）胶带

21. 貼る（はる）　⓪（他五）贴，张贴

22.「O」リング　①（名）O形圈

23. ピン　①（名）销子

24. ヒンジ　①（名）铰链

25. 両端（りょうたん）　③（名）两端

26. かしめる　③（他一）铆紧　▲リベットをかしめる→铆铆钉

27. ノート　①（名）笔记本

28. メモ　①（名·他サ）笔记，简单记录　▲メモをとる→做笔记

29. とうとう　①（副）终于

30. ねじ切り（ねじぎり）　⓪（名）车螺纹

31. ベスト　①（名）最好的

32. 覚える（おぼえる）　③（他一）❶记住，记得 ❷掌握，学会

33. ソフト　①（名）软件

34. なんでもない　⑤（形）没什么，算不了什么

35. 個人（こじん）　①（名）个人

36. マイナス　⓪（名）❶负的，减号 ❷零下 ❸不利的，负面的

37. マイスター　①（名）能人，老师傅

38. 週末（しゅうまつ）　⓪（名）周末

39. 飲み会（のみかい）　⓪（名）聚会

40. ほんと　⓪（名·形动）❶真的，真实的 ❷实际上，本来 ❸实在是

41. 年中無休（ねんじゅうむきゅう）　①⓪（名）全年无休

42. 大雪（おおゆき）　⓪（名）大雪

43. 経済（けいざい）　①（名）经济

44. 高度成長（こうどせいちょう）　⑥（名）高速增长

45. 世界（せかい）　①（名）世界

46. 注目（ちゅうもく）　⓪（名·自サ）注目，引人注目

47. 送金（そうきん）　⓪（名·自サ）汇款


第35课　在外协单位（二）

田中：那么开始吧。说实话，图号KS－01产品是最急着要的，交货期不要紧吧。我想问一下。

周厂长：KS-01目前正在精加工。这款产品精度要求很高，所以效率上不去，后面还有装配、油漆、装箱等工作，时间上是相当紧凑的，但我们一定会努力按时交货。

田中：对我公司来说，这产品是第一次出口，所以请你们一定要按时交货。那么现在图号KS-02怎么样了？

周厂长：那款产品的粗加工结束后，已经拿到外面去热处理了，预定下周回来。精加工大概需要2周时间，我想下个月底交货问题不大。

田中：听说KS－03目前正在装箱，什么时候能出厂呢？

周厂长：装箱工作已经向打包厂家交代过了，务必在今日内完成。接下来就是运输问题那么大的家伙，非得大平板卡车不可。另外昨天听运输公司的人说，交通规则规定，货物装载高度超过4米的车辆，要经过市内的话，只有夜里才可以行驶。

田中：这样说来，最快也得明天晚上发货啰。真没办法，又晚了一天。

周厂长：交货期的问题，我们心里也很焦急。目前不仅工厂里的机床全部处于开动状态，工人也在开2班做，尽管这样好像还是来不及。让工人加班或者周六周日来上班，已经连续一个月没休息了，现场的人叫苦不迭。

田中：工作虽然辛苦，但还请加油做。
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课文单词

1. 率直（そっちょく）　⓪（形动）坦率的，直爽的

2. 採点（さいてん）　⓪（名·他サ）评分，打分

3. せめて　①（副）哪怕是，至少

4. 開き（ひらき）　③（名）差距

5. 一流（いちりゅう）　⓪（名）一流的

6. 目指す（めざす）　②（他五）以……为目标　▲じこゼロを目指す→以零事故为目标

7. ～上（～じょう）　①（接尾）……上　▲ずめん上→图纸上

8. どんどん　①（副）接连不断地

9. 指摘（してき）　⓪（名·他サ）指出

10. コンクリート　④（名）混凝土　▲コンクリートをうつ→浇铸混凝土

11. じかに　①（副）直接

12. 木材（もくざい）　⓪（名）木材

13. プラスチック　④（名）塑料

14. パレット　①　②（名）［放置物品的］托板

15. 支給（しきゅう）　⓪（名·他サ）供给

16. アタッチメント　②（名）附件，配件

17. 放る（ほうる）　⓪（他五）抛弃，弃而不顾

18. 生じる（しょうじる）　⓪③（自他一）产生，引起

19. 影響（えいきょう）　⓪（名·自サ）影响　▲しようじゅみょうに影響する→影响使用寿命

20. 迫る（せまる）　②（自五）逼近，迫近

21. 方法（ほうほう）　⓪（名）方法

22. ～別（～べつ）（接尾）……类别

23. ラベル　①（名）黏贴纸

课文解说

（一）……にしろ……にしろ


技術上にしろ管理上にしろ


表示毫无例外，相当于“无论是……还是……”“也好……也好……”。这是比较郑重的说法，比较口语化的说法是「……にしても……にしても」。

▲ギアにしろシャフトにしろ、組く

 む前まえ

 にきれいに洗せん

 浄じょう

 しないといけない。→齿轮也好，轴也好，装配前要清洗干净。

▲大だい

 都と

 市し

 にしても小しょう

 都と

 市し

 にしても、工こう

 事じ

 によってほこりで一いっ

 杯ぱい

 だ。→无论是大城市还是小城市，都由于搞工程而尘土飞扬。

▲張ちょう

 くんにしても李り

 くんにしてもこの仕し

 事ごと

 は無む

 理り

 だ。→无论小张还是小李，干这活都不行。

（二）ご/お+动作性名词+ください　お+动词连用形+ください


ご指摘ください


这是比「……てください」（见第20课）更为尊敬客气的表达形式。相当于“请您……”。

▲これをご覧らん

 ください。→请看这个。

▲いろいろとご指し

 導どう

 ください。→请多多指导。

▲ちょっとお持も

 ちくださいませんか。→请您替我拿一下可以吗？

▲どうぞおかけください。→请坐。

（三）……恐おそ

 れがある


品物に傷をつける恐れがあります


用于负面事物，表示有某种危险发生的可能性，相当于“恐怕会……”“有……危险”。

▲制せい

 御ぎょ

 回かい

 路ろ

 を勝かっ

 手て

 に改かい

 造ぞう

 すると、装そう

 置ち

 が誤ご

 作さ

 動どう

 を起お

 こして、事じ

 故こ

 が起お

 こる恐おそ

 れがある。→擅自改造控制线路的话，恐怕会引起装置误动作，发生事故。

▲手て

 はボール盤ばん

 に巻ま

 き込こ

 まれる恐おそ

 れがあるから、作さ

 業ぎょう

 ちゅうに手て

 袋ぶくろ

 を嵌は

 めてはいけない。→因为有手被卷入钻床的危险，所以作业时不可以戴手套。

▲彼かれ

 は口くち

 が軽かる

 いから、彼かれ

 に話はな

 すと秘ひ

 密みつ

 が漏も

 れる恐おそ

 れもある。→他嘴快，跟他说的话，恐怕秘密会被泄露。

（四）动词连用形+たまま　名词+のまま


ばらばらに放ったまま


表示状态不变。相当于“就那样……”“原封不动地……”“照原样……”。

▲そのままの状じょう

 態たい

 にしておいて冷れい

 却きゃく

 する。→就在这样的状态下冷却。

▲電でん

 車しゃ

 がこんでいて、上シャン

 海ハイ

 から無む

 錫しゃく

 までずっと立た

 ったままでした。→电车很拥挤，从上海一直站到无锡。

▲志し

 村むら

 さんは事じ

 務む

 室しつ

 のエアコンをつけたまま帰かえ

 ってしまった。→志村没关办公室空调就回去了。

▲クリーンルームなので、くつを履は

 いたまま入ってはいけない。→因为是无尘室，所以不可以穿着鞋进去。

（五）ちゃんと（副词）


ちゃんと保管してください


❶ 整齐，整洁，有条理，不凌乱，意思和「きちんと」相同。（见第20课）

▲あの女おんな

 の子こ

 はつくえの上をいつもちゃんとかたづけています。→那女孩的桌子上总是收拾得整整齐齐。

▲お客きゃく

 さんに会あ

 う前まえ

 に、服ふく

 装そう

 がちゃんとなっているか、もう一いち

 度ど

 調しら

 べた。→会客前再一次检查了服装是否整洁。

▲倉そう

 庫こ

 管かん

 理り

 の王おう

 さんは毎まい

 日にち

 物ぶっ

 品ぴん

 の出だ

 し入い

 れをちゃんと帳ちょう

 簿ぼ

 に書か

 き込こ

 んでいる。→担任仓库管理的老王把每天物品的进出情况很清楚地记在帐本上。

❷ 准时、按期的，确实的，意思和“きちんと”相同（见第20课）

▲石いし

 田だ

 さんから借か

 りたお金かね

 は約やく

 束そく

 どおりちゃんと返かえ

 しました。→向石田借的钱按预定时间还清了。

▲今日きょう

 は一いち

 時じ

 間かん

 前まえ

 にちゃんと家いえ

 を出で

 たのに、電でん

 車しゃ

 の事じ

 故こ

 で三さん

 十じゅっ

 分ぷん

 も遅ち

 刻こく

 した。→今天提前了一个小时出门，不料因电车事故反而迟到了三十分钟。

❸ 完全的，彻底的，明显清楚的。

▲社しゃ

 長ちょう

 はちゃんと仕し

 事ごと

 ができる人ひと

 を募ぼ

 集しゅう

 したいって。→社长说想找一个很能干活的人。

▲あなたの言い

 ったことは今いま

 でもちゃんと覚おぼ

 えています。→你说的话我现在还记得很清楚。

▲あの人ひと

 がその部へ

 屋や

 の中なか

 に入はい

 って行い

 くのをわたしはちゃんとこの目め

 で見み

 た。→我清清楚楚看见他进那个房间的。

▲耳みみ

 が遠とお

 いから聞き

 こえないと思おも

 って、悪わる

 口くち

 を言い

 ったら、ちゃんと聞き

 えているね。→以为他耳朵不好听不见，谁知说他的坏话他听得清清楚楚。

❹ 老早，早就。

▲今日きょう

 はわたしのほうが早はや

 いだろうと思おも

 ったのに、事じ

 務む

 室しつ

 に入はい

 ったら、かれはもうちゃんと来き

 ていた。→我还以为今天是我早到，谁知进了办公室发现他早来了。

▲切きっ

 符ぷ

 はちゃんと買か

 ってある。→票早就买好了。

❺ 充分，足够。

▲ちゃんと朝あさ

 ご飯はん

 を食た

 べましたか。→早饭好好吃了吗？

▲酒さけ

 は飲の

 めないなんて言い

 って、ちゃんと飲の

 んでいるじゃないか。→说什么不会喝酒，你不是喝了不少吗？

❻ 好好的，严严实实的。

▲ドアをちゃんと閉し

 めてください。→请把门关严实。

▲預あず

 かった荷に

 物もつ

 はちゃんと保ほ

 管かん

 されているのか、気き

 になっています。→寄放的行李是否被好好地保管着，有点担心。

❼ 有信誉的，正派的。

▲かれはちゃんとした人ひと

 で、信しん

 用よう

 できる。→他是个正直的人，靠得住。

▲ちゃんとした店みせ

 で買か

 ったのだから、偽にせ

 物もの

 じゃないでしょう。→我是在正规店里买的，不会是假货吧。

（六）それにしても……


それにしても、いい方法を考えなければなりません


表示虽然承认前面所说的情况，但是在道理上还是觉得说不过去，相当于“即便如此……”“不过……”。

▲インフレで物ぶっ

 価か

 があがっているのはわかるが、それにしてもあまりに高たか

 すぎる。→通货膨胀导致物价上涨我能理解，不过价格高得也太离谱了。

▲今こん

 度ど

 の技ぎ

 能のう

 試し

 験けん

 はよくできたと思おも

 っていましたが、それにしてもやっぱり発はっ

 表ぴょう

 を見み

 るまでは心しん

 配ぱい

 でした。→这次技能考试应该考得不错，不过在看到成绩前还是很担心。

▲楊よう

 くんは誤ご

 操そう

 作さ

 で怪け

 我が

 をしたそうですね。→听说小杨因为操作失误受了伤呢。

——それにしても本ほん

 人にん

 の責せき

 任にん

 を追つい

 及きゅう

 しなければならない。→即便如此还是要追究他的责任。

（七）动词基本形+のに


部品をさがすのに時間がかかる


表示目的，相当于“为了……”“用于……”。

▲本ほん

 体たい

 を組く

 み立た

 てるのに1いっ

 週しゅう

 間かん

 もかかりました。→本体装配花了一周时间。

▲これはなにに使つか

 いますか。→这个干什么用的？

——パイプを切き

 るのに使つか

 います。→是用来切管子的。

▲この部ぶ

 品ひん

 を取とり

 付つ

 けるのに特とく

 殊しゅ

 な工こう

 具ぐ

 が必ひつ

 要よう

 です。→装这个部件需要特殊的工具。

▲腐ふ

 食しょく

 を防ふせ

 ぐのに3さん

 回かい

 塗と

 装そう

 が必ひつ

 要よう

 だ。→为了防止腐蚀，要涂3遍油漆。

（八）掛か

 かる、懸か

 かる、架か

 かる、罹かか

 る、係かか

 る（自动词五段）


部品をさがすのに時間がかかるんじゃないですか


❶ 表示某物体被挂在、搭在、钩在、架在另一物体上，或者某物体被固定着。

▲工こう

 場じょう

 の壁かべ

 に安あん

 全ぜん

 スローガンがかかっている。→车间墙上挂着安全标语。

▲屋や

 根ね

 に梯はし

 子ご

 がかかっている。→屋顶架着梯子。

▲川かわ

 には橋はし

 がかかっている。→河上架着桥。

▲帽ぼう

 子し

 掛か

 けには帽ぼう

 子し

 がかかっている。→帽钩上挂着帽子。

▲ドアにはかぎがかかって入はい

 れない。→门上着锁，进不去。

▲太ふと

 りすぎてボタンがかからない。→太胖了，纽扣扣不上。

❷ 表示需要或花费（重量，金钱，时间等）

▲この仕し

 事ごと

 は手て

 間ま

 がかかる。→这活费功夫。

▲輸ゆ

 出しゅつ

 品ひん

 は税金がかかる。→出口产品要上税。

▲家いえ

 までは一いち

 時じ

 間かん

 かかる。→到家要花一个小时。

❸ 表示某物体上被撒上、粘上、浇上、盖着另一物体。

▲自じ

 動どう

 車しゃ

 がすぐそばを通とお

 ったので、泥どろ

 水みず

 がズボンにかかってしまった。→汽车从身边开过，裤子被溅上了泥水。

▲ほこりがかからないように、カバーをかけましょう。→为了防止灰尘，把罩子罩上吧。

▲工こう

 場じょう

 地ち

 帯たい

 なので、干ほ

 し物もの

 に煤ばい

 煙えん

 がかかって、黒くろ

 くなってしまう。→因为地处工业区，晒出去的东西粘了煤灰，变黑了。

❹ 表示受到外来动作行为或者某种因素的影响。

▲（わたしに）社しゃ

 長ちょう

 から電でん

 話わ

 がかかりました。→社长给我打来电话。

▲話はな

 し中ちゅう

 で電でん

 話わ

 がかからない。→对方通话中，电话打不通。

▲病びょう

 気き

 にかかって、一いっ

 週しゅう

 間かん

 会かい

 社しゃ

 を休やす

 みました。→生病了，一周没上班。

▲寒さむ

 いので、車くるま

 のエンジンがなかなかかからない。→因为天冷，汽车引擎很难发动。

▲圧あつ

 力りょく

 がかかってひずみができている。→受到压力产生变形。

（九）掛か

 ける、懸か

 ける、架か

 ける（他动词一段）

❶ 表示把物体挂在、搭在、钩在、架在在另一物体上，或者把某物体固定住。

▲川かわ

 に橋はし

 をかける。→在河上架桥。

▲保ほ

 護ご

 めがねをかけて作さ

 業ぎょう

 する。→戴上防护眼镜后作业。

▲ドアにかぎをかける。→锁门。

▲犯はん

 人にん

 の手て

 に手て

 錠じょう

 をかける。→给犯人戴手铐。

❷ 表示使用、花费了时间或金钱等。

▲設せつ

 備び

 投とう

 資し

 にお金かね

 をたくさんかけました。→在设备投资上花了好多钱。

▲この仕し

 事ごと

 に一いっ

 週しゅう

 間かん

 もかけました。→这工作竟花了一个星期。

❸ 在某物体上撒上、粘上、浇上、盖上另一物体。

▲水みず

 をかけて冷れい

 却きゃく

 する。→浇上水冷却。

▲床ゆか

 にワックスをかける。→给地板打蜡。

▲テーブルにテーブル掛が

 けをかける。→给桌子罩上台布。

❹ 对某事物施加某种影响。

▲今いま

 、星ほし

 野の

 さんに電でん

 話わ

 をかけました。→刚才给星野打了电话。

▲サンダーをかけて磨みが

 く。→用砂轮机打磨。

▲ブレーキをかけてスピードを落お

 とす。→踩刹车放慢速度。

▲もっと力ちから

 をかけて押お

 してください。→请再加把力推。

▲ご迷めい

 惑わく

 をかけました。→给您添麻烦了。

★其他的「かける」

❶ 賭か

 ける（他动词一段）赌，压赌。

▲麻マー

 雀ジャン

 に金かね

 をかける。→打麻将赌钱。

▲会かい

 社しゃ

 は今こん

 度ど

 の研けん

 究きゅう

 にすべてをかけている。→公司为这次研发把一切都押了上去。

❷ 欠か

 ける（自动词一段）缺、缺少、欠缺。

▲このナイフは刃は

 がかけているので、切き

 りにくい。→这把刀的刀锋缺了个口子，很难切。

▲あの人ひと

 はこの仕し

 事ごと

 に必ひつ

 要よう

 な常じょう

 識しき

 がかけている。→他缺乏这项工作所必须的常识。

❸ 駆か

 ける（自动词一段）跑，奔跑。

▲電でん

 車しゃ

 に遅おく

 れそうなので、いそいで駆か

 けてきた。→好像要赶不上火车了，所以急忙跑来了。

▲家いえ

 から会かい

 社しゃ

 まで駆か

 けていった。→从家跑到公司。

例句单词

1. 洗浄（せんじょう）　⓪（名·他サ）清洗

2. 大都市（だいとし）　③（名）大城市

3. 小都市（しょうとし）　②（名）小城市

4. 御覧下さい（ごらんください）　⑥（组）请看

5. 制御（せいぎょ）　①（名·他サ）控制　▲じどう制御そうち→自动控制装置

6. 回路（かいろ）　①（名）线路，电路

7. 勝手（かって）　⓪（形动）❶任意，随便 ❷情况　▲勝手はんたい→左右对称

8. 誤作動（ごさどう）　③（名·自サ）（电器由于电磁干扰等）动作出现失误

9. 起こる（おこる）　②（自五）发生

10. 巻き込む（まきこむ）　③（他五）卷入

11. 秘密（ひみつ）　⓪（名）秘密

12. 冷却（れいきゃく）　⓪（名·自他サ）冷却

13. クリーンルーム　④（名）无尘室，清洁室

14. 物品（ぶっぴん）　⓪（名）物品

15. 出し入れ（だしいれ）　②①（名）出入

16. 帳簿（ちょうぼ）　⓪（名）账本

17. 書き込む（かきこむ）　③⓪（他五）填写，

18. 募集（ぼしゅう）　⓪（名·他サ）募集，招收，招募

19. 耳（みみ）　②（名）耳朵　▲耳がとおい→耳朵不好，听力差

20. 聞こえる（きこえる）　③（自五）能听见，听得见

21. 悪口（わるくち）　②（名）坏话　▲悪口をいう→说坏话

22. 預かる（あずかる）　③（他五）收存，保管

23. 気になる（きになる）　①（词组）担心，成心事

24. 偽物（にせもの）　⓪（名）假货，冒牌货

25. インフレ　⓪（名）通货膨胀

26. 発表（はっぴょう）　⓪（名·他サ）发表

27. 誤操作（ごそうさ）　③（名·他サ）误操作

28. 組み立てる（くみたてる）　⓪（他一）装配

29. スローガン　②（名）标语，口号

30. 梯子（はしご）　⓪（名）梯子

31. 橋（はし）　⓪（名）桥

32. 帽子掛け（ぼうしかけ）　⓪（名）帽钩

33. 帽子（ぼうし）　⓪（名）帽子

34. かぎ　②（名）钥匙　▲あいかぎ→备用钥匙　▲あいかぎをつくる→配钥匙

35. 太る（ふとる）　②（自五）肥胖

36. 手間（てま）　②（名）功夫，劳力　▲手間がかかる→费功夫

37. 輸出品（ゆしゅつひん）　⓪（名）出口物品

38. 泥水（どろみず）　②（名）泥水

39. ズボン　①（名）裤子

40. カバー　①（名）罩子

41. 干しもの（ほしもの）　③（名）晒的衣服

42. 煤煙（ばいえん）　⓪（名）煤烟

43. 黒い（くろい）　②（形）黑的，黑色的

44. 犯人（はんにん）　①（名）犯人

45. 手錠（てじょう）　⓪（名）手铐

46. ワックス　①（名）蜡

47. テーブル掛け（テーブルかけ）　④（名）台布

48. 磨く（みがき）　⓪（他五）❶磨，磨光，擦亮 ❷磨炼

49. ブレーキ　②（名）刹车　▲ブレーキをかける→踩刹车

50. 落とす（おとす）　②（他五）❶降低，减低 ❷丢失，遗失

51. 迷惑（めいわく）　①（名·形动）麻烦，为难　▲迷惑をかける→添麻烦

52. マージャン　①（名）麻将

53. ナイフ　①（名）小刀，餐刀

54. 刃（は）　①（名）刀刃

55. 間隔（かんかく）　⓪（名）间隔

56. 私用（しよう）　⓪（名）私人的，私事

57. 車内（しゃない）　①（名）车内

58. 若い（わかい）　②（形）年轻

59. 席（せき）　①（名）座位

60. 譲る（ゆずる）　⓪（他五）❶让给，转让 ❷让步


第36课　在外协单位（三）

田中：刚才我到各个作业场所和零部件保管场所转了一圈。小李说，和之前相比，现在要好多了。坦率地说，在我看来，现在只能打70分，即使达不到100分，但希望至少再提高个10分或20分吧。

周厂长：和日本企业相比，我公司的确还存在着很大的差距，但我们也在朝着一流企业的方向努力，所以无论是在技术上也好，管理上也好，有什么不到位的地方你尽管提出来。

田中：首先，我看见加工完成品直接就放在水泥地上。这样做的话，就可能在产品上留下伤痕，所以必须把加工完成品放在木材或者塑料的托板上。还有，为什么装配还没开始，就把我们提供的配件全部从箱子里拿出来，甩得零零散散的呢？你这样一弄，如果生锈的话，要影响装配精度的呀。快点把它们涂上油，仔细保管好。

周厂长：好，我知道了。托板马上就去制作，配件保管的问题我会提醒现场的人注意。现在交货期这么紧，如果不事先做好准备的话……

田中：即使交货期紧，也要想个好的办法。比方说，零部件拿出来以后马上涂上防锈油，按品种类别放到整理货架上，贴上标签，需要的时候立刻就能用。你这样甩得零零散散，寻找起来不是也很费时间的吗？





シール→密封


オイルシール→油封

ラビリンスシール→迷宫式密封

ダストシール→防尘密封

フェルトシール→毛毡密封圈

メカニカルシール→机械密封

シールテープ→密封带

パッキン→密封填料

グランドパッキン→压盖密封填料


成せい

 形けい

 パッキン→成形填料


液えき

 状じょう

 パッキン→密封胶

ガスケット→密封垫片

シリコンラバー→硅胶






第だい

 3さんじゅう

 7なな

 課か

 　外がい

 注ちゅう

 先さき

 で（四よん

 ）



周しゅう

 ：
改かい

 善ぜん

 すべき

 ところが確たし

 かに多おお

 いですね。ご指し

 示じ

 通どお

 りやりましょう。ほかになにかご意い

 見けん

 がありませんか。


田た

 中なか

 ：こちら
 はくどいかもしれませんが、現げん

 場ば

 で見み

 ていますと、手て

 袋ぶくろ

 をはめてボール盤ばん

 をやる人ひと

 もいますし、ヘルメットをかぶらずクレーンを操そう

 作さ

 する人ひと

 もいます。足あし

 場ば

 で仕し

 事ごと

 をする人ひと

 からは安あん

 全ぜん

 ベルトも見み

 られない。安あん

 全ぜん

 上じょう

 は問もん

 題だい

 になりますね。


周しゅう

 ：安あん

 全ぜん

 問もん

 題だい

 はほとんど毎日まいにち

 話はな

 していますが、この問もん

 題だい

 に対たい

 して現げん

 場ば

 の管かん

 理り

 者しゃ

 が十じゅう

 分ぶん

 重じゅう

 視し

 していないと思おも

 います。この間あいだ

 、工こう

 場じょう

 長ちょう

 をきびしくしかって、二に

 三さん

 日にち

 ましでしたが、同おな

 じことを繰く

 り返かえ

 して、どうしようもないなあ。


田た

 中なか

 ：そんな簡かん

 単たん

 に「どうしようもない」
なんて

 言い

 わないで、なんとかして対たい

 策さく

 を作つく

 ってください。また、お宅たく

 の機き

 種しゅ

 
からすれば

 、すべての加か

 工こう

 要よう

 求きゅう

 にこたえられるし、ぜひこれら
 の機き

 械かい

 を大たい

 切せつ

 にあつかってください。MCなど精せい

 密みつ

 機き

 械かい

 
でも

 、普ふ

 通つう

 機き

 械かい

 
でも

 、かならず使し

 用よう

 後ご

 は清せい

 掃そう

 してください。日にっ

 勤きん

 の人ひと

 は、どうせ夜や

 勤きん

 の人ひと

 がつづいて機き

 械かい

 を使つか

 うから、掃そう

 除じ

 しなくてもいいという考かんが

 えをやめてほしい。きれいな機き

 械かい

 を渡わた

 せば、つぎの人ひと

 も気き

 分ぶん

 がよくなるでしょう。終しゅう

 業ぎょう

 後ご

 機き

 械かい

 の掃そう

 除じ

 は日に

 本ほん

 では常じょう

 識しき

 ですよ。お宅たく

 はきちんとやっていますか。


周しゅう

 ：仕し

 事ごと

 が終お

 わったら、機き

 械かい

 をきれいに掃そう

 除じ

 するようにずっと言い

 っているのですが、もう一いち

 度ど

 徹てっ

 底てい

 するようにしましょう。今こん

 回かい

 、いろいろと
ご指し


 導どう

 いただき

 、ほんとうにありがとうございました。



课文单词

1. くどい　②（形）啰唆

2. 管理者（かんりしゃ）　④（名）管理人员

3. 重視（じゅうし）　①⓪（名·他サ）重视

4. この間（このあいだ）　⑤⓪（名）前几天，前些时候

5. 繰り返す（くりかえす）　③④⓪（他五）反复，重复

6. どうしようもない　⑥（词组）真拿他没办法

7. 機種（きしゅ）①　②（名）机种，机床种类

8. 要求（ようきゅう）　⓪（名·他サ）要求

9. 応える（こたえる）　③（自一）❶有响应 ❷不辜负　▲ようきゅうに応える→能满足要求

10. ぜひ　①（副）务必，一定

11. 扱う（あつかう）　⓪（他五）❶处理，操作，对待

12. 精密（せいみつ）　⓪（名·形动）精密的

13. 日勤（にっきん）　⓪（名）日班，白班

14. どうせ　⓪（副）反正，总归

15. 気分（きぶん）　①（名）情绪，心情

16. 終業（しゅうぎょう）　⓪（名·自サ）下班，收工

17. 徹底（てってい）　⓪（名·自サ）贯彻，落实

课文解说

（一）动词基本形+べき　サ变动词→すべき、するべき


改善すべきところが確かに多いですね


表示说话人认为按道理来讲应当如此。相当于“应该……”。否定式是「……べきではない」。

▲フィルターの取と

 り外はず

 し、点てん

 検けん

 及およ

 び清せい

 掃そう

 をどのぐらいの時じ

 間かん

 間かん

 隔かく

 でやるべきかは主おも

 に装そう

 置ち

 の運うん

 転てん

 状じょう

 態たい

 によって決き

 めるべきです。→应当间隔多长时间进行过滤器的拆卸、点检以及清扫，要根据装置的运行状态来决定。

▲会かい

 社しゃ

 の電でん

 話わ

 で私し

 用よう

 の電でん

 話わ

 をするべきじゃない。→公司的电话不应当用来打私人电话。

▲作さ

 業ぎょう

 前まえ

 に、各かく

 給きゅう

 油ゆ

 すべきところは点てん

 検けん

 する。→作业前要点检各处应该加油的点。

▲車しゃ

 内ない

 では若わか

 い人ひと

 は年とし

 寄よ

 りに席せき

 を譲ゆず

 るべきだと思おも

 います。→我认为在车上年轻人应该给老年人让座。

（二）こちら、そちら、あちら、どちら


こちらはくどいかもしれませんが


❶ 表示方向，场所（见第1课）。「こちら」是指靠近说话人自己这一边，相当于“这边，这里”，「そちら”」是指靠近对方这一边，相当于“那边，那里”，「あちら」是指离双方都有距离的那一边，「どちら」表示“哪边”“哪里”。

▲こちらは事じ

 務む

 室しつ

 で、あちらは喫きつ

 煙えん

 室しつ

 です。→这边是办公室，那边是吸烟室。

▲どうぞ、こちらへ。→请到这边来。

▲こちらはもうできているのですが、そちらはまだですか。→我这里已经好了，你那里还没好吗？

▲あちらへ行い

 きましょう。→我们去那边吧。

▲試し

 験けん

 場ば

 所しょ

 はどちらですか。→试验场所在哪边？

——試し

 験けん

 場ば

 所しょ

 はあちらです。→试验场所在那边。

❷「こちら」表示自己自身或自己这边的人，「そちら」表示对方，「どちら」表示“哪位”“哪一位”。

▲こちらはいつでもけっこうですから、そちらのご都つ

 合ごう

 で決き

 めてください。→我这里任何时间都没问题，由你根据自己的情况决定。

▲それでは、運うん

 賃ちん

 はこちら持も

 ちにしましょう。→那么，运费我来负担吧。

▲こちらは渡わた

 辺なべ

 さんです。→这位是渡边先生。

▲そちらのご意い

 見けん

 はいかがですか。→贵方是什么意见？

▲失しつ

 礼れい

 ですが、どちら様さま

 でしょうか。→（打电话时）对不起，您是哪位？

❸「どちら」表示两个人或物中确定一个时的提问。

▲コーヒーとお茶ちゃ

 とどちらがよろしいですか。→有咖啡和茶，您要喝哪样？

——どちらでもかまいません。→哪样都行。

（三）……なんて


「どうしようもない」なんて言わないで


表示举例来说明观点，相当于“……之类的”“ ……什么的”“ ……等”。

▲高こう

 所しょ

 作さ

 業ぎょう

 をするとき、安あん

 全ぜん

 ベルトをしめないなんて危あぶ

 ないです。→高空作业时不系安全带之类是很危险的。

▲わたしぐらい貧びん

 乏ぼう

 な人ひと

 は日に

 本ほん

 へ遊あそ

 びに行い

 きたいなんて言い

 うと、人ひと

 に笑わら

 われますよ。→像我这样穷的人说要去日本玩什么的，要被人笑话的。

▲あの人ひと

 はお金かね

 がほしくないなんて言い

 うのはうそだ。→他说自己不想要钱，那是假话。

▲会かい

 社しゃ

 に出で

 る以い

 上じょう

 、仕し

 事ごと

 をサボるなんてやめてください。→既然来上班，就不要偷懒什么的。

（四）……からすれば/からすると/からしたら


お宅の機種からすれば


表示判断的依据，相当于“从……来看”。

▲あの人ひと

 の技ぎ

 能のう

 からすれば、この仕し

 事ごと

 は無む

 理り

 だ。→从他的技能来看，做不了这活。

▲作さ

 業ぎょう

 性せい

 からすると、日に

 本ほん

 の機き

 械かい

 がいいけれど、値ね

 段だん

 がめちゃくちゃ高たか

 い。→从作业性来看是日本的机床好，但价格太高了。

▲口くち

 ぶりからすると、かれはそのことを知し

 ってるようだ。→从他的口吻来看，似乎那事他已经知道了。

▲かれの日ひ

 ごろの仕し

 事ごと

 ぶりからすれば、減げん

 給きゅう

 されるのは当然だ。→从他平时的工作状况来看，被减薪是必然的。

▲儲もう

 けしか考かんが

 えない企き

 業ぎょう

 は、長ちょう

 期き

 的てき

 な観かん

 点てん

 からすると、将しょう

 来らい

 性せい

 はありませんね。→从长远的观点来看，一个只考虑赚钱的企业是没有发展前途的。

（五）……ら（接尾词）


ぜひこれらの機械を大切にあつかってください


接在人称代词或指示代词后面，表示复数，相当于“……们”“ ……些”。

❶ 接第一人称，表示谦逊，如「ぼくら」。

▲ぼくらはみんな反はん

 対たい

 だ。→我们大家都反对。

❷ 接第二人称，用于前辈对后辈，有居高临下的口气，如「きみら、おまえら」。

▲お前まえ

 らちゃんと仕し

 事ごと

 しろ！→你们都给我好好干活！

❸ 接第三人称，表示一般称呼，如「かれら、かのじょら」。

▲彼かれ

 らは会かい

 社しゃ

 に入はい

 ったばかりです。→他们刚进公司。

❹ 接指示代词，如「これら、それら、あれら」。

▲これらはもう処しょ

 分ぶん

 してもいい品しな

 だから、適てき

 当とう

 に払はら

 ってくれ。→这些是可以处理的东西，适当地清理掉一些！

▲それらの問もん

 題だい

 はあとで話はな

 しましょう。→那些问题过会儿再说吧。

（六）名词+でも……名词+でも……


精密機械でも、普通機械でも


「でも」表示举例（见第34课），两个以上「でも」相当于“也好……也好……”“无论……还是……”。

▲白しろ

 猫ねこ

 でも黒くろ

 猫ねこ

 でもねずみを捕と

 る猫ねこ

 が良よ

 い猫ねこ

 だ。→无论白猫还是黑猫，逮着老鼠就是好猫。

▲コードレスでもコード付つ

 きでも使つか

 えるアイロンが登とう

 場じょう

 した。→无线或带线都能使用的熨斗上市了。

▲政せい

 府ふ

 の役やく

 人にん

 でも、一いっ

 般ぱん

 庶しょ

 民みん

 でも、だれでも法ほう

 律りつ

 を守まも

 らなければならない。→政府官员也好，一般平民百姓也好，无论是谁都必须遵守法律。

▲百ひゃく

 元げん

 でも千せん

 元げん

 でもいいものはいい。→一百元也好一千元也好，好东西总是好东西。

（七）ご/お+名词+いただく　お+动词连用形+いただく


ご指導いただき、ほんとうにありがとうございました


表示请求对方做事，是一种非常客气的讲法，意义和「……てもらう」（见第34课）相同，但语气更恭敬，相当于“请您……”。

用「……いただけませんか」的形式，意义和「……てもらえますか」或者「……てもらえませんか」（见第34课）相同，相当于“能否请您……吗？”。

▲あした9く

 時じ

 ごろホテルのロビーでお待ま

 ちいただきます。→请您明天9点左右在宾馆的大厅等候。

▲あしたの会かい

 議ぎ

 にご出しゅっ

 席せき

 いただきます。→请您出席明天的会议。

▲ご協きょう

 力りょく

 いただけませんか。→能请您提供协助吗？

▲この機き

 械かい

 の使つか

 い方かた

 をご説せつ

 明めい

 いただけませんか。→能请您说明一下这台机床的用法吗？

例句单词

1. 喫煙室（きつえんしつ）　③（名）吸烟室

2. 運賃（うんちん）　①（名）运费

3. 構う（かまう）　②（他五）［常用否定方式］没关系　▲かまわない/かまいません→没关系

4. 貧乏（びんぼう）　①（名·形动）贫穷

5. 遊び（あそび）　⓪（名）❶游玩 ❷间隙，游隙

6. 笑う（わらう）　③（自五）笑

7. 作業性（さぎょうせい）　④（名）操作性

8. めちゃくちゃ　⓪（副）❶过分的，非常 ❷乱七八糟

9. 口ぶり（くちぶり）　⓪（名）口气，口吻

10. 日ごろ（ひごろ）　⓪（名）平时，平日

11. ～ぶり　⓪（接尾）❶状态，样子▲しごとぶり→工作状态 ❷相隔……　▲30ねんぶり→相隔30年

12. 減給（げんきゅう）　②（名·自他サ）减薪，降工资

13. 当然（とうぜん）　⓪（副·形动）当然，理所当然，必然

14. 長期的（ちょうきてき）　④（形动）长期的

15. 観点（かんてん）　①③（名）观点

16. 将来性（しょうらいせい）　⓪（名）发展前途　▲将来性がある→有发展前途

17. 処分（しょぶん）　①（名·他サ）❶处理，处置 ❷处分，处罚

18. 品（しな）　⓪（名）物品，东西

19. コードレス　①（名）无线的　▲コードレスでんわ→无绳电话

20. コード　①（名）电线

21. アイロン　⓪（名）熨斗

22. 登場（とうじょう）　⓪（名·自サ）❶上市 ❷登场

23. 役人（やくにん）　⓪（名）官员

24. 庶民（しょみん）　①（名）老百姓，平民

25. 法律（ほうりつ）　⓪（名）法律


第37课　在外协单位（四）

周厂长：需要改善的地方的确很多啊，我们按您的指示做。其他还有什么宝贵意见吗？

田中：或许我有点啰唆。我在现场看到，有的人戴着手套在干钻床，又有人不戴安全帽操作吊车，在脚手架上干活的人也不见他们系安全带，安全上很成问题啊。

周厂长：安全问题我几乎每天都在讲。我想主要是现场管理人员对这个问题没有足够重视，前些日子我把车间主任狠狠批评了一顿，好了两三天老毛病又来了，真拿他们没办法。

田中：不要那样简单地说“真拿他们没办法”，而要想办法采取措施。另外，从贵公司的机床种类来看，可以满足所有的加工要求，请你们操作时要爱惜。加工中心这样的精密机床也好，普通机床也好，使用后务必进行清扫。上日班的人要杜绝反正夜班的人还要用机床，不打扫也没关系这种想法。把清洁的机床交出去，接下一班的人心情也会变好的吧。在日本，下班后打扫机床是常识，这方面贵公司在好好做吗？

周厂长：下班后要把机床打扫干净，这个问题一直在讲的，我再彻底落实一下吧。这次承蒙多加指导，非常感谢。





～代しろ

 →……量、余量



取と

 り代しろ

 /削けず

 り代しろ

 →切削余量


仕し

 上あげ

 代しろ

 →精加工余量


切せつ

 断だん

 代しろ

 →切割余量


調ちょう

 整せい

 代しろ

 →调节余量


締し

 め代しろ

 →过盈量


出で

 代しろ

 →突起、突出尺寸


縮ちぢ

 み代しろ

 →收缩量


伸の

 び代しろ

 →延伸尺寸






第だい

 3さんじゅう

 8はち

 課か

 　開かい

 梱こん

 検けん

 査さ

 （一いち

 ）



班はん

 長ちょう

 ：課か

 長ちょう

 、日に

 本ほん

 
からの

 
第だい


 一いち

 ロット便びん

 が届とど

 きました。いつ開かい

 梱こん

 しますか。


課か

 長ちょう

 ：デスッパチリストがまだ手て

 に入はい

 ってないから、とりあえず倉そう

 庫こ

 に運はこ

 び込こ

 んで置お

 いてください。


班はん

 長ちょう

 ：本ほん

 来らい

 ならば、デスッパチリストのほうを先さき

 に送おく

 ってきてくれるんですが。


課か

 長ちょう

 ：明日あした

 日に

 本ほん

 から佐さ

 藤とう

 さんが我われ

 々われ

 の開かい

 梱こん

 検けん

 査さ

 を
手てつ

 伝だ

 いに
 来く

 る
 から、持も

 ってくる
はずだ

 。


班はん

 長ちょう

 ：今こん

 度ど

 入はい

 った荷に

 物もつ

 は木き

 箱ばこ

 
もあれば

 、鉄てつ

 箱ばこ

 
もあります

 よ。それに、日に

 本ほん

 からの荷に

 物もつ

 はほとんどがしっかり
 梱こん

 包ぽう

 されているから、開かい

 梱こん

 するにはなにか道どう

 具ぐ

 を用よう

 意い

 しないといけないね。


課か

 長ちょう

 ：
別べつ

 に
 用よう

 意い

 するものはない
 と思おも

 うけど、バール、くぎ抜ぬ

 き、はさみとかはあるから、十じゅう

 分ぶん

 だろう。


班はん

 長ちょう

 ：それじゃ、佐さ

 藤とう

 さんが来き

 てからまた話はな

 しましょう。



课文单词

1. 開梱（かいこん）　⓪（名·他サ）开箱，开包

2. ロット　①（名）批，批量

3. デスッパチリスト　⑥（名）发运清单

4. 運び込む（はこびこむ）　④（他五）搬入，搬进去

5. 本来ならば（ほんらいならば）　①（词组）按道理说，严格来讲

6. 鉄箱（てつばこ）　⓪（名）铁箱子

7. しっかり　③（副）❶牢固，结实 ❷不松懈 ❸坚定

8. 道具（どうぐ）　③（名）工具，道具

9. バール　①（名）撬棒

10. 釘抜き（くぎぬき）　③（名）起钉器

11. はさみ　②③（名）剪刀

课文解说

（一）……からの+名词


日本からの第一ロット荷物が届きました


「から」表示起点，这里的「の」替代了某个动词，整个句型相当于“从/来自……的……”。

▲明日あした

 、日に

 本ほん

 からのお客きゃく

 さんが工こう

 場じょう

 を見けん

 学がく

 します。→明天，来自日本的客人要参观工厂。

▲部ぶ

 長ちょう

 、現げん

 場ば

 からの意い

 見けん

 をまとめました。→部长，来自现场的意见都归纳好了。

▲シールからの若じゃっ

 干かん

 のにじみが発はっ

 見けん

 された。→发现密封处有一些渗出现象。

（二）来去目的的说法　名词/动词连用形+に+表示移动的词


佐藤さんが我々の開梱検査を手伝いに来る


「に」表示目的，移动的词多用「来く

 る、行い

 く、帰かえ

 る、戻もど

 る」等来表示。

▲楊よう

 くんは倉そう

 庫こ

 へ物もの

 を取と

 りに行い

 った。→小杨到仓库去取东西了。

▲周しゅう

 さんは町まち

 へ買か

 い物もの

 に行い

 きました。→周先生到街上买东西去了。

▲明日あした

 、山やま

 田だ

 さんは装そう

 置ち

 のトラブルの原げん

 因いん

 を調しら

 べに来き

 ます。→明天山田先生要来调查装置故障的原因。

▲かれはなにしに来き

 たのですか。→他来干什么？

▲いつ取と

 りに来き

 ますか。→你什么时候来拿？

（三）……はずだ


持ってくるはずだ


表示说话人根据某些依据来表明自己的观点，从逻辑上讲其判断的依据必须是合乎情理的，相当于“应该……”“按说……该……”。

▲あの人ひと

 は入にゅう

 社しゃ

 後ご

 三さん

 年ねん

 立た

 ったから、そんな簡かん

 単たん

 な仕し

 事ごと

 はできるはずだ。→他进公司已经三年了，那么简单的工作应该会的。

▲今いま

 までそこにあったのだから、探さが

 してみてください。あるはずですよ。→以前一直在那里的，你找找看，应该有的。

▲もう三さん

 時じ

 になったから、高たか

 橋はし

 さんは空くう

 港こう

 に着つ

 いたはずです。→已经三点了，高桥应该到机场了。

★……はずが/はない

表示说话人根据某些依据或客观情况来判断，认为“不应该……”“不可能……”。

▲かれはそんな小ちい

 さなことで怒おこ

 るはずはないよ。→他不可能为那么小的事发火的。

▲かれはこないはずがない。→他不可能不来的。

▲岩いわ

 崎さき

 さんは先せん

 週しゅう

 会かい

 社しゃ

 をやめたと聞き

 いた。→听说岩崎上礼拜辞职了。

——そんなはずはない。いま現げん

 場ば

 でかれに会あ

 ったんだから。→不可能，刚才还在现场碰到他的。

（四）……も动词/形容词假定形+ば、……も……


木箱もあれば、鉄箱もあります


表示前后所列举的事项兼而有之，相当于“既……又……”。

▲工こう

 場じょう

 には地じ

 元もと

 の人ひと

 もいれば、よそから来き

 た人ひと

 もいます。→车间里既有当地人，又有外地来的人。

▲このごろは晴は

 れの日ひ

 もあれば、雨あめ

 の日ひ

 もある。→最近时晴时雨。

▲王おう

 くんは頭あたま

 も良よ

 ければ、仕し

 事ごと

 も勤きん

 勉べん

 です。→小王人聪明，工作又努力。

（五）しっかり（と）（副词）


日本からの荷物はほとんどがしっかり梱包されている


❶ 表示坚固，结实。

▲危あぶ

 ないから、安あん

 全ぜん

 ベルトをしっかりつけてください。→因为很危险，请把安全带扎结实点。

▲荷に

 物もつ

 をしっかりとしばりつけてください。→请把货物捆结实。

▲何なに

 事ごと

 も基き

 礎そ

 がしっかりしていないとだめになる。→任何事情基础不牢固就不行。

❷ 表示人的性格坚定，思维正确，有信用等。

▲あの人ひと

 はしっかりしている人ひと

 だ。→他这个人靠得住。

▲改かい

 善ぜん

 案あん

 について社しゃ

 員いん

 もしっかりした意い

 見けん

 を出だ

 した。→在改善方案上，员工也提出了中肯的意见。

▲かれの態たい

 度ど

 がしっかりしている。→他的态度很坚决。

❸ 表示紧张不松懈。

▲しっかりしろ！→挺住！

▲明日あした

 技ぎ

 能のう

 試し

 験けん

 があるから、研けん

 修しゅう

 生せい

 たちはしっかり練れん

 習しゅう

 している。→因为明天要举行技能考试，所以研修生们都在紧张地练习着。

（六）別べつ

 に……ない


別に用意するものはない


表示并没有什么值得一提的事，相当于“并没有……”“并不……”。

▲別べつ

 にいい方ほう

 法ほう

 はない。→没别的更好的办法。

▲別べつ

 に用よう

 事じ

 はないのですが、ちょっとあいさつに来き

 ました。→没什么特别的事，只是来寒暄一下。

▲ただのかすり傷きず

 だ。別べつ

 にひどくない。→只是擦伤而已，并不严重。

▲いま忙いそが

 しいですか。→现在忙吗？

——いいえ、別べつ

 に。→不，不怎么忙。

例句单词

1. まとめる　⓪（他一）汇集，汇总，归纳

2. 若干（じゃっかん）　⓪（名）若干

3. にじみ　②（名）渗出物

4. トラブル　②（名）❶麻烦，纠纷，纠葛 ❷故障　▲トラブルをおこす→发生故障

5. 地元（じもと）　⓪③（名）当地　▲地元のひと→当地人

6. 勤勉（きんべん）　⓪（名·形动）勤奋，勤劳

7. 縛り付ける（しばりつける）⑤（他一）绑住，捆住

8. 何事（なにごと）　⓪（名）任何事

9. 基礎（きそ）①　②（名）基础

10. 社員（しゃいん）　①（名）员工

11. あいさつ　①（名·自サ）❶问候，寒暄 ❷致辞，讲话

12. かすり傷（かすりきず）　③（名）擦伤


第38课　开箱检查（一）

班长：科长，日本来的第一批货到了，什么时候开箱？

科长：因为发运清单还没到手，你先把货运到仓库里放好。

班长：照道理发运清单应该先寄给我们的。

科长：明天佐藤要从日本来协助我们开箱检查，他应该会带来的。

班长：这次来的货既有木箱又有铁箱，而且日本来的货物装箱都很结实，开箱上要准备点什么工具吧？

科长：我想不需要特别准备什么，有撬棒、起钉器、剪刀之类的足够了吧。

班长：那么等佐藤来了以后再说吧。





～面めん





加か

 工こう

 面めん

 →加工面


基き

 準じゅん

 面めん

 →基准面


仕し

 上あげ

 面めん

 →精加工面


摺しゅう

 動どう

 面めん

 →滑动面


接せつ

 合ごう

 面めん

 →结合面


接せっ

 着ちゃく

 面めん

 →黏结面


接せっ

 触しょく

 面めん

 →接触面


切せつ

 断だん

 面めん

 →切断面


塗と

 装そう

 面めん

 →涂装面

メッキ面めん

 →电镀面


摩ま

 擦さつ

 面めん

 →摩擦面


横おう

 断だん

 面めん

 →横断面


凹おう

 凸とつ

 面めん

 →凹凸面


成せい

 形けい

 面めん

 →成型面


対たい

 向こう

 面めん

 →对称面


垂すい

 直ちょく

 面めん

 →垂直面


湾わん

 曲きょく

 面めん

 →弯曲面


内ない

 面めん

 →内表面


外がい

 面めん

 →外表面


表ひょう

 面めん

 →表面


裏うら

 面めん

 →反面


正しょう

 面めん

 →正面


側そく

 面めん

 →侧面


背はい

 面めん

 →背面


上じょう

 面めん

 →上表面


下か

 面めん

 →下表面


片かた

 面めん

 →单面


両りょう

 面めん

 →双面


断だん

 面めん

 →断面


球きゅう

 面めん

 →球面


曲きょく

 面めん

 →曲面


斜しゃ

 面めん

 →斜面


端たん

 面めん

 →端面


膜まく

 面めん

 →涂层面






第だい

 3さんじゅう

 9きゅう

 課か

 　開かい

 梱こん

 検けん

 査さ

 （二に

 ）



佐さ

 藤とう

 ：課か

 長ちょう

 さん、これは第だい

 一いち

 ロット便びん

 のデスッパチリストで、品しな

 物もの

 の品ひん

 名めい

 、数すう

 量りょう

 、規き

 格かく

 、ケースナンバーなどが載の

 っています。また、
箱はこ

 ごとに

 パッキングリストが付つ

 いていますから、開かい

 梱こん

 の時とき

 、かならず
 デスッパチリスト、パッキングリストと品しな

 物もの

 をあわせて、確かく

 認にん

 しといてください。


課か

 長ちょう

 ：わかりました。ちょっと伺うかが

 いますが、佐さ

 藤とう

 さん今こん

 回かい

 の滞たい

 在ざい

 日にっ

 程てい

 は？


佐さ

 藤とう

 ：中ちゅう

 国ごく

 では、今こん

 回かい

 一いっ

 週しゅう

 間かん

 滞たい

 在ざい

 予よ

 定てい

 ですけれど、できれば、ここの仕し

 事ごと

 を二に

 、三さん

 日にち

 で終お

 わらして、それから大だい

 連れん

 のほうへ行い

 く
つもり
 です
 。


課か

 長ちょう

 ：今こん

 回かい

 来き

 た品しな

 物もの

 はけっこう多おお

 いので、二に

 、三さん

 日にち

 で全ぜん

 数すう

 確かく

 認にん

 するのはたぶん無む

 理り

 かもしれませんが。


佐さ

 藤とう

 ：確たし

 かに今こん

 回かい

 来き

 た品しな

 物もの

 は数すう

 量りょう

 
ばかりでなく

 、種しゅ

 類るい

 
も

 多いので、全ぜん

 数すう

 確かく

 認にん

 するのはたいへんだと思おも

 いますが、実じっ

 際さい

 にやる時とき

 は、なんとか考かんが

 えないといけない。たとえば、ビス、ワッシャー、ナットなど小こ

 物もの

 はひとつひとつ数かぞ

 える
ことはない

 。ひとつの重おも

 さがわかったら、ひと箱はこ

 の数かず

 でもわかるでしょ。また、日にっ

 程てい

 がきつい
とはいっても

 、急いそ

 いでやれば、できるはずです。


課か

 長ちょう

 ：はい、わかりました。急いそ

 いで確かく

 実じつ

 にやりましょう。



课文单词

1. 数量（すうりょう）　③（名）数量

2. ケース　①（名）盒子，箱子

3. ナンバー　①（名）号码

4. 載る（のる）　⓪（自五）登载，刊登，写着

5. リスト　①（名）清单　▲リストアップ→列入表格，作表

6. 滞在（たいざい）　⓪（名·自サ）逗留，旅居

7. 大連（だいれん）　①（名）大连

8. 全数（ぜんすう）　①（名）全数，全部

9. 実際（じっさい）　①（名）实际上

10. ワッシャー　①（名）垫圈

11. 小物（こもの）　⓪（名）小东西

12. 数える（かぞえる）　③（他一）数，计算

课文解说

（一）……ごとに


箱ごとにパッキングリストが付いています


❶ 名词+ごとに

表示同类事物中每一个都不例外，相当于“每……”。

▲上シャン

 海ハイ

 では家いえ

 ごとにケーブルテレビを取と

 り付つ

 けている。→在上海每家每户都装着有线电视。

▲この機き

 械かい

 は月つき

 ごとに潤じゅん

 滑かつ

 油ゆ

 をいれることになっている。→这台机床每月都要加润滑油。

▲工こう

 場じょう

 ごとに安あん

 全ぜん

 スローガンがかかっている。→每个车间都挂有安全标语。

❷ 数量词+ごとに

表示有规则的间隔，相当于“每……”。

▲赤あか

 ランプは1いち

 時じ

 間かん

 ごとに点てん

 灯とう

 する。→红色指示灯每小时亮灯一次。

▲補ほ

 強きょう

 のために、2に

 00ひゃく

 ミリごとにリブをつける。→为了提高强度，每200毫米要装加强筋板。

▲3さん

 分ぷん

 ごとに電でん

 車しゃ

 が通とお

 る。→每3分钟就有电车通过。

（二）かならず（副词）

❶ 表示当某种条件成立的话，必然会产生某种结果，这种结果一般反映在常识、本能、习惯、习性、条件反射等事物之中（必然，必定，自然而然地）。

▲毎まい

 朝あさ

 かならず日に

 本ほん

 語ご

 を三さん

 十じゅっ

 分ぶん

 ぐらい勉べん

 強きょう

 します。→我每天早上一定会花三十分钟左右学日语。

▲努ど

 力りょく

 すれば、必かなら

 ずそれだけの成せ

 果いか

 はあがるものだ。→只要努力，必然会取得相应的成果。

▲鉄てつ

 のものは長なが

 時じ

 間かん

 置お

 いておくと、必かなら

 ずさびが出で

 る。→铁的东西长时间放置的话，必然要生锈的。

❷ 表示说话人强烈的意志或断定（一定，肯定）。

▲この仕し

 事ごと

 はかならず今日きょう

 じゅうにできる。→这项工作今天肯定能完成。

▲明日あした

 かならず九く

 時じ

 に来き

 ます。→明天我一定九点来。

▲そんなことをしたら、社しゃ

 長ちょう

 は必かなら

 ず怒おこ

 るでしょう。→做那种事社长肯定会恼怒的吧。

❸ かならず……ください

表示说话人的要求，相当于“请务必……”“请一定要……”“必须……”。

▲このボルトを締しめ

 付つ

 けるときに、必かなら

 ずトルクレンチを使つか

 ってください。→拧这种螺栓时，请务必使用扭矩扳手。

▲感かん

 電でん

 防ぼう

 止し

 のため、アース線せん

 を必かなら

 ず接せっ

 地ち

 しておいてください。→为了防止触电，接地线必须要接地。

▲帰かえ

 ってからかならず連れん

 絡らく

 してください。→回去后一定要和我联系。

（三）……つもりだ


大連のほうへ行くつもりです


❶ 动词基本形+つもりだ

表示预先有做某事的计划或打算，相当于“打算……”“准备……”。否定式是「……つもりはない」，相当于“不打算……”“不准备……”。

▲この仕し

 事ごと

 はどうしても今日きょう

 じゅうに終お

 わらせるつもりだ。→打算无论如何也要在今天完成这项工作。

▲一いっ

 体たい

 どういうつもりなんだろう。→你究竟打算怎样？

▲今こん

 月げつ

 会かい

 社しゃ

 をやめるつもりです。→打算这个月辞去公司工作。

▲若わか

 いころは医い

 者しゃ

 になるつもりだった。→年轻时曾经想当医生。

▲定てい

 年ねん

 までこの会かい

 社しゃ

 で働はたら

 くつもりはない。→没有在这公司一直干到退休的打算。

▲お金かね

 の都つ

 合ごう

 で、今年ことし

 設せつ

 備び

 を増ふ

 やすつもりはない。→由于资金原因，今年不准备添置设备。

❷ 动词过去式た+つもり……

名词の/形容词基本型/形容动词な+つもり……

表示主观意图和事实不一致，相当于“以为……”“自以为……”“就当是……”。

▲全ぜん

 部ぶ

 見み

 たつもりですが、やはりひとつ漏も

 れました。→我以为都看过了，结果还是漏了一个。

▲社しゃ

 長ちょう

 は自じ

 分ぶん

 ではまだ若わか

 いつもりでいるけど、階かい

 段だん

 をあがるときは息いき

 切ぎ

 れがしています。→社长以为自己还年轻，但上楼时已经气喘吁吁了。

▲冗じょう

 談だん

 のつもりで言い

 ったんですが、相あい

 手て

 を怒おこ

 らせてしまいました。→我当开玩笑说的，谁知把对方给惹火了。

（四）……ばかりでなく、……も/まで……

意思和「……だけじゃなくて/だけでなく……」（见第30課）相同，相当于“不光是……甚至……”“不仅……还……”。

▲このやり方かた

 は効こう

 率りつ

 が悪わる

 いばかりでなく、費ひ

 用よう

 もかさむ。→这种干法不仅效率低，还增加费用。

▲屋や

 根ね

 の雨あ

 漏まも

 りで、製せい

 品ひん

 の外そと

 ばかりでなく、中なか

 にも錆さび

 が出ている。→由于屋顶漏雨，不仅产品外面，甚至里面都生锈了。

▲トイレットペーパーばかりでなく、ティッシュも売う

 り切き

 れた。→不光是卫生纸，就连餐巾纸都卖光了。

（五）动词基本形+ことはない


小物はひとつひとつ数えることはない


❶ 表示不必做某事，用于劝解别人，相当于“不必……”“不需要……”。

▲まだ時じ

 間かん

 があるから、別べつ

 に急いそ

 ぐことはない。→还有时间，不必着急。

▲安あん

 全ぜん

 ベルトをつけているから、恐おそ

 れることはない。→因为系着安全带，所以不必害怕。

▲間ま

 違ちが

 いはだれにでもあるのだから、そんなに恥はずか

 しがることはない。→谁都会犯错，所以不必感到那么惭愧。

▲こんなものは中ちゅう

 国ごく

 にもあるから、わざわざ外がい

 国こく

 から輸ゆ

 入にゅう

 することはない。→中国也有这样的东西，所以不需要特地从国外进口。

▲たいしたことはない。→没什么了不起的。

❷ ……ないことはない

这是一个双重否定的句型，表示肯定，相当于“不是不（没）……”“不会不（没）……”。

▲行い

 きたくないことはないけれど、ほんとうに時じ

 間かん

 がない。→不是不想去，实在是没时间。

▲そんなものはないことはないですが、オーダーメードをしなければならない。→那样的东西不是没有，但必须定做的。

▲どんなに難むずか

 しくても、解かい

 決けつ

 できないことはないでしょう。→无论怎样难，不会解决不了的吧。

（六）……と（は）言っても、……


日程がきついとはいっても


表示在承认前面所叙事项的同时，后面对前面所叙事项进行补充说明或修正，相当于“虽说……但是……”“说是……但……”。更加口语化的说法是「……ったって、……」。

▲旋せん

 盤ばん

 ができるとはいっても、ただ外がい

 形けい

 削けず

 りだけだ。→说是会车床，但也就是会加工车外形而已。

▲卓たく

 上じょう

 ボール盤ばん

 と言い

 っても、型かた

 番ばん

 はいろいろあります。→虽说台钻，型号也有各种各样。

▲オートメーション化か

 時じ

 代だい

 だといっても、手て

 作づく

 りものにも欠か

 かせない。→虽说是自动化时代，但是手工制作的东西也是不可或缺的。

▲もうかるとはいっても、すこしぐらいの黒くろ

 字じ

 です。→说是赚钱，也不过是稍有赢利。

例句单词

1. ケーブルテレビ　⑤（名）有线电视

2. 赤（あか）　①（名）红的

3. 点灯（てんとう）　⓪（名·自サ）亮灯

4. 補強（ほきょう）　⓪（名·他サ）增强，加强

5. リブ　①（名）筋板，加强筋

6. 一体（いったい）　⓪（名·副）❶一体 ❷究竟，到底

7. 息切れ（いきぎれ）　④③（名·自サ）气喘吁吁，呼吸困难

8. 冗談（じょうだん）　③（名）玩笑　▲冗談をいう→开玩笑

9. 怒らせる（おこらせる）　④（他一）惹得某人发怒、发火

10. かさむ　⓪②（自五）（体积、数量、费用）增多，增大

11. 雨漏り（あまもり）　②（名）漏雨

12. トイレットペーパー　⑥（名）卫生纸，厕所纸（包括卷筒纸）

13. ティッシュ　①（名）餐巾纸

14. 売り切れる（うりきれる）　④（自一）卖完，售完了

15. 恐れる（おそれる）　③（自一）惧怕，担心　▲しぬことを恐れる→怕死

16. 恥かしがる（はずかしがる）　⑤（自五）感到惭愧，害羞

17. わざわざ　①（副）特意

18. たいした　①（连体）了不起的　▲かれはたいしたものだ→他很了不起

19. オーダーメード　⑤（名）定做，定制

20. 外形（がいけい）　⓪（名）外形

21. 型番（かたばん）　⓪（名）型号

22. 時代（じだい）　⓪（名）时代　▲時代おくれ→落后于时代

23. 手作り（てづくり）　②（名）手工制作

24. 欠かせない　④（组）不可缺少的

25. 儲かる（もうかる）　③（自五）赚钱，盈利

26. 黒字（くろじ）　③（名）盈余，顺差


第39课　开箱检查（二）

佐藤：科长，这是第一批货物的发运清单，上面写着货物的品名、数量、规格、箱号等。另外，每个箱子都附有装箱单，开箱的时候一定要对照货物和发运清单以及装箱单，进行确认。

科长：明白了。我想问一下，佐藤先生这次日程是怎样安排的？

佐藤：这次预定在中国停留一个星期，可行的话，打算两三天内把这里的工作结束，然后到大连去。

科长：这次来的货物相当多，要在两三天内全部确认的话恐怕不行。

佐藤：这次来的货物不仅数量多，品种也多，要全部确认的话的确有困难，但是实际干活的时候，也要动动脑筋。比如说，像小螺丝、垫圈、螺帽等小东西就没必要一个一个地去数，如果知道一个的重量，不就知道一盒的数量了吗？另外，虽说日程紧张，但抓紧做，也应该来得及的。

科长：好的，明白了，我们抓紧时间，踏踏实实地去做吧。






第だい

 4よん

 0じゅっ

 課か

 　開かい

 梱こん

 検けん

 査さ

 （三さん

 ）



課か

 長ちょう

 ：佐さ

 藤とう

 さん、先さき

 に木き

 箱ばこ

 のほうをあけます
か

 、
それとも

 
鉄てつ


 箱ばこ

 のほうをあけます
か

 。


佐さ

 藤とう

 ：とりあえず木き

 箱ばこ

 のほうを先さき

 にあけてもらって、確かく

 認にん

 しましょう。くぎが多おお

 いから、作さ

 業ぎょう

 中ちゅう

 みなさんへ安あん

 全ぜん

 に注ちゅう

 意い

 するように言い

 ってください。


課か

 長ちょう

 ：はい、わかりました。班はん

 長ちょう

 、品しな

 物もの

 を
出だ

 して
 から、種しゅ

 類るい

 別べつ

 にまとめて、包ほう

 装そう

 をしてないものは傷きず

 つけないように気き

 をつけてね。


班はん

 長ちょう

 ：はい。

（しばらくして、一ひと

 箱はこ

 があけられた）


班はん

 長ちょう

 ：佐さ

 藤とう

 さん、品しな

 物もの

 のラベルや荷に

 札ふだ

 を見み

 たら、日に

 本ほん

 語ご

 もあれば、英えい

 文ぶん

 もありまして、表ひょう

 示じ

 がまちまちですね。英えい

 文ぶん

 のほうはどんなものかぜんぜん
 わからない
 んですが。


佐さ

 藤とう

 ：あっ、しまった。今こん

 回かい

 来き

 たものは一いち

 部ぶ

 外がい

 注ちゅう

 品ひん

 で、発はっ

 注ちゅう

 するとき、
中ちゅう

 国ごく

 むけ

 だと業ぎょう

 者しゃ

 に言い

 っていたから、たぶん業ぎょう

 者しゃ

 の作さ

 業ぎょう

 習しゅう

 慣かん

 で海かい

 外がい

 むけのものはすべて英えい

 文ぶん

 で表ひょう

 示じ

 するかもしれません。梱こん

 包ぽう

 するとき、うちもきっちり
 確かく

 認にん

 していなかった。いまになって、業ぎょう

 者しゃ

 に
連れん

 絡らく

 したって

 間ま

 に合あ

 わないと思おも

 います。それじゃ、英えい

 文ぶん

 で表ひょう

 示じ

 するものはわたしが確かく

 認にん

 しましょう。


課か

 長ちょう

 ：そうすると、佐さ

 藤とう

 さんに任まか

 せる
ほかはない

 でしょう。



课文单词

1. 釘（くぎ）　⓪（名）钉子　▲かべに釘をうつ→往墙上钉钉子

2. 包装（ほうそう）　⓪（名·他サ）包装

3. 傷つける（きずつける）　④（他一）弄伤，碰坏

4. 荷札（にふだ）　①（名）货签

5. 英文（えいぶん）　⓪（名）英文

6. 表示（ひょうじ）　⓪①（名·他サ）表示，标示

7. しまった　②（感）糟了，糟糕

8. 一部（いちぶ）　②（名）一部分

9. 業者（ぎょうしゃ）　①（名）业者，从事某行业的人

10. 習慣（しゅうかん）　⓪（名）习惯　▲習慣をつける→养成习惯

11. きっちり　③（副）❶恰好，正合适 ❷认真，不含糊

12. 任せる（まかせる）　③（他一）委托，托付

课文解说

（一）……か、それとも……か


先に木箱のほうをあけますか、それとも鉄箱のほうをあけますか


表示从前后两件事物中作出选择或判断，相当于“是……呢？还是……呢？”。

▲電でん

 車しゃ

 でいきますか、それともバスでいきますか。→乘电车去呢，还是坐公共汽车去呢？

▲旋せん

 盤ばん

 を学まな

 ぼうか、それとも溶よう

 接せつ

 を学まな

 ぼうかと迷まよ

 っている。→我不知道是学车床好还是学电焊好。

▲これは鉄てつ

 ですか、それともステンですか。→这是铁的还是不锈钢的？

▲あの人ひと

 は部ぶ

 長ちょう

 ？それとも社しゃ

 長ちょう

 ？→那人是部长还是社长？

（二）出だ

 す（他动词五段）


品物を出してから、種類別にまとめて


❶ 表示把物体由内向外移动，或者向外显露（拿出、取出、伸出等）。

▲銀ぎん

 行こう

 からお金かね

 を出だ

 す。→从银行取钱。

▲排はい

 気き

 ダクトをつけて、煙けむり

 を外そと

 へ出だ

 す。→安装排气管道，把烟尘排到外面。

▲会かい

 社しゃ

 は奨しょう

 励れい

 金きん

 をだして、優ゆう

 秀しゅう

 社しゃ

 員いん

 を奨しょう

 励れい

 する。→公司拿出奖金来奖励优秀员工。

▲ねじ山やま

 を3さん

 山やま

 出だ

 すのに、ナットの下した

 のワッシャーを1いち

 枚まい

 省しょう

 略りゃく

 してもいい。→要露出3牙螺纹，螺帽下面的垫圈可以省略1片。

▲ちょっと顔かお

 を出だ

 すだけでもいい。→稍微露个面就可以了。

❷ 提交资料文件，或者刊登发表新事物等。

▲会かい

 社しゃ

 に休きゅう

 暇か

 届とどけ

 を出だ

 して旅たび

 をする。→向公司递交了请假条，然后去旅游。

▲登とう

 録ろく

 用よう

 の書しょ

 類るい

 を月げつ

 末まつ

 までに出だ

 さないといけない。→登记用的文件必须在月底前提交。

▲今年ことし

 、会かい

 社しゃ

 は新しん

 製せい

 品ひん

 を出だ

 す計けい

 画かく

 があります。→公司计划今年推出新产品。

▲海かい

 外がい

 で広こう

 告こく

 をだす。→在海外打出广告。

❸ 表示做出新的状况或结果。

▲あまりスピードをだすと危あぶ

 ない。→速度加得过快的话，就很危险。

▲やる気き

 を出だ

 してください。→请你拿出点干劲来。

▲品ひん

 質しつ

 の改かい

 善ぜん

 にアイディアをだす。→为改善产品质量出点子。

▲水すい

 準じゅん

 器き

 をテーブルに置お

 いて、アンカーボルトを調ちょう

 整せい

 してレベルを出だ

 す。→把水平仪放在台面上，调整地脚螺栓校正水平。

▲この件けん

 については検けん

 討とう

 してから結けつ

 論ろん

 をだす。→这件事讨论以后得出结论。

（三）ぜんぜん……ない


英文のほうはどんなものかぜんぜんわからない


「ぜんぜん」和后面表示否定意义的词或「ない」相呼应，相当于“完全……”“一点儿也不……”“根本不……”。

▲贋にせ

 物もの

 と本ほん

 物もの

 の値ね

 段だん

 はぜんぜん違ちが

 う。→假货和真货的价格完全不同。

▲こんなやりかたは全ぜん

 然ぜん

 だめだ。→这样做根本行不通。

▲ドアがひずんでいるので、全ぜん

 然ぜん

 しまらない。→门变形了，根本关不紧。

▲何なん

 回かい

 もファクッスを送おく

 りましたが、全ぜん

 然ぜん

 返へん

 事じ

 がありません。→发了好几次传真，但根本没回音。

▲山やま

 本もと

 さんの関かん

 西さい

 弁べん

 はぜんぜんわかりません。→山本说的关西方言一点儿也听不懂。

▲かれに注ちゅう

 意い

 したが、ぜんぜん聞き

 いてくれない。→我已经提醒他了，但他一点儿也不听。

（四）名词+むけ


海外むけのもの


表示以某某为对象，相当于“针对……”“面向……”

▲今いま

 作つく

 っているのはみんなアメリカむけの輸ゆ

 出しゅつ

 品ひん

 です。→现在生产的都是针对美国的出口产品。

▲社しゃ

 会かい

 の高こう

 齢れい

 化か

 に伴ともな

 って、年とし

 寄よ

 りむけの製せい

 品ひん

 はよく売う

 れる。→随着社会的老龄化，面向老年人的产品很好卖。

▲当とう

 社しゃ

 は若わか

 い女じょ

 性せい

 むけの製せい

 品ひん

 を開かい

 発はつ

 している。→我公司正在研发面向年轻女性的产品。

（五）きっちり（副词）

❶ 表示东西无缝隙，无偏差，合适的，紧凑的。

▲キーはキー溝みぞ

 にきっちりと嵌は

 めている。→键销正好嵌入键槽。

▲このひもをきっちり結むす

 んでください。→请把这绳子系结实。

❷ 表示时间或数量上没有偏差，恰好。

▲仕し

 事ごと

 はきっちり時じ

 間かん

 どおりにこなした。→工作恰好按时完成了。

▲きっちり千せん

 円えん

 しかない。→恰好只有一千日元。

❸ 表示确实认真的，不含糊，无遗漏的。

▲営えい

 業ぎょう

 日にっ

 報ぽう

 をきっちり書か

 いてください。→营业报表要填写清楚。

▲輸ゆ

 出しゅつ

 する物もの

 なんだから、きっちり検けん

 査さ

 しないといけない。→因为是出口产品，必须认真检查。

▲決き

 めたことをきっちりやらなきゃいけない。→决定了的事情要认真地去做。

（六）……たって


いまになって、業者に連絡したって間に合わないと思います


意义和「……ても」相同（见第24课），是其口语化的表现，相当于“即使……也……”“就是……也……”。

▲いまさらなにを言い

 ったって遅おそ

 いんだよ。→事到如今再说什么也晚了。

▲いまから行い

 ったって間ま

 に合あ

 わないよ。→现在去也来不及了。

▲そんなことしなくたっていい。→没必要做那种事。

▲あの会かい

 社しゃ

 はかなりアバウトで、納のう

 期き

 が遅おく

 れたって連れん

 絡らく

 ひとつよこさない。→那公司办事一点儿也不严谨，没按时交货也不来联系。

▲この仕し

 事ごと

 は今日きょう

 やらなくたってかまわない。→这活今天不干也没关系。

（七）动词基本形+ほかはない

表示只有这样做，没有别的办法，“只有……”“只好……”“只能……”。


佐藤さんにまかせるほかはないでしょう


▲社しゃ

 長ちょう

 の命めい

 令れい

 だから、従したが

 うほかはない。→因为是社长的命令，只好服从。

▲こんなものは中ちゅう

 国ごく

 にはないから、日に

 本ほん

 から輸ゆ

 入にゅう

 するほかはない。→因为中国没有这样的产品，只能从日本进口。

▲相あい

 手て

 の見み

 積つ

 もりは高たか

 すぎるから、断ことわ

 るほかはない。→因为对方的报价太高，只好拒绝。

例句单词

1. 迷う（まよう）　②（自五）犹豫，不知怎么办

2. ダクト　①（名）通风管，建筑物内部的配管

3. 奨励金（しょうれいきん）　⓪（名）表彰金，奖励金

4. 優秀（ゆうしゅう）　⓪（（名·形动）优秀的

5. 奨励（しょうれい）　⓪（名·他サ）奖励

6. 省略（しょうりゃく）　⓪（名·他サ）省略

7. 旅（たび）　⓪（名）旅行

8. 登録（とうろく）　⓪（名·他サ）登记，注册

9. 広告（こうこく）　⓪（名）广告

10. アイディア　①（名）主意，意见　▲いいアイディア→好主意

11. 水準器（すいじゅんき）　③（名）水平仪

12. アンカーボルト　④（名）地脚螺栓，膨胀螺栓

13. レベル　①（名）❶水平，水准　▲レベルをだす→校水平 ❷水平仪

14. 本物（ほんもの）　⓪（名）真货，真品

15. 閉まる（しまる）　②（自五）关闭，关着　▲ドアがしまっている→门关着

16. 関西弁（かんさいべん）　⑤（名）关西方言

17. 社会（しゃかい）　①（名）社会

18. 高齢化（こうれいか）　③（名）老龄化

19. キー溝（キーみぞ）　①（名）键槽

20. 結ぶ（むすぶ）　⓪③（他五）❶系 ❷缔结　▲けいやくを結ぶ→订合同

21. こなす　⓪（他五）做完，处理完

22. 日報（にっぽう）　⓪（名）日报表

23. いまさら　⓪（副）事到如今，到了现在

24. アバウト　②（名·形动）不细心，不严谨　▲アバウトなひと→大大咧咧的人

25. よこす　②（他五）寄过来，送过来

26. 命令（めいれい）　⓪（名·他サ）命令

27. 従う（したがう）　⓪③（自五）❶服从，听从　▲しじに従わない→不服从指挥 ❷跟随

28. 断る（ことわる）　③（他五）❶回绝，拒绝 ❷预先通知，事先打招呼


第40课　开箱检查（三）

科长：佐藤先生，先开木箱还是先开铁箱？

佐藤：请先把木箱打开确认吧。钉子很多，请你告诉大家在作业时要注意安全。

科长：好的，知道了。班长，东西拿出来后分类归纳，没有包装的东西当心不要碰伤。

班长：好的。

（过了一会，一个箱子被打开了）

班长：佐藤先生，看了货物的粘贴纸啦货签啦，既有日文的，又有英文的，表示各不相同。用英文表示的完全看不懂是什么东西。

佐藤：哎呀，糟了！这次来的东西一部分是外购件，因为订货时和厂家说过，这批货是发往中国的，或许厂家按照他们的作业习惯，发往海外的货物都用英文表示，装箱的时候，我们也没好好确认。事到如今，再和厂家联系也来不及了。这样，用英文表示的由我来确认吧。

科长：这样说来，也只有拜托佐藤先生了。






第だい

 4よん

 1じゅういっ

 課か

 　アーク手て

 溶よう

 接せつ





実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：田た

 中なか

 さん、溶よう

 接せつ

 を教おし

 えてもらえ
ませんか

 。


田た

 中なか

 ：溶よう

 接せつ

 には材ざい

 料りょう

 によってさまざまな種しゅ

 類るい

 があるが、たとえば、一いっ

 般ぱん

 鉄てっ

 鋼こう

 材ざい

 料りょう

 はアーク溶よう

 接せつ

 がもっともよく使つか

 われる。薄うす

 い鉄てっ

 板ぱん

 にはガス溶よう

 接せつ

 が
扱あつか

 いやすい

 。ステンレス鋼こう

 やアルミ合ごう

 金きん

 の溶よう

 接せつ

 にはティグ（TIG）溶よう

 接せつ

 などがもちいられる。きみはなに溶よう

 接せつ

 を学まな

 びたいの？


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：どんな溶よう

 接せつ

 がまなびやすいですか。


田た

 中なか

 ：どんな仕し

 事ごと

 でも気き

 をいれてまなびさえすれば

 、難むずか

 しくないと思おも

 う。まず、アーク手て

 溶よう

 接せつ

 から教おし

 えてあげよう。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：お願ねが

 いします。


田た

 中なか

 ：アーク溶よう

 接せつ

 
というのは

 
金きん


 属ぞく

 材ざい

 料りょう

 と溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 との間あいだ

 にアークを発はっ

 生せい

 させて、母ぼ

 材ざい

 と溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の両りょう

 方ほう

 を溶と

 かしながら行おこな

 う溶よう

 接せつ

 
のことだ

 ね。アークを発はっ

 生せい

 させる時とき

 、光ひかり

 がけっこう強つよ

 いので、溶よう

 接せつ

 面めん

 を使つか

 わないといけない。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 をはさむやつはなんと言い

 いますか。また、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の太ふと

 さはなんミリからなんミリまでですか。


田た

 中なか

 ：溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 をはさむやつは溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 ホルダーと言い

 う。溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 には1いっ

 .てん

 6ろく

 、2に

 .てん

 5ご

 、3さん

 .てん

 2に

 、4よん

 、5ご

 ミリがあるが、材ざい

 料りょう

 の厚あつ

 みによって適てき

 切せつ

 な溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 を使つか

 う。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の太ふと

 さによって溶よう

 接せつ

 電でん

 流りゅう

 が違ちが

 うわけですが、たとえば3さん

 .てん

 2に

 ミリの溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 ではどのぐらいの電でん

 流りゅう

 を使つか

 えばいいですか。


田た

 中なか

 ：一いっ

 般ぱん

 的てき

 に溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の直ちょっ

 径けい

 かける4よんじゅう

 5ご

 ぐらい（直ちょっ

 径けい

 ×45）の溶よう

 接せつ

 電でん

 流りゅう

 が得え

 られるが、材ざい

 料りょう

 の厚あつ

 みかそれぞれの溶よう

 接せつ

 機き

 によって多た

 少しょう

 違ちが

 うんで、どのぐらいの電でん

 流りゅう

 が一いち

 番ばん

 適てき

 切せつ

 かは経けい

 験けん

 で判はん

 断だん

 だね。電でん

 流りゅう

 が強つよ

 すぎると、溶と

 け落お

 ちとかアンダカット、ブロホールなどの溶よう

 接せつ

 不ふ

 良りょう

 が
出で

 る
 。逆ぎゃく

 に電でん

 流りゅう

 が弱よわ

 すぎると、スラグ巻ま

 き込こ

 みとか、溶と

 け込こ

 み不良、オーバラップなどの溶よう

 接せつ

 不ふ

 良りょう

 も出で

 る。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：そう言い

 われると、いい溶よう

 接せつ

 を
しようとするとしたら

 、適てき

 切せつ

 な電でん

 流りゅう

 が一番いちばん

 ですね。


田た

 中なか

 ：それだけじゃなくて、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の角かく

 度ど

 とか、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 と母ぼ

 材ざい

 との距きょ

 離り

 、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 移い

 動どう

 の方ほう

 法ほう

 などの要よう

 素そ

 もある。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：溶よう

 接せつ

 中ちゅう

 、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 と母ぼ

 材ざい

 との距きょ

 離り

 はどのぐらい保たも

 てばいいですか。


田た

 中なか

 ：目め

 安やす

 として、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の先せん

 端たん

 と母ぼ

 材ざい

 との間かん

 隔かく

 は3さん

 ～5ご

 ミリ程てい

 度ど

 。間かん

 隔かく

 が近ちか

 づきすぎると、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 と母ぼ

 材ざい

 がくっついてしまって、アークが発はっ

 生せい

 しなくなる。逆ぎゃく

 に、間かん

 隔かく

 が離はな

 れすぎると、アークが分ぶん

 散さん

 されてスパッターが飛と

 び散ち

 るし、いい溶よう

 接せつ

 ができない。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わかりました。それで、溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の角かく

 度ど

 は？


田た

 中なか

 ：それは溶よう

 接せつ

 姿し

 勢せい

 によって違ちが

 うね。基き

 本ほん

 的てき

 に溶よう

 接せつ

 部ぶ

 に対たい

 して、下した

 向む

 き、上うわ

 向む

 き、立たて

 向む

 き、横よこ

 向む

 きの四よっ

 つの溶よう

 接せつ

 姿し

 勢せい

 がある。たとえば、もっとも基き

 本ほん

 的てき

 な姿し

 勢せい

 として下し

 向たむ

 き溶よう

 接せつ

 の場ば

 合あい

 、左ひだり

 から右みぎ

 の方ほう

 向こう

 （右みぎ

 利き

 きの場ば

 合あい

 ）に溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 を大だい

 体たい

 7なな

 0じゅうど

 °ぐらい寝ね

 かしながら溶よう

 接せつ

 する。そして、2に

 枚まい

 の鉄てっ

 板ぱん

 に対たい

 して溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 をまっすぐに保たも

 つのが基き

 本ほん

 ですね。このようにして、両りょう

 方ほう

 の母ぼ

 材ざい

 が均きん

 一いつ

 に溶と

 けることができる。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：溶よう

 接せつ

 は難むずか

 しいですね。溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 の移い

 動どう

 はなにか要よう

 領りょう

 がありますか。


田た

 中なか

 ：一いっ

 般ぱん

 的てき

 に溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 をまっすぐに動うご

 かせばよいわけじゃない。二ふた

 つの母ぼ

 材ざい

 をしっかり溶と

 かすために、場ば

 合あい

 によっては溶よう

 接せつ

 棒ぼう

 のウィビングが必ひつ

 要よう

 。ウィビングの仕し

 方かた

 にはいくつか
あり

 、三さん

 角かく

 状じょう

 、鋸のこ

 歯ば

 状じょう

 など。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わかりました。次つぎ

 は練れん

 習しゅう

 させてもらいます。


田た

 中なか

 ：がんばって練れん

 習しゅう

 してください。



课文单词

1. 鉄鋼（てっこう）　⓪（名）钢铁

2. 合金（ごうきん）　⓪（名）合金

3. 用いる（もちいる）　③⓪（他一）应用于，用于，使用

4. 気を入れる（きをいれる）　④（组）用心

5. 母材（ぼざい）　⓪（名）母材

6. 両方（りょうほう）　③⓪（名）两者，双方

7. 溶かす（とかす）　②（他五）熔化

8. 面（めん）　⓪（名）面具　▲溶接面→焊接面罩

9. 挟む（はさむ）　②（他五）夹，夹住

10. ホルダー　①（名）❶刀杆，刀夹，刀座 ❷保持架　▲キーホルダー→钥匙圈

11. 適切（てきせつ）　⓪（名·形动）适当的，得当的

12. 太い（ふとい）　②（形）粗的

13. 電流（でんりゅう）　⓪（名）电流

14. 直径（ちょっけい）　⓪（名）直径

15. 得る（える）　①（他一）得到

16. それぞれ　②③（名·副）各自，各个

17. 判断（はんだん）①③（名·他サ）判断

18. 溶け落ち（とけおち）　⓪（名）焊穿

19. アンダカット　④（名）咬边，咬肉

20. ブロホール　③（名）气孔

21. スラグ　①（名）焊渣

22. スラグ巻き込み（スラグまきこみ）　⑥（名）夹渣

23. 溶け込み（とけこみ）　③（名）溶渗

24. オーバラップ　③（名）焊瘤

25. 角度（かくど）　①（名）角度

26. 要素（ようそ）　①（名）要素

27. 保つ（たもつ）　②（自他五）保持，维持

28. 目安（めやす）　⓪①（名）大致标准

29. 先端（せんたん）　⓪（名）顶端，头上，尖儿

30. 近づく（ちかづく）　③（自五）挨近，靠近

31. くっつく　③（自五）粘住，粘在一起

32. 発生（はっせい）　⓪（名·自他サ）发生

33. 離れる（はなれる）　③（自一）离开，脱离，相距

34. 分散（ぶんさん）　⓪（名·自サ）分散

35. スパッター　②（名）焊接飞溅，焊珠

36. 飛び散る（とびちる）　③⓪（自五）飞散

37. 姿勢（しせい）　⓪（名）姿势

38. 下向き（したむき）　⓪（名）平焊

39. 上向き（うわむき）　⓪（名）仰焊

40. 立向き（たてむき）　⓪（名）立焊

41. 横向き（よこむき）　⓪（名）横焊

42. 方向（ほうこう）　⓪（名）方向

43. 右利き（（みぎきき）　⓪（名）右撇子　▲ひだりきき→左撇子

44. 寝かす（ねかす）　⓪②（他五）使……躺下，放倒

45. 均一（きんいつ）（名·形动）均等，划一　▲ひゃくえん均一→一律一百元

46. 要領（ようりょう）　③（名）要领　▲要領書→要领书

47. ウィビング　②（名·自サ）摆动焊接

48. 仕方（しかた）　⓪（名）方法，做法　▲仕方がない→没办法

49. いくつか　①（名）若干个

50. 三角状（さんかくじょう）　④（名）三角状

51. 鋸歯状（のこばじょう）　③（名）锯齿状

课文解说

（一）动词连用形+ませんか


溶接を教えてもらえませんか


表示提议或征询对方意见。表达上比「……ましょうか」（见第21课）更委婉，相当于“……吗？”

“……吧”。其简体形式是「……ないか」。

▲これ、ちょっと貸か

 してくれませんか。→这个能借我用一下吗？

▲みなさん、ちょっと休きゅう

 憩けい

 しませんか。→大家稍微休息一下吧。

▲連れん

 休きゅう

 にいっしょに旅りょ

 行こう

 しないか。→放长假时一起去旅行吧。

（二）动词连用形+やすい


薄い鉄板にはガス溶接が扱いやすい


表示做某事不费事。相当于“容易……”。

▲この仕し

 事ごと

 はやりやすい。→这工作很好做。

▲ガラスは割わ

 れやすい。→玻璃容易碎裂。

▲開かい

 先さき

 角かく

 度ど

 を大きくしすぎると、溶と

 け落お

 ちが発はっ

 生せい

 しやすい。→坡口角度过大的话，容易焊穿。

▲アルミは削けず

 りやすい。→铝容易切削。

（三）さえ（助词）

❶ 名词+さえ

表示提出某个极端的事例，暗示其他的就不言而喻了，相当于“连……都……”“甚至……”。

「さえ」可以顶替助词「が」和「を」，但是不可以顶替其他助词，要接在它们的后面。

▲そんな簡かん

 単たん

 な仕し

 事ごと

 は新しん

 人じん

 でさえできる。→那样简单的工作连新工人都会。

▲あの人ひと

 は声こえ

 さえかけずに勝かっ

 手て

 に帰かえ

 ってしまった。→他连招呼也不打，就擅自回去了。

▲新しん

 社しゃ

 員いん

 なので、旋せん

 盤ばん

 操そう

 作さ

 はもちろん、図ず

 面めん

 さえもわからない。→因为是新工人，车床操作就不用说了，就连图纸也不懂。

❷ 名词+さえ……动词假定形+ば

动词/形容词连用形+さえ……假定形ば


どんな仕事でも気をいれてまなびさえすれば、難しくない


表示某事项是另一事项的必要条件，相当于“只要……”。

▲この機き

 械かい

 は100ひゃく

 円えん

 コインをいれさえすれば、動うご

 き出だ

 します。→这机器只要放入一百日元硬币，就能启动。

▲やりかたさえ教おし

 えてもらえば、自じ

 分ぶん

 でやります。→你只要教我方法就行，我自己干。

▲これさえあれば、ほかにはなにも要い

 らない。→只要有这个就行了，其他什么都不需要。

▲やすいさえあれば、どれでもいい。→只要便宜，哪样都行。

（四）……というのは、……のことです


アーク溶接というのは


表示对某句话或某个单词的定义进行解释说明，相当于“所谓……”。后面经常连接「のことです」对前面的内容加以解释，相当于“就是指……”。

▲「5ご

 S」というのは、「整せい

 理り

 、整せい

 頓とん

 、清せい

 掃そう

 、清せい

 潔けつ

 、しつけ」のことです。→所谓“5S”是指“整理，整顿，清扫，清洁，教育”。

▲「ピッチ」というのはどういうことですか。→“间距”是指什么？

——中ちゅう

 心しん

 と中ちゅう

 心しん

 との間あいだ

 の長なが

 さのことです。→是指中心和中心之间的长度。

▲「ダイス」というのはどんなものですか。→“板牙”是什么样的东西？

——オネジを加か

 工こう

 する工こう

 具ぐ

 です→是加工外螺纹的工具。

（五）出で

 る（自动词一段）


電流が強すぎると、溶け落ちとかアンダカット、ブロホールなどの溶接不良が出る


❶ 表示离开某处，向别处移动，或者表示由内向外出来，「を」或「から」表示离开或从……出来的地点场所。

……を出で

 る（离开）

……から出で

 る（从……出来）

▲大だい

 学がく

 を出で

 て社しゃ

 会かい

 人じん

 になる。→大学毕业后就成了社会人。

▲空くう

 港こう

 をでるのが午ご

 後ご

 の二に

 時じ

 です。→下午两点出的机场。

▲出で

 口ぐち

 から出で

 たら、高たか

 木ぎ

 さんに出で

 会あ

 った。→刚从出口出来就碰见了高木先生。

▲すごい煙けむり

 が窓まど

 から出で

 たのを見み

 て、火か

 事じ

 だと分わ

 かった。→看见浓烟从窗口冒了出来，我就知道是着火了。

❷ 表示来到，到达或去某处。

……に出で

 る

▲明あ

 日した

 会かい

 社しゃ

 に出で

 ますか。→明天你来公司吗？

▲駅えき

 に出る道みち

 を尋たず

 ねる。→打听去火车站的道。

▲この川かわ

 は海うみ

 に出る。→这条河通大海。

▲電でん

 話わ

 に出で

 ないから、連れん

 絡らく

 が取と

 れない。→因为电话没人接，所以无法取得联系。

❸ 表示出现，发生某种现象、状况、事件、结果等。

……が出で

 る

▲ゆうべ数すう

 ヵ所しょ

 で火か

 事じ

 が出で

 た。→昨晚有好几个地方着火。

▲だれもいい考かんが

 えが出で

 てこない。→谁也想不出好办法。

▲計けい

 算さん

 してみると、今こん

 月げつ

 も赤あか

 字じ

 が出で

 そうだ。→计算了一下，这个月似乎还是亏损。

▲こい霧きり

 が出て、朝あさ

 の飛ひ

 行こう

 機き

 が休きゅう

 航こう

 する。→因为有大雾，早上的飞机停飞。

▲熱ねつ

 が出で

 たので、会かい

 社しゃ

 を一いち

 日にち

 休やす

 んだ。→因为发烧，一天没上班。

▲パソコンのウイルス被ひ

 害がい

 が次つぎ

 々つぎ

 と出で

 てくる。→接连不断地出现电脑被病毒侵害的情况。

❹ 表示越过某界限，向外突出，冒出。

▲徐じょ

 くんはまだ若わか

 いけど、ビールを飲の

 みすぎて、おなかが出で

 ている。→小徐虽然年轻，但由于啤酒喝得太多，肚子已经鼓了出来。

▲そこに釘くぎ

 が出で

 ているから、気き

 をつけてください。→那里有钉子凸在外面，请注意。

▲外そと

 側がわ

 に出で

 るリベットは黒くろ

 いペンキで塗と

 装そう

 する。→露在外面的铆钉涂黑漆。

▲傷きず

 口ぐち

 から血ち

 が出で

 ている。→血从伤口里冒了出来。

（六）五段动词意志形+うとする　一段动词意志形+ようとする


いい溶接をしようとするとしたら、適切な電流が一番ですね


表示想要做某动作或者想要努力做某动作。相当于“刚要……”“想要……”。

▲加か

 工こう

 しようとすると、刃は

 物もの

 を取と

 り付つ

 けていないのに気き

 がついた。→刚要加工，发现刀具没装。

▲お風ふ

 呂ろ

 に入はい

 ろうとした時とき

 、電でん

 話わ

 のベルが鳴な

 った。→刚要去洗澡，电话铃响了。

▲こんなに大おお

 きい事じ

 故こ

 が起お

 きて、忘わす

 れようとしても忘わす

 れられない。→发生这样大的事故，想忘都忘不了。

▲本ほん

 人にん

 にやろうとする意い

 欲よく

 がなければ、いくら言い

 っても無む

 駄だ

 です。→本人没有做事积极性的话，怎么说都没用。

▲品しな

 物もの

 を移うつ

 そうとしていたところ、倒たお

 れた。→刚要移开物品，它就倒了。

（七）……とすれば/とすると/としたら


いい溶接をしようとするとしたら、適切な電流が一番ですね


表示假设，相当于“如果……的话”“如果要 ……的话”。

▲駅えき

 まで歩ある

 いて行い

 くとすれば、どのぐらいかかるでしょうか。→如果走到车站的话，要花多少时间？

▲今いま

 のペースでやるとしたら、きっと月げつ

 末まつ

 納のう

 品ひん

 に間ま

 に合あ

 わない。→照这种速度干的话，月底交货肯定是来不及的。

▲一いち

 日にち

 2に

 0じゅう

 台だい

 で計けい

 算さん

 するとすると、一いっ

 週しゅう

 間かん

 は100ひゃく

 台だい

 できるはずです。→以一天20台计算的话，一个星期应该能完成100台。

▲仮かり

 に異い

 常じょう

 が発はっ

 生せい

 したとしたら、このボタンを押お

 してください。→假使发生异常时，请按这个按钮。

（八）动词的中顿形式


ウィピングの仕方にはいくつかあり、三角状、鋸歯状など


当一个句子没有结束，中间需要停顿的时候，如果是动词，可以用动词的连用形，并在后面加上顿号，这种形式多在文章中出现。连续使用几个中顿时，结句前要用「动词+て」的形式。

▲穴あな

 位い

 置ち

 をけがき、ポンチでしるしをつけて穴あな

 開あ

 けをする。→画出孔的位置，再用冲头打上记印，然后开孔。

▲組くみ

 立たて

 前まえ

 に部ぶ

 品ひん

 をきれいに洗せん

 浄じょう

 し、オイルを塗と

 布ふ

 する。→组装前要把零部件清洗干净，涂上机油。

▲規き

 定てい

 寸すん

 法ぽう

 を超こ

 えている場ば

 合あい

 には、その部ぶ

 品ひん

 を取と

 り外はず

 し、使し

 用よう

 を中ちゅう

 止し

 する。→当某零部件超过规定尺寸时，要拆下来停止使用.

▲広こう

 義ぎ

 には、機き

 器き

 そのものをハードウェアと呼よ

 び、機き

 器き

 を効こう

 率りつ

 よく使つか

 うための利り

 用よう

 技ぎ

 術じゅつ

 や知ち

 識しき

 をソフトウェアと呼よ

 んでいる。→广义上，把机械本身叫作硬件，为了更高效地使用机械的技术或知识叫作软件。

例句单词

1. 旅行（りょこう）　⓪（名·自サ）旅行

2. ガラス　⓪（名）玻璃　▲すりガラス→毛玻璃　▲こうがくガラス→光学玻璃

3. 割れる（われる）　⓪（自一）碎裂，裂开

4. 開先（かいさき）　⓪（名）焊接坡口

5. もちろん　②（副）当然，不用说

6. コイン　①（名）硬币

7. 動き出す（うごきだす）　⓪（自五）开动，动起来

8. ピッチ　①（名）中心间距

9. 中心（ちゅうしん）　⓪（名）中心　▲中心をだす→定中心

10. ダイス　①（名）板牙

11. おねじ　⓪（名）外螺纹

12. 社会人（しゃかいじん）　②（名）社会上的人，社会中的一员

13. 出会う（であう）　⓪②（自五）遇见，碰见

14. 尋ねる（たずねる）　③（他一）❶问，打听 ❷拜访

15. ゆうべ　③（名）昨晚

16. 数箇所（すうかしょ）　③（名）好几处

17. 赤字（あかじ）　⓪（名）赤字，亏损　▲赤字がでる→发生亏损

18. 濃い（こい）　①（形）浓的，深色的，稠密的　▲濃いおちゃ→浓茶

19. 休航（きゅうこう）　⓪（名·自サ）停航，停飞

20. ウイルス　②　①（名）病毒　▲コンピュータウイルス→计算机病毒

21. 次々と（つぎつぎと）　②（副）接连不断，一个接一个

22. 外側（そとがわ）　⓪（名）外侧，外部

23. 傷口（きずぐち）　②（名）伤口

24. お風呂（おふろ）　⓪（名）浴室

25. 鳴る（なる）　①（自五）响，鸣叫

26. 意欲（いよく）　①（名）热情，积极性　▲ろうどう意欲をたかめる→提高劳动积极性

27. 移す（うつす）　②（他五）移动，搬迁

28. 倒れる（たおれる）　③（他一）倒下，倒闭　▲かいしゃがたおれた→公司倒闭了

29. 仮に（かりに）　⓪（副）假定，假设

30. けがく　⓪（他五）画线

31. ポンチ　①（名）冲头

32. 印（しるし）　⓪（名）标记，记号　▲印をつける→标上记号

33. 塗布（とふ）　①（名·他サ）涂

34. 広義（こうぎ）　①（名）广义的

35. 機器（きき）　①②（名）机械，机器，仪器

36. ハードウェア　④（名）硬件

37. 利用（りよう）　⓪（名·他サ）利用

38. 知識（ちしき）　①（名）知识

39. ソフトウェア　④（名）软件


第41课　手工电弧焊

实习生：田中先生，能教我焊接吗？

田中：根据材料的不同，焊接有好多种类。比如一般的钢铁材料常常采用电弧焊，薄铁板的话用气焊容易操作，氩弧焊一般被用于不锈钢或铝制品的焊接。你想学哪种焊接？

实习生：什么样的焊接容易学呢？

田中：我想任何工作只要你用心去学都不难的，我先从手工电弧焊开始教你吧。

实习生：拜托您了。

田中：所谓电弧焊指的是在金属材料和焊条之间产生电弧，使母材和焊条同时熔化所进行的焊接。电弧产生的光相当强烈，所以必须使用焊接面罩。

实习生：夹焊条的东西叫什么？另外，焊条的粗细是从几毫米到几毫米呢？

田中：夹焊条的东西叫焊条钳。焊条有1.6、2.5、3.2、4、5毫米的，要根据材料厚度来选用合适的焊条。

实习生：焊条粗细不同，焊接电流也应该不同，比如3.2毫米的焊条，应该用多大的电流好呢？

田中：一般来说，焊条的直径乘以45左右就可以得到它的焊接电流，但是由于材料的厚度或者各个焊机多少有点不同，所以多大的电流是最恰当的，这要靠经验来判断。电流过大的话，就会产生诸如焊穿、咬边、气孔等焊接缺陷。反过来说，如果电流过小，也会发生诸如夹渣、没焊透、焊瘤等焊接缺陷。

实习生：这样说的话，要想做到优良的焊接，适当的焊接电流是最重要的啰？

田中：不仅如此，还有诸如焊条角度、焊条和母材间的距离、焊条移动方法等要素。

实习生：焊接时，焊条和母材之间保持多少距离好呢？

田中：大致上，焊条端头和母材间是3～5毫米左右的间隔，如果间隔太近的话，焊条就会和母材粘在一起，产生不了电弧，相反如果间隔太远，电弧分散焊珠飞溅，就得不到好的焊接。

实习生：明白了。那么焊条的角度呢？

田中：这个是根据焊接姿势而不同的。相对于焊接部位，基本上有平焊、仰焊、立焊、横焊四种焊接姿势。比如作为最基本的平焊姿势，焊接时从左向右（右手焊接），要将焊条倾斜，角度保持大约70度左右，而相对于两块铁板之间来说，焊条要基本保持直线。这样的话，两边的母材都能得到均匀地熔化。

实习生：焊接很难啊。焊条的移动有什么要领吗？

田中：一般说，焊条并不是笔直移动就好了，为了使两边的母材牢固地熔合在一起，有时需要摆动焊条，摆动的方法有若干种，比如三角形状，锯齿形状等。

实习生：明白了。接下来让我练习一下。

田中：请努力练习。






第だい

 4よん

 2じゅうに

 課か

 　ろう付づ

 け



実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：田た

 中なか

 さん、わが社しゃ

 の製せい

 品ひん

 にはろう付づ

 けをするそうですが、ろう付づ

 けというのはなんですか。


田た

 中なか

 ：ガス溶よう

 接せつ

 は燃ねん

 焼しょう

 ガスで金きん

 属ぞく

 部ぶ

 品ひん

 を溶と

 かして接せつ

 合ごう

 する溶よう

 接せつ

 で、ろう付づ

 けは同おな

 じくアセチレンと
酸さん

 素そ

 のような

 
燃ねん


 焼しょう

 ガスを使つか

 うけれど、ガス溶よう

 接せつ

 と違ちが

 って、部ぶ

 品ひん

 を溶と

 かす
ことなく

 、部ぶ

 品ひん

 と部ぶ

 品ひん

 との間あいだ

 に溶よう

 解かい

 した「ろう」を流なが

 し込こ

 んで、部ぶ

 品ひん

 を固こ

 定てい

 する加か

 工こう

 のことだ。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ろう付づ

 け作さ

 業ぎょう

 にはどんな道どう

 具ぐ

 を使つか

 いますか。


田た

 中なか

 ：ガス
溶よう

 接せつ

 とほぼ同おな

 じ

 、ガストーチ、ライター、サングラス、手て

 袋ぶくろ

 などのものは基き

 本ほん

 だ。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ろう付づ

 け作さ

 業ぎょう

 の方ほう

 法ほう

 を
話はな

 していただけませんか

 。


田た

 中なか

 ：うん、うちの製せい

 品ひん

 を例れい

 にして話はな

 してみよう。作さ

 業ぎょう

 の手て

 順じゅん

 として、まずガスボンベのバルブをあけて、圧あつ

 力りょく

 調ちょう

 整せい

 器き

 によってろう付づ

 けをするのに必ひつ

 要よう

 な圧あつ

 力りょく

 を調ちょう

 整せい

 する。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ろう付づ

 け用よう

 のガス圧あつ

 力りょく

 はどれぐらいでいいですか。


田た

 中なか

 ：ろう付づ

 け用よう

 の圧あつ

 力りょく

 はそんなに高たか

 くする必ひつ

 要よう

 がないから、一いっ

 般ぱん

 的てき

 に酸さん

 素そ

 のほうは0れい

 .てん

 2に

 ～0れい

 .てん

 5ご

 メガパスカル（MPa）、アセチレンのほうは0れい

 .てん

 0れい

 3さん

 ～0れい

 .てん

 0れい

 5ご

 メガパスカル（MPa）でいい。それからガストーチのアセチレンバルブを先さき

 にあけて、ライターで火ひ

 をつけてから酸さん

 素そ

 を流なが

 して炎ほのお

 を調ちょう

 整せい

 する。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：炎ほのお

 調ちょう

 整せい

 というのは、なんのことですか。


田た

 中なか

 ：アセチレンと酸さん

 素そ

 との混こん

 合ごう

 比ひ

 を調ちょう

 整せい

 してできた炎ほのお

 のことだね。アセチレンと酸さん

 素そ

 との割わ

 合りあい

 が約やく

 1いち

 ：たい

 1いち

 の場ば

 合あい

 、中ちゅう

 性せい

 炎ほのお

 と、酸さん

 素そ

 の割わり

 合あい

 が多おお

 ければ、酸さん

 化か

 炎ほのお

 と、アセチレンの割わり

 合あい

 が多おお

 ければ、炭たん

 素そ

 炎ほのお

 と言い

 う。どんな炎ほのお

 を使つか

 うかは部ぶ

 品ひん

 によって決き

 まるんだ。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：炎ほのお

 調ちょう

 整せい

 が終お

 わって、ろう付づ

 けに入はい

 りますね。


田た

 中なか

 ：うん。ろう付づ

 けの前まえ

 に、ろう付づ

 け部ぶ

 に
付つ

 いた
 酸さん

 化か

 膜まく

 、油あぶら

 、異い

 物ぶつ

 などをきれいに取と

 り除のぞ

 かないといけない。そうしないと、ろう付づ

 け不ふ

 良りょう

 が出で

 る可か

 能のう

 性せい

 があるから。それからろう付づ

 け部ぶ

 にフラックスをつける
 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：フラックスをつける目もく

 的てき

 はなんですか。


田た

 中なか

 ：フラックスはろう付づ

 け部ぶ

 の表ひょう

 面めん

 を洗せん

 浄じょう

 する働はたら

 きがあるし、ろう付づ

 け中ちゅう

 の酸さん

 化か

 物ぶつ

 の発はっ

 生せい

 も防ぼう

 止し

 できる。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：で、ろう材ざい

 には何なん

 種しゅ

 類るい

 がありますか。


田た

 中なか

 ：なん種しゅ

 類るい

 もあるけれど、銀ぎん

 ろう、黄おう

 銅どう

 ろう、ハンダなどは普ふ

 通つう

 だ。うちの製せい

 品ひん

 に使つか

 ったのは銀ぎん

 ろうと黄おう

 銅どう

 ろうだ。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ろう材ざい

 によってろう付づ

 けの温おん

 度ど

 が違ちが

 うはずですね。


田た

 中なか

 ：うん。たとえば、銀ぎん

 ろうのほうが黄おう

 銅どう

 ろうより低ひく

 い。だから、いいろう付づ

 けになるようにするとすれば、温おん

 度ど

 を把は

 握あく

 するのは一いち

 番ばん

 だと思おも

 う。でも、どんなろう材ざい

 にはどれほどの温おん

 度ど

 が適てき

 切せつ

 かは長なが

 い期き

 間かん

 練れん

 習しゅう

 しないと分からない。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：そう言い

 われると、ろうづけ温おん

 度ど

 の把は

 握あく

 はまったく経けい

 験けん

 によるんですね。


田た

 中なか

 ：そうだよ。また、炎ほのお

 の形けい

 態たい

 からすれば、内うち

 炎ほのお

 、中なか

 炎ほのお

 、外そと

 炎ほのお

 があるけど、品しな

 物もの

 を加か

 熱ねつ

 する時とき

 は、なに炎ほのお

 にするか、ろうを流なが

 す時とき

 は、なに炎ほのお

 にするか、後ご

 熱ねつ

 する時とき

 は、なに炎ほのお

 にするかも経けい

 験けん

 だ。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：確たし

 かにろう付づ

 けは難むずか

 しい仕し

 事ごと

 ですね。これからはトライしてみようと思おも

 います

 。



课文单词

1. ろうづけ　⓪（名）钎焊

2. 燃焼（ねんしょう）　⓪（名·自サ）燃烧

3. 接合（せつごう）　⓪（名·自他サ）黏合，结合

4. 同じく（おなじく）　②（副）同样，一样

5. 溶解（ようかい）　⓪（名·自他サ）溶解，融化

6. ろう　①（名）钎料

7. 流し込む（ながしこむ）　④（他五）流入，流进

8. 固定（こてい）　⓪（名·他サ）固定　▲固定しさん→固定资产

9. ほぼ　①（副）大致，大体上

10. ガストーチ　③（名）气焊炬，气焊枪

11. トーチ　①（名）焊炬，割炬

12. ライター　①（名）打火机

13. 例（れい）（名）❶例子 ❷先例，惯例

14. 圧力調整器（あつりょくちょうせいき）　⑦（名）压力调整器

15. メガパスカル　⑤（名）兆帕

16. 火（ひ）　①（名）火　▲火入れ式→钢铁厂的点火仪式

17. 流す（ながす）　②（他五）❶使……流动 ❷冲走

18. 混合比（こんごうひ）　⓪（名）混合比

19. 割合（わりあい）　⓪（名）比例

20. 中性（ちゅうせい）　⓪（名）中性

21. 酸化（さんか）　⓪（名）氧化

22. 炭素（たんそ）　①（名）碳，碳素

23. 酸化膜（さんかまく）　③（名）氧化膜

24. 取り除く（とりのぞく）　④⑤（他五）去除

25. 働き（はたらき）　⓪（名）功能，作用

26. 酸化物（さんかぶつ）　③（名）氧化物

27. ろう材（ろうざい）　⓪（名）钎料，焊料

28. 銀（ぎん）　①（名）银

29. 黄銅（おうどう）　⓪（名）黄铜

30. ハンダ　⓪（名）焊锡　▲ハンダづけ→锡焊

31. 低い（ひくい）　②（形）低的，矮的　▲でんあつが低い→电压低

32. 把握（はあく）　⓪（名·他サ）把握

33. まったく　⓪（副）❶完全，全然 ❷真，实在

34. 内炎（うちほのお）　⓪（名）内炎

35. 中炎（なかほのお）　⓪（名）中炎

36. 外炎（そとほのお）　⓪（名）外炎

37. 加熱（かねつ）　⓪（名·他サ）加热

38. 後熱（ごねつ）　⓪（名·他サ）焊后加热

39. トライ　②（名·自サ）尝试

课文解说

（一）动词/名词の+ような+名词　动词/名词の+ように+动词/形容词


アセチレンと酸素のような燃焼ガス


表示举个例子或做比喻，相当于“像……那样的”“像……一样的”。

▲お茶ちゃ

 のような色いろ

 は茶ちゃ

 色いろ

 と言い

 う。→像茶水一样的颜色就叫茶色。

▲働はたら

 かないで、お金かね

 がもらえるような仕し

 事ごと

 はないでしょう。→没有不干活就能拿钱那样的工作吧。

▲海かい

 水すい

 の汚お

 染せん

 は日に

 本ほん

 のような水すい

 産さん

 国こく

 にとっては、重じゅう

 大だい

 な問もん

 題だい

 です。→海水污染对日本这样的水产国来说是个重大问题。

▲会かい

 社しゃ

 は今年ことし

 のような赤あか

 字じ

 は初はじ

 めてです。→公司还是首次出现像今年这样的赤字。

▲かれには以い

 前ぜん

 どこかで会あ

 ったような気き

 がするが、一いっ

 向こう

 に思おも

 い出だ

 せない。→感觉以前和他在什么地方见过，但一点也想不起来了。

▲あのアメリカ人は中ちゅう

 国ごく

 人じん

 のように上じょう

 手ず

 に箸はし

 を使つか

 います。→那个美国人用起筷子来像中国人那样熟练。

▲図ず

 示し

 のように加か

 工こう

 する。→照图纸加工。

▲この表ひょう

 を見み

 ればわかるように、会かい

 社しゃ

 の売うり

 上あ

 げは年ねん

 々ねん

 伸の

 びてきている。→就像这张表上所显示的，公司的销售额年年在增长。

（二）动词+ことなく、……


部品を溶かすことなく


表示否定，相当于「……ないで」，但书面语感较强。

▲今こん

 月げつ

 は一い

 度ちど

 も会かい

 社しゃ

 を休やす

 むことなく、仕し

 事ごと

 を頑がん

 張ば

 りました。→这个月一次也没休息，努力工作。

▲三み

 浦うら

 さんは入にゅう

 社しゃ

 して以いら

 来い

 、営えい

 業ぎょう

 課か

 を離はな

 れることなく、定てい

 年ねん

 まで働はたら

 きました。→三浦先生进公司以来就没离开过销售科，一直干到退休。

▲大おお

 雨あめ

 だったが、品しな

 物もの

 がおくれることなく、予よ

 定てい

 通どお

 り届とど

 けた。→虽然下大雨，但物品并未延迟，按计划送达了。

（三）……と同おな

 じ


ガス溶接とほぼ同じ


含义：“……与相同”“和……一样”。

▲以い

 前ぜん

 とおなじやり方かた

 でやってください。→照以前的方法做。

▲これとおなじぐらいの大おお

 きさでいい。→和这个差不多大小就可以了。

（四）……ていただけませんか


ロウ付け作業の方法を話していただけませんか


表示请求对方做某事，是一种非常客气的讲法，意义和「……てもらえませんか」（见第34课）相同，但语气更恭敬，相当于“能否请你……”“请你……好吗”。

▲ちょっと手て

 伝つだ

 っていただけませんか。→能否请你帮一下忙？

▲もう一いち

 度ど

 説せつ

 明めい

 していただけませんか。→能否请你再说明一下？

▲もうすこし値ね

 下さ

 げしていただけませんか。→能否请你再便宜点？

（五）付つ

 く（自动词五段）


ロウ付け部に付いた酸化膜、油、異物などをきれいに取り除かないといけない


❶ 某物体粘着、附着在另一物体表面，或者留有某种痕迹。有「……に……がつく」「……は……につく」。

▲材ざい

 料りょう

 に足あし

 跡あと

 がついている。→材料上踩有脚印。

▲顔かお

 にペンキがついた。→油漆粘在了脸上。

▲製せい

 品ひん

 に傷きず

 がついている。→产品有损伤。

▲電でん

 気き

 部ぶ

 品ひん

 にほこりがついて、接せっ

 触しょく

 が悪わる

 くなっている。→电气件上粘了灰尘，导致接触不良。

▲アルミニウムは磁じ

 石しゃく

 につかない。→铝吸不住磁铁。

▲接せっ

 着ちゃく

 剤ざい

 の粘ねば

 りは指ゆび

 につかない程てい

 度ど

 になるまで乾かん

 燥そう

 させる。→将黏结剂干燥到不粘手指的程度。

❷ 某样物体上装着另一样物体，使两者成为一体（装着、带有、附有）。

……に……がつく。

▲この本ほん

 にはCDがついている。→这本书附带CD。

▲スタンドのベースについているスクリューを調ちょう

 整せい

 して、スタンドの水すい

 平へい

 を出だ

 す。→调整装在机架底座上的丝杆，校正机架的水平。

▲貨か

 物もつ

 に荷にふ

 札だ

 がついている。→货物上扎着货签。

▲そのお金かね

 を借か

 りるには厳きび

 しい条じょう

 件けん

 が付つ

 いている。→借那笔钱要附带很苛刻的条件。

❸ 伴随着、跟着。

▲日に

 本ほん

 で工こう

 場じょう

 見けん

 学がく

 の間あいだ

 、小お

 川がわ

 さんがずっとついていたから、助たす

 かった。→在日本参观工厂期间，小川先生一直陪着，得到他很多帮助。

▲工こう

 場じょう

 長ちょう

 のあとについて、工こう

 場じょう

 を見けん

 学がく

 しました。→跟在工厂长的身后参观了工厂。

▲かれは運うん

 がついていると見み

 えて、なにをしてもうまくいく。→他看起来运气不错，做什么都很顺。

❹ 事情有了结论或结果。

▲何なん

 度ど

 も話はなし

 合あ

 って、両りょう

 方ほう

 が満まん

 足ぞく

 するように話はなし

 がついた。→经过多次磋商，双方达成一致，得到了满意的结果。

▲いくら考かんが

 えても決けっ

 心しん

 がつかない。→反复考虑仍下不了决心。

▲やっと仕し

 事ごと

 はある程てい

 度ど

 めどがついてきた。→工作好不容易有了点头绪。

▲勝しょう

 負ぶ

 がついた。→分出了胜负。

▲仕し

 事ごと

 が一いち

 段だん

 落らく

 ついて安あん

 心しん

 だ。→工作告一段落，放心了。

❺ 动词连用形+つく

组成新的动词，比如：


追お

 いつく→赶上，追上


噛か

 みつく→咬住


吸す

 いつく→吸住


落お

 ちつく→安顿下来


住す

 みつく→住了下来


凍こお

 りつく→冻住了


焼や

 きつく→烧焦了

★其他的「つく」

❶ 着つ

 く（自动词五段）到达，抵达。

▲明日あした

 関かん

 西さい

 空くう

 港こう

 に着つ

 きます。→明天到达关西机场。

▲深ふか

 くて底そこ

 に足あし

 がつかない。→太深了，脚够不着底。

❷ 点つ

 く（自动词五段）火焰，灯具；电器等点着，开着。

▲溶よう

 断だん

 火ひ

 花ばな

 が飛と

 んで、ぼろに火ひ

 がついた。→气割火花飞溅，点燃了破布。

▲ランプがつかない。→指示灯不亮。

❸ 突つ

 く（他动词五段）用细长物或尖状物捅，戳，捣，刺，撞，撑。

▲鹿しか

 は角つの

 で人ひと

 をついて殺ころ

 すこともある。→发生过鹿用角顶死人的事。

▲寺てら

 では毎日まいにち

 、朝あさ

 と夕ゆう

 方がた

 に鐘かね

 をつく。→寺庙每天朝夕都要撞钟。

▲足あし

 の骨ほね

 を折お

 ってしまったので、松まつ

 葉ば

 杖づえ

 を突つ

 いて歩ある

 くしかできない。→因为脚骨折了，只能拄着拐杖走路。

❹ 就つ

 く（自动词五段）从事某职业，占据某职位。

▲不ふ

 景けい

 気き

 だから、職しょく

 につくのも容よう

 易い

 ではない。→因为不景气，所以就职也不容易。

▲会かい

 長ちょう

 の任にん

 につく。→就任会长。

（六）付つ

 ける（他动词一段）


ロウ付け部にフラックスをつける


❶ 在某物体上装上、粘上、添加另一物体，或者在物体表面留下某种痕迹。

……に……をつける 在……上装……

▲本ほん

 体たい

 に部ぶ

 品ひん

 をつける。→在本体上装部件。

▲まどにカーテンをつける。→在窗户上装窗帘。

▲タンクに吊つり

 耳みみ

 をつける。→在槽罐上装吊耳。

▲銅どう

 板ばん

 にはんだをつける。→把焊锡焊在铜板上。

▲材ざい

 質しつ

 を識しき

 別べつ

 しやすいように、材ざい

 料りょう

 の両りょう

 端たん

 に異こと

 なる色いろ

 をつけておく。→为了方便辨认材质，在材料两头涂上不同颜色。

▲傷きず

 口ぐち

 に薬くすり

 をつける→往伤口上敷药。

▲景けい

 品ひん

 をつけて売う

 り出だ

 す。→搭配赠品出售。

▲ここに名な

 前まえ

 をつけてください。→请在这里写上名字。

▲腕わん

 章しょう

 をつけた人ひと

 は安あん

 全ぜん

 検けん

 査さ

 員いん

 です。→戴袖章的人是安全检查员。

▲うっかりして、製せい

 品ひん

 に傷きず

 をつけてしまった。→不留神把产品弄上了伤痕。

❷ 让……跟着、伴着。

▲あの車くるま

 のあとをつけてください。→请跟在那辆车后面。

▲長は

 谷せが

 川わ

 さんが入にゅう

 院いん

 中ちゅう

 、社しゃ

 長ちょう

 は李り

 さんをつけて看かん

 病びょう

 しました。→长谷川先生住院期间，社长让小李陪着看护。

❸ 把某事定下来，决定某事。

▲仕し

 事ごと

 のかたをつけてからお風ふ

 呂ろ

 に入はい

 りましょう。→先把工作搞定再去洗澡吧。

▲新しん

 製せい

 品ひん

 に値ね

 段だん

 をつける。→给新产品定价。

▲社しゃ

 員いん

 の技ぎ

 能のう

 試し

 験けん

 に点てん

 をつける→给员工的技能考试打分。

★其他的「つける」

❶ 点つ

 ける（他动词一段）点火，开电器等。

▲この製せい

 鉄てつ

 所じょ

 は火ひ

 をつけてから四よん

 十じゅう

 年ねん

 が過す

 ぎました。→这家炼铁厂自点火起已过去四十年了。

▲寒さむ

 いから、暖だん

 房ぼう

 をつけましょう。→天冷，把暖气打开吧。

❷ 漬つ

 ける（他动词一段）浸泡，腌渍。

▲メッキの前まえ

 に品しな

 物もの

 を塩えん

 酸さん

 につけて酸さん

 化か

 物ぶつ

 や油あぶら

 をとる。→镀锌前把物品浸在盐酸里去除氧化物及油渍等。

▲寒さむ

 い地ち

 方ほう

 では野や

 菜さい

 をたくさんつけておいて、冬ふゆ

 に食た

 べる。→在寒冷的地方，人们会腌渍很多蔬菜，以便冬天食用。

（七）五段动词意志形+うと思う　一段动词意志形+ようと思う


これからはトライしてみようと思います


用于向别人表示自己有做某件事的意志或想法，相当于“想……”。问句可用来询问对方是否有做某事的意志或想法。用「……う（よう）と思っている」的形式表示说话人当前的心理状态，可用于第一或第三人称，问句可以用来问对方。

▲来らい

 月げつ

 会かい

 社しゃ

 をやめようと思おも

 います。→我想下个月辞职。

▲日に

 本ほん

 製せい

 のビデオカメラを買か

 おうと思おも

 います。→我想买日本产的录像机。

▲もう一いち

 度ど

 日に

 本ほん

 へ行い

 こうと思おも

 っています。→我很想再到日本去一次。

▲あなたはあの会かい

 社しゃ

 に入はい

 ろうと思おも

 いますか。→你想进那家公司吗？

例句单词

1. お茶（おちゃ）　⓪（名）茶

2. 色（いろ）　②（名）颜色

3. 茶色（ちゃいろ）　⓪（名）茶色

4. 海水（かいすい）　⓪（名）海水

5. 汚染（おせん）　⓪（名·自他サ）污染

6. 水産国（すいさんこく）　③（名）水产国

7. 気がする（きがする）　①（词组）有……感觉，感觉到……

8. 一向（いっこう）　⓪（副）［后面接否定］丝毫（不），一点也（不）

9. 箸（はし）　①（名）筷子

10. 図示（ずし）　①（名）图示

11. 年々（ねんねん）　⓪（名·副）年年，逐年

12. 伸びる（のびる）　②（自一）❶延长，伸展 ❷增长　▲うりあげが伸びる→销售额增长

13. 値下げ（ねさげ）　⓪（名·他サ）减价，降价

14. 足跡（あしあと）　③（名）足迹

15. 接触（せっしょく）　⓪（名·自サ）接触，交往

16. 粘り（ねばり）　③（名）黏性，黏度

17. スクリュー　②（名）螺杆

18. 水平（すいへい）　⓪（名）水平

19. 貨物（かもつ）　①（名）货物

20. 運（うん）　①（名）运气

21. 何度（なんど）　①（名）好多次，屡次

22. 話し合う（はなしあう）　⓪④（自五）互相交谈，商量

23. 満足（まんぞく）　①（名·自サ）满意，满足

24. 話がつく（はなしがつく）　⑤（词组）话谈妥了，讲妥，达成协议

25. 決心（けっしん）　①（名·自サ）决心

26. やっと　⓪（副）好不容易，勉强，好歹

27. 目処がつく（めどがつく）　①（组）有头绪

28. 勝負（しょうぶ）　①（名·自サ）❶胜负 ❷决一胜负

29. 一段落（いちだんらく）　③（名）告一段落

30. 安心（あんしん）　⓪（名·自サ）放心，安心

31. 底（そこ）　⓪（名）底

32. 点く（つく）　①②（自五）亮灯，点火

33. 火花（ひばな）　①（名）火花

34. ぼろ　①（名）破布

35. 突く（つく）　⓪①②（他五）刺，戳，顶

36. 鹿（しか）　⓪②（名）鹿

37. 角（つの）　①（名）角

38. 寺（てら）　⓪（名）寺庙

39. 鐘（かね）　⓪（名）钟

40. 骨（ほね）　②（名）骨头　▲骨をおった/骨をおってしまった→骨折

41. 折る（おる）　①（他五）折断，折弯

42. 松葉杖（まつばづえ）　④（名）拐杖

43. 就く（つく）　①②（自五）就任，就职

44. 不景気（ふけいき）　②（名·形动）不景气，萧条

45. 職（しょく）　⓪（名）职业，职务

46. 任につく（にんにつく）　③（组）就任

47. カーテン　①（名）窗帘　▲カーテンをあける/しめる→拉开/拉上窗帘

48. 吊耳（つりみみ）　③（名）吊耳

49. 銅板（どうばん）　⓪（名）铜板

50. 材質（ざいしつ）　⓪（名）材质

51. 識別（しきべつ）　⓪（名·他サ）识别，辨别

52. 景品（けいひん）　⓪（名）赠品，买东西附送的商品

53. 売り出す（うりだす）　③（他五）出售

54. 腕章（わんしょう）　⓪（名）袖章

55. 検査員（けんさいん）　③（名）检察员

56. うっかり　③（副·自サ）不留神，没注意

57. 看病（かんびょう）　①（名·他サ）看护，护理　▲びょうにんを看病する→护理病人

58. かた　⓪（名）形状，模样

59. 点ける（つける）　②（他一）点火，开灯等

60. 漬ける（つける）　⓪（他一）❶腌 ❷浸泡

61. メッキ　⓪（名·他サ）镀　▲あえんメッキ→镀锌

62. 塩酸（えんさん）　⓪（名）盐酸

63. 地方（ちほう）　②（名）地方，地区

64. ビデオカメラ　④（名）摄像机


第42课　钎焊

实习生：田中先生，听说我们公司的产品要用到钎焊。请问什么是钎焊？

田中：气焊是用燃烧气体将金属部件熔化后再结合的一种焊接，钎焊虽然同样采用乙炔和氧气这样的燃烧气体，但是和气焊不同的是，它不熔化部件，只是在部件和部件之间溶进“钎料”，然后把部件固定的一种加工方法。

实习生：钎焊作业要用什么样的工具呢？

田中：和气焊大致相同，气焊枪、打火机、墨镜、手套等物品是最基本的。

实习生：能请你介绍钎焊的作业方法吗？

田中：好的，就以我公司的产品为例来介绍一下吧。作为作业程序，首先是打开气瓶阀门，然后用压力调节器来调节钎焊所需要的压力。

实习生：钎焊所用的气体压力多大合适呢？

田中：因为钎焊所用的压力并不需要调得很高，所以一般氧气为0.2～0.5兆帕，乙炔为0.03～0.05兆帕就可以了。然后先打开焊枪上的乙炔阀门，用打火机点火后流入氧气，再调整火焰。

实习生：火焰调整是怎么回事？

田中：就是指调整乙炔和氧气的混合比例以后产生的火焰。比如乙炔和氧气的比例为1∶1的时候，叫做中性焰，氧气比例多的话叫氧化焰，乙炔比例多的话叫碳素焰。钎焊时用哪种火焰是由部件来决定的。

实习生：火焰调整完了以后，就进入钎焊了吧？

田中：嗯。在钎焊之前，必须把粘在钎焊部的氧化物、油污、异物等清除干净。否则的话，就有可能出现钎焊不良。然后在钎焊部涂上焊剂。

实习生：涂焊剂的目的是什么？

田中：焊剂有清洁钎焊部表面的功能，还能防止在钎焊过程中产生氧化物。

实习生：那么钎焊材料有哪些种类呢？

田中：有很多种。银焊料、黄铜焊料、焊锡等是常用的。我公司产品用的是银焊料和黄铜焊料。

实习生：根据钎焊材料的不同，钎焊温度也应该不同吧。

田中：嗯。比如银焊料的温度要比黄铜焊料低，所以，要做到良好的钎焊，温度的把握是最重要的。不过，什么样的焊料要用多高的温度才合适，不经过长时间练习是不会了解的。

实习生：照您这样说，钎焊温度的把握完全是凭经验的啰。

田中：那当然了。另外，从火焰的形态来看，有内焰、中焰、外焰等，加热部件时用什么焰，流入焊料时用什么炎，焊后加热时用什么炎，这些也都是凭经验的。

实习生：钎焊的确是项很难的工作啊，今后我想尝试一下。






第だい

 4よんじゅう

 3さん

 課か

 　ボール盤ばん

 加か

 工こう

 （一いち

 ）



田た

 中なか

 ：今日きょう

 、ボール盤ばん

 の仕し

 事ごと

 をやる。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：田た

 中なか

 さん、ボール盤ばん

 の働はたら

 きを知し

 りたいんですが、ご紹しょう

 介かい

 いただけませんか。


田た

 中なか

 ：うん。ボール盤ばん

 はおもにドリルを使つか

 って穴あな

 あけ加か

 工こう

 をする工こう

 作さく

 機き

 械かい

 だけど、それ以い

 外がい

 に座ざ

 ぐり、タップ、皿さら

 もみ、リーマ通とお

 しなどの働はたら

 きもある。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ボール盤ばん

 にはなん種しゅ

 類るい

 がありますか。


田た

 中なか

 ：たくさんあるけど、一いっ

 般ぱん

 的てき

 に工こう

 作さく

 台だい

 の上うえ

 に乗の

 せて使つか

 う卓たく

 上じょう

 ボール盤ばん

 、床ゆか

 に据す

 え付つ

 ける直ちょく

 立りつ

 ボール盤ばん

 、ヘッドの部ぶ

 分ぶん

 が水すい

 平へい

 に動うご

 くラジアルボール盤ばん

 がもっともよく使つか

 われるものだけど、特とく

 殊しゅ

 なものとしては多た

 軸じく

 ボール盤ばん

 、ポータブルボール盤ばん

 、高こう

 速そく

 ボール盤ばん

 などもある。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ボール盤ばん

 の仕し

 組く

 みは？


田た

 中なか

 ：卓たく

 上じょう

 ボール盤ばん

 を例れい

 にして話はな

 してみよう。一いっ

 般ぱん

 的てき

 に卓たく

 上じょう

 ボール盤ばん

 は上うえ

 の回かい

 転てん

 部ぶ

 と、ラックについた上じょう

 下げ

 移い

 動どう

 できるテーブルと、下した

 のベースとの三みっ

 つの部ぶ

 分ぶん

 
からなっている

 。上うえ

 の回かい

 転てん

 部ぶ

 にはモーターに付つ

 いてるプーリーと主しゅ

 軸じく

 に付つ

 いてるプーリーがベルトによってつながっている。スイッチをいれてモーター側がわ

 のプーリーが回まわ

 る
と

 、主しゅ

 軸じく

 が回まわ

 る
ようになっている

 。主しゅ

 軸じく

 の回かい

 転てん

 スピードはベルトのかけ方かた

 で調ちょう

 整せい

 できる。主しゅ

 軸じく

 の先せん

 端たん

 に付つ

 いたドリルをつかむやつは「ドリルチャック」という。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わかりました。次つぎ

 にボール盤ばん

 加か

 工こう

 の手て

 順じゅん

 と要よう

 領りょう

 を
教おし

 えてもらいたい

 のですが。


田た

 中なか

 ：たとえば、卓たく

 上じょう

 ボール盤ばん

 で厚あつ

 み1じゅう

 5ご

 ミリ（mm）のアルミ板ばん

 にM10じゅう

 ボルト用よう

 の通とお

 り穴あな

 をあけようとしたら、まず、中ちゅう

 心しん

 出だ

 しをする。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：「中ちゅう

 心しん

 だし」というのはなんですか。


田た

 中なか

 ：つまり、穴あな

 の位い

 置ち

 を決き

 めるのに材ざい

 料りょう

 にケガキバリで十じゅう

 字じ

 線せん

 を
引ひ

 いて
 、その交こう

 点てん

 にハンマーでポンチをしっかり打う

 って、へこみしるしをつけること。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わかりました。中ちゅう

 心しん

 出だ

 しの次つぎ

 は？


田た

 中なか

 ：それからドリルのサイズを
確かく

 認にん

 した上うえ



 、ドリルチャックに
差さ

 し
込こ

 んで

 、チャックハンドルを使つか

 ってゆっくりとドリルチャックを締し

 めていく。この時とき

 、ドリルがチャックの中ちゅう

 心しん

 にあるかは確かく

 認にん

 しないといけない。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ドリルがチャックの真ま

 ん中なか

 に取と

 り付つ

 けないと、穴あな

 あけができないんですか。


田た

 中なか

 ：そうでもないけど、ドリルが斜なな

 めに入はい

 ると、回かい

 転てん

 中ちゅう

 に折お

 れたり外はず

 れたりしてたいへん危あぶ

 ない。また、穴あな

 の形けい

 状じょう

 も悪わる

 くなる。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：M10じゅう

 のボルト穴あな

 はサイズ10じゅっ

 パイ（Ø10mm）のドリルを使つか

 って、ちょうどいいですね。


田た

 中なか

 ：いや、違ちが

 う。ネジの呼よ

 び径けい

 はM10じゅう

 だったら、下した

 穴あな

 の径けい

 は8はっ

 .てん

 7なな

 ミリ（mm）
となっている

 んで、8はっ

 .てん

 7なな

 パイ（Ø8.7mm）のドリルを使つか

 う。まちがえないようにしてください。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：それは
決き

 まっている
 んですか。


田た

 中なか

 ：そうだ。一いっ

 般ぱん

 的てき

 にそういう対たい

 応おう

 表ひょう

 があるから、確かく

 認にん

 しといてください。また、ドリルをきっちりと締し

 めたら、チャックハンドルは必かなら

 ず取とり

 忘わす

 れないでください。つけっ放ぱな

 し

 にしたままドリルを回かい

 転てん

 させてしまうと、ハンドルが飛と

 ばされてたいへん危き

 険けん

 だ。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：はい。



课文单词

1. 以外（いがい）　①（名）以外

2. 座ぐり（ざぐり）　⓪（名）锪孔

3. 皿もみ（さらもみ）　③（名）锪锥孔

4. リーマ通し（リーマとおし）　③（名）绞孔

5. 工作台（こうさくだい）　⑤（名）工作台

6. 直立ボール盤（ちょくりつボールばん）　⑤（名）立钻

7. ヘッド　①（名）头部

8. 部分（ぶぶん）　①（名）部分

9. ラジアルボール盤（ラジアルボールばん）　⓪⑤（名）摇臂钻床

10. 多軸ボール盤（たじくボールばん）　⓪④（名）多轴钻床

11. ポータブルボール盤（ポータブルボールばん）　⓪⑤（名）便携式钻床

12. 高速ボール盤（こうそくボールばん）　⓪⑤（名）高速钻床

13. 仕組み（しくみ）　⓪（名）结构，构造

14. 回転部（かいてんぶ）　①（名）旋转部

15. ラック　①（名）❶齿条 ❷（支撑或固定物件的）架子

16. 上下（じょうげ）　①（名·自サ）上下，升降

17. プーリー　①（名）皮带轮

18. 繋がる（つながる）　⓪（自五）❶连接 ❷有关系　▲ネットがつながらない→网络连接不上

19. つかむ　②（他五）抓，抓住

20. チャック　①（名）夹头，卡盘

21. 通り穴（とおりあな）　⓪（名）通孔

22. 中心だし（ちゅうしんだし）　③（名）定中心

23. ケガキバリ　⓪（名）划针

24. 十字線（じゅうじせん）　③（名）十字线

25. 交点（こうてん）　①（名）交点

26. 凹み（へこみ）　⓪（名）凹陷

27. サイズ　①（名）尺寸，尺码

28. パイ＝ファイ　①（名）直径符号“Ø”

29. 差し込む（さしこむ）　⓪③（他五）插入，插进去

30. チャックハンドル　④（名）❶钻头夹钥匙 ❷车床卡盘扳手

31. 斜め（ななめ）　②（名）斜的

32. 形状（けいじょう）　⓪（名）形状

33. いや　②⓪（感）不

34. 呼び径（よびけい）　⓪（名）公称直径

35. した穴（したあな）　③（名）底孔

36. 対応表（たいおうひょう）　⑤（名）对应表

37. 取り忘れる（とりわすれる）　④（他一）忘记拿，忘记取走

38. 飛ばす（とばす）　②（他五）让……飞起来，溅起来，弹起来

课文解说

（一）……からなる


三つの部分からなっている


表示某事物由……构成，相当于“由……构成”“由……组成”。

▲水みず

 は水すい

 素そ

 と酸さん

 素そ

 からなる化か

 合ごう

 物ぶつ

 です。→水是由氢和氧组成的化合物。

▲取とり

 締しまり

 役やく

 会かい

 は会かい

 長ちょう

 及およ

 び取とり

 締しま

 り役やく

 員いん

 の5ご

 人にん

 からなっている。→董事会由会长及5位董事组成。

▲会かい

 社しゃ

 は三みっ

 つの工こう

 場じょう

 と一ひと

 つの研けん

 究きゅう

 所しょ

 からなっている。→公司由三个工厂和一个研究所组成。

▲レポートは三みっ

 つの部ぶ

 分ぶん

 からなっている。→报告由三部分组成。

（二）……と、……ようになっている


プーリーが回ると、主軸が回るようになっている


表示如果发生「……と」前面的事项时，后面就会相应产生新的事项，相当于“一……就会……”。

▲オーブン中なか

 の温おん

 度ど

 が設せっ

 定てい

 値ち

 以い

 上じょう

 上あ

 がると、ブザーが鳴な

 るようになっている。→烘箱里的温度上升到超过设定值时，蜂鸣器就会发出声响。

▲このドアにセンサーが付つ

 いているから、前まえ

 に立た

 つと、自し

 然ぜん

 に開あ

 くようになっている。→这扇门装有传感器，所以朝前一站，门就会自动打开。

（三）……てもらいたい（と思います）


ボール盤加工の手順と要領を教えてもらいたい


表示自己想请对方做某事，是一种客气的讲法，相当于“想请你……”“希望你……”。更为客气的讲法是「……ていただきたい」。

▲これは直なお

 してもらいたいのですが。→这个想请你修理一下。

▲この問もん

 題だい

 を真しん

 剣けん

 に考かんが

 えてもらいたい。→这个问题希望你认真考虑一下。

▲渡わた

 辺なべ

 さん、教おし

 えてもらいたいことがありますが。→渡边先生，有件事想请教你。

▲そんなことはやめてもらいたい。→那种事情希望你不要做。

▲この点てん

 はよく理り

 解かい

 していただきたいと思おも

 います。→这一点希望你加以理解。

（四）……たうえ（で）


それからドリルのサイズを確認した上


表示在某件事的基础上再做下一件事，前句是后句的先决条件，相当于“……之后”。表达比较书面化。

▲双そう

 方ほう

 の合ごう

 意い

 に達たっ

 したうえで、サインする。→在双方的意见达成一致后再签字。

▲塗と

 装そう

 したうえで出しゅっ

 荷か

 する。→涂装后出厂。

▲この件けん

 については社しゃ

 長ちょう

 に相そう

 談だん

 したうえ、話はな

 します。→这件事和社长商量后再和你说。

（五）动词连用形+こむ


ドリルチャックに差し込んで


由动词「こむ」和其他动词的连用形组成的复合动词，表示深入、进入某领域，或表示程度上有所加深。

▲地じ

 面めん

 に杭くい

 を打う

 ち込こ

 む。→往地里打桩。

▲手袋をはめてボール盤ばん

 加工をしたら、手がボール盤ばん

 に巻ま

 き込こ

 まれる恐おそ

 れがある。→戴着手套做钻床加工的话，手有被卷入钻床内的危险。

▲車しゃ

 内ない

 に客きゃく

 を押お

 し込こ

 む。→把乘客往车里推。

▲ねじ穴あな

 にねじをねじこむ。→把螺丝拧到螺孔内。

▲今日きょう

 は気き

 分ぶん

 が落お

 ち込こ

 んでしまった。→今天情绪很低落。

▲毎まい

 日にち

 物ぶっ

 品ぴん

 の出だ

 し入い

 れをちゃんと帳ちょう

 簿ぼ

 に書か

 き込こ

 んでいる。→把每天物品的出入情况很清楚地记在账本上。

▲今こん

 度ど

 のテストは必かなら

 ず成せい

 功こう

 だと、かれは思おも

 い込こ

 んでいる。→他深信这次测试一定会成功。

（六）……となっている


下穴の径は8.7ミリ（mm）となっている


表示某种规定，相当于“规定……”“定为……”。

▲銅どう

 管かん

 焼やき

 鈍なま

 しの温おん

 度ど

 は6ろっ

 00びゃく

 ℃ど

 となっている。→规定铜管退火的温度为600℃。

▲発はっ

 表ぴょう

 の時じ

 間かん

 は10じゅっ

 分ぷん

 間かん

 となっている。→报告发表的时间定为10分钟。

▲昇しょう

 給きゅう

 の資し

 格かく

 は入にゅう

 社しゃ

 一いち

 年ねん

 以い

 上じょう

 になる者もの

 となっている。→规定进公司一年以上的人才可以升职。

（七）決き

 まる（自动词）


それは決まっているんですか


❶ 表示某事有了结果，有了定论。

▲新しん

 工こう

 場じょう

 の定てい

 礎そ

 式しき

 は来らい

 週しゅう

 水すい

 曜よう

 日び

 10じゅう

 時じ

 からと決き

 まった。→新工厂的奠基仪式定于下周10点开始。

▲来らい

 年ねん

 の方ほう

 針しん

 はまだ決き

 まっていません。→明年的方针还没定下来。

▲今年ことし

 の一いっ

 等とう

 賞しょう

 はだれに決き

 まったの？→今年的一等奖定了谁？

▲出しゅっ

 発ぱつ

 の日ひ

 と時じ

 間かん

 が決き

 まったら、知し

 らせてください。→出发的日期和时间定下来的话，请通知我。

▲だれを代だい

 表ひょう

 にするか、なかなか決き

 まらなかった。→到底选谁当代表很难决定。

▲会かい

 議ぎ

 で決き

 まったことは実じっ

 行こう

 しなければならない。→会议决定的事必须要实行。

❷ ……に決き

 まっている

表示事情一定是那样的，或者表示说话人对某事的判断，相当于“肯定……”。

▲夏なつ

 は暑あつ

 いに決き

 まっているさ。→夏天肯定炎热。

▲薬くすり

 はまずいに決き

 まっている。→药肯定不好吃。

▲あの人ひと

 は約やく

 束そく

 したから、もうすぐ来く

 るに決き

 まっている。→因为他讲好了的，所以肯定马上就会来的。

▲そんな計けい

 画かく

 は失しっ

 敗ぱい

 するにきまっているよ。→那样的计划肯定要失败的。

❸ ……決き

 まって……

表示毫无例外，相当于“总是……”“必然……”。

▲木き

 村むら

 さんは酒さけ

 を飲の

 むと、きまって顔かお

 が赤あか

 くなる。→木村一喝酒脸必定会泛红。

▲この川かわ

 は雨あめ

 が降ふ

 るときまって大おお

 水みず

 になる。→这条河一下雨就必然要发大水。

（八）动词连用形+っぱなし


つけっ放しにしたまま


表示对某种状态放置不管。相当于“一直……着”。

▲昨日きのう

 、李り

 くんは事じ

 務む

 室しつ

 の電でん

 気き

 をつけっ放ぱな

 しで帰かえ

 ってしまった。→昨天小李办公室的灯也没关就回家了。

▲一いち

 日にち

 立た

 ちっ放ぱな

 しで、ほんとうに疲つか

 れた。→站了一整天，实在是累。

▲品しな

 物もの

 がじべたに置お

 きっぱなしで、かびが出で

 てきた。→东西一直放在地上，都发霉了。

（九）引ひ

 く（他动词五段）


材料にケガキバリで十字線を引いて


❶ 通过作用力，使物体朝某方向移动（拉、拽、拖、牵引等）。

▲このレバーを引ひ

 くと、装そう

 置ち

 が止と

 まる。→拉动这个操纵杆，装置就会停止。

▲途と

 中ちゅう

 でタイヤがパンクしたから、自じ

 転てん

 車しゃ

 をひいて帰かえ

 るよりしかたがない。→路上轮胎爆了，只能推着自行车回家。

▲コンビニのドアの両りょう

 面めん

 には「押お

 す」「引ひ

 く」と書か

 いてある。→便利店的店门两面写着“推”和“拉”。

▲機き

 関かん

 車しゃ

 は貨か

 車しゃ

 を三さん

 十じゅう

 両りょう

 ひいて走はし

 る。→火车头拉着三十节货车箱奔驰。

❷ 表示将细长物体延伸、延长、导入所需的方向。

▲建たき

 屋のや

 はできたけど、水すい

 道どう

 とケーブルはまだひいてない。→厂房已经建好了，但自来水管道和电缆还没铺设好。

▲太ふと

 い線せん

 をひいたところは文ぶん

 章しょう

 の重じゅう

 点てん

 です。→画粗线的地方是文章的重点。

▲電でん

 力りょく

 会がい

 社しゃ

 に仮かり

 の電でん

 線せん

 をひいてきてもらいました。→请电力公司拉了临时线。

▲長ちょう

 江こう

 の水みず

 を引ひ

 くことで、北ほく

 部ぶ

 の灌かん

 漑がい

 用よう

 水すい

 を確かく

 保ほ

 する。→依靠引入长江水，确保北方灌溉用水。

❸ 引起，吸引。

▲寝ね

 冷び

 えで風か

 邪ぜ

 を引ひ

 いた。→因睡觉着凉患了感冒。

▲かれの話はなし

 はみんなの興きょう

 味み

 をひいた。→他的话引起了大家的兴趣。

▲注ちゅう

 意い

 を引ひ

 くように、配はい

 電でん

 盤ばん

 に稲いな

 妻ずま

 のしるしをつける。→为了引起注意，配电箱上画着闪电的标记。

▲人じん

 材ざい

 をひくために、会かい

 社しゃ

 は新あたら

 しい方ほう

 針しん

 を打う

 ち出だ

 した。→为了吸引人才，公司制定了新的方针。

❹ 表示从众多事物中抽取、引用某事物，或者减少某事物。

▲どちらかにするか、くじを引ひ

 いて決き

 めましょう。→到底选择哪个，抽签决定吧。

▲実じつ

 例れい

 を引ひ

 いて説せつ

 明めい

 すれば、すぐわかると思おも

 います。→引用实例来说明的话，你马上就会明白的。

▲税ぜい

 金きん

 を引ひ

 けば、手て

 取ど

 りは千せん

 元げん

 しかない。→扣去税金的话，到手只有一千块。

▲七なな

 引ひ

 く二に

 は五ご

 です。→七减二等于五。

例句单词

1. 水素（すいそ）　①（名）氢，氢气

2. 化合物（かごうぶつ）　②（名）化合物

3. 取締役会（とりしまりやくかい）　⑦（名）董事会

4. 取締役員（とりしまりやくいん）　⑦（名）董事

5. オーブン　①（名）烘箱，烤箱

6. 設定値（せっていち）　⓪（名）设定值

7. ブザー　①（名）蜂鸣器

8. 自然（しぜん）　⓪（名·副）❶自然，天然 ❷自然而然地

9. 真剣（しんけん）　⓪（名·形动）认真地，一丝不苟地

10. 理解（りかい）　①（名·他サ）理解，懂得

11. 合意（ごうい）　⓪（名·自サ）意见达成一致

12. 地面（じめん）　①（名）地面

13. 杭（くい）　①（名）桩　▲くいをうつ→打桩

14. 打ち込む（うちこむ）　③（他五）打入，敲进去

15. 客（きゃく）　⓪（名）客人

16. 押し込む（おしこむ）　③（他五）推入，推进去

17. 落ち込む（おちこむ）　③（自五）❶坠入，掉进 ❷下陷 ❸跌落

18. 成功（せいこう）　⓪（名·自サ）成功

19. 思い込む（おもいこむ）　④⓪（自五）深信，坚信，认准

20. 銅管（どうかん）　⓪（名）铜管

21. 焼き鈍し（やきなまし）　⓪③（名）退火

22. 者（もの）　②（名）人，者　▲いなか者→乡下人

23. 一等賞（いっとうしょう）　③（名）一等奖

24. 代表（だいひょう）　⓪（名·他サ）代表

25. 実行（じっこう）　⓪（名·他サ）实行

26. 赤い（あかい）　⓪（形）红的

27. 大水（おおみず）　①③④（名）发大水

28. 地べた（じべた）　①（名）地面，地上

29. レバー　①（名）拉杆，控制杆，柄

30. コンビニ　⓪（名）日夜商店，24小时营业便利店

31. 両面（りょうめん）　⓪（名）两个面

32. 機関車（きかんしゃ）　②（名）火车头

33. 貨車（かしゃ）　①（名）铁路货车

34. ～両（～りょう）（接尾）［车辆］ ～节

35. 線（せん）　①（名）线

36. 文章（ぶんしょう）　①（名）文章

37. 重点（じゅうてん）　③（名）重点

38. 長江（ちょうこう）　①（名）长江

39. 北部（ほくぶ）　①（名）北部

40. 灌漑（かんがい）　⓪（名·他サ）灌溉

41. 用水（ようすい）　⓪（名）用水　▲こうぎょう用水→工业用水　▲いんようすい→饮用水

42. 確保（かくほ）　①（名·他サ）确保

43. 寝冷え（ねびえ）　⓪（名）睡觉着凉

44. 稲妻（いなずま）　⓪（名）闪电　▲稲妻がはしる→天上打闪电

45. 人材（じんざい）　⓪（名）人才

46. 打ち出す（うちだす）　③⓪（他五）❶打出 ❷制定出

47. くじ　①（名）签　▲くじをひく→抽签　▲くじにあたる→中签

48. 実例（じつれい）　⓪（名）实例


第43课　钻床加工（一）

田中：今天做钻床工作。

实习生：田中先生，我想了解一下钻床的功能，您能给我介绍一下吗？

田中：好的。钻床是主要使用钻头来进行打孔加工的机床，除此之外，还有锪孔、攻螺纹、锪锥孔、绞孔等功能。

实习生：钻床有多少种类？

田中：有很多。一般常用的有放在工作台上的台式钻床、安装在地面上的立式钻床、头上部分能水平移动的摇臂钻床等，特殊钻床有多轴钻床、便携式钻床、高速钻床等。

实习生：钻床的结构是怎么样的？

田中：那我就以台钻为例来谈谈吧。一般台钻由上面的旋转部、安装在齿条上能上下移动的台面、下部基座这三部分构成。上面的旋转部里，马达上的皮带轮和主轴上的皮带轮之间用皮带连接。打开开关后，马达上的皮带轮一转，主轴就跟着转动了。主轴的旋转速度可以用皮带的挂法来调节。装在主轴端头、用来夹钻头的东西叫“钻头夹”。

实习生：明白了。接下来我想请教一下钻床加工的步序和要领。

田中：比方说，要用台钻在厚度为15毫米的铝板上打一个M10螺栓用的通孔，首先要定中心。

实习生：什么叫“定中心”？

田中：就是说，要决定打孔的位置，先要在材料上用划针画出十字线，然后拿锤子用力敲打冲头，在十字线的交点上打出一个凹陷。

实习生：明白了。中心定好以后呢？

田中：确认钻头的尺寸后，插入钻头夹内，再用钻头夹钥匙慢慢将钻头夹拧紧。这时一定要确认钻头是否夹在钻头夹的中心。

实习生：钻头如果没有装在钻头夹的正中心，就不能钻孔了吗？

田中：那倒不是。钻头如果装斜了，旋转中折断或者脱落是非常危险的。另外，孔的形状也会变差。

实习生：M10的螺孔用直径10毫米的钻头应该正好吧？

田中：不对。螺丝的公称直径如果是M10的话，其底孔的直径为8.7毫米，所以应该用直径8.7毫米的钻头，请不要搞错。

实习生：那是有规定的吗？

田中：是的。一般有对应表，请加以确认。另外，钻头仔细拧紧以后，务必不要忘记取下钻头夹钥匙。如果就那样放在钻头夹上，钻头一转，钻头夹钥匙飞出来是很危险的。

实习生：好的。






角かく

 度ど

 →角度



平へい

 面めん

 度ど

 →平面度

平へい

 坦たん

 度ど

 →平整度


水すい

 平へい

 度ど

 →水平度


真しん

 直ちょ

 度くど

 →直线度


平へい

 行こう

 度ど

 →平行度


同どう

 芯しん

 度ど

 →同心度


同どう

 軸じく

 度ど

 →同轴度


傾けい

 斜しゃ

 度ど

 →倾斜度


真しん

 円えん

 度ど

 →圆度


円えん

 筒とう

 度ど

 →圆柱度


直ちょっ

 角かく

 度ど

 →直角度


鉛えん

 直ちょく

 度ど

 /垂すい

 直ちょく

 度ど

 →垂直度






第だい

 4よんじゅう

 4よん

 課か

 　ボール盤ばん

 加か

 工こう

 （二に

 ）



実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ドリルの取と

 り付つ

 けを確かく

 認にん

 してから、穴あな

 あけ加か

 工こう

 が始はじ

 まりますね。


田た

 中なか

 ：まだ。次つぎ

 に加か

 工こう

 品ひん

 を合あ

 わせてテーブルの高たか

 さを調ちょう

 整せい

 する。一いっ

 般ぱん

 的てき

 に貫かん

 通つう

 穴あな

 をあける場ば

 合あい

 は材ざい

 料りょう

 の厚あつ

 さより2に

 0じゅう

 ミリ（mm）程てい

 度ど

 下した

 までドリルが降お

 りるようにセットする。それから、安あん

 全ぜん

 のために、小ちい

 さな品しな

 物もの

 でも手て

 で固こ

 定てい

 しないで、万まん

 力りき

 かフラットバイスで固こ

 定てい

 してください。そうしないと、品しな

 物もの

 がドリルと一いっ

 緒しょ

 にまわったら、薄うす

 い材ざい

 料りょう

 などは指ゆび

 を切き

 る
こともある

 から。また、ドリルが回かい

 転てん

 中ちゅう

 に手て

 が巻ま

 き込こ

 まれないように、加か

 工こう

 中ちゅう

 に手て

 袋ぶくろ

 をはめてはいけない。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わかりました。手て

 袋ぶくろ

 をはずします。


田た

 中なか

 ：ここまでできたら穴あな

 あけ加か

 工こう

 に入はい

 るけれど、スイッチをいれて、まずは軽かる

 くポンチの印しるし

 にドリルを
当あ

 てて
 から戻もど

 して、穴あな

 の位い

 置ち

 がずれてないことを確かく

 認にん

 してドリルをゆっくりと送おく

 る。穴あな

 が貫かん

 通つう

 するところで、大おお

 きな力ちから

 がかかるんで、注ちゅう

 意い

 してください。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ボール盤ばん

 加か

 工こう

 はやさしく見み

 えます
 が、実じっ

 際さい

 にはそんなに簡かん

 単たん

 じゃない仕し

 事ごと

 ですね。


田た

 中なか

 ：そう。特とく

 に安あん

 全ぜん

 は一いち

 番ばん

 大だい

 事じ

 なことだ。たとえば、回かい

 転てん

 中ちゅう

 、切きり

 屑くず

 がドリルに巻ま

 き付つ

 いた時とき

 に、絶ぜっ

 対たい

 に手て

 やウエスなどで払はら

 わないで、必かなら

 ずスイッチを切き

 ってから取と

 ってください。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：わかりました。加か

 工こう

 中ちゅう

 に気き

 をつけます。それで、ドリルが切き

 れなかったら、どうしましょうか。


田た

 中なか

 ：一いっ

 般ぱん

 的てき

 にドリル研けん

 磨ま

 機き

 で再さい

 研けん

 磨ま

 するんだけど、研けん

 磨ま

 機き

 がなかったら、あまり
 細ほそ

 いやつは無む

 理り

 だけど、約やく

 6ろく

 ミリ（mm）以い

 上じょう

 のドリルは自じ

 分ぶん

 でグラインダーを使つか

 って研と

 ぐことができる。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：自じ

 分ぶん

 でドリルを研と

 ぐのは
なんか

 コツがありますか。


田た

 中なか

 ：あるよ。うまく研と

 がないと、作さ

 業ぎょう

 中ちゅう

 に普ふつ

 通う

 の力ちから

 より倍ばい

 の力ちから

 が掛か

 かってもなかなかきれないことがある
 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：ただしいドリル研と

 ぎの方ほう

 法ほう

 を教おし

 えてほしいのですが。


田た

 中なか

 ：うん。基き

 本ほん

 的てき

 にはドリルの両りょう

 面めん

 の刃は

 先さき

 が材ざい

 料りょう

 に
当あ

 たる
 ようにしないとだめだけど、その手て

 順じゅん

 としては、まず、刃は

 先さき

 を垂すい

 直ちょく

 に真ま

 横よこ

 から見み

 て2に

 枚まい

 の刃は

 先さき

 の角かく

 度ど

 を等ひと

 しく、しかも先せん

 端たん

 が中ちゅう

 心しん

 線せん

 に一いっ

 致ち

 するように，ドリルを手て

 で回まわ

 しながら削けず

 る。角かく

 度ど

 が異こと

 なっていたり、中ちゅう

 心しん

 がずれていると、片かた

 側がわ

 の刃は

 だけしか材ざい

 料りょう

 に当あ

 たらない。次つぎ

 に，片かた

 方ほう

 の刃は

 ずつ、刃は

 先さき

 に「逃に

 げ角かく

 」をつける。逃に

 げ角かく

 がないと刃は

 先さき

 が材ざい

 料りょう

 に当あ

 たらないから。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：「逃に

 げ角かく

 」をどうやってつけるんですか。


田た

 中なか

 ：
口くち

 だけでは

 
説せつ


 明めい

 しにくい

 けれど、あとでドリルを
研と

 いでみせる

 。


実じっ

 習しゅう

 生せい

 ：お願ねが

 いします。



课文单词

1. 貫通穴（かんつうあな）　③（名）通孔

2. セット　①（名·他サ）❶一组，一套，一副 ❷设定，设置

3. 万力（まんりき）　⓪（名）C形夹钳

4. フラット　②（名）平，平坦　▲フラットバー→扁铁，扁钢

5. バイス　⓪（名）台虎钳

6. フラットバイス　⑤（名）平口钳

7. 外す（はずす）　②（他五）拆卸，卸下来

8. 当てる（あてる）　②（他一）❶贴近 ❷判断，推测 ❸日晒，火烤等

9. 戻す（もどす）　②（他五）使……回到原来的状态，回过来，返回

10. ずれる　②（自一）偏移，偏离

11. 貫通（かんつう）　⓪（名·自他サ）贯通，贯穿

12. 易しい（やさしい）　⓪（形）容易的

13. 大事（だいじ）　⓪（名·形动）重要的，要紧的

14. 切屑（きりくず）　②（名）切屑

15. 巻き付く（まきつく）　③（自五）缠上，绕上

16. 切れる（きれる）　②（自一）❶（绳线等）断了 ❷（东西）卖光了 ❸（刀口）锋利

17. 研磨機（けんまき）　③（名）磨床

18. 研磨（けんま）　①（名·他サ）研磨　▲研磨ディスク→打磨片，磨光片

19. 研ぐ（とぐ）　①（他五）磨　▲はものを研ぐ→磨刀具

20. なんか　⓪（代）❶什么 ❷之类

21. コツ　⓪（名）诀窍，窍门，要领

22. ドリル研ぎ（ドリルとぎ）　④（名）磨钻头

23. 刃先（はさき）　⓪③（名）刀口

24. 当たる（あたる）　⓪（自五）❶相接触，相碰 ❷相当于 ❸核对 ❹光线照射

25. 垂直（すいちょく）　⓪（名）垂直

26. 真横（まよこ）　⓪（名）正侧面

27. しかも　②（接续）而且，并且

28. 中心線（ちゅうしんせん）　⑤（名）中心线

29. 一致（いっち）　⓪（名·自サ）一致

30. 片側（かたがわ）　⓪（名）单侧，一侧

31. 片方（かたほう）　②（名）一方，一面

32. 逃げ角（にげかく）　⓪（名）倾角

33. どうやって　⓪（副）怎样

课文解说

（一）动词基本形+ことが（も）ある


指を切ることもある


表示所说的事情偶尔也有发生，相当于“有时会……”。

▲いくらいい製せい

 品ひん

 だと言い

 っても、値ね

 段だん

 によって売う

 れないこともある。→无论产品有多好，有时候会因为价格问题而卖不出去。

▲フランジの連れん

 結けつ

 ボルトを締し

 めすぎると、ガスケットが損そん

 傷しょう

 することがある。→法兰的连接螺栓拧得太紧，有时候会损伤密封垫片。

▲朝あさ

 は人ひと

 が多おお

 いので、電でん

 車しゃ

 に乗の

 れないことがある。→早上人多，有时候电车都乘不上。

▲仕し

 事ごと

 が忙いそが

 しくて、食しょく

 事じ

 の時じ

 間かん

 をとれないこともある。→工作忙，有时连吃饭的时间都抽不出。

（二）形容词连用形+みえる　形容动词に+みえる　动词连用形+てみえる


ボール盤加工はやさしく見えますが、実際にはそんなに簡単じゃない仕事ですね


表示说话人根据看到的情况加以判断，相当于“看上去……”“显得……”。

▲社しゃ

 長ちょう

 は若わか

 く見み

 えますね。→社长看上去很年轻呢。

▲ハイヒールをはくと、背せ

 が高たか

 く見み

 える。→穿上高跟鞋个子就显得高了。

▲製せい

 品ひん

 はペンキをぬるときれいにみえる。→产品涂上油漆就显得漂亮了。

▲コップの水みず

 にストローを入い

 れると、曲ま

 がってみえる。→将吸管放入装有水的杯子里看上去吸管是弯的。

（三）あまり……


研磨機がなかったら、あまり細いやつは無理だけど


「あまり」表示超过一定的程度，后面连接「ない」相当于“不大……”（见第4课），如果后面连接肯定含义的词，相当于“过于……”。

▲あまり言い

 ったら、かれがいやがる。→说多了他也嫌烦。

▲あまり締し

 めすぎると、ガスケットを損そん

 傷しょう

 する。→拧了太紧会损伤垫片。

▲問もん

 題だい

 があまりたくさんあるので、時じ

 間かん

 内ない

 では片か

 付たつ

 かない。→问题实在太多了，一时间处理不过来。

▲あまり突とつ

 然ぜん

 なので、急きゅう

 には返へん

 事じ

 ができなかった。→因为太突然了，一下子没法回复。

▲あまり期き

 待たい

 しすぎると、あとの失しつ

 望ぼう

 も大おお

 きい。→期望太大的话，后面的失望也大。

（四）なんか


ドリルを研ぐのはなんかコツがありますか


表示不确定。相当于“什么的”“…… 之类的”。

▲なんかあったのですか。→发生什么事了吗？

▲なんか焦こ

 げ臭くさ

 いにおいがしますね。→好像有什么烧焦的气味。

▲加か

 工こう

 品ひん

 なんかはそろっていますけど、溶よう

 接せつ

 品ひん

 はまだです。→加工件之类的都齐了，就是焊接件还没好。

（五）……だけでは……否定含义的词


口だけでは説明しにくい


「だけ」表示限定（见第20课），上面的句型表示在某种限定情况下导致否定的结果，相当于“仅仅……的话……”。

▲これだけでは足た

 りないでしょう。→仅仅这些大概不够的吧。

▲この仕し

 事ごと

 は一人ひとり

 だけでは無む

 理り

 でしょう。→这工作仅仅一个人是做不来的吧。

▲社しゃ

 員いん

 教きょう

 育いく

 は罰ばっ

 金きん

 だけでは済す

 まない。→员工教育光靠罚款是解决不了问题的。

（六）动词连用形+にくい


口だけでは説明しにくい


表示做某事费力，相当于“难……”“不容易……”。

▲この仕し

 事ごと

 はやりにくい。→这活难做。

▲この荷に

 物もつ

 はひどく重おも

 くて持も

 ちにくいよ。→这行李很重不好拿啊。

▲字じ

 が小ちい

 さすぎて、見み

 えにくい。→字太小，看不清。

▲ばねワッシャーをつければ、ネジがはずれにくい。→装上弹簧垫圈，螺丝就不容易掉。

▲この工こう

 具ぐ

 はとても使つか

 いにくい。→这工具一点也不好使。

（七）……てみせる


あとでドリルを研いでみせる


❶ 表示做事情给别人看。

▲社しゃ

 長ちょう

 はみずから実じっ

 習しゅう

 生せい

 に旋せん

 盤ばん

 をやってみせた。→社长亲自操作车床给实习生看。

▲きっといい成せい

 績せき

 を取と

 ってみせる！→我一定取得好成绩给你看看。

▲きっとこの仕し

 事ごと

 を成せい

 功こう

 させてみせる！→我一定要把这项工作做成功给你看看。

❷ ……てみせてください

表示请别人做给自己看。

▲このファックスの使つか

 い方かた

 がまだわからないから、一いち

 度ど

 やってみせてください。→还不明白这台传真机的用法，请你操作一次给我看看。

（八）当あ

 たる（自动词五段）


ドリルの両面の刃先が材料に当たるようにしないとだめだ


❶ 表示某物体与另一物体相接触或碰撞。

▲シャフトと当あ

 たらなくなるまで調ちょう

 整せい

 する。→调整到不碰轴为止。

▲車しゃ

 輪りん

 がでばっているものにあたって、進すす

 まない。→车轮碰到突出来的东西，前进不了。

▲飛と

 んできた石いし

 が頭あたま

 に当あ

 たって怪け

 我が

 をした。→被飞过来的石头打中了头，受了伤。

❷ 表示受到某种外在作用的影响，比如光、热、风、气等。

▲長なが

 い間あいだ

 日ひ

 に当あ

 たっていたので、色いろ

 が変か

 わってしまった。→由于长时间被日光照射而褪色了。

▲オーバーホールで反はん

 応のう

 釜かま

 に入はい

 って、毒どく

 ガスに当あ

 たった。→因大修进入反应釜中了毒气。

❸ 表示一事物与另一事物相对应。

▲百ひゃく

 円えん

 は六ろく

 元げん

 にあたる。→一百日元相当于六元人民币。

▲この日に

 本ほん

 語ご

 にあたる中ちゅう

 国ごく

 語ご

 はなんですか。→这句日语对应的中文是什么？

▲大おお

 島しま

 は東とう

 京きょう

 の南みなみ

 に当あ

 たります。→大岛位于东京的南面。

❹ 表示事情的结果与预想、期待等相吻合。

▲このごろは天てん

 気き

 予よ

 報ほう

 があまりあたらない。→最近的天气预报不大准。

▲この間あいだ

 買か

 った「宝たから

 くじ」で3さん

 等とう

 にあたりました。→最近买的彩票中了三等奖。

▲田た

 中なか

 さんはその計けい

 画かく

 が当あ

 たって、大だい

 成せい

 功こう

 しました。→田中的计划达到预期，获得了很大成功。

❺ 调查确认某事项。

▲原げん

 本ぽん

 に当あ

 たって確たし

 かめる。→对照原件进行确认。

▲どんな具ぐ

 合あい

 かわからないから、とにかく電でん

 話わ

 で当あ

 たってみよう。→怎么个情况不清楚，先打个电话问问吧。

（九）当あ

 てる（他动词一段）


軽くポンチの印にドリルを当てて


❶ 表示将某物体与另一物体相接触。

▲線せん

 路ろ

 に耳みみ

 をあてる。→把耳朵贴在火车路轨上。

▲額ひたい

 に手て

 を当あ

 てて熱ねつ

 を計はか

 る。→把手放在额头上试试体温。

▲口くち

 に手て

 を当あ

 てて笑わら

 う。→手捂住嘴笑。

❷ 表示将某物体曝露在风、雨、光、热之中。

▲これを日ひ

 に当あ

 ててください。→把这个晒晒太阳。

▲濡ぬ

 れた服ふく

 を火ひ

 に当あ

 てて干ほ

 す。→把湿衣服用火烘干。

▲バーナーを当あ

 てて加か

 熱ねつ

 する。→用火焰炬加热。

❸ 表示判断，推测。

▲いまかれはなにを考かんが

 えているか当あ

 ててみてください。→你猜猜他现在在想什么。

▲外そと

 見み

 から年ねん

 齢れい

 と職しょく

 業ぎょう

 を当あ

 てる。→从外表来推测年龄和职业。

例句单词

1. 連結ボルト（れんけつボルト）　⑤（名）连接螺栓

2. ハイヒール　③（名）高跟鞋

3. コップ　⓪（名）杯子

4. ストロー　②（名）吸管

5. いやがる　③（他五）不愿意，嫌，讨厌

6. 片付く（かたづく）　③（自五）❶收拾好 ❷得到解决

7. 突然（とつぜん）　⓪（副）突然，忽然

8. 期待（きたい）　⓪（名·他サ）期待，期望

9. 失望（しつぼう）　⓪（名·自サ）失望

10. 焦げ臭い（こげくさい）　③（形）焦味，煳味

11. 匂い（におい）　②（名）气味

12. 罰金（ばっきん）　⓪（名）罚款

13. 字（じ）　①（名）字

14. ばね　①（名）弹簧　▲ばねばかり→弹簧秤

15. ばねワッシャー　③（名）弹簧垫圈

16. みずから　①（副）亲自

17. 成績（せいせき）　⓪（名）成绩

18. 車輪（しゃりん）　⓪（名）车轮

19. でばる　②（自五）凸出

20. 石（いし）　②（名）石头

21. 反応釜（はんのうかま）　③（名）反应釜

22. 毒ガス（どくガス）　③（名）毒气

23. 大島（おおしま）　①（名）大岛

24. 宝くじ（たからくじ）　③（名）彩票

25. 原本（げんぽん）　⓪①（名）原本，原件

26. とにかく　①（副）暂且

27. 線路（せんろ）　①（名）火车路轨

28. 額（ひたい）　⓪②（名）额头

29. 干す（ほす）　①（他五）晒，晾，弄干

30. バーナー　①（名）火焰炬

31. 外見（そとみ）　⓪②（名）外表，外观

32. 年齢（ねんれい）　⓪（名）年龄

33. 職業（しょくぎょう）　②（名）职业


第44课　钻床加工（二）

实习生：确认钻头装好后，就开始钻孔加工了吧。

田中：还不行。接下来要结合加工件来调整台面高度。一般打通孔时，钻头设定要下降到材料厚度下方20毫米左右。为了安全起见，即使是细小的东西也不要用手来固定，而要用C形夹或平口钳来固定，否则工件和钻头一起旋转，那种很薄的材料就可能把手指割伤。另外，为了防止手被卷入旋转中的钻头，做钻床加工时不能戴手套。

实习生：知道了，我把手套脱下。

田中：到这一步好了以后，就进入开孔加工了。打开电源开关后，首先将钻头在冲头冲过的凹陷处轻轻点一下再回上去，确认孔的位置没有偏离后再慢慢地钻入。孔要穿透的地方力量很大，要加以注意。

实习生：钻床加工看上去容易，实际上工作并不简单啊！

田中：是的。尤其是安全最为重要。比如在旋转中，有铁屑缠绕在钻头上时，绝对不要用手或回丝拨除，必须关闭开关以后才可以去除。

实习生：知道了。我在加工时会注意的。那么钻头钝了怎么办呢？

田中：一般用钻头研磨机进行再研磨，没有研磨机的话，太细的钻头没办法研磨了，大约6毫米以上的钻头自己可以用砂轮机来磨。

实习生：自己磨钻头有什么技巧吗？

田中：有啊。如果钻头磨得不好，有时在作业中就是用比平时高出上倍的力气，也还是钻不动。

实习生：请你教我正确的磨钻头的方法。

田中：好的。基本要做到钻头两面的刀刃都必须碰到材料。其步骤是首先用手边转动钻头边磨，要磨到将刀刃垂直后从正侧面看，两片刀刃的角度相等，并且尖端的中心线一致。如果两边角度不相等或者中心线偏离，那么钻孔时只能使一边的刀刃切削到材料。接下来，再将两侧的刀刃倒上“倾角”，因为没有倾角的话，刀刃是切削不到材料的。

实习生：“倾角”怎么个倒法呢？

田中：这个光口头说是很难说明的，过会儿我磨钻头给你看。

实习生：拜托了。
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 長ちょう

 ：高たか

 田だ

 さん、最さい

 近きん

 、中ちゅう

 国ごく

 経けい

 済ざい

 の景けい

 気き

 回かい

 復ふく

 
につれて

 、うちの仕し

 事ごと

 もどんどん増ふ
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 時じ

 に技ぎ

 術じゅつ

 工こう
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 題だい

 もますます深しん

 刻こく
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 に旋せん

 盤ばん

 加か
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 のほうには人ひと
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 の問もん

 題だい
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 立だ

 ってきている。この問もん

 題だい

 をちゃんと解かい

 決けつ

 しないと、うちの会かい

 社しゃ

 がさらに
進すす

 みようがない

 ので、昨日きのう

 地じ

 元もと

 の専せん

 門もん

 学がっ

 校こう

 で学がく

 生せい

 を1じゅ

 5うご
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 集しゅう

 してきた。
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 学がっ
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って

 、いろんな専せん

 攻こう

 があるはずなんですが、かれらは学がっ

 校こう

 でなにを勉べん

 強きょう

 したんですか。


部ぶ

 長ちょう

 ：うちは機き

 械かい

 加か

 工こう

 を主しゅ

 力りょく

 としての会かい

 社しゃ

 だから、今こん

 回かい

 機き

 械かい

 系けい

 の学がく

 生せい

 を募ぼ

 集しゅう

 した。学がっ

 校こう

 の先せん

 生せい

 の紹しょう

 介かい

 では、学がく

 生せい

 たちが在ざい

 校こう

 の間あいだ

 、機き

 械かい

 加か

 工こう

 をめぐって、コンピューター応おう

 用よう

 、キャド（CAD）、金きん

 属ぞく

 材ざい

 料りょう

 、測そく
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 工こう
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 を操そう
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 の学がく
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 として、機き
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というわけじゃない

 。学がく

 生せい

 たちに聞き

 いたら、学がっ

 校こう

 には人ひと

 が多おお

 くて、工こう

 作さく

 機き

 械かい

 がすくないから、練れん

 習しゅう

 の時じ

 間かん

 が短みじか

 かったと。ぼくの考かんが

 えでは、高たか

 田だ

 さんはこの道みち

 のベテランですから、三さん

 ヶか

 月げつ

 ぐらいの時じ

 間かん

 を使つか

 って、学がく

 生せい

 たちに機き

 械かい

 加か

 工こう

 のトレーニングを指し

 導どう

 してもらえませんか。


高たか

 田だ

 ：はい、わかりました。とりあえず、旋せん

 盤ばん

 加か

 工こう

 から始はじ

 めましょう。



课文单词

1. 回復（かいふく）　⓪（名·自サ）恢复

2. 工員（こういん）　⓪（名）工人，员工

3. ますます　②（副）越来越，越发

4. 深刻（しんこく）　⓪（形动）❶深刻 ❷严重

5. さらに　①（副）更加，进一步

6. 専門学校（せんもんがっこう）　⑤（名）专科学校

7. 学生（がくせい）　⓪（名）学生

8. いろんな　⓪（连体）各种各样的，形形色色的

9. かれら　①（代）他们

10. 主力（しゅりょく）　⓪①（名）主要力量，以……为主

11. ～系（～けい）　①（接尾）……系　▲こうがく系→光学系

12. 先生（せんせい）　③（名）❶老师 ❷先生

13. 学生たち（がくせいたち）　⓪（名）学生们

14. 在校（ざいこう）　③（名·自サ）在校，在学

15. 巡る（めぐる）　⓪（他五）围绕，环绕

16. 応用（おうよう）　⓪（名·他サ）应用

17. プロセス　②（名）工艺

18. 十数～（じゅうすう～）　③（接头）十几个，十多个

19. 課目（かもく）　⓪（名）科目

20. 教科書（きょうかしょ）　③（名）教科书

21. 実技（じつぎ）　①（名）实际技能

22. 訓練（くんれん）　①（名·他サ）训练

23. 単独（たんどく）　⓪（名·形动）单独

24. 短い（みじかい）　③（形）短的

25. ベテラン　⓪（名）老手，老资格

26. トレーニング　②（名）培训，训练，集训

课文解说

（一）……につれて


景気回復につれて


表示某事项在发展变化的同时，其他的事项也跟随着变化，相当于“随着……”。

▲設せつ

 備び

 が古ふる

 くなるにつれて、故こ

 障しょう

 の箇か

 所しょ

 が増ふ

 えてきた。→随着设备的老化，出故障的地方多了起来。

▲中ちゅう

 国ごく

 経けい

 済ざい

 の発はっ

 展てん

 につれて、国こく

 民みん

 の生せい

 活かつ

 が豊ゆた

 かになる。→随着中国经济的发展，人民的生活将变得富裕。

▲需じゅ

 要よう

 が増ふ

 えるにつれて、鉄てっ

 鋼こう

 の値ね

 段だん

 が上あ

 がってきた。→随着需求的增长，钢铁的价格涨了起来。

▲金かね

 持も

 ちになるにつれて、心しん

 配ぱい

 も多おお

 くなります。→随着钱多了起来，担心的事也多了。

（二）动词连用形+ようがない


わが社がさらに進みようがない


「よう」接在动词连用形后面，表示方法，「ようがない」相当于“无法……”。

▲捜さが

 しようが悪わる

 いから見み

 つからないのです。→查找的方法不好，所以才找不到。

▲かれは携けい

 帯たい

 を切き

 っているから連れん

 絡らく

 を取と

 りようがない。→他的手机关机，无法和他取得联系。

▲もう直なお

 しようがないから、新しん

 品ぴん

 と交こう

 換かん

 してください。→已经没办法修了，请换新的。

（三）「……って」的含义



専せん

 門もん

 学がっ

 校こう

 の学がく

 生せい

 って


在日语口语里，「って」有多种含义。

❶ 相当于「……と……」，表示说话或思考的内容（见第28课）。

❷ 相当于「……と言っている」「……と言った」，表示转达别人说话的内容（见第28课）。

❸ 相当于「……という」「……ということだ」，表示传闻（见第20课）。

❹ 用「……っていう」的形式，相当于「……という……」，表示内容，人或物的称谓（见34课）。

❺ 用「……っていうのは」的形式，相当于「……というのは……」，表示对某句话或某个单词的定义进行解释说明（见第41课）。

（四）らしい


十数課目を勉強したらしい


表示说话人根据各方面的情况或者从别人那里听来的信息做出自己的推断，和「ようだ」（见第31课）意思比较接近，相当于“似乎……”“好像……”。

▲来らい

 月げつ

 鋼こう

 材ざい

 が値ね

 上あ

 がりするらしいです。→下个月钢材似乎要涨价。

▲税ぜい

 関かん

 の人ひと

 の話はなし

 を聞き

 くと、今こん

 回かい

 の輸ゆ

 入にゅう

 品ひん

 はダンピング税ぜい

 をかけるらしい。→听海关的人说，这次进口件好像要加反倾销税。

▲品しな

 物もの

 の中なか

 身み

 をみたら、中ちゅう

 古こ

 品ひん

 らしい。→看东西的内里好像是旧货。

▲ただの噂うわさ

 かもしれないけど、あの会かい

 社しゃ

 はつぶれるらしいです。→或许只是一个谣传，好像那公司要倒闭了。

（五）……というわけじゃない


機械を全然さわったことがないというわけじゃない


对「というわけじゃない」前面提到的情况进行否定，表示情况或事情并不是这样的，相当于“并不是说……”。

▲行い

 きたくないというわけじゃない。時じ

 間かん

 がないんだ。→并不是说不想去，而是没时间。

▲勤きん

 務む

 年ねん

 数すう

 が長なが

 いから技ぎ

 能のう

 が上じょう

 手ず

 だというわけじゃない。→并不是说工作年数长技能就出色。

▲今こん

 回かい

 の失しっ

 敗ぱい

 はすべてきみのせいというわけではない。→这次失败并不全都是你的错。

▲車くるま

 の運うん

 転てん

 が遅おそ

 ければ遅おそ

 いほど安あん

 全ぜん

 だというわけではない。→并不是说车开得越慢越安全。

例句单词

1. 箇所（かしょ）　①（名）（特定的）地方　②（助数）处，个　▲すう箇所→好几处

2. 発展（はってん）　⓪（名·自サ）发展

3. 国民（こくみん）　⓪（名）国民

4. 需要（じゅよう）　⓪（名）需要，需求

5. 新品（しんぴん）　⓪（名）新品，新东西

6. 輸入品（ゆにゅうひん）　⓪（名）进口货

7. ダンピング税（ダンピングぜい）　⑤（名）反倾销税

8. 中身（なかみ）　②（名）内在的，里面的

9. 中古品（ちゅうこひん）　⓪（名）旧货，二手货　▲ちゅうこしゃ→二手车，旧车

10. 噂（うわさ）　⓪（名）传言

11. 勤務年数（きんむねんすう）　⑥（名）工龄

12. せい　①（名）缘故，原因，所造成的


第45课　车床加工（一）

部长：高田先生，最近随着中国经济回暖，我公司的工作量也不断地在增加，但同时技术工人不足的问题也变得越来越严峻，尤其是车床加工这块，人手和技能问题相当突出，这个问题如果不好好解决，我公司就无法进一步发展，所以昨天我们从当地的专科学校招收了15名学生。

高田：专科学校的学生应该有各种专业，他们在学校里都学点什么呢？

部长：因为我们是以机加工为主的公司，所以这次招收的是机械系的学生。据学校的老师介绍，学生们在校期间围绕机械加工，学习了计算机应用、CAD、金属材料、测量技术、机加工工艺等十几门科目。

高田：如果仅仅是教科书学习而不做实践技能训练的话，目前要单独操作机床恐怕是不行的吧。

部长：嗯，那是肯定的，但作为机械专业的学生，也并不是说一点儿没碰过机床。听学生们说，因为学校里人多，机床少，所以练习的时间有限。我的想法是，高田先生是行业里的老师傅，能否请你用三个月左右的时间，指导学生们进行机加工方面的技能训练？

高田：好的，明白了。那么先从车床加工开始吧。
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高たか

 田だ

 ：みなさん、こんにちは。高たか

 田だ

 です。今日きょう

 からみなさんに旋せん

 盤ばん

 加か

 工こう

 の指し

 導どう

 をすることになります。これから皆みな

 さんは会かい

 社しゃ

 のメンバーになります。会かい

 社しゃ

 員いん

 になった
からには

 、早はや

 く仕し

 事ごと

 を覚おぼ

 えられるように頑がん

 張ば

 ってください。なお、作さ

 業ぎょう

 中ちゅう

 、なにかわからないところがあれば、なんでも遠えん

 慮りょ

 せずに質しつ

 問もん

 をしてください。まず、作さ

 業ぎょう

 を始はじ

 める前まえ

 に、注ちゅう

 意い

 したいのは作さ

 業ぎょう

 安あん

 全ぜん

 の問もん

 題だい

 です。日に

 本ほん

 には、「油ゆ

 断だん

 一いち

 秒びょう

 、怪け

 我が

 一いっ

 生しょう

 」という言こと

 葉ば

 があります。つまり、仕し

 事ごと

 をする時とき

 は注ちゅう

 意い

 をしないと、怪け

 我が

 をして一いっ

 生しょう

 つらい思おも

 いをするよという意い

 味み

 です。また、安あん

 全ぜん

 というのは作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 自じ

 分ぶん

 自じ

 身しん

 の安あん

 全ぜん

 だけじゃなくて、機き

 械かい

 安あん

 全ぜん

 の意い

 味み

 も含ふく

 まれています。事じ

 故こ

 があれば、たとえ
 自じ

 分ぶん

 が怪け

 我が

 をしなかったとし
 ても
 、機き

 械かい

 を壊こわ

 したら、会かい

 社しゃ

 にとっては損そん

 失しつ

 になるんじゃないですか。だから、作さ

 業ぎょう

 中ちゅう

 必かなら

 ず安あん

 全ぜん

 規き

 則そく

 を守まも

 ってください。


学がく

 生せい

 ：高たか

 田だ

 さん、安あん

 全ぜん

 規き

 則そく

 には条じょう

 項こう

 がたくさんありますが、どれが一いち

 番ばん

 大だい

 事じ

 なのですか。


高たか

 田だ

 ：すべての安あん

 全ぜん

 注ちゅう

 意い

 事じ

 項こう

 はフィクションなものじゃなくて、作さ

 業ぎょう

 実じっ

 践せん

 から取と

 ってきた経けい

 験けん

 ですから、どれも重じゅう

 要よう

 です。たとえば、旋せん

 盤ばん

 加か

 工こう

 をする時とき

 、手て

 袋ぶくろ

 をはめてはいけないことになっています。なぜかというと
 、手て

 袋ぶくろ

 は刃は

 物もの

 や素そ

 材ざい

 にひっかかりやすくて、機き

 械かい

 に巻ま

 き込こ

 まれてしまうと、大おお

 怪け

 我が

 をするから
 です。
言い

 うまでもなく
 、機き

 械かい

 を操そう

 作さ

 して手て

 が汚よご

 れるのは当あ

 たり前まえ

 のことですから、素す

 手で

 で作さ

 業ぎょう

 するように習しゅう

 慣かん

 をつけてください。


学がく

 生せい

 ：はい。わかりました。



课文单词

1. こんにちは　⑤（词组）你好

2. メンバー　①（名）成员

3. なお　①（接续）又，另外，再者

4. 油断（ゆだん）　⓪（名·自サ）疏忽大意，粗心大意

5. 一生（いっしょう）　⓪（名）一生

6. つまり　①（副）即，就是说

7. つらい　②（形）痛苦的，难受的

8. 思い（おもい）　②（名）❶思想，思虑 ❷感觉，感怀

9. 意味（いみ）　①（名·自他サ）❶意思 ❷意味着

10. 自分自身（じぶんじしん）　④（名）自己本人

11. 含む（ふくむ）　②（他五）包含，包括，含有

12. たとえ　②（副）即使

13. 損失（そんしつ）　⓪（名·自他サ）损失

14. 条項（じょうこう）　⓪（名）条目

15. 事項（じこう）　⓪（名）事项

16. フィクション　①（名）虚构

17. 実践（じっせん）　⓪（名·他サ）实践

18. 重要（じゅうよう）　⓪（名·形动）重要的

19. 引っかかる（ひっかかる）　④（自五）挂住，钩住，卡住

20. 当たり前（あたりまえ）　⓪（形动）理所当然的，正常的

21. 素手（すで）①　②（名）光着手，空手

课文解说

（一）……からには/からは……


会社員になったからには


表示以某种情况为前提，导出后面结论是必然的，一般连接表示命令、请求、打算等意思的句子，相当于“既然……”。

▲あの人ひと

 があんなに強つよ

 く反はん

 対たい

 するからには、なにか理り

 由ゆう

 があるのだと思おも

 います。→既然他那样强烈地反对，我想总有什么理由。

▲会かい

 社しゃ

 に入はい

 ったからには、会かい

 社しゃ

 の規き

 則そく

 を守まも

 らなければならない。→既然进了公司，就应该遵守公司的规章制度。

▲かれがそう言い

 うからは、よっぽどの自じ

 信しん

 があるに違ちが

 いない。→既然他那样说，就一定有很大的把握。

▲この仕し

 事ごと

 、わが課か

 が引ひ

 き受う

 けたからには、立りっ

 派ぱ

 にやり遂と

 げたいと思おも

 う。→既然我们科承担了这份工作，就要出色地完成。

（二）たとえ……としても/ても


たとえ自分が怪我をしなかったとしても


这是一种假设某种情况发生也不受其影响的说法，相当于“即使，即便是……也……”。

▲たとえみんなから反はん

 対たい

 されても、わたしはあくまでこの試し

 験けん

 をやるつもりだ。→即便是大家都反对，我也打算把这项试验做到底。

▲会かい

 社しゃ

 の名めい

 誉よ

 にかかわるから、たとえ四し

 六ろく

 時じ

 中ちゅう

 寝ね

 なくてもこの仕し

 事ごと

 を終お

 わらせたい。→因为关系到公司的声誉，所以我即使24小时不睡觉也要把这工作做完。

▲たとえそうだとしても、結けっ

 果か

 が変か

 わらないでしょう。→即便是这样，结果也不会改变的吧。

（三）なぜかというと……からです


なぜかというと、手袋は機械に巻き込まれてしまうと、大怪我をするからです


这是一种说明原因理由的表达方法，相当于“要说为什么，是因为……”。

▲楊よう

 くんは最さい

 近きん

 どうしてよく遅ち

 刻こく

 するんですかね。→小杨为什么最近老是迟到？

——なぜかというと、サッカーの試し

 合あい

 を夜よる

 遅おそ

 くまで見み

 て睡すい

 眠みん

 不ぶ

 足そく

 になるからです。→要说为什么，是因为晚上足球赛看得老晚造成睡眠不足。

▲インスタントラーメンがすきじゃないんです。なぜかというと、なかは防ぼう

 腐ふ

 剤ざい

 がはいっているからです。→不喜欢速食面，为什么呢？因为里面含有防腐剂。

▲なぜ最さい

 近きん

 ガソリンが値ね

 上あ

 がりしているかというと、石せき

 油ゆ

 輸ゆ

 出しゅつ

 国こく

 が減げん

 産さん

 したからです。→要说为什么最近汽油涨价，是因为石油输出国减产了。

▲なぜ飲の

 み会かい

 に行い

 きたくないかというと、無む

 理り

 に飲の

 まされるからです。→要说为什么不想去聚餐会，是因为去了要被灌酒。

（四）言うまでもなく……


言うまでもなく、機械を操作して手が汚れるのは当たり前のことです


表示列举的事项是常识或众所周知的，相当于“不用说的……”“……是很正常的”。也可以用「言うまでもない」结尾。

▲このブランドは中ちゅう

 国ごく

 は言い

 うまでもなく、世せ

 界かい

 でも有ゆう

 名めい

 です。→这个品牌别说在中国，就是在世界上也很有名。

▲東とう

 京きょう

 の物ぶっ

 価か

 は言い

 うまでもなく高たか

 い。→东京的物价自然很高。

▲言い

 うまでもなく、ロボットを使つか

 ったら、効こう

 率りつ

 がだいぶ上あ

 がる。→不用说，使用机器人的话，效率会得到很大提高。

▲安あん

 全ぜん

 は大だい

 事じ

 なことは言い

 うまでもない。→安全的重要性是不言而喻的。

▲会かい

 社しゃ

 員いん

 は会かい

 社しゃ

 の規き

 則そく

 を守まも

 るべきだということは言い

 うまでもない。→众所周知，员工应该遵守公司的规章制度。

▲あの会かい

 社しゃ

 はロケットも作つく

 れるんだから、こんな簡かん

 単たん

 なものは言い

 うまでもない。→那家公司火箭都能造，不要说这么简单的东西了。

例句单词

1. 理由（りゆう）　⓪（名）理由　▲理由を説明する→说明理由　▲理由をつける→找个理由

2. よっぽど　⓪（副）很，颇，相当

3. 違いない（ちがいない）　④（词组）一定，肯定　▲かれがやったに違いない→一定是他干的

4. やり遂げる（やりとげる）　④（他一）干到底，做完

5. あくまで　①　②（副）坚持到底，坚决

6. 名誉（めいよ）　①（名）名誉

7. 関わる（かかわる）　⓪③（自五）关系到，与……有关

8. 四六時中（しろくじちゅう）　⓪（名）24小时，一天一夜

9. サッカー　①（名）足球

10. 試合（しあい）　⓪（名）比赛

11. 夜遅くまで（よるおそくまで）　④（组）一直到深夜

12. 睡眠不足（すいみんぶそく）　⓪（名）睡眠不足

13. インスタント　⓪（名）即时的　▲インスタントコーヒー→速溶咖啡

14. ラーメン　①（名）拉面，面条

15. インスタントラーメン　⑦（名）方便面

16. 防腐剤（ぼうふざい）　③⓪（名）防腐剂

17. 石油輸出国（せきゆゆしゅつこく）　⑤（名）石油输出国

18. 減産（げんさん）　⓪（名·自他サ）减产

19. ブランド　⓪（名）名牌货，品牌

20. ロケット　②（名）火箭　▲ロケットをうちあげる→发射火箭


第46课　车床加工（二）

高田：大家好，我叫高田，从今天起，我指导大家车床加工。从现在起，大家将成为公司中的一员，既然成了公司员工，就要为早日掌握技能而努力。还有，在工作中如果有什么不明白的地方，请不要顾虑，尽管提问。首先，在开始工作之前，我想提醒大家注意的是作业安全问题。在日本有“疏忽一秒，伤残一生”这样的话。意思就是说，如果工作时不注意安全而受伤的话，就会带来一生痛苦的回忆。另外，所谓安全，并不仅仅指作业人员自身的安全，还包括机床的安全。出了事故，即使自己没有受伤，如果把机床搞坏了，对公司来说不也是损失吗？所以说，在工作中一定要遵守安全规则。

学生：高田先生，安全规则里有好多条目，哪条最重要呢？

高田：所有的安全注意事项都不是虚构出来的，而是从工作实践中取得的经验，所以都重要。比方说，做车床加工的时候，规定不可以戴手套。为什么这样说呢？因为手套容易勾住刀具或材料，一旦被卷进机床里话，就要受重伤。毋庸置疑，操作机床要弄脏手，这是正常的，所以请养成不戴手套操作车床的习惯。

学生：好的。知道了。






第だい

 4よんじゅう

 7なな

 課か

 　旋せん

 盤ばん

 加か

 工こう

 （三さん

 ）



高たか

 田だ

 ：普ふ

 通つう

 旋せん

 盤ばん

 の仕し

 組く

 みについて皆みな

 さんはわかっていると思おも

 いますから、話わ

 題だい

 を旋せん

 盤ばん

 の基き

 本ほん

 操そう

 作さ

 に切き

 り換か

 えましょう。おおざっぱに言い

 うと
 、旋せん

 盤ばん

 の基き

 本ほん

 操そう

 作さ

 は段だん

 取ど

 り作さ

 業ぎょう

 と実じっ

 際さい

 の加か

 工こう

 にわかれています。


学がく

 生せい

 ：高たか

 田だ

 さん、段だん

 取ど

 り作さ

 業ぎょう

 
っていうのは

 なんですか。


高たか

 田だ

 ：簡かん

 単たん

 に言い

 うと、加か

 工こう

 の手て

 順じゅん

 と方ほう

 法ほう

 を決き

 めることです。つまり、旋せん

 盤ばん

 工こう

 が加か

 工こう

 図ず

 をもらったら、実じっ

 際さい

 の加か

 工こう

 の前まえ

 に加か

 工こう

 物ぶつ

 の形けい

 状じょう

 や材ざい

 質しつ

 
に応おう

 じて

 、どんな刃は

 物もの

 を使つか

 うか、どのぐらいの切せっ

 削さく

 速そく

 度ど

 
にする

 か、素そ

 材ざい

 はどうやって削けず

 るかなどをよく考かんが

 えて、作さ

 業ぎょう

 することですね。次つぎ

 にステンレスのボルト加か

 工こう

 を例れい

 にして話はな

 しましょう。図ず

 面めん

 指し

 示じ

 のように、これは段だん

 付つけ

 のM1じゅう

 6ろく

 のボルトです。加か

 工こう

 手て

 順じゅん

 を言い

 うと、外がい

 径けい

 粗あら

 引び

 き、段だん

 付つ

 け、外がい

 形けい

 仕し

 上あ

 げ、ねじ切き

 りの順じゅん

 番ばん

 ですね。加か

 工こう

 要よう

 素そ

 を言い

 うと、回かい

 転てん

 速そく

 度ど

 、切き

 り込こ

 み量りょう

 、送おく

 りの三みっ

 つを適てき

 切せつ

 に調ちょう

 整せい

 することが重じゅう

 要よう

 です。


学がく

 生せい

 ：高たか

 田だ

 さん、回かい

 転てん

 速そく

 度ど

 っていうのは旋せん

 盤ばん

 主しゅ

 軸じく

 の回かい

 転てん

 速はや

 さのことですか。


高たか

 田だ

 ：はい、そうです。回かい

 転てん

 数すう

 が高たか

 い
ほど

 、加か

 工こう

 スピードが速はや

 くなり、一いっ

 般ぱん

 に加か

 工こう

 面めん

 がきれいに仕し

 上あ

 がるけれども、すこしの操そう

 作さ

 ミスが重じゅう

 大だい

 な事じ

 故こ

 につながる可か

 能のう

 性せい

 があるので、みなさんのような初しょ

 心しん

 者しゃ

 にとって、最さい

 初しょ

 は遅おそ

 い回かい

 転てん

 数すう

 で
加か

 工こう

 するほうがいい
 です。また、ステンレスは一いっ

 般ぱん

 の鉄てつ

 より硬かた

 いので、切せっ

 削さく

 速そく

 度ど

 と送おく

 りは鉄てつ

 の材ざい

 料りょう

 より2に

 0じゅっ

 パーセント（％）から3さん

 0じゅっ

 パーセント（％）ダウンして、冷れい

 却きゃく

 液えき

 も十じゅう

 分ぶん

 にかけたほうがいいです。



课文单词

1. 話題（わだい）　⓪（名）话题

2. 切り換える（きりかえる）　④⓪③（他一）切换，转换

3. おおざっぱ　③（形动）粗略的

4. 段取り（だんどり）　⓪④③（名）正式加工前的一系列准备、设定等

5. 分かれる（わかれる）　③（自一）区分，划分

6. 加工図（かこうず）　②（名）加工图

7. 加工物（かこうぶつ）　②（名）加工件

8. 応じる（おうじる）　⓪③（自一）按照，根据

9. 速度（そくど）　①（名）速度

10. 粗引き（あらびき）　⓪（名）粗切削，粗加工

11. 順番（じゅんばん）　⓪（名）按顺序，轮流

12. 回転速度（かいてんそくど）　⑤（名）旋转速度

13. 切り込み量（きりこみりょう）　⑤（名）切削量

14. 送り（おくり）　⓪（名）进刀

15. 仕上がる（しあがる）　③（自五）做完，加工完

16. ミス　①（名）错误

17. 初心者（しょしんしゃ）　②（名）初学者

18. ダウン　①（名·自他サ）向下，降低　▲コストダウンする→降低成本　▲カウントダウン→倒计时

19. 冷却液（れいきゃくえき）　⑤（名）冷却液

课文解说

（一）某些词+言えば/言うと/言って


おおざっぱに言うと


▲簡かん

 単たん

 に言い

 えば/言い

 うと/言い

 って　→简单地说

▲正しょう

 直じき

 に言い

 えば/言い

 うと/言い

 って　→老实讲，说心里话

▲率そっ

 直ちょく

 に言い

 えば/言い

 うと/言い

 って　→坦率地讲

▲極きょく

 端たん

 に言い

 えば/言い

 うと/言い

 って　→说得极端点

▲はっきり言い

 えば/言い

 うと/言い

 って　→说白了

▲総そう

 じて言い

 えば/言い

 うと/言い

 って　→总的来说

（二）……っていうのは


段取り作業っていうのはなんですか


是「……というのは」的口语约音变化（见第41课）。

▲ストレスっていうのはなんのことですか。→心理压力是什么意思？

▲四し

 六ろく

 時じ

 中じゅう

 っていうのは2に

 4じゅうよ

 時じ

 間かん

 のことです。→四六时中就是指24小时。

（三）……におうじて


実際の加工の前に加工物の形状や材質に応じて


表示根据情况来做出相应的动作，相当于“根据……”“按照……”。

▲この要よう

 求きゅう

 値ち

 を満み

 たすために、必ひつ

 要よう

 におうじてシムの厚あつ

 さを変へん

 更こう

 する。→为了满足该要求值，要根据实际情况来变更垫片的厚度。

▲会かい

 社しゃ

 の規き

 則そく

 におうじて処しょ

 理り

 します。→按照公司的章程来处理。

▲売う

 れ行ゆ

 きにおうじて生せい

 産さん

 量りょう

 を加か

 減げん

 する。→根据销售情况来调整产量。

▲予よ

 算さん

 におうじて購こう

 買ばい

 する。→根据预算来采购。

（四）名词+にする　动词+ことにする


どのぐらいの切削速度にするか


表示选择或者决定某事。

▲ラーメンとカレーライスがありますが、どちらにしますか。→有拉面和咖喱饭，您吃什么？

——カレーライスにします。→我要咖喱饭。

▲明日あした

 の打うち

 合あわ

 せは午ご

 後ご

 一いち

 時じ

 にしましょう。→明天的工作商谈放在下午一点吧。

▲日に

 本ほん

 語ご

 がすこしわかるから、日にっ

 系けい

 企き

 業ぎょう

 に入はい

 ることにした。→因为自己懂点日语，所以决定进日资企业。

▲政せい

 府ふ

 は来らい

 年ねん

 度ど

 減げん

 税ぜい

 することにした。→政府决定明年减税。

▲社しゃ

 員いん

 研けん

 修しゅう

 が続つづ

 くので、今こん

 月げつ

 のボランティア活かつ

 動どう

 には参さん

 加か

 しないことにしました。→由于员工研修还在继续，所以决定不参加这个月的志愿者活动了。

▲この仕し

 事ごと

 はわたしがやることにして、あなたにはほかの仕し

 事ごと

 を頼たの

 むことにします。→这项工作我决定自己做，委托你做别的工作。

★名词を……にする

表示把某事物由一种状态改变为另一种状态。

▲楊よう

 さんを班はん

 長ちょう

 にしましょう。→让小杨当班长吧。

▲よく売う

 れるように、包ほう

 装そう

 をきれいにする。→为了产品好卖，把包装搞得很漂亮。

▲これをまっすぐにしてください。→请你把这个弄直。

▲駅えき

 の待まち

 合あい

 室しつ

 の椅い

 子す

 をベッドにして眠ねむ

 った。→把车站候车室的椅子当床睡了。

▲場ば

 所しょ

 がなかったら、一いっ

 階かい

 の事じ

 務む

 室しつ

 を倉そう

 庫こ

 にしよう。→没有地方的话，把一楼的办公室改成仓库吧。

（五）动词/形容词/名词+ほど


回転数が高いほど、加工スピードが速くなり


表示随着「ほど」前面的事物程度的提高，后面的程度也相应提高，相当于“越……越……”。

▲切ぎ

 り込こ

 み量りょう

 は大おお

 きいほど、加か

 工こう

 速そ

 度くど

 が速はや

 くなる。→进刀量越大加工速度就越快。

▲かれに言い

 われるほど緊きん

 張ちょう

 する。→他越说我就越紧张。

▲質しつ

 量りょう

 が大おお

 きい物もの

 ほど遠えん

 心しん

 力りょく

 は大おお

 きい。→质量越大的物体离心力就越大。

（六）动词基本型/否定形/过去式+ほうがいい


最初は遅い回転数で加工するほうがいいです



冷却液も十分にかけたほうがいいです


这个句型表示向对方提出建议忠告，相当于“还是……的好……”“最好……”。

▲早はや

 く医い

 者しゃ

 に見み

 てもらったほうがいい。→最好早点请医生看看。

▲安あん

 全ぜん

 のために、ベルトをつけたほうがいい。→为了安全起见，最好系上安全带。

▲この仕し

 事ごと

 は引ひ

 き受う

 けないほうがいいですよ。たいへんそうだから。→这工作还是不要接受的好，因为据说很累人的。

▲このことは会かい

 議ぎ

 の前まえ

 に社しゃ

 長ちょう

 に報ほう

 告こく

 しておいたほうがいい。→这件事还是在开会前向社长汇报为好。

▲雨あめ

 が降ふ

 りそうなので、傘かさ

 を持も

 って行くほうがいいでしょう。→好像要下雨了，最好带上伞。

例句单词

1. 極端（きょくたん）　③（名·形动）极端的

2. 総じて（そうじて）　④①（副）总的说来，总而言之

3. 要求値（ようきゅうち）　⓪（名）要求值

4. 満たす（みたす）　②（他五）满足　▲おきゃくさんのようきゅうを満たす→满足客户的要求

5. シム　①（名）垫片，填隙片

6. 変更（へんこう）　⓪（名·他サ）变更

7. 処理（しょり）　①（名·他サ）处理

8. 売れ行き（うれゆき）　⓪（名）销路　▲売れ行きがいい/悪い→销路好/不好

9. 生産量（せいさんりょう）　⑤（名）生产量，产量

10. 加減（かげん）　⓪（名·他サ）增加或减少，调节

11. 予算（よさん）　⓪（名）预算　▲予算あん→预算方案

12. カレーライス　④（名）咖喱饭

13. 日系企業（にっけいきぎょう）　⑤（名）日资企业

14. 減税（げんぜい）　⓪（名·他サ）减税

15. ボランティア　②（名）志愿者

16. 売れる（うれる）　⓪（自一）好卖，畅销

17. 待合室（まちあいしつ）　③（名）等候室，候车室，候诊室

18. 椅子（いす）　⓪（名）椅子

19. ベッド　①（名）床

20. 眠る（ねむる）　⓪（自五）睡觉，睡眠

21. 緊張（きんちょう）　⓪②（名·自サ）紧张　▲こころが緊張する→心情紧张

22. 質量（しつりょう）　②（名）（物理）质量

23. 遠心力（えんしんりょく）　③（名）离心力


第47课　车床加工（三）

高田：关于普通车床的结构想必大家都知道了，所以我把话题切换到车床的基本操作吧。大致说来，车床的基本操作可分为前期准备和实际加工。

学生：高田先生，前期准备指的是什么？

高田：简单地说，就是决定加工的步骤和方法。就是说，车床工拿到图纸后，在实际加工之前，根据加工件的形状和材质，要仔细考虑该使用什么样的刀具，选择多快的切削速度，材料怎么个切削法等工作。下面我以不锈钢螺栓的加工为例来谈谈。如图纸所示，这是个带台阶的M16螺栓，从加工步骤上说，有外形粗加工、车台阶、外形精加工、车螺纹等顺序。从加工要素上说，正确调整旋转速度、切削量、进刀这三项是很重要的。

学生：高田先生，所谓旋转速度指的是主轴的旋转速度吗？

高田：是的。一般来说旋转数越高，加工速度就越快，加工面能加工得光洁，但是如果有稍许操作失误，就有可能造成重大事故，所以对你们这些初学者来说，最初还是以较慢的旋转数来加工比较好。另外，由于不锈钢要比普通的铁硬，所以切削速度和进刀要比铁质材料下降20％到30％，冷却液最好要加足。
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课文单词

1. 違い（ちがい）　⓪（名）不同，差异，区别

2. 進める（すすめる）　⓪（他一）推进，向前移动

3. セーパー　①（名）牛头刨床（也叫シェーパー）

4. 周速度（しゅうそくど）　③（名）圆周速度

5. 相対速度（そうたいそくど）　⑤（名）相对速度

6. 円周率（えんしゅうりつ）　③（名）圆周率

7. 計算式（けいさんしき）　⓪（名）计算公式

8. 求める（もとめる）　③（他一）❶求得 ❷征求　▲いけんを求める→征求意见 ❸ 寻求　▲たすけを求める→寻求帮助 ❹要求　▲かいとうを求める→要求答复

9. 換算（かんさん）　⓪（名·他サ）换算

10. ちなみに　④⓪（接续）附带说一下，顺便提一下

11. 実作業（じつさぎょう）　④（名）实际作业

12. やや　①（副）稍稍，略微，稍微

13. 望ましい（のぞましい）　④（形）所希望的，最好，希望能

课文解说

（一）数量词+あたり


主軸一回転あたりにバイトが何ミリ進む


表示比例数或平均数，相当于“每……”“平均……”。

▲これはキロ（メートル）あたりの運うん

 賃ちん

 です。→这是每公里的运费。

▲年ねん

 間かん

 で1200せんにひゃく

 台だい

 の受じゅ

 注ちゅう

 量りょう

 だったら、月つき

 あたり100ひゃく

 台だい

 になります。→一年如果是1200台订货量的话，那么平均每个月就是100台。

▲今こん

 回かい

 わが社しゃ

 は震しん

 災さい

 地ち

 へ一人ひとり

 あたり200にひゃく

 元げん

 寄き

 付ふ

 しました。→这次我公司向地震灾区平均每人捐了200元。

（二）みたいだ


セーパーみたいな直線的に真っすぐ走る刃物


❶ 接续：

接在动词，形容词基本形，形容动词，名词，助词的后面。

❷ 活用：

みたいで（用于句子的中间的停顿）

みたいな（连接名词）

みたいに（连接动词、形容词）

みたいだ（用于结尾）

❸ 意义：

和「ようだ」（见第31课和第42课）大致相同，但「みたいだ」大多在会话中使用。

①表示举例，相当于“像……之类的”“类似……”。

▲なにか針はり

 金がね

 みたいな物もの

 がありませんか。→有类似铁丝一样的东西吗？

▲李り

 さんみたいに故ふる

 郷さと

 をはなれて大だい

 都と

 会かい

 で働はたら

 く人ひと

 が多おお

 いんです。→像小李那样离开家乡在大城市打工的人很多。

②表示比喻，相当于“好像……”。

▲小お

 川がわ

 さんは年とし

 を取と

 ったけれども、若わか

 者もの

 みたいに働はたら

 いている。→小川先生虽然上了年纪，但干起活来还像年轻人一样。

▲傘かさ

 の形かたち

 みたいな歯は

 車ぐるま

 はベベルギアと呼よ

 ばれている。→像伞那样形状的齿轮叫伞形齿轮。

▲そんな夢ゆめ

 みたいな事こと

 ばかり言い

 ってないで、早はや

 く仕し

 事ごと

 を始はじ

 めてください。→你不要光说梦话，快点开始工作。

③表示说话人根据自己的所见所闻或体验做出的推测，相当于“好像……”“看来……”。

▲この工こう

 事じ

 は今年ことし

 じゅうには終お

 わらないみたいだ。→这项工程看来今年完成不了。

▲変へん

 な音おと

 がするから、この機き

 械かい

 は故こ

 障しょう

 しているみたいだ。→声音不正常，这机床好像有故障。

▲あの人ひと

 はどこかで会あ

 ったことがあるみたいです。→那个人好像在哪儿见过。

（三）……なら（ば）


セーパーみたいな直線的に真っすぐ走る刃物なら


表示假定，相当于“如果/要是……的话”。

▲必ひつ

 要よう

 ならば防ぼう

 食しょく

 処しょ

 理り

 をする。→有必要的话做防腐处理。

▲決き

 めるなら早はや

 く決き

 めてください。→要决定的话快点决定。

▲天てん

 候こう

 が悪わる

 いなら貨か

 物もつ

 を卸おろ

 さない。→要是天气情况不好就不卸货。

▲今こん

 週しゅう

 納のう

 品ひん

 なら無む

 理り

 でしょう。→本周交货的话不行吧。

▲ステンレスなら塗と

 装そう

 しなくてもいい。→不锈钢的话不涂装也可以。

▲品ひん

 質しつ

 に違ちが

 いがないなら、価か

 格かく

 が安やす

 いに越こ

 したことはない。→如果质量一样的话，最好要价格更便宜的。

（四）……を……とする


刃先と材料の相対速度を切削速度とします


表示把某事物当作另一事物，相当于“把……作为……”“把……当作……”。

▲中ちゅう

 国ごく

 では五ご

 月がつ

 一つい

 日たち

 を労ろう

 働どう

 者しゃ

 の祝しゅく

 日じつ

 としている。→在中国把五月一日作为劳动者的节日。

▲5ご

 メーターをひとつのスパンとすると、建たて

 屋や

 の縦たて

 方ほう

 向こう

 はちょうど1じゅう

 5ご

 スパンだ。→把5米作为一个跨距的话，那么厂房的纵向正好是15个跨距。

▲会かい

 社しゃ

 のオートメーション化か

 を目もく

 標ひょう

 として技ぎ

 術じゅつ

 開かい

 発はつ

 をする。→以公司的自动化为目标进行技术创新。

（五）「ため」的含义


1000で割るのは直径の単位がmmのため


❶ 表示目的（见第17课）。

▲防ぼう

 食しょく

 のために、プライマーを2に

 回かい

 塗と

 布ふ

 する。→为了防止腐蚀，要涂2次底漆。

▲油ゆ

 圧あつ

 系けい

 統とう

 の配はい

 管かん

 を切き

 り離はな

 した際さい

 には、汚お

 染せん

 防ぼう

 止し

 のため、保ほ

 護ご

 キャップまたはプラグを開かい

 口こう

 部ぶ

 に装そう

 着ちゃく

 しなければならない。→油压系统的配管断开时，为了防止污染，开口部要装上保护套或者螺塞。

❷ 表示原因，理由。

▲自じ

 動どう

 車しゃ

 が衝しょう

 突とつ

 したのは、不ふ

 注ちゅう

 意い

 のためです。→汽车相撞都是由于开车不注意。

▲この機き

 械かい

 は安やす

 くて手て

 軽がる

 なために、注ちゅう

 文もん

 が殺さっ

 到とう

 している。→这种机械便宜又简便，所以订单蜂拥而至。

▲日に

 本ほん

 は国こく

 内ない

 に天てん

 然ねん

 資し

 源げん

 がありません。そのため、海かい

 外がい

 からの輸ゆ

 入にゅう

 に依い

 存ぞん

 しています。→由于日本国内没有天然资源，所以要依赖从海外进口。

❸ 表示有益处。

▲そんなことは会かい

 社しゃ

 のためにはならない。→那种事对公司没好处。

▲あなたのためを思おも

 って注ちゅう

 意い

 しているのですよ。→我是为你好才提醒你注意点的。

（六）……目め




切り込み量は多目にしても大丈夫です


❶ 形容词词干+め

表示程度上有所超出，相当于“稍微……点”“略微……点”。

▲早はや

 目め

 →稍微早点

▲遅おそ

 め→稍微晚点

▲薄うす

 め→稍微薄点

▲厚あつ

 め→稍微厚点

▲強つよ

 め→稍微强点

▲大おお

 き目め

 →稍微大点

▲高たか

 め→稍微高点

▲細ほそ

 め→稍微细点

▲太ふと

 め→稍微粗点

★个别形容词直接+目，比如濃こ

 い+目=濃こ

 いめ（稍微浓些点）

❷ 数量词+目

表示顺序，相当于“第……”。

▲一いっ

 回かい

 目め

 →第一次

▲二に

 枚まい

 目め

 →第二张

▲三さん

 番ばん

 目め

 →第三位/名/个

▲四よ

 年ねん

 目め

 →第四年

▲何なん

 日にち

 目め

 →第几天

▲いくつめ→第几个

例句单词

1. 受注量（じゅちゅうりょう）　⓪（名）收到的订货量

2. 震災地（しんさいち）　⓪（名）地震受灾地

3. 寄付（きふ）　①（名·他サ）捐赠，捐助　▲寄付きん→捐款

4. 針金（はりがね）　⓪（名）铁丝

5. 都会（とかい）　⓪（名）都会，城市

6. 年（とし）　⓪（名）❶年 ❷年龄，年纪　▲年をとる→上年纪

7. 傘（かさ）　①（名）伞

8. 形（かたち）　⓪（名）形状

9. ベベルギア　⓪（名）伞齿轮，锥齿轮

10. 夢（ゆめ）　②（名）梦　▲ゆめをみる→做梦

11. 防食（ぼうしょく）　⓪（名）防腐

12. 天候（てんこう）　⓪（名）天气状况

13. 卸す（おろす）　②（他五）❶卸下　▲かもつを卸す→卸货 ❷取下　▲ちょきんを卸す→提取存款

14. ～に越したことはない（～にこしたことはない）　⓪（组）最好是……，……是最好的

15. スパン　②（名）跨度，跨距，间隔

16. 縦方向（たてほうこう）　⓪（名）纵向

17. 目標（もくひょう）　⓪（名）目标

18. プライマー　②（名）底漆

19. 切り離す（きりはなす）　④⓪（他五）断开，分割开

20. 際（さい）　①（名）之际，之时

21. キャップ　①（名）帽，罩子

22. 開口部（かいこうぶ）　③（名）开口部

23. 衝突（しょうとつ）　⓪（名·自サ）冲突，冲撞

24. 手軽（てがる）　⓪（形动）简便的，轻便的

25. 殺到（さっとう）　⓪（名·自サ）蜂拥而至

26. 国内（こくない）　②（名）国内

27. 天然（てんねん）　⓪（名）天然

28. 依存（いぞん）　⓪（名·自サ）依赖，依靠


第48课　车床加工（四）

学生：高田先生，你能谈谈切削速度和进刀的不同吗？

高田：所谓进刀指的是推进刀头的速度，也叫进刀速度，其单位是mm/rev，即主轴每旋转一圈，刀头前进多少毫米。切削速度的单位是m/min。简单地说，切削速度指的是刀头以多少速度在材料上行走。这个要是像牛头刨床那样直线行走的刀具，比较容易理解，但是因为车床是材料在旋转，所以我们把材料外形的周速度（m/min），即刀尖和材料的相对速度作为切削速度。

学生：真是有点复杂难懂啊。

高田：嗯，关于切削速度，可以用v（切削速度）＝π（圆周率）×d（材料直径mm）×n（旋转数）÷1000的计算公式来求得。因为被1000除的直径单位是毫米（mm），所以要把毫米换算成米。顺便提一下，要是加工中心的话，那么d就是工具的直径。

学生：前期准备工作结束后，就进入实际作业了吧。

高田：嗯，首先用刀头进行外径的粗加工，因为粗加工对表面光洁度要求不严，所以可以用较慢的切削速度和较快的进刀来进行，这时切削量多点也没关系。粗加工完成后，就进入到精加工，由于精加工的尺寸公差和表面光洁度必须做到符合图纸要求，因此这时最好是加快切削速度和放慢进刀速度。





オイル/油あぶら

 →油



灯とう

 油ゆ

 →煤油

ガソリン→汽油

グリス→黄油、牛油

ディーゼル油ゆ

 /軽けい

 油ゆ

 →柴油


潤じゅん

 滑かつ

 油ゆ

 →润滑油


防ぼう

 錆せい

 油ゆ

 →防锈油


揮き

 発はつ

 油ゆ

 →挥发油


食しょく

 用よう

 油ゆ

 →食用油


鉱こうぶ

 物つ

 油ゆ

 →矿物油


植しょく

 物ぶつ

 油ゆ

 →植物油


脂し

 肪ぼう

 油ゆ

 →脂肪油


合ごう

 成せい

 油ゆ

 →合成油


菜な

 種たね

 油あぶら

 →菜籽油


大だい

 豆ず

 油ゆ

 →豆油

オリーブ油ゆ

 →橄榄油


蓖ひ

 麻ま

 子し

 油ゆ

 →蓖麻油

ごま油あぶら

 →芝麻油


乾かん

 性せい

 油ゆ

 →干性油


不ふ

 乾かん

 性せい

 油ゆ

 /不ふ

 乾かん

 油ゆ

 →不干油


芥から

 子し

 油ゆ

 →芥子油


硬こう

 化か

 油ゆ

 →硬化油


桐きり

 油あぶら

 →桐油


魚ぎょ

 油ゆ

 →鱼油


重じゅう

 油ゆ

 →重油


石せき

 油ゆ

 →石油


油ゆ

 脂し

 →油脂


絶ぜつ

 縁えん

 油ゆ

 →绝缘油


給きゅう

 油ゆ

 →加油


給きゅう

 油ゆ

 パイプ→供油管


油あぶら

 タンク→油箱


油あぶら

 さし→油壶


油あぶら

 受う

 け→盛油盘

グリスガン→牛油枪 油あぶら

 穴あな

 →油孔


油あぶら

 漏も

 れ→漏油


油あぶら

 抜ぬ

 き→放油孔


油あぶら

 溝みぞ

 →油槽


油あぶら

 フィルター→滤油器

オイルストーン/油あぶら

 砥と

 石いし

 →油石


油ゆ

 圧あつ

 →油压


油ゆ

 圧あつ

 ポンプ→液压泵


油ゆ

 量りょう

 計けい

 →油量计


油ゆ

 導どう

 管かん

 →导油管






第だい

 4よんじゅう

 9きゅう

 課か

 　旋せん

 盤ばん

 加か

 工こう

 （五ご

 ）



高たか

 田だ

 ：最さい

 後ご

 はねじ切き

 りを話はな

 します。


学がく

 生せい

 ：工こう

 場じょう

 見けん

 学がく

 のとき、ねじ切き

 りをみたことがあります。
難むずか

 しそう

 ですね。そこまでもっと詳くわ

 しく教おし

 えてもらえますか。


高たか

 田だ

 ：うん、確たし

 かにねじ切き

 りには要よう

 素そ

 が多おお

 いので、気き

 を入い

 れて勉べん

 強きょう

 しないと、覚おぼ

 えられない。じゃ、ねじ切き

 り加か

 工こう

 を詳くわ

 しく説せつ

 明めい

 しましょう。ねじについては、いろんな種しゅ

 類るい

 がありますが、おおざっぱに言い

 うと、メートルねじとインチねじの2に

 種しゅ

 類るい

 にわけられますね。インチねじはインチを基き

 本ほん

 単たん

 位い

 としてねじを表あらわ

 すとき、1いち

 インチあたりのねじの山やま

 数すう

 で表ひょう

 現げん

 します。それに対たい

 して、メートルねじはねじピッチ寸すん

 法ぽう

 ミリ（mm）であらわします。


学がく

 生せい

 ：ということは
 、呼よ

 び方かた

 も違ちが

 いますね。


高たか

 田だ

 ：うん、そうです。メートルねじの記き

 号ごう

 は「M」で、たとえば、M1じゅう

 6ろく

 と言い

 われると、ねじの外がい

 径けい

 が1じゅう

 6ろく

 ミリ（mm）だとわかります。工こう

 場じょう

 現げん

 場ば

 ではあまりインチねじの記き

 号ごう

 を言い

 わないで、直ちょく

 接せつ

 インチ寸すん

 法ぽう

 を呼よ

 ぶ
ことが多おお

 い

 です。たとえば、二に

 分ぶ

 と言い

 われると、ねじの外がい

 径けい

 四よん

 分ぶ

 の一いち

 （1/4）インチを表あらわ

 しています。


学がく

 生せい

 ：メートルねじは割わ

 りとわかりやすいですが、インチねじのほうはややこしいですね。


高たか

 田だ

 ：確たし

 かにねじの規き

 格かく

 や種しゅ

 類るい

 は一いっ

 気き

 に覚おぼ

 えようと思おも

 うのは無む

 理り

 かもしれないが、そういう一いち

 覧らん

 表ひょう

 があるので、あとでみなさんに配くば

 ります。また、インチねじ山やま

 の角かく

 度ど

 は5ごじゅ

 5うご

 度ど

 とメートルねじ山やま

 の角かく

 度ど

 は6ろく

 0じゅう

 度ど

 との違ちが

 いがあるので、バイトを間ま

 違ちが

 えないようにしてください。


学がく

 生せい

 ：わかりました。図ず

 面めん

 指し

 示じ

 はM1じゅう

 6ろく

 のボルトですから、6ろく

 0じゅう

 度ど

 のバイトを使つか

 います。


高たか

 田だ

 ：そうです。また、ねじ切き

 り加か

 工こう

 時じ

 の刃は

 物もの

 移い

 動どう

 スピードは外がい

 径けい

 削けず

 りより速はや

 いので、注ちゅう

 意い

 しないと、材ざい

 料りょう

 だけじゃなくて、バイトや旋せん

 盤ばん

 を壊こわ

 すかもしれない。初しょ

 心しん

 者しゃ

 は、ねじ切き

 り中ちゅう

 の切せっ

 削さく

 速そく

 度ど

 をダウンする
ようにして

 、最さい

 後ご

 の2に

 、3さん

 山やま

 のところに+主しゅ

 軸じく

 スイッチを切き

 って、末まっ

 端たん

 の1ひと

 山やま

 が切き

 り上あ

 がる一いっ

 瞬しゅん

 に主しゅ

 軸じく

 を逆ぎゃく

 転てん

 させる
と同どう

 時じ

 に
 刃は


 物もの

 をねじから離はな

 すのがコツです。
こういうふうに

 繰く

 り返かえ

 して切き

 り込こ

 み量りょう

 を徐じょ

 々じょ

 に減へ

 らして加か

 工こう

 します。品しな

 物もの

 が出で

 来き

 上あ

 がったら、ねじゲージでチェックします。


学がく

 生せい

 ：今き

 日ょう

 はいろいろと勉べん

 強きょう

 になりました。今こん

 後ご

 は仕し

 事ごと

 を早はや

 く覚おぼ

 えるように頑がん

 張ば

 って練れん

 習しゅう

 します。ありがとうございました。



课文单词

1. 最後（さいご）　①（名）最后

2. メートルねじ　⑤（名）公制螺纹

3. インチ　①（名）英寸

4. インチねじ　④（名）英制螺纹

5. 分ける（わける）　②（他一）分开，区分

6. 山数（やますう）　②（名）螺牙数

7. 表現（ひょうげん）　③（名·他サ）表现，表达

8. 表す（あらわす）　③（他五）表示

9. 記号（きごう）　⓪（名）符号

10. 割と（わりと）　⓪（副）比较

11. 一気に（いっきに）　①（副）一口气，一下子

12. 一覧表（いちらんひょう）　⓪（名）一览表

13. 末端（まったん）　⓪（名）末端，终端

14. 切りあがる（きりあがる）　⓪（自五）车完，车好，完工

15. 一瞬（いっしゅん）　⓪（名）瞬间，刹那

16. 逆転（ぎゃくてん）　⓪（名·自他サ）逆转，倒转

17. 離す（はなす）　②（他五）松开，放开，离开

18. 徐徐に（じょじょに）　①（副）逐步地，渐渐地

19. 減らす（へらす）　③（他五）减少

20. ゲージ　①（名）❶量规 ❷样板

21. ねじゲージ　③（名）螺纹量规

课文解说

（一）そうだ（样态助动词）


難しそうですね


❶ 连接：

接在动词连用形、形容词或形容动词的词干后面，但是，连接「よい」和「ない」时，要变成「よさそう」和「なさそう」。

❷ 活用：

そうで（用于句子中间的停顿）

そうな（连接名词）

そうに（连接动词）

そうだ（用于结尾）

そうではない（连接形容词或形容动词时的否定）

そうもない（连接动词时的否定）

❸ 意义：

表示说话人通过所见所闻，做出不完全肯定的判断、推测或者自己的感觉等。相当于“看上去……”“似乎……”“好像……”等。

▲忙いそが

 しそうですね。お手て

 伝つだ

 いしましょうか。→你好像很忙哪。要我帮忙吗？

▲顔かお

 色いろ

 が悪わる

 そうですから、早はや

 く病びょう

 院いん

 へ行い

 ったほうがいいですよ。→你脸色看上去不好，还是快点到医院去看看的好。

▲ロープが切き

 れそうになっている。→缆绳看上去快断了。

▲李り

 くんは新しん

 社しゃ

 員いん

 だけど、仕し

 事ごと

 はいけそうだ。→小李虽然是新工人，但看上去干活还行。

▲あの機き

 械かい

 はよさそうに見み

 えるけど、あまり品ひん

 質しつ

 はよくない。→这机床看上去似乎不错，但质量不大好。

▲この調ちょう

 子し

 では、この仕し

 事ごと

 は今日きょう

 じゅうに終お

 わりそうもない。→看样子这工作今天完成不了。

▲忙いそが

 しくて、時じ

 間かん

 が取と

 れなさそうなので、また計けい

 画かく

 を立た

 てなおすつもりです。→忙得没时间，打算再重新制订计划。

▲あそこは静しず

 かではなさそうだから、住す

 みにくそうだ。→那地方看起来不安静，难以居住。

▲いくら説せつ

 明めい

 しても、わからなさそうにしているので、困こま

 ってしまった。→无论怎样说明他好像还是一点也不明白，真令人为难。

（二）ということは……


ということは、呼び方も違いますね


用于从前面的句子中或者对方的话中引导出结论，相当于“也就是说……”“这么说的话……”。句子后面常常用「ということだ」「ということになる」来呼应。

▲あの人ひと

 はまだぐずぐず言い

 っている。→他还在嘟嘟囔囔地发牢骚。

——ということはいやだということなんだね。→就是说他不愿意干啰。

▲組くみ

 立たて

 がまだ終お

 わってない。まだ塗と

 装そう

 、梱こん

 包ぽう

 など仕し

 事ごと

 もあるし。→装配还没结束，另外还有涂装、打包装箱等工作。

——ということは今こん

 週しゅう

 納のう

 品ひん

 は無む

 理り

 ですね。→这么说本周交货是没希望了。

▲今こん

 月げつ

 に入はい

 っても注ちゅう

 文もん

 がないんですよ。→这个月还是没有订单。

——ということは今こん

 月げつ

 も給きゅう

 料りょう

 がもらえないですか。→就是说这个月是拿不到薪水了吧。

▲かれは改かい

 正せい

 案あん

 に賛さん

 成せい

 した。ということはわれわれと同おな

 じ立たち

 場ば

 なのだ。→他赞同修改方案。就是说他是和我们站在同一立场。

▲月つき

 の残ざん

 業ぎょう

 時じ

 間かん

 が3さんじゅう

 6ろく

 時じ

 間かん

 を超こ

 えるということは違い

 法ほう

 ということになる。→一个月加班超过36小时是违法的。

（三）动词基本形+ことが多おお

 い


直接インチ寸法を呼ぶことが多い


表示「こと」前面所指的某些状况按比例来讲占多数，或者会经常发生，相当于“往往……”“多数……”“常常……”等。

▲交こう

 通つう

 渋じゅう

 滞たい

 は追お

 い越こ

 し車しゃ

 線せん

 から発はっ

 生せい

 することが多おお

 いそうです。→据说交通堵塞往往是超越行车线时发生的。

▲朝ちょう

 食しょく

 は近ちか

 くの飲いん

 食しょく

 店てん

 で食た

 べることが多おお

 い。→早饭多数是在附近的饮食店里吃。

▲飛ひ

 行こう

 機き

 の運うん

 航こう

 は天てん

 候こう

 によって影えい

 響きょう

 を受う

 けることが多おお

 い。→飞机的航行往往会受到天气状况的影响。

▲地ち

 下か

 鉄てつ

 を利り

 用よう

 して通つう

 勤きん

 することが多おお

 い。→多数是利用地铁来上下班。

▲現げん

 在ざい

 、ネジをきるのはNC旋せん

 盤ばん

 を使つか

 うことが多おお

 い。→目前车螺纹多用数控车床。

（四）……ようにして……


切削速度をダウンするようにして


表示保持着某种动作状态，或者某种状况一直持续着。

▲かれは足あし

 が痛いた

 いのか、引ひ

 きずるようにして歩ある

 いている。→他好像腿疼，拖着腿在走路。

▲わたしはそのことに気き

 づくと、かれを引ひ

 っ張ぱ

 るようにして飛と

 び出だ

 した。→我发现了那情况后，马上拉着他冲了出来。

▲王おう

 さんは楊よう

 くんに支ささ

 えられるようにして、病びょう

 院いん

 に行い

 った。→老王由小杨搀扶着去了医院。

（五）……と同どう

 時じ

 に


主軸を逆転させると同時に刃物をネジから離す


表示前后动作或事情几乎在同一时间发生，或者表示两件事同时成立，相当于“……的同时，紧接着……”，“另一方面……”。

▲火か

 事じ

 が起お

 こると同どう

 時じ

 にベルが鳴な

 り、電でん

 気き

 が消き

 えた。→火灾刚发生，铃声就响了，电灯灭了。

▲わたしが乗の

 り込こ

 むと同どう

 時じ

 に電でん

 車しゃ

 のドアが閉し

 まった。→我刚进去电车门就关上了。

▲作さ

 業ぎょう

 者しゃ

 にとって、一いっ

 生しょう

 懸けん

 命めい

 に仕し

 事ごと

 をやると同どう

 時じ

 に安あん

 全ぜん

 を忘わす

 れてはならない。→对作业者来说，努力工作的同时也不能忘了安全。

▲われわれの会かい

 社しゃ

 ではよい製せい

 品ひん

 を作つく

 ると同どう

 時じ

 に価か

 格かく

 を下さ

 げる努ど

 力りょく

 もしています。→我们公司在制作好产品的同时也在为降低价格努力。

（六）……ふうに/で/な


こういうふうに繰り返して加工します


「ふう」属于形容动词性的活用，常接在「こういう、そういう、ああいう、どういう」的后面，表示动作行为的方式方法，或者事物的性质特征，相当于“这样”“那样”“怎样”。「……ふうに」修饰动词，「……ふうな」修饰名词，「……ふうで」表示中间停顿。

另外，还常以「……というふうに……」「……というふうな……」「……というふうで、……」的形式，表示“这样的……”。「どういうふうに」表示“怎么样地……”。

▲計けい

 画かく

 を書か

 けっていうから、まあ、こういうふうに書か

 いといたよ。→让我写计划，所以我就这样写了。

▲この仕し

 事ごと

 はどういうふうにやれば早はや

 いですか。→这活怎样干会快呢？

▲この工こう

 具ぐ

 はどういうふうに使つか

 うの？→这工具怎么用？

▲そういうふうに言い

 われたら困こま

 りますよ。→那样说的话，我就不好办了。

▲あの会かい

 社しゃ

 がああいうふうにつぶれたのは外部による原因だけじゃないでしょう。→那家公司那样倒闭恐怕不单单是外部原因造成的吧。

▲わたしのやるとおりにやってください。はい、こういうふうにやすりをかけて。→照我的做法做，对，就这样拿锉刀锉。

▲今こん

 月げつ

 はA社しゃ

 、来らい

 月げつ

 はB社しゃ

 というふうに、毎まい

 月つき

 場ば

 所しょ

 を変か

 えて発はっ

 表ぴょう

 会かい

 を開かい

 催さい

 することになる。→这个月A公司，下个月B公司，这样每个月变换场所举行发表会。

▲ちょっと仕し

 事ごと

 をしてはお茶ちゃ

 を飲の

 み、また少すこ

 しやっては化け

 粧しょう

 に立た

 つというふうで、まじめに働はたら

 いているとは思おも

 えない。→稍微干了点活就喝茶，再干了点又去化妆，这样根本不是认认真真地在工作。

▲夜よ

 ふかしはする、酒さけ

 は浴あ

 びるほど飲の

 むというふうな生せい

 活かつ

 が体からだ

 にいいわけがない。→熬夜，酗酒，这样的生活方式对身体不会有好处。

（七）英寸与分数的对照
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例句单词

1. 顔色（かおいろ）　⓪（名）脸色

2. 改正案（かいせいあん）　⓪（名）修改方案

3. 立場（たちば）　①③（名）立场，站立的地方　▲あしの立場もない→站脚的地方也没有

4. 違法（いほう）　⓪（名）违法

5. 追い越し（おいこし）　⓪（名）超越，追过

6. 車線（しゃせん）　⓪（名）车道线

7. 朝食（ちょうしょく）　⓪（名）早饭

8. 運航（うんこう）　⓪（名·自サ）航行

9. 受ける（うける）　②（他一）接受

10. 引きずる（ひきずる）　⓪（自他五）拖着，拖拉着

11. 気づく（きづく）　②（自五）察觉到，发觉

12. 引っ張る（ひっぱる）　③（他五）拉拽，拉过来

13. 飛び出す（とびだす）　③（自五）❶飞起来，跳出来 ❷露出来，突出来

14. 乗り込む（のりこむ）　③（自五）乘进，坐进

15. 下げる（さげる）　②（他一）❶降低 ❷悬挂 ❸撤下

16. 努力（どりょく）　①（名·自サ）努力

17. 外部（がいぶ）　①（名）外部

18. やすり　⓪（名）锉刀

19. 発表会（はっぴょうかい）　③（名）发表会

20. 化粧（けしょう）　②（名·自サ）化妆

21. 夜更し（よふかし）　③　②（名）熬夜

22. 浴びる（あびる）　⓪（他一）淋，浇　▲シャワーを浴びる→洗淋浴


第49课　车床加工（五）

高田：最后我谈谈车螺纹。

学生：参观工厂时，我看见过车螺纹，好像很难呢。车螺纹这一步你能更加详细地教教我们吗？

高田：好的。的确，车螺纹有很多要素，如果不用心去学，就难以掌握。那么，我就详细讲解一下螺纹加工吧。就螺丝来说，虽然有很多种类，但大致可以分为公制螺纹和英制螺纹这两种螺丝。英制螺纹以英寸为基本单位表示螺纹时，代表每英寸内的螺纹牙数。与此不同的是，公制螺纹是用螺纹的间距尺寸毫米来表示的。

学生：这样说的话，它们的叫法也不一样啰。

高田：嗯，是的。公制螺纹的符号是“M”，比如说到M16，就知道螺丝的外径是16毫米。在车间现场是不大说英制螺纹符号的，而大多是直接说英寸。比如说二分，就表示螺丝的外径是四分之一（1∕4）英寸。

学生：公制螺纹比较好懂，但英制螺纹这块很复杂啊。

高田：的确，要想一下子记住螺丝的规格和种类或许很难，不过有那种一览表，过会儿我发给大家。另外，英制螺牙的角度是55度，公制螺牙的角度是60度，两者有所不同，请不要搞错刀具。

学生：明白了。因为图纸指示是M16的螺栓，所以要用60度的刀头。

高田：对。另外，螺纹加工时刀头的移动速度要比外径切削快，一不注意的话，不仅仅是材料，甚至会损坏刀头或车床。初学者在车螺纹的过程中要降低切削速度，在车最后2、3牙时关闭主轴开关，然后在末端1牙完成的瞬间让主轴反转，同时刀头离开螺纹，这是螺纹加工的一个要领。就这样切削量逐渐递减，反复加工。螺丝完成后，用螺规来检验。

学生：今天学习到了很多东西，为了早日掌握技术，今后要努力练习。谢谢您！
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附录

总词汇表

☆ 下列单词按照五十音顺排列

☆（　）号内数字代表第几课中出现的单词

☆ 带有★的是在课文中出现的新词，不带★的是在课文解说例句中出现的新词

☆「　」号内是该单词的读音，「　」号后有「する」的是サ变动词



あ




ああいう（31）

ああいうふうに（49）

あいさつ（38）

間「あいだ」（22）

アイディア（40）

相手「あいて」（33）★

アイロン（37）

合う「あう」（13）

会う「あう」（13）

赤「あか」（39）

赤い「あかい」（43）

赤字「あかじ」（41）

赤ペン「あかペン」（24）

上がり「あがり」（27）

あがる（26）

明るい「あかるい」（18）★

アーク（16）★

開く「あく」（21）

握手「あくしゅ」（21）

あくまで（46）

開ける「あける」（13）

上げる「あげる」（11）

あげる（13）

朝「あさ」（11）★

朝ご飯「あさごはん」（18）★

朝夕「あさゆう」（30）

足「あし」（22）

味「あじ」（5）

足跡「あしあと」（42）

明日「あした」（5）

足場「あしば」（27）★

足を組む「あしをくむ」（33）★

アスベスト（2）

預かる「あずかる」（36）

アスピリン（22）

アセチレン（16）

アセトン（18）

あそこ（1）★

遊び「あそび」（37）

与える「あたえる」（13）

暖かい「あたたかい」（18）★

アタッチメント（36）★

頭「あたま」（14）★

新しい「あたらしい」（5）★

辺り「あたり」（8）

当たり前「あたりまえ」（46）★

当たる「あたる」（44）★

あちら（37）

暑い「あつい」（5）★

厚い「あつい」（16）★

熱い「あつい」（22）

圧延「あつえん」（14）

扱う「あつかう」（37）★

あっち（22）

あっという間に「あっというまに」（17）

集まる「あつまる」（20）

厚み「あつみ」（17）★

集める「あつめる」（32）★

圧力「あつりょく」（2）

圧力調整器「あつりょくちょうせいき」（42）★

当てる「あてる」（44）★

あと（12）

後回し「あとまわし」（13）★

穴「あな」（13）

穴開け「あなあけ」（27）

穴径「あなけい」（18）

あなた（2）★

アニメ（33）

あの（1）★

あの人「あのひと」（2）★

アバウト（40）

浴びる「あびる」（49）

危ない「あぶない」（4）★

油「あぶら」（8）

油漏れ「あぶらもれ」（23）

甘い「あまい」（5）

雨漏り「あまもり」（39）

あまり（4）★

網「あみ」（22）

雨「あめ」（3）★

アメリカ（30）

粗い「あらい」（13）

洗う「あらう」（12）

粗加工「あらかこう」（35）★

新た「あらた」（16）

粗引き「あらびき」（47）★

表す「あらわす」（49）★

ありがとう（10）

あります（7）★

ある（10）

歩く「あるく」（16）

アルコール（8）

アルミ（11）

あれ（1）★

合わせる「あわせる」（18）

案「あん」（17）

アンカーボルト（40）

アングル（11）

安心「あんしん」（42）

安全「あんぜん」（15）★

安全靴「あんぜんぐつ」（16）

アンダカット（41）★

アンテナ（27）

あんな（18）

案内「あんない」する（25）

あんなに（33）



い




胃「い」（29）

いい（4）

いいえ（2）★

言い分「いいぶん」（22）

言い訳「いいわけ」（27）

言い忘れる「いいわすれる」（33）★

言う「いう」（19）

家「いえ」（3）

以外「いがい」（43）★

いかが（25）

生かす「いかす」（31）★

いかん（17）

息切れ「いきぎれ」（39）

いきなり（29）

イギリス（31）

行く「いく」（11）★

いくつ（9）★

いくつか（41）★

いくら（10）★

意見「いけん」（18）

石「いし」（44）

意識「いしき」（18）

医者「いしゃ」（35）

異常「いじょう」（15）

以上「いじょう」（3）

椅子「いす」（47）

以前「いぜん」（3）

忙しい「いそがしい」（4）★

急ぐ「いそぐ」（13）★

依存「いぞん」する（48）

痛い「いたい」（4）

板材「いたざい」（2）

痛み「いたみ」（29）

位置「いち」（16）

一応「いちおう」（21）★

一時「いちじ」（4）

一時油断「いちじゆだん」（15）★

一段落「いちだんらく」（42）

一度「いちど」（23）★

一日「いちにち」（12）

一番「いちばん」（26）

一部「いちぶ」（40）★

一覧表「いちらんひょう」（49）★

一流「いちりゅう」（36）★

いつ（19）★

一気に「いっきに」（49）★

一向「いっこう」（42）

一種「いっしゅ」（2）

一瞬に「いっしゅんに」（49）★

一生「いっしょう」（46）★

一生懸命「いっしょうけんめい」（21）

一緒に「いっしょに」（12）

一体「いったい」（39）

一致「いっち」する（44）★

一等賞「いっとうしょう」（43）

いっぱい（7）

一般「いっぱん」（26）

一品生産「いっぴんせいさん」（8）

一服「いっぷく」する（34）

いつも（11）★

移動「いどう」する（33）

以内「いない」（31）★

田舎「いなか」（3）

稲妻「いなずま」（43）

異物「いぶつ」（23）

違法「いほう」（49）

いま（5）★

今から「いまから」（11）

いまさら（40）

います（7）★

今や「いまや」（22）

意味「いみ」（46）★

鋳物「いもの」（1）★

いや（4）★

いやがる（44）

意欲「いよく」（41）

以来「いらい」（22）

いらいらする（35）

いらっしゃい（34）

いる（10）

要る「いる」（18）

入れる「いれる」（11）

入替える「いれかえる」（25）★

色「いろ」（42）

いろいろ（5）

いろんな（45）★

印鑑「いんかん」（33）

印刷「いんさつ」（8）

飲食店「いんしょくてん」（18）★

インターネット（27）

インスタント（46）

インスタントラーメン（46）

インターロック（13）

インチ（49）★

インチネジ（49）★

インフレ（36）

インボイス（11）



う




ウィビング（41）★

ウイルス（41）

上「うえ」（7）

ウエース（20）

ウォミングアップ（31）

伺う「うかがう」（34）

受け入れる「うけいれる」（23）

受付係「うけつけがかり」（30）

受付ける「うけつける」（13）

受ける「うける」（49）

動かす「うごかす」（29）

動き出す「うごきだす」（41）

動く「うごく」（13）

失う「うしなう」（29）★

うしろ（9）

薄い「うすい」（16）

うそ（28）

うち（12）★

打合せ「うちあわせ」（11）

打ち込む「うちこむ」（43）

打ち出す「うちだす」（43）

内炎（うちほのお）（42）★

宇宙「うちゅう」（33）

宇宙船「うちゅうせん」（33）

打つ「うつ」（16）

うっかり（42）

美しい「うつくしい」（30）

移す「うつす」（41）

腕「うで」（24）★

腕時計「うでどけい」（1）

うまい（4）

うまくいく（26）★

生まれる「うまれる」（19）

海「うみ」（33）

埋める「うめる」（23）★

羨ましい「うらやましい」（6）★

売上「うりあげ」（12）

売掛金「うりかけきん」（26）★

売り切れる「うりきれる」（39）

売り出す「うりだす」（42）

売る「うる」（34）

うれ（47）

売れ行き「うれゆき」（47）

噂「うわさ」（45）

上向き「うわむき」（41）★

うん（20）★

運「うん」（42）

運航「うんこう」（49）

運賃「うんちん」（37）

運転「うんてん」（19）

運転士「うんてんし」（22）

運転資金「うんてんしきん」（26）★

運搬「うんぱん」する（30）



え




エア（17）

エアコン（11）

映画「えいが」（22）

影響「えいきょう」する（36）

英語「えいご」（20）

英文「えいぶん」（40）★

営業「えいぎょう」（1）

栄養「えいよう」（22）

ええと（30）★

駅「えき」（18）

駅前「えきまえ」（26）

SV（2）

エネルギー（4）

MC（8）

偉い「えらい」（23）

選ぶ「えらぶ」（31）

得る「える」（41）★

円「えん」（20）

塩酸「えんさん」（42）

円周率「えんしゅうりつ」（48）★

エンジン（13）

遠心力「えんしんりょく」（47）

円高「えんだか」（33）

延長「えんちょう」する（28）

エンド（28）★

エンドミル（4）

塩ビ管「えんビかん」（27）

円満「えんまん」（17）

遠慮「えんりょ」（33）



お




追い越し「おいこし」（49）

おいしい（5）

追い付く「おいつく」（27）

オイル（11）

お祝い「おいわい」（20）

応じる「おうじる」（47）★

横断歩道「おうだんほどう」（10）

黄銅「おうどう」（42）★

応募「おうぼ」する（30）★

応用「おうよう」（45）

Oリング（35）

終える「おえる」（35）

大～「おお」（15）★

大雨「おおあめ」（10）

多い「おおい」（4）★

大きい「おおきい」（4）

大きな「おおきな」（10）

多く「おおく」（12）★

大阪「おおさか」（15）

おおざっぱ（47）★

大島「おおしま」（44）

オーダーメード（39）

オ－トメーション化

「オ－トメーションか」（15）★

オーバーホール（30）

オーバラップ（41）★

オーブン（43）

大股「おおまた」（33）★

大水「おおみず」（43）

大雪「おおゆき」（35）

おかしい（22）

お金「おかね」（10）

おから工事「おからこうじ」（30）

置き場「おきば」（26）

お客さん「おきゃくさん」（11）

起きる「おきる」（11）★

億「おく」（12）

置く「おく」（19）

送り「おくり」（47）★

送り状「おくりじょう」（33）

送る「おくる」（16）

遅れる「遅れる」（13）

起こす「おこす」（22）

行う「おこなう」（20）

怒らせる「おこらせる」（39）

怒る「おこる」（33）

起こる「おこる」（36）

お酒「おさけ」（12）

納める「おさめる」（13）

教える「おしえる」（22）

お辞儀「おじぎ」をする（33）★

押し込む「おしこむ」（43）

お邪魔「じゃま」しました（5）

押す「おす」（23）

お世話「せわ」になりました（9）

汚染「おせん」（42）

遅い「おそい」（25）

恐れ「おそれ」（20）

恐れる「おそれる」（39）

お大事に「おだいじに」（14）★

お宅「おたく」（12）

落ち込む「おちこむ」（43）

お茶「おちゃ」（42）

落ちる「おちる」（19）

お疲れ様「おつかれさま」（14）★

弟「おとうと」（20）

落とす「おとす」（36）

おととい（3）★

おととし（7）

お腹「おなか」（4）

同じ「おなじ」（11）

同じく「おなじく」（42）★

お願い「おねがい」する（24）

オネジ（41）

お早う「おはよう」ございます（27）★

お昼「ひる」にする（21）

お風呂「おふろ」（41）

覚える「おぼえる」（36）

お土産「おみやげ」（13）

主「おも」（31）★

重い「おもい」（8）

思い「おもい」（46）★

思い込む「おもいこむ」（43）

思い出す「おもいだす」（33）★

思う「おもう」（15）

面白い「おもしろい」（30）

重たい「おもたい」（18）

親「おや」（22）

親会社「おやがいしゃ」（20）

及び「および」（23）

下りる「おりる」（20）★

折る「おる」（42）

お礼「おれい」（33）★

折れる「おれる」（23）

卸値段「おろしねだん」（8）

卸す「おろす」（48）

終わり「おわり」（33）★

終わる「おわる」（11）

音「おん」（27）

音楽「おんがく」（12）

御社「おんしゃ」（30）★

温度「おんど」（16）★

女「おんな」（10）

女の子「おんなのこ」（10）



か




～課「か」（1）

カーテン（42）

～回「かい/がい」（12）★

～階「かい/がい」（7）★

海外「かいがい」（6）

会議「かいぎ」（1）★

開業式「かいぎょうしき」（12）

会計「かいけい」（1）

外形「がいけい」（39）

外径「がいけい」（48）

解決「かいけつ」する（17）

開口部「かいこうぶ」（48）

外国「がいこく」（12）

外国語「がいこくご」（30）★

開梱「かいこん」（38）★

開催「かいさい」する（15）

会社「かいしゃ」（3）

会社員「かいしゃいん」（11）★

外出「がいしゅつ」する（7）★

会場「かいじょう」（8）

海水「かいすい」（42）

改正案「かいせいあん」（49）

改善「かいぜん」する（19）

改造「かいぞう」する（17）

階段「かいだん」（22）

外注「がいちゅう」する（19）

外注品「がいちゅうひん」（13）

会長「かいちょう」（11）

回転部「かいてんぶ」（43）★

回転速度「かいてんそくど」（47）★

開発「かいはつ」（27）

開発区「かいはつく」（1）

開発力「かいはつりょく」（30）★

外部「がいぶ」（49）

回復「かいふく」（45）★

外面「がいめん」（25）

買い物「かいもの」（17）

回路「かいろ」（36）

買う「かう」（15）

返す「かえす」（17）

カエリ（22）★

変える「かえる」（27）

帰る「かえる」（12）★

顔「かお」（23）

顔を立てる「かおをたてる」（28）

顔色「かおいろ」（49）

価格「かかく」（29）

化学「かがく」（10）

欠かせない「かかせない」（39）

輝かしい「かがやかしい」（30）

かかる（11）★

関わる「かかわる」（46）

火気「かき」（8）★

かぎ（36）

書き込む「かきこむ」（36）

書き違える「かきまちがえる」（24）

限る「かぎる」（24）★

書く「かく」（20）

各～「かく」（29）★

確実「かくじつ」（16）

学生「がくせい」（45）★

学生たち「がくせいたち」（45）

角度「かくど」（41）★

確認「かくにん」する（23）

確保「かくほ」する（43）

学歴「がくれき」（30）

掛け時計「かけどけい」（34）

かける（1）★

加減「かげん」する（47）

加工「かこう」（1）★

加工図「かこうず」（47）★

加工する（11）

加工品「かこうひん」（34）★

加工物「かこうぶつ」（47）★

加工面「かこうめん」（13）

囲む「かこむ」（33）

傘「かさ」（48）

かさむ（39）

火事「かじ」（10）

かしめる（35）

貨車「かしゃ」（43）

箇所「かしょ」（45）

貸す「かす」（24）

数「かず」（30）

ガス（16）★

ガスケット（33）

ガス切断器「ガスせつだんき」（16）★

ガストーチ（42）★

ガス溶接「ガスようせつ」（16）★

かすり傷（38）

風「かぜ」（33）

風邪「かぜ」（4）

数える「かぞえる」（39）★

ガソリン（8）

ガソリンスタンド（8）

かた（42）

硬い「かたい」（12）

片側「かたがわ」（44）

形鋼「かたこう」（1）

形「かたち」（48）

かたづく（44）

片付ける「かたづける」（20）

型番「かたばん」（39）

片方「かたほう」（44）

課長「かちょう」（1）

学校「がっこう」（30）★

かつて（33）

勝手「かって」（36）

活動「かつどう」（16）

稼動「かどう」（35）★

金型「かながた」（9）

必ず「かならず」（12）

かなり（16）★

鐘「かね」（42）

加熱「かねつ」する（42）★

金目「かねめ」のもの（22）

金持ち「かねもち」（32）

可燃物「かねんぶつ」（31）

可能性「かのうせい」（22）

彼女「かのじょ」（1）

カバー（36）

かばん（22）

かび（22）

株「かぶ」（22）

下部「かぶ」（35）

過負荷「かふか」（22）

かぶる（16）★

壁「かべ」（33）

構う「かまう」（37）

紙「かみ」（10）

上半期「かみはんき」（34）

ガム（35）

ガムテープ（35）

カメラ（10）

課目「かもく」（45）★

貨物「かもつ」（42）

空「から」（8）★

空運転「からうんてん」（20）

ガラス（41）

体「からだ」（10）

仮に「カリに」（41）

火力発電所「かりょくはつでんしょ」（3）★

借りる「かりる」（25）★

軽い「かるい」（4）

かれ（2）★

カレーライス（47）

かれら（45）★

川「かわ」（8）

～側「がわ」（20）

乾く「かわく」（16）

変わる「かわる」（17）

缶「かん」（8）★

管「かん」（27）

灌漑「かんがい」（43）

考え「かんがえ」（27）

考える「かんがえる」（23）

間隔「かんかく」（36）

関係「かんけい」（24）★

観光地「かんこうち」（1）

関西弁「かんさいべん」（40）

換算「かんさん」する（48）★

監視カメラ「かんしカメラ」（33）

感謝「かんしゃ」（33）★

完成品「かんせいひん」（20）

乾燥「かんそう」する（16）★

肝臓「かんぞう」（26）

簡単「かんたん」（5）

貫通穴「かんつうあな」（44）★

貫通「かんつう」する（44）★

観点「かんてん」（37）

感電「かんでん」（20）

頑張る「がんばる」（22）

看病「かんびょう」（42）

管理「かんり」（5）

管理者「かんりしゃ」（37）★

完了「かんりょう」（12）

関連「かんれん」（30）★



き




ギア（14）

ギアボックス（13）★

キー（31）

キー溝「キーこう」（40）

キープする（21）

黄色い「きいろい」（16）

消える「きえる」（17）

気温「きおん」（27）★

機械「きかい」（1）★

着替え「きがえ」（11）★

規格「きかく」（1）

気がする（42）

気が付く「きがつく」（34）★

期間「きかん」（33）★

機関車「きかんしゃ」（43）

機器「きき」（41）

企業「きぎょう」（22）

聴く「きく」（12）

聞く「きく」（20）★

危険「きけん」（30）

期限「きげん」（20）

危険物「きけんぶつ」（22）

聞こえる「きこえる」（36）

機構「きこう」（33）

記号「きごう」（49）★

汽車「きしゃ」（28）

機種「きしゅ」（37）★

技術「ぎじゅつ」（1）

基準「きじゅん」（16）★

傷「きず」（20）

傷口「きずぐち」（41）

傷つける「きずつける」（40）★

基礎「きそ」（38）

規則「きそく」（20）

既存「きそん」（18）

北「きた」（24）

期待「きたい」（44）

汚い「きたない」（4）

きちんと（20）★

きつい（19）

喫煙室「きつえんしつ」（37）

気づく「きづく」（49）

きっちり（40）★

切符「きっぷ」（29）

規定「きてい」（19）★

規定値「きていち」（16）

汽笛「きてき」（22）

気になる「きになる」（36）

昨日「きのう」（3）★

技能「ぎのう」（17）

きのこ（22）

木箱「きばこ」（11）

基盤「きばん」（19）★

厳しい「きびしい」（5）

寄付金「きふきん」（13）

寄付「きふ」する（48）

気分「きぶん」（37）★

基本的「きほんてき」（32）★

決まり「きまり」（19）★

決まる「きまる」（15）

きみ（6）

義務「ぎむ」（26）

決める「きめる」（16）

疑問「ぎもん」（20）

客「きゃく」（43）

逆「ぎゃく」（23）★

客先「きゃくさき」（15）

逆転「ぎゃくてん」する（49）★

キャップ（48）

キャップボルト（7）

キャド（30）★

～級「きゅう」（23）

休暇届「きゅうかとどけ」（29）★

休憩「きゅうけい」する（12）★

休航「きゅうこう」（41）

休日「きゅうじつ」（11）★

急「きゅう」に（26）

給油「きゅうゆ」する（22）

給与「きゅうよ」（33）★

給料「きゅうりょう」（4）★

今日「きょう」（3）★

教育「きょういく」する（15）★

教科書「きょうかしょ」（45）★

供給「きょうきゅう」（27）

業者「ぎょうしゃ」（40）★

狂人「きょうじん」（26）

競争力「きょうそうりょく」（30）★

京都「きょうと」（1）

興味「きょうみ」（31）★

許可「きょか」する（22）

極端「きょくたん」（47）

去年「きょねん」（5）

許容「きょよう」する（33）

距離「きょり」（3）

切りあがる「きりあがる」（49）★

霧「きり」（15）

切り換える「きりかえる」（47）★

ぎりぎり（35）★

切屑「きりくず」（44）★

切り子「きりこ」（8）★

切り込み量「きりこみりょう」（47）★

切り詰める「きりつめる」（26）★

切り離す「きりはなす」（48）

着る「きる」（16）

切る「きる」（11）

切れ「きれ」（19）

きれい（4）★

切れる「きれる」（44）★

記録「きろく」（31）

キログラム（8）

キロメートル（3）

気を入れる（41）★

気をつける（23）★

銀「ぎん」（42）★

均一「きんいつ」（41）★

禁煙「きんえん」（1）

銀行「ぎんこう」（10）

金属「きんぞく」（21）

勤続「きんぞく」（22）

緊張「きんちょう」する（47）

勤勉「きんべん」（38）

勤務年数「きんむねんすう」（45）

金曜日「きんようび」（3）★



く




具合「ぐあい」（6）

杭「くい」（43）

空気「くうき」（6）

空港「くうこう」（10）

釘「くぎ」（40）★

釘抜き「くぎぬき」（38）★

くじ（43）

苦情「くじょう」（35）★

屑鉄「くずてつ」（8）★

屑箱「くずばこ」（29）

薬「くすり」（10）

口「くち」（20）

口ぶり「くちぶり」（37）

靴「くつ」（8）

くっつく（41）★

くどい（37）

国「くに」（22）

配る「くばる」（12）

首「くび」（30）

首にする（30）

組み込む「くみこむ」（16）

組み図「くみず」（20）★

組立「くみたて」（3）

組立図「くみたてず」（20）

組み立てる「くみたてる」（36）

組む「くむ」（11）

暗い「くらい」（21）

ぐらい（11）

グラインダー（16）

クラック（34）

比べる「くらべる」（26）★

クリアランス（17）★

グリース（16）

繰り返す「くりかえす」（37）★

クリーンルーム（36）

来る「くる」（11）

苦しい「くるしい」（33）

苦しむ「くるしむ」（33）

車「くるま」（11）

クレーン（16）

くれる（20）★

黒い「くろい」（36）

苦労「くろう」（22）

黒字「くろじ」（39）

黒猫「くろねこ」（22）

詳しい「くわしい」（12）

訓練「くんれん」（45）★



け




径「けい」（23）★

～系「けい」（45）★

計画「けいかく」（13）

計器「けいき」（33）

景気「けいき」（19）

経験「けいけん」（24）

敬語「けいご」（20）

経済「けいざい」（35）

研削「けんさく」（18）

計算「けいさん」（27）

計算式「けいさんしき」（48）★

計算「けいさん」する（41）

ゲージ（49）★

掲示板「けいじばん」（22）

形状「けいじょう」（43）★

ケース（39）★

計測「けいそく」する（20）★

形態「けいたい」（8）

携帯電話「けいたいでんわ」（22）

系統「けいとう」（30）

経費「けいひ」（26）

景品「けいひん」（42）

ケーブル（2）

ケーブルテレビ（39）

契約「けいやく」（33）★

桂林「けいりん」（1）

怪我「けが」（15）★

けがき（8）★

ケガキバリ（43）★

卦書く「けがく」（41）

景色「けしき」（30）

化粧「けしょう」（49）

消す「けす」（15）

削る「けずる」（21）

決意「けつい」（21）

結果「けっか」（17）

欠勤「けっきん」（27）

結構「けっこう」（6）★

欠航「けっこう」する（15）

結合部「けつごうぶ」（23）

結婚「けっこん」（20）

決心「けっしん」（42）

決定「けってい」（13）

欠品「けっぴん」（33）

月末「げつまつ」（28）★

月曜日「げつようび」（3）★

結論「けつろん」（17）

決を採る「けつをとる」（22）

ケミカル（10）

煙「けむり」（29）★

件「けん」（17）

元「げん」（8）

原因「げんいん」（15）★

検疫「けんえき」（30）

喧嘩「けんか」（14）

見学「けんがく」（14）

元気「げんき」（6）★

研究「けんきゅう」（30）★

減給「げんきゅう」（37）

研究所「けんきゅうじょ」（20）

厳禁「げんきん」（8）★

現在「げんざい」（29）★

検査員「けんさいん」（42）

検査「けんさ」する（16）

減産「げんさん」する（46）

兼修「けんしゅう」する（30）★

研修生「けんしゅうせい」（30）

検証「けんしょう」する（31）

原子力「げんしりょく」（10）

減税「げんぜい」する（47）

現地「げんち」（22）★

限度「げんど」（3）

検討「けんとう」する（29）

現場「げんば」（4）

原品「げんぴん」（25）

原本「げんぽん」（44）

研磨「けんま」する（44）★

研磨機「けんまき」（44）★



こ




濃い「こい」（41）

こいつ（22）★

コイン（41）

こう（21）

～工「こう」（2）

高圧「こうあつ」（2）

合意「ごうい」（43）

こういう（31）

こういうふうに（49）

更衣室「こういしつ」（11）★

工員「こういん」（45）★

効果「こうか」（10）

郊外「こうがい」（11）★

合格「ごうかく」（20）

交換「こうかん」する（16）

広義「こうぎ」（41）

工業「こうぎょう」（1）

工業地帯「こうぎょうちたい」（10）

合金「ごうきん」（41）★

工具「こうぐ」

工具箱「こうぐばこ」（9）★

広告「こうこく」（40）

公差「こうさ」（23）★

鋼材「こうざい」（11）

工作機械「こうさくきかい」（1）

工作台「こうさくだい」（43）★

工事「こうじ」（4）

交渉「こうしょう」する（31）

工場「こうじょう」（1）

工場長「こうじょうちょう」（2）

高所作業「こうしょさぎょう」（27）★

更新「こうしん」する（13）

コース（30）

高速道路「こうそくどうろ」（12）

高速ボール盤「こうそくボールばん」（43）★

交替「こうたい」（35）★

高張力鋼「こうちょうりょくこう」（26）

交通「こうつう」（30）

交通渋滞「こうつうじゅうたい」（15）

工程表「こうていひょう」（21）

好転「こうてん」（30）★

交点「こうてん」（43）★

コード（37）

高度成長「こうどせいちょう」（35）

コードレス（37）

光熱費「こうねつひ」（30）

購買「こうばい」（20）

コーヒー（34）★

小売「こうり」（8）

効率「こうりつ」（33）

交流生「こうりゅうせい」（30）★

高齢化「こうれいか」（40）

声「こえ」（33）

超える「こえる」（16）

氷「こおり」（19）

凍る「こおる」（21）

子会社「こがいしゃ」（14）

小型「こがた」（30）

刻印「こくいん」（35）

国内「こくない」（48）

国民「こくみん」（45）

焦げ臭い「こげくさい」（44）

こける（22）

ここ（1）★

午後「ごご」（3）

誤作動「ごさどう」（36）

故障「こしょう」（9）

個人「こじん」（32）

午前「ごぜん」（3）

誤操作「ごそうさ」（36）

答える「こたえる」（15）

応える「こたえる」（37）★

こちら（37）

コツ（44）★

こっち（22）

コップ（44）

固定「こてい」する（42）★

事「こと」（15）

今年「ことし」（15）

異なる「ことなる」（21）

言葉「ことば」（22）

言葉づかい「ことばづかい」（32）★

子供「こども」（19）

断る「ことわる」（40）

こなす（40）

コネクター（35）

後熱「ごねつ」する（42）★

この（1）★

この間「このあいだ」（37）★

このごろ（6）★

この度「このたび」（9）

好み「このみ」（32）

ご飯「ごはん」（11）

コピー（16）

コピー機「コピーき」（8）

ごまごま（33）★

困る「こまる」（19）

込む「こむ」（12）★

ゴム（4）

米「こめ」（7）

小物「こもの」（39）★

来られる「こられる」（34）★

御覧下さい「ごらんください」（36）

ゴルフ（26）★

ゴルフ場「ゴルフじょう」（26）★

これ（1）★

これから（29）

～ごろ（11）★

壊す「こわす」（12）

壊れる「こわれる」（12）

今回「こんかい」（22）

コンクリート（36）★

今月「こんげつ」（6）

今後「こんご」（22）

混合「こんごう」する（21）

混合比「こんごうひ」（42）★

今週「こんしゅう」（7）

コンデンサー（23）

今度「こんど」（15）★

コントロール（5）★

こんな（18）

こんなに（33）

こんにちは（46）★

今年度「こんねんど」（34）

コンビニ（43）

コンピューター（28）

コンプレッサー（12）

コンベヤ（13）★

梱包「こんぽう」する（18）

コンマ（23）★



さ




さあ（24）★

サークル（16）

際「さい」（48）

再～「さい」（23）★

最近「さいきん」（19）

細菌「さいきん」（22）

サイクル（12）

最後「さいご」（49）★

在庫「ざいこ」（23）

最高「さいこう」（27）

在校「ざいこう」する（45）★

材質「ざいしつ」（42）★

最初「さいしょ」（10）

サイズ（43）★

催促「さいそく」する（25）★

最中「さいちゅう」（35）★

採点「さいてん」（36）★

再度「さいど」（24）★

再発「さいはつ」（22）

財布「さいふ」（33）

採用「さいよう」する（31）★

材料「ざいりょう」（5）

サインする（33）

捜す「さがす」（32）★

魚「さかな」（8）

下がる「さがる」（30）

先「さき」（13）★

先払い「さきばらい」（25）

先ほど「さきほど」（22）

作業環境「さぎょうかんきょう」（5）

作業「さぎょう」する（15）★

作業者「さぎょうしゃ」（4）★

作業性「さぎょうせい」（37）★

作業台「さぎょうだい」（8）★

作業場「さぎょうば」（12）★

作業服「さぎょうふく」（8）

昨晩「さくや」（26）

桜「さくら」（24）

座ぐり「ざぐり」（43）★

酒飲み「さけのみ」（20）

下げる「さげる」（49）

支える「ささえる」（22）

差し込む「さしこむ」（43）★

差す「さす」（33）

サッカー（46）

早速「さっそく」（34）★

雑談「ざつだん」（18）★

殺到「さっとう」する（48）

作動「さどう」（29）

作動油「さどうゆ」（23）

錆び「さび」（13）

サボる（24）

～様「さま」（25）

さまざま（8）★

寒い「さむい」（12）

さら（22）★

さらえる（21）★

さらに（45）★

皿もみ「さらもみ」（43）★

酸洗い「さんあらい」（6）

酸化「さんか」（42）★

三角状「さんかくじょう」（41）★

参加「さんか」する（31）

酸化物「さんかぶつ」（42）★

残業「ざんぎょう」（4）★

サングラス（16）★

残材「ざんざい」（19）

さんざん（35）

産出「さんしゅつ」（7）

賛成「さんせい」（22）

酸素「さんそ」（16）★

サンダー（16）★



し




～時「じ」（3）

字「じ」（44）

試合「しあい」（46）

仕上がる「しあがる」（47）★

仕上げ「しあげ」（35）★

仕上げる「しあげる」（16）★

幸せ「しあわせ」（24）

シール（1）

試運転「しうんてん」（11）

シェーパー（9）★

鹿「しか」（42）

紫外線「しがいせん」（29）

資格「しかく」（15）

しかし（12）★

仕方「しかた」（41）★

じかに（36）★

しかも（44）★

叱る「しかる」（33）

～時間「じかん」（3）

時間「じかん」（26）

時間給「じかんきゅう」（19）★

識別「しきべつ」（42）

至急「しきゅう」（27）

支給「しきゅう」する（36）★

支給品「しきゅうひん」（20）

自給率「じきゅうりつ」（23）

仕切る「しきる」（16）★

資金「しきん」（26）★

軸「じく」（11）

軸受鋼「じくうけこう」（4）

治具「じぐ」（8）★

仕組み「しくみ」（43）★

試験「しけん」（20）

資源「しげん」（19）

事故「じこ」（10）

事項「じこう」（46）★

仕事「しごと」（2）

自作「じさく」（26）

指示「しじ」する（23）

事実「じじつ」（27）

磁石「じしゃく」（22）

辞書「じしょ」（20）

事情「じじょう」（12）

辞職届「じしょくとどけ」（12）

自信「じしん」（22）

ジス（1）

しずか（4）★

姿勢「しせい」（41）

自然「しぜん」（43）

事前「じぜん」（24）

時速「じそく」（3）

下「した」（13）

下穴「したあな」（43）★

時代「じだい」（39）

従う「したがう」（40）

下向き「したむき」（41）

～室「しつ」（1）★

実「じつ」（25）★

しっかり（38）★

実技「じつぎ」（45）★

しつけ（30）

実験「じっけん」（1）

実行「じっこう」（43）

実際「じっさい」（39）★

実作業「じつさぎょう」（48）★

実施「じっし」する（17）

実習「じっしゅう」する（31）★

実習生「じっしゅうせい」（2）★

実績「じっせき」（30）★

実践「じっせん」（46）★

失敗「しっぱい」する（22）

失望「しつぼう」（44）

質問「しつもん」（15）

質量「しつりょう」（47）

実例「じつれい」（43）

失礼「しつれい」する（25）★

指定「してい」する（22）

指摘「してき」する（36）★

自転車「じてんしゃ」（10）

自動「じどう」（26）

自動車「じどうしゃ」（3）

指導「しどう」する（25）

品「しな」（37）

市内「しない」（18）★

品切れ「しなきれ」（27）

品物「しなもの」（12）

死ぬ「しぬ」（24）

市バス「市バス」（11）★

支払い「しはらい」（29）

しばらく（21）★

縛り付ける「しばりつける」（38）

縛る「しばる」（21）

自分「じぶん」（15）

自分自身「じぶんじしん」（46）★

地べた「じべた」（43）

しまった（40）★

閉まる「しまる」（40）

地味「じみ」（32）★

シム（47）

事務「じむ」（1）★

締め切り「しめきり」（28）

締付ける「しめつける」（11）

閉める「しめる」（13）

締める「しめる」（21）★

湿る「しめる」（22）

地面「じめん」（43）

地元「じもと」（38）

シャーリング（11）

社員「しゃいん」（38）

社会「しゃかい」（40）

社会人「しゃかいじん」（41）

車間距離「しゃかんきょり」（23）

借用書「しゃくようしょ」（20）

写真「しゃしん」（22）

車線「しゃせん」（49）

社長「しゃちょう」（1）★

若干「じゃっかん」（38）

ジャッキ（16）

シャッター（8）★

車内「しゃない」（36）

シャフト（15）

邪魔「じゃま」する（25）★

車輪「しゃりん」（44）

上海「シャンハイ」（26）

週「しゅう」（16）

～週間「しゅうかん」（12）

習慣「しゅうかん」（40）★

祝儀「しゅうぎ」（20）

終業「しゅうぎょう」（37）★

集合「しゅうごう」（20）

重視「じゅうし」する（37）

十字線「じゅうじせん」（43）

就職先「しゅうしょくさき」（32）★

十数～「じゅうすう」（45）★

修正「しゅうせい」する（20）★

周速度「しゅうそくど」（48）★

重大「じゅうだい」（13）

集中「しゅうちゅう」する（27）★

十中八九「じゅうちゅうはっく」（6）

重点「じゅうてん」（43）

充電器「じゅうでんき」（9）

摺動面「しゅうどうめん」（13）

終バス「しゅうバス」（35）

十分「じゅうぶん」（12）

週末「しゅうまつ」（35）

重要「じゅうよう」（46）★

修理「しゅうり」する（14）★

終了「しゅうりょう」する（33）★

従業員「じゅぎょういん」（5）

祝日「しゅくじつ」（19）★

宿泊「しゅくはく」（22）

主軸「しゅじく」（16）

主席「しゅせき」（33）

受注「じゅちゅう」（14）

受注量「じゅちゅうりょう」（48）

出荷「しゅっか」する（18）

出勤「しゅっきん」する（6）★

出身「しゅっしん」（30）★

出席「しゅっせき」する（12）

出張「しゅっちょう」（6）

出張「しゅっちょう」する（11）

出発「しゅっぱつ」（15）

需要「じゅよう」（45）

主力「しゅりょく」（45）★

種類「しゅるい」（21）

潤滑油「じゅんかつゆ」（11）

竣工式「しゅんこうしき」（10）

順番「じゅんばん」（47）★

準備「じゅんび」する（24）

使用「しよう」（16）★

私用「しよう」（36）

～上「じょう」（36）★

省エネ「しょうエネ」（32）

消火「しょうか」（30）

紹介「しょうかい」する（34）★

消火器「しょうかき」（30）

しょうがない（35）★

昇給「しょうきゅう」（29）

状況「じょうきょう」（31）

上下「じょうげ」（43）★

条件「じょうけん」（29）

証拠「しょうこ」（19）

条項「じょうこう」（46）★

紹興酒「しょうこうしゅ」（20）

商社「しょうしゃ」（16）

正直「しょうじき」（19）

常識的「じょうしきてき」（33）★

証書「しょうしょ」（22）

生じる「しょうじる」（36）★

上手「じょうず」（3）

状態「じょうたい」（27）

冗談「じょうだん」（39）

小都市「しょうとし」（36）

衝突「しょうとつ」する（48）

商売「しょうばい」（26）★

勝負「しょうぶ」（42）

上部「じょうぶ」（35）

情報「じょうほう」（28）

消防部門「しょうぼうぶもん」（22）

証明「しょうめい」（30）

消耗品「しょうもうひん」（16）

将来「しょうらい」（30）

将来性「しょうらいせい」（37）

省略「しょうりゃく」する（40）

奨励金「しょうれいきん」（40）

奨励「しょうれい」する（40）

職「しょく」（42）

職業「しょくぎょう」（44）

食事「しょくじ」する（12）★

食堂「しょくどう」（12）★

徐々に「じょじょに」（49）★

初心者「しょしんしゃ」（47）★

女性「じょせい」（9）

助成金「じょせいきん」（20）

ショットブラスト（28）★

処分「しょぶん」（37）

庶民「しょみん」（37）

処理「しょり」する（47）

書類「しょるい」（14）

知らせ「しらせ」（20）

知らせる「しらせる」（29）

調べる「しらべる」（30）

資料「しりょう」（9）

シリンダー（29）

知る「しる」（30）★

印「しるし」（41）

四六時中「しろくじちゅう」（46）

白猫「しろねこ」（22）

新～「しん」（11）

～人「じん」（2）

新幹線「しんかんせん」（23）

新区「しんく」（12）

真空引き「しんくうひき」（11）

真剣「しんけん」（43）

人件費「じんけんひ」（27）

深刻「しんこく」（45）★

審査「しんさ」（14）

人材「じんざい」（43）

震災地「しんさいち」（48）

人事課「じんじか」（12）

人事部「じんじぶ」（2）

新人「しんじん」（4）

親切「しんせつ」（30）

新築「しんちく」（10）

真鍮「しんちゅう」（11）

しんどい（23）

シンナー（18）

新入社員「しんにゅうしゃいん」（20）

心配「しんぱい」する（16）

心配いらない（22）

新品「しんぴん」（45）

人民元「じんみんげん」（30）★

信用「しんよう」（29）★



す




水産国「すいさんこく」（42）

水準器「すいじゅんき」（40）

スイス（20）

推薦「すいせん」する（31）★

水素「すいそ」（43）

水中「すいちゅう」（6）

垂直「すいちょく」（44）★

スイッチ（6）

水道「すいどう」（4）

ずいぶん（21）

水平「すいへい」（42）

睡眠不足「すいみんぶそく」（46）

吸う「すう」（11）

数箇所「すうかしょ」（41）

スーツ（32）★

スーパー（8）

数量「すうりょう」（39）★

据え付け「すえつけ」（30）

据え付ける「すえつける」（30）

すき（4）★

隙間「すきま」（33）

過ぎる「すぎる」（26）

すぐ（27）

少ない「すくない」（4）★

スクリュー（42）

スケジュール（34）★

すごい（4）

すこし（20）

過ごす「すごす」（17）

スコヤ（25）

図示「ずし」（42）

涼しい「すずしい」（18）★

進み「すすみ」（4）

進む「すすむ」（11）

進める「すすめる」（48）

スタート（11）

スタンド（27）

すっかり（22）

ずっと（22）

素手「すで」（46）★

捨てる「すてる」（19）

ステン（21）

ストック（23）

ストレス（30）

ストロー（44）

すパッター（41）

スパナ（22）

スパン（48）

図番「ずばん」（35）★

スピード（18）

すべて（16）

ズボン（36）

住まい「すまい」（18）★

すみ（8）

すみません（5）

住む「すむ」（18）★

済む「すむ」（18）

図面「ずめん」（13）

スラグ（41）★

スラグ巻込み「スラグまきこみ」（41）★

すり（33）

する（11）★

ずれる（44）★

スローガン（36）

座る「すわる」（20）

寸法「すんぽう」（13）



せ




背「せ」（5）

所為「せい」（45）

～製「せい」（1）

精一杯「せいいっぱい」（29）

性格「せいかく」（29）

生活「せいかつ」（19）★

製缶「せいかん」（1）★

税関「ぜいかん」（13）

正規「せいき」（23）

請求「せいきゅう」する（26）★

制御「せいぎょ」（36）

制御盤「せいぎょばん」（33）

税金「ぜいきん」（13）

清潔「せいけつ」（30）

成功「せいこう」（43）

生産「せいさん」（8）

清算「せいさん」する（31）

生産量「せいさんりょう」（47）

性質「せいしつ」（22）

正社員「せいしゃいん」（2）★

精神「せいしん」（27）★

成績「せいせき」（44）

清掃「せいそう」する（12）

製鉄所「せいてつじょ」（3）

精度「せいど」（14）

整頓「せいとん」する（30）

製品「せいひん」（12）

政府「せいふ」（20）

精密「せいみつ」（37）★

税務署「ぜいむしょ」（15）

正門「せいもん」（6）

整理「せいり」する（27）

税理士「ぜいりし」（20）

整流器「せいりゅうき」（6）

セーパー（48）★

世界「せかい」（35）

席「せき」（36）

石炭「せきたん」（22）

責任「せきにん」（22）

責任感「せきにんかん」（22）

石油「せきゆ」（10）

石油輸出国「せきゆゆしゅつこく」（46）

積極的「せっきょくてき」に（22）

設計「せっけい」する（30）★

石鹸「せっけん」（23）

接合「せつごう」する（42）★

接合部「せつごうぶ」（27）

切削「せっさく」（18）

接触「せっしょく」（42）

接続「せつぞく」する（27）

絶対「ぜったい」（27）★

切断「せつだん」（20）

接着剤「せっちゃくざい」（27）

接着部「せっちゃくぶ」（35）

設定値「せっていち」（43）

説得力「せっとくりょく」（22）

セットする（44）★

設備「せつび」（4）

説明「せつめい」する（22）

設立「せつりつ」する（22）

ぜひ（37）★

迫る「せまる」（36）★

せめて（36）★

セラミックス（5）

セメント（21）

線「せん」（43）

専攻「せんこう」する（30）★

センサー（17）★

先週「せんしゅう」（3）

洗浄「せんじょう」（36）

全数「ぜんすう」（39）★

先生「せんせい」（45）★

全然「ぜんぜん」（32）★

センター（5）★

全体組立「ぜんたいくみたて」（14）

先端「せんたん」（41）★

選定「せんてい」する（18）

宣伝「せんでん」（31）

先輩「せんぱい」（28）★

旋盤「せんばん」（1）★

NC旋盤「せんばん」（2）★

全部「ぜんぶ」（9）★

選別「せんべつ」する（16）

専門学校「せんもんがっこう」（45）★

線路「せんろ」（44）



そ




そう（21）

そういう（31）★

そういうふうに（49）

送金「そうきん」（35）

倉庫「そうこ」（7）

操作「そうさ」（14）

操作盤「そうさばん」（16）

掃除「そうじ」する（12）★

総じて「そうじて」（47）

総称「そうしょう」（1）

造船「ぞうせん」（10）

相対速度「そうたいそくど」（48）★

相談「そうだん」する（25）★

装置「そうち」（1）

装着「そうちゃく」する（33）

双方「そうほう」（17）

送料「そうりょう」（22）

測定「そくてい」（1）

速度「そくど」（47）★

そこ（1）★

底「そこ」（42）

底づく「そこづく」（35）

素材「そざい」（21）

そして（11）★

措置「そち」（22）

そちら（37）

卒業「そつぎょう」する（30）★

そっち（22）

率直「そっちょく」（36）★

外「そと」（8）★

外側「そとがわ」（41）

外炎「そとほのお」（42）★

外見「そとみ」（44）

備える「そなえる」（27）

その（1）★

その通り「そのとおり」（23）★

～そのもの（28）

そば（8）★

ソフト（35）

ソフトウェア（41）

それ（1）★

それから（11）★

それぞれ（41）★

それで（31）★

それに（6）★

揃う「そろう」（20）★

揃える「そろえる」（31）

そろそろ（12）

尊敬「そんけい」する（33）

損失「そんしつ」する（46）★

損傷「そんしょう」する（13）

そんな（18）

そんなに（33）



た




大～「だい」（1）

～台「だい」（9）★

～代「だい」（12）★

耐圧「たいあつ」（28）★

第一「だいいち」（32）★

対応「たいおう」する（33）

対応表「たいおうひょう」（43）★

代替品「だいがえひん」（25）

大学「だいがく」（30）★

大学生「だいがくせい」（2）

大学卒「だいがくそつ」（22）

退勤「たいきん」（12）★

待遇「たいぐう」（19）★

滞在「たいざい」（39）★

対策「たいさく」（15）

大事「だいじ」（44）★

大丈夫「だいじょうぶ」（19）★

ダイス（41）

台数「だいすう」（14）

対「たい」する（18）

大切「たいせつ」（19）★

大体「だいたい」（11）★

たいてい（11）★

態度「たいど」（33）

大都市「だいとし」（36）

代表「だいひょう」（43）

だいぶ（19）

台風「たいふう」（4）

たいへん（6）★

耐摩耗性「たいまもうせい」（4）

タイヤ（31）

ダイヤルゲージ（25）

耐油「たいゆ」（2）

平ら「たいら」（19）

大量「たいりょう」（8）

大連「だいれん」（39）★

ダウンする（47）★

倒れる「たおれる」（41）

高い「たかい」（4）★

たがね（1）

宝くじ「たからくじ」（44）

たくさん（8）

タクシー（12）★

卓上ボール盤「たくじょうボールばん」（30）

ダクト（40）

出し入れ「だしいれ」（36）

確か「たしか」に（7）★

確かめる「たしかめる」（34）★

多軸ボール盤「たじくボールばん」（43）★

多少「たしょう」（32）★

足す「たす」（1）★

出す「だす」（14）★

助かる「たすかる」（33）★

尋ねる「たずねる」（41）

ただ（21）

唯「ただ」（32）★

敲く「たたく」（16）

但し「ただし」（33）★

正しい「ただしい」（33）

質「たち」（30）

立ち上がる「たちあがる」（30）

立場「たちば」（49）

立つ「たつ」（29）

宅急便「たっきゅうびん」（34）

達「たっ」する（12）

タップ（21）★

たっぷり（23）

立削り盤「たてけずりばん」（9）★

縦方向「たてほうこう」（48）

立て向き「たてむき」（41）★

建物「たてもの」（1）★

建屋「たてや」（11）

建てる「たてる」（11）

立てる「たてる」（13）

たとえ（46）★

たとえば（19）★

棚「たな」（8）★

楽しい「たのしい」（5）

頼む「たのむ」（33）

タバコ（11）

旅「たび」（40）

たぶん（23）★

食べる「たべる」（11）★

玉「たま」（34）

たまご（11）

玉突き「たまつき」（30）

たまに（12）★

溜まる「たまる」（30）

黙る「だまる」（35）

だめ（23）★

貯める「ためる」（17）

保つ「たもつ」（41）★

足りる「たりる」（20）

だれ（2）★

単位「たんい」（2）

段階「だんかい」（22）

タンク（11）

炭酸ガス「たんさんガス」（32）

端子「たんし」（27）

男性「だんせい」（9）

炭素「たんそ」（42）★

炭素鋼「たんそこう」（26）

段付け「だんつけ」（21）

担当「たんとう」する（29）★

単独「たんどく」（45）★

段取り「だんどり」（47）★

断熱材「だんねつざい」（2）

ダンピング税「ダンピングぜい」（45）

暖房「だんぼう」（27）

端末「たんまつ」（35）



ち




血「ち」（22）

小さい「ちいさい」（5）★

小さな「ちいさな」（33）★

チーム（17）

チェックする（32）★

チェンジ（21）★

近い「ちかい」（18）★

違い「ちがい」（48）★

近いうち「ちかいうち」（29）

違いない「ちがいない」（46）

ちがいます（2）★

違う「ちがう」（17）

近く「ちかく」（10）

近頃「ちかごろ」（5）

近づく「ちかづく」（41）★

地下鉄「ちかてつ」（6）

力「ちから」（10）

遅刻「ちこく」する（15）

知識「ちしき」（41）

チタン（21）

ちなみに（48）★

地方「ちほう」（42）

茶色「ちゃいろ」（42）

着用「ちゃくよう」する（20）

チャック（43）★

チャックハンドル（43）★

チャリティーショー（15）

チャンス（23）

ちゃんと（30）★

～中「ちゅう」（6）★

注意「ちゅうい」（12）

中間「ちゅうかん」（8）

中国「ちゅうごく」（1）

中国語「ちゅうごくご」（3）

中古品「ちゅうこひん」（45）

中止「ちゅうし」（4）

昼食「ちゅうしょく」（18）★

中心「ちゅうしん」（41）

中心線「ちゅうしんせん」（44）★

中心だし「ちゅうしんだし」（43）★

中性「ちゅうせい」（42）★

中毒「ちゅうどく」（26）

チューブ（31）

注目「ちゅうもく」（35）

注文「ちゅうもん」する（34）★

長期的「ちょうきてき」（37）

長江「ちょうこう」（43）

調査「ちょうさ」する（17）

調子「ちょうし」（22）

朝食「ちょうしょく」（49）

調整「ちょうせい」する（17）

調節「ちょうせつ」する（33）

調達「ちょうたつ」する（29）★

ちょうど（10）★

帳簿「ちょうぼ」（36）

朝礼「ちょうれい」（12）★

直接「ちょくせつ」（24）

直線「ちょくせん」（33）

直立ボール盤「ちょくりつボールばん」（43）★

直径「ちょっけい」（41）

ちょっと（12）★

ちょっとだけ（20）



つ




追及「ついきゅう」する（28）

ついでに（22）

通関「つうかん」（30）

通勤「つうきん」する（17）

通勤費「つうきんひ」（22）

通じる「つうじる」（27）

使う「つかう」（11）

つかむ（43）★

疲れる「つかれる」（12）★

月「つき」（19）★

次「つぎ」（33）★

次々と「つぎつぎと」（41）

着く「つく」（11）★

付く「つく」（16）★

点く「つく」（42）

突く「つく」（42）

就く「つく」（42）

つくえ（7）

尽くす「つくす」（17）

作る「つくる」（11）

つける（20）

点ける「つける」（42）

漬ける「つける」（42）

都合「つごう」（25）★

伝える「つたえる」（16）

土「つち」（21）

続く「つづく」（27）★

続ける「つづける」（24）

繋がる「つながる」（43）★

角「つの」（42）

つぶれる（16）

つまり（46）★

詰まる「つまる」（23）

積上げる「つみあげる」（17）★

強い「つよい」（4）

つらい（46）★

吊革「つりかわ」（22）

吊能力「つりのうりょく」（17）★

吊耳「つりみみ」（42）

吊る「つる」（16）

連れる「つれる」（30）★



て




手「て」（12）★

出会う「であう」（41）

手当「てあて」（19）★

低圧「ていあつ」（2）

ティグ溶接「ティグようせつ」（16）★

定期「ていき」（28）

ティッシュ（39）

提出「ていしゅつ」（12）

定礎式「ていそしき」（15）

データ（9）

停電「ていでん」する（24）

程度「ていど」（23）

丁寧「ていねい」（23）★

丁寧語「ていねいご」（33）★

定年「ていねん」（22）

テープ（35）

テーブル（20）★

テーブル掛け「テーブルかけ」（36）

底面「ていめん」（21）

でかい（35）★

出掛ける「でかける」（12）

手軽「てがる」（48）

出来上がる「できあがる」（28）

適切「てきせつ」（41）★

適当「てきとう」（16）

できる（19）★

出口「でぐち」（30）

デジカルカメラ（33）

手順「てじゅん」（30）

手錠「てじょう」（36）

テスター（11）

デスッパチリスト（38）★

テスト（17）

手摺「てすり」（31）

鉄「てつ」（8）★

手作り「てづくり」（39）

鉄鋼「てっこう」（41）★

手伝う「てつだう」（33）

徹底「てってい」する（37）★

鉄箱「てつばこ」（38）★

鉄板「てっぱん」（16）★

手詰まる「てづまる」（26）★

手取り「てどり」（19）★

手抜き「てぬき」（27）

テーパシャンク（10）

手早い「てばやい」（4）

でばる（44）

手袋「てぶくろ」（8）

手間「てま」（36）

でも（5）★

手溶接「てようせつ」（12）

寺「てら」（42）

出る「でる」（11）★

テレビ（12）★

点「てん」（18）

電圧「でんあつ」（11）

天気「てんき」（5）

電気「でんき」（15）

天気予報「てんきよほう」（27）★

転勤「てんきん」する（15）

電源「でんげん」（28）

点検「てんけん」する（12）

天候「てんこう」（48）

天才「てんさい」（26）

電子「でんし」（20）

電車「でんしゃ」（23）

天井「てんじょう」（17）★

天井クレーン「てんじょうクレーン」（17）★

電線「でんせん」（15）

電池「でんち」（10）★

電灯「でんとう」（34）

点灯「てんとう」する（39）

天然「てんねん」（48）

電波「でんぱ」（27）

電流「でんりゅう」（41）★

電力「でんりょく」（10）

電話「でんわ」（6）



と




～度「ど」（27）★

ドア（30）★

トイレ（1）★

トイレットペーパー（39）

問う「とう」（33）

どう（6）★

銅「どう」（21）

どういう（22）★

どういうふうに（49）

銅管「どうかん」（43）

東京「とうきょう」（10）

道具「どうぐ」（38）★

投資「とうし」（14）

同時「どうじ」（26）★

当日「とうじつ」（33）★

どうして（14）★

当社「とうしゃ」（30）

どうしよう（25）

登場「とうじょう」する（37）

どうしようもない（37）★

どうせ（37）★

当然「とうぜん」（37）

どうぞ（11）

胴体「どうたい」（16）★

到着「とうちゃく」する（29）

とうとう（35）

銅板「どうばん」（42）

動物「どうぶつ」（8）

当面「とうめん」（26）

どうも（31）★

どうもありがとうございました（25）★

どうもない（16）

どうやって（44）★

道理で「どうりで」（23）★

登録「とうろく」（40）

遠い「とおい」（11）★

トータル（9）

トーチ（42）★

通り「とおり」（31）

通り穴「とおりあな」（43）★

通る「とおる」（14）

都会「とかい」（48）

溶かす「とかす」（41）★

時「とき」（7）

ときどき（12）★

研ぐ「とぐ」（44）★

毒ガス「どくガス」（44）

特殊「とくしゅ」（19）

特長「とくちょう」（34）

特「とく」に（27）★

溶け落ち「とけおち」（41）★

溶け込み「とけこみ」（41）★

溶ける「とける」（19）

どこ（1）★

ところ（16）★

年「とし」（48）

都市「とし」（1）

年明け「としあけ」（26）

図書館「としょかん」（7）

年寄り「としより」（31）

塗装「とそう」（23）

途中「とちゅう」（23）

どちら（37）

特許「とっきょ」（22）

とっくに（21）

突然「とつぜん」（43）

どっち（22）

とても（12）★

届く「とどく」（13）

届ける「とどける」（29）★

となり（2）

兎に角「とにかく」（44）

土日「どにち」（19）★

どの（1）★

どのぐらい（18）★

どの人「どのひと」（7）

飛ばす「とばす」（43）★

飛び出す「とびだす」（49）

飛び散る「とびちる」（41）★

飛ぶ「とぶ」（25）★

塗布「とふ」する（41）

止まる「とまる」（16）

止める「とめる」（15）

友達「ともだち」（12）★

伴う「ともなう」（27）

土曜日「どようび」（3）

トライする（42）★

ドライバー（1）

トラック（11）

トラブル（38）

ドラム缶「ドラムかん」（8）★

トランス（6）

とりあえず（21）★

取り入れる「とり入れる」（21）

取り換える「とりかえる」（33）

取締役「とりしまりやく」（20）

取締役員「とりしまりやくいん」（43）

取締役会「とりしまりやくかい」（43）

取締役会長「とりしまりやくかいちょう」（20）

取り調べ「とりしらべ」（6）

取付「とりつけ」（24）★

取付ける「とりつける」（11）

取除く「とりのぞく」（42）★

取り外す「とりはずす」（16）

取引「とりひき」（29）

取引先「とりひきさき」（26）★

努力「どりょく」する（49）

ドリル（19）

ドリル研ぎ「ドリルとぎ」（44）★

取り忘れる「とりわすれる」（43）★

取る「とる」（14）★

ドル（30）

トルク（23）

トルクレンチ（11）

どれ（1）★

トレーニング（45）★

トレーラー（35）★

どれだけ（20）

取れる「とれる」（15）

泥棒「どろぼう」（22）

泥水「どろみず」（36）

トン（8）

どんどん（36）★

どんな（18）

どんなに（33）

トンネル（28）



な




ない（4）★

～内「ない」（23）

内緒「ないしょ」（31）

ナイフ（36）

内容「ないよう」（16）

ナイロン（17）★

ナイロンロープ（17）★

なお（46）★

なおさら（34）

なおす（21）

なおる（14）★

中「なか」（8）★

長～「なが」（29）

長い「ながい」（12）★

中ぐり盤「なかぐりばん」（1）

流し込む「ながしこむ」（42）★

流す「ながす」（42）★

なかなか（12）

長年「ながねん」（19）

中炎「なかほのお」（42）★

中身「なかみ」（45）

投げる「なげる」（20）

なぜ（4）★

夏「なつ」（5）

ナット（23）

斜め「ななめ」（43）★

なに（7）

何事「なにごと」（38）

名前「なまえ」（30）★

習う「ならう」（30）★

鳴らす「ならす」（22）

並ぶ「ならぶ」（12）★

並べる「ならべる」（20）

なる（19）★

鳴る「なる」（41）

なるべく（28）★

なるほど（19）★

慣れる「なれる」（33）

なん（1）★

なんか（44）★

何回「なんかい」（22）

軟化「なんか」する（27）

なんで（13）★

なんでもない（35）

何度「なんど」（42）

なんとか（35）★

なんとなく（32）★

なんの（4）★

ナンバー（39）★



に




匂い「におい」（44）

にぎやか（5）★

肉「にく」（18）★

肉厚「にくあつ」（19）

逃げ角「にげかく」（44）★

～に越したことはない

「～にこしたことはない」（48）

濁り「にごり」（33）

ニコン（33）

滲み「にじみ」（38）

偽物「にせもの」（36）

日曜日「にちようび」（3）★

日勤「にっきん」（37）★

日系会社「にっけいがいしゃ」（30）★

日系企業「にっけいきぎょう」（47）

日程「にってい」（29）★

日報「にっぽう」（40）

鈍い「にぶい」（19）

荷札「にふだ」（40）★

日本「にほん」（1）

日本語「にほんご」（4）

荷物「にもつ」（4）

入院「にゅういん」する（26）

入社「にゅうしゃ」（7）

入場「にゅうじょう」（21）

～人「にん」（9）★

認定「にんてい」する（33）

任につく「にんにつく」（42）



ぬ




抜き出す「ぬきだす」（35）

抜き取る「ぬきとる」（31）

抜く「ぬく」（19）★

盗む「ぬすむ」（33）

塗る「ぬる」（11）

濡れる「ぬれる」（20）



ね




値上がり「ねあがり」する（20）

寝かす「ねかす」（41）★

ネクタイ（32）★

猫「ねこ」（22）

値下がり「ねさがり」する（30）

ねじ（23）★

ねじ穴「ねじあな」（21）★

ねじ切り「ねじきり」（35）

ねじゲージ（49）★

捻じ込む「ねじこむ」（21）★

ねじ山「ねじやま」（21）★

寝過ごす「ねすごす」（18）

鼠「ねずみ」（22）

値段「ねだん」（4）★

年中無休「ねんちゅうむきゅう」（35）

熱「ねつ」（22）

熱処理「ねつしょり」（1）★

粘り「ねばり」（42）

寝冷え「ねびえ」（43）

眠る「ねむる」（47）

寝る「ねる」（12）★

音を上げる「ねをあげる」（33）

～年（ねん）（3）★

年間「ねんかん」（12）

年金「ねんきん」（22）

燃焼「ねんしょう」（42）★

年々「ねんねん」（42）

年末「ねんまつ」（26）

燃料「ねんりょう」（27）

年齢「ねんれい」（44）



の




納期「のうき」（13）

納品「のうひん」する（13）★

能率「のうりつ」（35）★

能力「のうりょく」（33）

ノート（35）

ノートパソコン（25）

ノーマル（33）

ノギス（1）

鋸歯状「のこばじょう」（41）★

鋸盤「のこばん」（1）★

残る「のこる」（17）

乗せる「のせる」（11）

望ましい「のぞましい」（48）★

望む「のぞむ」（30）

臨む「のぞむ」（32）★

ノックする（33）★

伸びる「のびる」（42）

登る「のぼる」（27）★

飲み会「のみかい」（35）

飲む「のむ」（12）★

乗り遅れる「のりおくれる」（18）

乗り込む「のりこむ」（49）

乗る「のる」（11）

載る「のる」（39）★



は




刃「は」（36）

場合「ばあい」する（12）★

把握「はあく」する（42）

パーセント（23）

歯当たり「はあたり」（24）★

パーツ（23）

パーティション（16）★

ハードウェア（41）

バーナー（44）

バール（38）★

～杯「はい」（12）★

倍「ばい」（19）★

パイ＝ファイ（43）★

煤煙「ばいえん」（36）

配管「はいかん」（8）

排気「はいき」する（29）★

ハイス（4）

バイス（44）★

廃水「はいすい」（17）

ハイテク（1）

配電盤「はいでんばん」（3）

バイト（34）

ハイトゲージ（8）★

ハイヒール（44）

パイプ（20）

バイブレーション（15）

入る「はいる」（16）★

生える「はえる」（22）

馬鹿「ばか」（34）

測る「はかる」（11）

派遣「はけん」する（17）

履く「はく」（16）

掃く「はく」（18）

歯車「はぐるま」（24）★

歯車箱「はぐるまばこ」（24）★

箱「はこ」（8）★

運び込む「はこびこむ」（38）★

刃先「はさき」（44）★

はさみ（38）★

挟む「はさむ」（41）★

橋「はし」（36）

箸「はし」（42）

梯子「はしご」（36）

始まる「はじまる」（11）

始め「はじめ」（33）★

初めて「初めて」（24）★

始める「はじめる」（11）★

場所「ばしょ」（6）

走る「はしる」（17）★

バス（18）★

恥かしがる「はずかしがる」（39）

パスカル（2）

外す「はずす」（44）★

パスポート（10）

外れる「はずれる」（23）★

パソコン（4）

働き「はたらき」（42）★

働く「はたらく」（11）★

はっきり（28）

罰金「ばっきん」（44）

パッキン（27）

パッキング（39）★

パッキングする（35）

バックラッシュ（23）

発見「はっけん」する（34）

発車「はっしゃ」する（22）

発生「はっせい」する（41）★

発送「はっそう」する（35）★

発注「はっちゅう」する（16）

バッテリー（26）

発電所「はつでんじょ」（8）

発展「はってん」する（45）

発表会「はっぴょうかい」（49）

発表「はっぴょう」する（36）

話「はなし」（20）

話合い「はなしあい」（17）

話「はなし」がつく（42）

話す「はなす」（12）

離す「はなす」（49）★

離れる「はなれる」（41）

ばね（44）

ばね鋼「ばねこう」（4）

はねる（33）

ばねワッシャー（44）

はみだす（27）

はめる（16）

刃物「はもの」（17）★

速い「はやい」（4）

早い「はやい」（16）

早目「はやめ」（23）

早める「はやめる」（15）

腹「はら」（29）

払う「はらう」（12）★

ばらばら（27）★

バランス（22）

針金「はりがね」（48）

張る「はる」（22）

貼る「はる」（35）

ハルビン（26）

バルブ（13）

晴れ「はれ」（3）★

パレット（36）★

～半「はん」（11）★

範囲「はんい」（29）

板金「ばんきん」（2）

パンクする（23）

晩ご飯「ばんごはん」（12）★

ハンダ（42）

反対「はんたい」する（13）

判断「はんだん」する（41）★

班長「はんちょう」（13）★

半月「はんつき」（31）

半年「はんとし」（30）★

ハンドル（22）

犯人「はんにん」（36）

反応釜「はんのうかま」（44）

半分「はんぶん」（17）

ハンマ（1）

判明「はんめい」する（33）



ひ




日「ひ」（3）★

火「ひ」（42）★

日当たり「ひあたり」（31）

ビール（12）★

被害「ひがい」（26）

日帰り「ひがえり」（23）

光「ひかり」（16）★

引き受ける「ひきうける」（24）

引き下げる「ひきさげる」（22）

引きずる「ひきずる」（49）

引出し「ひきだし」（7）

引き続き「ひきつづき」（22）

引く「ひく」（1）★

低い「ひくい」（42）★

髭「ひげ」（32）★

飛行機「ひこうき」（7）

飛行場「ひこうじょう」（11）

日ごろ「ひごろ」（37）

ビザ（13）

ひさしぶり（6）★

ビス（15）

ひずみ（18）

ひずむ（26）

額「ひたい」（44）

左「ひだり」（26）

引っ掛かる「ひっかかる」（46）

びっくりする（34）

ぴったり（35）

ピッチ（41）

引張り「ひっぱり」（26）

引っ張る「ひっぱる」（49）

必要「ひつよう」（17）

ビデオカメラ（42）

非鉄「ひてつ」（20）

人「ひと」（3）

ひどい（20）

等しい「ひとしい」（18）

一つ「ひとつ」（8）★

人手「ひとで」（4）

人出「ひとで」（7）

ひとまず（32）

火花「ひばな」（42）

ひび（28）

暇「ひま」（29）

秘密「ひみつ」（36）

ひも（21）

ヒューズ（25）★

費用「ひよう」（31）

表「ひょう」（22）

病院「びょういん」（14）★

病気「びょうき」（10）

表現「ひょうげん」する（49）★

表示「ひょうじ」する（40）★

表面「ひょうめん」（13）

避雷針「ひらいしん」（8）

開き「ひらき」（36）★

開く「ひらく」（29）

昼「ひる」（12）★

ビル（5）★

昼から「ひるから」（34）★

昼ごはん「ひるごはん」（12）★

昼寝「ひるね」（12）★

昼休み「ひるやすみ」（12）★

広い「ひろい」（18）★

広げる「ひろげる」（27）

広場「ひろば」（26）

便「びん」（7）

瓶「びん」（21）

ピン（35）

ヒンジ（35）

品質「ひんしつ」（5）

貧乏「びんぼう」（37）

品名「ひんめい」（30）



ふ




～部「ぶ」（1）

ファイル（8）

ファックス（8）

ファン（29）★

不安「ふあん」（32）★

不安定「ふあんてい」（12）

フィクション（46）★

フィルター（12）

プーリ（43）★

増える「ふえる」（15）

部下「ぶか」（20）

深い「ふかい」（15）

拭き取る「ふきとる」（27）

普及「ふきゅう」する（27）

服「ふく」（17）

拭く「ふく」（18）

吹く「ふく」（33）

副～「ふく」（22）★

不具合「ふぐあい」（16）★

服装「ふくそう」（32）★

含む「ふくむ」（46）★

福利厚生「ふくりこうせい」（33）★

不景気「ふけいき」（42）

ブザー（43）

不純物「ふじゅんぶつ」（28）

部署「ぶしょ」（29）★

不精ひげ「ぶしょうひげ」（32）★

腐食「ふしょく」（34）

防ぐ「ふせぐ」（17）★

不足「ふそく」（4）

蓋「ふた」（21）

二つ「ふたつ」（8）★

普段「ふだん」（23）

不注意「ふちゅうい」（17）

部長「ぶちょう」（2）

普通「ふつう」（2）★

物価「ぶっか」（27）

ブッシュ（11）

プッシュする（29）★

物品「ぶっぴん」（36）

太い「ふとい」（41）★

太る「ふとる」（36）

不慣れ「ふなれ」（13）

船「ふね」（22）

不備「ふび」（14）

部品「ぶひん」（11）

部分「ぶぶん」（43）★

踏み台「ふみだい」（31）

踏む「ふむ」（21）

部門「ぶもん」（31）★

増やす「ふやす」（14）

冬「ふゆ」（18）★

フライス盤「フライスばん」（1）★

プライマ（48）

プラグ（16）

プラスチック（36）★

フラックス（16）★

フラット（44）★

フラットバイス（44）★

プラマイ（23）★

フランジ（11）

ブランド（46）

～ぶり（37）

振替「ふりかえ」（22）

不良「ふりょう」（23）

不良品「ふりょうひん」（12）

降る「ふる」（15）

フル（35）★

古い「ふるい」（4）

故郷「ふるさと」（22）

ブルドーザー（8）

振る舞い「ふるまい」（32）★

ブレーキ（36）

フレーム（11）

プレス（3）

プレゼント（20）

触れる「ふれる」（20）

プログラム（30）★

プロセス（45）★

ブロホール（41）★

分「ぶん」（17）★

分散「ぶんさん」する（41）★

文書「ぶんしょ」（31）★

文章「ぶんしょう」（43）

分析「ぶんせき」する（22）

分電盤「ぶんでんばん」（25）★



へ




ベアリング（11）

ペイント（35）

平行度「へいこうど」（12）

ベース（23）

ペース（25）

北京「ペキン」（30）

凹み「へこみ」（43）

ベスト（35）

下手「へた」（4）

～別「べつ」（36）★

ヘッド（43）

ベッド（47）

別「べつ」に（27）★

ベテラン（45）★

ベビーサンダー（16）

ベベルギア（48）

部屋「へや」（1）

減らす「へらす」（49）★

減る「へる」（14）

ベル（26）

ベルト（27）★

ヘルメット（8）

辺「へん」（1）

変「へん」（27）

ペン（2）★

ペンキ（7）

勉強「べんきょう」する（11）★

変形「へんけい」（27）

変更「へんこう」する（47）

返事「へんじ」（21）

ペンチ（9）★

ベンツ（34）

ベンディングローラ（16）★

便利「べんり」（6）



ほ




～ほう（12）★

方向「ほうこう」（41）★

報告「ほうこく」する（30）

帽子「ぼうし」（36）

帽子掛け「ぼうしかけ」（36）

防止「ぼうし」する（22）★

防食「ぼうしょく」する（48）

方針「ほうしん」（31）★

防錆「ぼうせい」（30）

防錆剤「ぼうせいざい」（23）

防錆油「ぼうせいゆ」（13）

包装「ほうそう」（40）★

忘年会「ぼうねんかい」（31）

防腐剤「ぼうふざい」（46）

方法「ほうほう」（36）★

訪問「ほうもん」する（31）

法律「ほうりつ」（37）

放る「ほうる」（36）★

ほうれん草「ほうれんそう」（30）

ホース（16）★

ポータブルボール盤

「ポータブルボールばん」（43）★

ホームページ（27）

ボール盤「ボールばん」（1）★

ほか（19）★

保管「ほかん」する（16）

補強「ほきょう」（39）

ぼく（6）★

北部「ほくぶ」（43）

保険「ほけん」（19）★

保護具「ほごぐ」（20）

保護めがね「ほごめがね」（16）

ほこり（5）★

母材「ぼざい」（41）★

ほしい（10）★

干しもの「ほしもの」（36）

募集「ぼしゅう」する（36）★

保証「ほしょう」（32）

干す「ほす」（44）

細い「ほそい」（23）★

ボタン（23）

ホテル（22）

ほとんど（4）★

骨「ほね」（42）

炎「ほのお」（16）

ほぼ（42）★

ボランティア（47）

ポリ袋「ポリぶくろ」（27）

ホルダー（41）★

ボルト（9）

ぼろ（42）

本「ほん」（20）

本気「ほんき」（33）★

本社「ほんしゃ」（14）★

本体「ほんたい」（13）

ポンチ（41）

ほんと（35）

ほんとう（20）

ほんとに（6）★

本人「ほんにん」（24）

ボンベ（16）

本物「ほんもの」（40）

本来ならば「ほんらいならば」（38）★



ま




麻雀「マージャン」（36）

まあまあ（19）★

毎朝「まいあさ」（11）★

マイクロメーター（1）

マイスター（35）

毎月「まいつき」（22）

マイナス（35）

毎日「まいにち」（4）★

前「まえ」（3）★

前もって「まえもって」（32）★

任す「まかす」（33）

任せる「まかせる」（40）★

曲がる「まがる」（16）

巻き込む「まきこむ」（36）

巻付く「まきつく」（44）★

巻く「まく」（16）

膜「まく」（42）★

増し「まし」（26）★

マシニングセンター（4）★

真面目「まじめ」（27）

まず（30）

まずい（23）★

マスク（20）

ますます（45）★

また（25）★

まだ（12）★

または（21）

まだまだ（30）★

町「まち」（17）

待合室「まちあいしつ」（47）

待ち合わせる「まちあわせる」（28）

間違い「まちがい」（15）

間違う「まちがう」（28）

間違える「まちがえる」（27）

まちまち（18）

待つ「まつ」（20）

真っすぐ「まっすぐ」（13）

まったく（42）★

末端「まったん」（49）★

松葉杖「まつばづえ」（42）

窓「まど」（30）

まとめる（38）

マナー（32）★

学ぶ「まなぶ」（30）★

間に合う「まにあう」（13）★

守る「まもる」（20）

迷う「まよう」（40）

真横「まよこ」（44）★

丸「まる」（30）

丸棒「まるぼう」（11）

回す「まわす」（22）

周り「まわり」（31）

回り止め「まわりとめ」（23）

回る「まわる」（14）

漫画「まんが」（20）

満席「まんせき」（7）

満足「まんぞく」（42）

満点「まんてん」（22）

真ん中「まんなか」（8）★

万力「まんりき」（44）★



み




見える「みえる」（21）

磨き「みがき」（24）★

磨く「みがく」（36）

右「みぎ」（26）

右側「みぎがわ」（13）

右利き「みぎきき」（41）★

短い「みじかい」（45）★

ミス（47）★

水「みず」（4）

自ら「みずから」（44）

店「みせ」（18）★

見せる「みせる」（21）

溝「みぞ」（21）

身だしなみ「みだしなみ」（32）★

満たす「みたす」（47）

見た目「みため」（4）

道「みち」（26）

みつかる（32）★

見つける「みつける」（17）

密着「みっちゃく」（35）

密封「みっぷう」（1）

見積もり「みつもり」（21）

見積もる「みつもる」（28）

認める「みとめる」（15）

見直す「みなおす」（21）

皆さん「みなさん」（27）★

港「みなと」（22）

南「みなみ」（12）

見本「みほん」（21）

見舞「みまい」（20）

耳「みみ」（36）

ミリ（18）

見る「みる」（12）

みんな（12）★



む




向かう「むかう」（22）★

迎える「むかえる」（25）

昔「むかし」（3）

向く「むく」（31）★

むこう（5）

無視「むし」する（28）

無錫「むしゃく」（18）

むしれる（21）★

難しい「むずかしい」（4）

結ぶ「むすぶ」（40）

無線「むせん」（27）

無駄「むだ」（24）

無駄遣い「むだづかい」（26）★

無断「むだん」（27）

無断欠勤「むだんけっきん」（27）

無理「むり」（3）



め




目「め」（33）★

銘柄「めいがら」（21）

名誉「めいよ」（46）

命令「めいれい」（40）

迷惑「めいわく」（36）

メイン（16）

目上「めうえ」（33）

メーカー（15）

メーター（3）

メートル（11）

メートルねじ（49）★

メール（20）

めがね（16）

メガパスカル（42）★

巡る「めぐる」（45）★

目指す「めざす」（36）★

目覚まし時計「めざましどけい」（34）

珍しい「めずらしい」（22）

目立つ「めだつ」（35）

めちゃくちゃ（37）

メッキ（42）

目処「めど」がつく（42）

メネジ（27）

メモする（35）

メモリスティック（20）

目安「めやす」（41）★

面「めん」（41）★

面接「めんせつ」（20）

面接官「めんせつかん」（33）★

メンテ（23）

面倒くさい「めんどうくさい」（33）★

メンバー（46）★



も




もう（14）★

もう一度「もういちど」（21）★

儲かる「もうかる」（39）

儲け「もうけ」（27）

申込み「もうしこみ」（13）

申込書「もうしこみしょ」（15）

申す「もうす」（34）★

もうすぐ（20）★

もう一つ「もうひとつ」（8）★

モーター（14）

木材「もくざい」（36）★

目的「もくてき」（42）★

目標「もくひょう」（48）

もぐもぐする（33）★

もし（19）

もしもし（29）

もたらす（33）

用いる「もちいる」（41）★

持つ「もつ」（22）

もったいない（19）

もっと（19）★

最も「もっとも」（30）★

モデム（27）

元「もと」（31）

戻す「もどす」（44）★

元電源「もとでんげん」（15）

求める「もとめる」（48）★

物「もの」（8）

者「もの」（43）

物置き「ものおき」（8）★

物置き場「ものおきば」（17）★

物見遊山「ものみゆさん」（2）

勿論「もちろん」（41）

催す「もよおす」（15）

もらう（20）★

漏れる「もれる」（19）

脆い「もろい」（5）

モンキースパナ（1）

文句「もんく」（33）

問題「もんだい」（5）



や




やかましい（31）

夜間大学「やかんだいがく」（12）

焼入れ「やきいれ」（15）

焼付く「やきつく」（16）

焼鈍し「やきなまし」（43）

夜勤「やきん」（3）

約「やく」（16）★

役「やく」（24）

役員会「やくいんかい」（29）

約束「やくそく」（20）

役立つ「やくだつ」（24）★

役人「やくにん」（37）

火傷「やけど」（28）

野菜「やさい」（18）★

易しい「やさしい」（44）★

安い「やすい」（4）★

休み「やすみ」（3）★

休む「やすむ」（15）

やすり（49）

家賃「やちん」（17）

やつ（20）★

やってくる（34）★

やっと（42）

やっぱり（23）★

雇う「やとう」（22）

屋根「やね」（8）

やはり（31）★

山「やま」（8）

山形鋼「やまがたこう」（2）

山数「やますう」（49）★

辞める「やめる」（24）

やや（48）

ややこしい（24）

やり方「やりかた」（5）

やりとげる（46）

やる（13）★

やる気「やるき」（30）

やれる（20）★

やわい（21）★

やわらかい（16）



ゆ




油圧「ゆあつ」（13）

油圧ショベル「ゆあっショベル」（8）

夕方「ゆうがた」（10）

ユーザー（34）

優秀「ゆうしゅう」（40）

優先「ゆうせん」（22）

有料道路「ゆうりょうどうろ」（22）

UPS（24）

夕べ「ゆうべ」（41）

有名「ゆうめい」（4）

床「ゆか」（18）

～行き「ゆき」（7）

雪「ゆき」（10）

輸出「ゆしゅつ」する（15）

輸出入「ゆしゅつにゅう」（31）

輸出品「ゆしゅつひん」（36）

譲る「ゆずる」（36）

輸送「ゆそう」する（35）★

豊か「ゆたか」（5）

油断「ゆだん」（46）★

ゆっくり（12）★

輸入「ゆにゅう」する（12）

輸入品「ゆにゅうひん」（45）

指「ゆび」（29）

夢「ゆめ」（48）

許す「ゆるす」（33）



よ




よい（4）

要「よう」（32）★

～用「よう」（8）★

容易「ようい」（21）

用意「ようい」する（32）★

溶解「ようかい」する（42）★

容器「ようき」（16）★

要求「ようきゅう」（37）★

要求値「ようきゅうち」（47）

用紙「ようし」（12）

用事「ようじ」（12）

用水「ようすい」（43）

溶接「ようせつ」（3）

溶接機「ようせつき」（34）

溶接棒「ようせつぼう」（16）★

要素「ようそ」（41）★

溶断「ようだん」する（16）

用途「ようと」（30）

要領「ようりょう」（41）★

よく（10）

翌日「よくじつ」（33）★

横「よこ」（9）★

よこす（40）

汚す「よごす」（17）

横向き「よこむき」（41）★

汚れ「よごれ」（34）

汚れる「よごれる」（32）★

予算「よさん」（47）

よし（24）

寄せる「よせる」（34）

よそ（30）

酔っ払う「よっぱらう」（29）

よっぽど（46）

予定「よてい」（22）

夜中「よなか」（29）

呼び「よび」（18）

呼び径「よびけい」（43）★

呼ぶ「よぶ」（22）

夜更し「よふかし」（49）

読む「よむ」（21）

余裕「よゆう」（26）★

夜「よる」（3）

夜遅く「よるおそく」まで（46）

よろしい（25）★

よろしく（34）★

弱い「よわい」（12）★



ら




ラーメン（46）

来月「らいげつ」（11）

来週「らいしゅう」（6）

ライター（42）★

来年「らいねん」（11）

ライン（14）

落書き「らくがき」（33）

ラジアルボール盤「ばん」（43）★

ラジオペンチ（2）

ラック（43）★

ラッシュ（30）

ラベル（36）

ランプ（26）



り




リーマ（4）

リーマ通し「リーマとおし」（43）

理解「りかい」する（43）

リスト（39）★

リットル（28）

立派「りっぱ」（4）

リブ（39）

リベット（16）

リモコン（10）★

理由「りゆう」（46）

利用「りよう」（41）

量「りょう」（17）

～両「りょう」（43）

領収書「りょうしゅうしょ」（31）

両端「りょうたん」（35）

良品「りょうひん」（16）

両方「りょうほう」（41）★

両面「りょうめん」（43）★

料理「りょうり」（18）★

旅行「りょこう」（41）

履歴書「りれきしょ」（30）



る




留守「るす」（22）



れ




例「れい」（42）★

冷却液「れいきゃくえき」（47）

冷却「れいきゃく」する（36）

零細企業「れいさいきぎょう」（24）

冷蔵庫「れいぞうこ」（11）

例の件「れいのけん」（30）

レート（30）★

レール（12）

レシーバー（20）★

列「れつ」（12）★

劣化「れっか」する（15）

レバー（43）

レベル（40）

レポート（11）

連結ボルト「れんけつボルト」（44）

連日「れんじつ」（22）★

練習「れんしゅう」する（24）

連続「れんぞく」（22）

連休「れんきゅう」（7）

レンチ（9）

連絡「れんらく」する（14）★



ろ




ろう（42）★

労災「ろうさい」（22）

ろう材「ろうざい」（42）★

ろう付け「ろうづけ」（42）★

漏電「ろうでん」する（15）

労働組合「ろうどうくみあい」（18）

労働契約法「ろうどうけいやくほう」（19）★

労働者「ろうどうしゃ」（19）★

ロープ（17）★

ロス（4）

ロッカー（7）

ロケット（46）

ロット（38）★

ロット生産「ロットせいさん」（8）

ロビー（28）

ロボット（12）



わ




ワイヤ（16）★

ワイヤカット（30）

若い「わかい」（36）

わが社「わがしゃ」（15）

若者「わかもの」（20）

分かる「わかる」（13）★

別れる「わかれる」（20）

分かれる「わかれる」（47）★

わけ（23）★

分ける「わける」（49）★

わざわざ（39）

忘れる「わすれる」（22）

話題「わだい」（47）★

わたし（2）★

渡す「わたす」（13）★

ワックス（36）

ワッシャー（39）★

笑う「わらう」（37）

～割り「わり」（26）★

割合「わりあい」（42）★

割と「わりと」（49）★

割る「わる」（1）★

悪い「わるい」（19）

悪口「わるぐち」（36）

割れる「われる」（41）

われわれ（35）★

腕章「わんしょう」（42）

日中对照常用形容词
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日中对照常用副词

[image: 016-01]






[image: 016-01]






[image: 016-01]


常用日语动词


常用五段动词
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常用一段动词
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常用サ变动词
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常用机床设备

普通旋盤（ふつうせんばん）　→普通车床

NC旋盤（NCせんばん）　→数控车床

立旋盤（たてせんばん）　→立式车床

マシニングセンター　→加工中心

ボール盤（ボールばん）　→钻床

卓上ボール盤（たくじょうボールばん）　→台式钻床

直立ボール盤（ちょくりつボールばん）　→立式钻床

ラジアルボール盤（ラジアルボールばん）　→摇臂钻床

中ぐり盤（なかぐりばん）　→镗床

フライス盤（フライスばん）　→铣床

のこ盤（のこばん）　→锯床

研削盤（けんさくばん）　→磨床

平削り盤/プレーナー（ひらけずりばん/～）　→刨床

歯切り盤（はぎりばん）　→切齿机

ねじ切り盤（ねじぎりばん）　→螺纹加工机

シャーリング　→剪板机

ベンディングローラ　→卷板机

クランクプレス　→冲床

油圧プレス（ゆあつプレス）　→油压机

水圧プレス（すいあつプレス）　→水压机

プレスブレーキ　→折弯机

レベラー　→矫平机

常用机加工用语

切削（せっさく）　→切削

旋削（せんさく）　→车削

荒削り（あらけずり）　→粗加工，粗车

仕上げ（しあげ）　→精加工，精车

外丸削り（そとまるけずり）　→外圆切削，车外圆

テーパー削り（テーパーけずり）　→锥度切削，车锥度

面削り（めんけずり）　→端面切削，端面加工

心残し削り（しんのこしけずり）　→套料切削

溝削り（みぞけずり）　→切槽，开槽

フライス削り（フライスけずり）　→铣床切削，铣床加工

上向き削り（うわむきけずり）　→逆铣

下向き削り（したむきけずり）　→顺铣

平削り（ひらけずり）　→刨削

立て削り（たてけずり）　→插削

エンドミル削り（エンドミルけずり）　→立铣刀加工

中ぐり（なかぐり）　→镗削

ネジ切り（ネジきり）　→切削螺纹，螺纹加工

キー溝削り（キーみぞけずり）　→键槽加工，开键槽

突っ切り（つっきり）　→切断

面取り（めんとり）　→倒角

丸みつけ（まるみつけ）　→倒圆角

心立て（しんたて）　→定中心，钻中心孔

逃げ溝切り（にげみぞきり）　→切退刀槽

スカイビング仕上げ（スカイビングしあげ）　→切向进给切削

ローレット切り（ローレットきり）　→滚花加工

皮むき（かわむき）　→车去金属表面黑皮

工具セッディング（こうぐセッディング）　→装入工具

穴あけ（あなあけ）　→开孔，钻孔

座ぐり（ざぐり）　→锪孔

深座ぐり（ふかざぐり）　→锪沉孔

皿座ぐり（さらざぐり）　→锪锥孔

リーマー仕上げ（リーマーしあげ）　→铰孔

タップ立て（タップたて）　→攻螺纹

研削（けんさく）　→磨削，磨床加工

ラップ仕上げ（ラップしあげ）　→研磨

バフ仕上げ（バフしあげ）　→抛光

ツヤ出し（ツヤだし）　→擦亮

歯切り（はぎり）　→切齿

ヤスリ仕上げ（ヤスリしあげ）　→锉刀修光

キサゲ仕上げ（キサゲしあげ）　→铲刮

常用工具

スパナ　→开口扳手

レンチ　→扳手

▲モンキーレンチ　→活动扳手

▲めがねレンチ　→梅花扳手

▲ラチェットレンチ　→棘轮扳手

▲トルクレンチ　→力矩扳手

▲六角レンチ（ろっかくレンチ）　→内六角扳手

▲ボックスレンチ　→套筒扳手（固定套筒）

▲ソケットレンチ　→套筒扳手（可换套筒）

▲エアレンチ　→气动扳手

▲パイプレンチ　→管子钳

パイプバイス　→用于夹管子的虎钳

パイプカッター　→管子切割刀

パイプねじ切り器（パイプねじぎりき）　→管子螺纹加工器

バイス　→台虎钳

ペンチ　→老虎钳

▲圧着ペンチ（あっちゃくペンチ）　→压线钳

▲ラジオペンチ　→尖嘴钳

ニッパー　→斜口钳

ワイヤーストリッパー　→剥线钳

ボルトクリッパー　→大力钳

プライヤー　→鲤鱼钳

ドライバー　→螺丝刀

▲プラスドライバー　→十字螺丝刀

▲マイナスドライバー　→一字螺丝刀

▲検電ドライバー（けんでんドライバー）　→电笔

▲精密ドライバー（せいみつドライバー）　→仪表螺丝刀

▲電動ドライバー（でんどうドライバー）　→电动螺丝刀

ハンマー　→榔头

▲ゴムハンマー　→橡皮榔头

▲プラスチックハンマー　→塑料榔头

たがね　→凿子

ポンチ　→冲头

けがきばり　→画线针

ベビーサンダー/ディスクグラインダー　→角向磨光机，角磨机

研磨ディスク　→打磨片，磨光片

といし　→砂轮

▲オイルストン/油といし（あぶらといし）　→油石

電気ドリル（でんきドリル）　→电钻

ハンマドリル　→冲击钻

ドリル　→钻头

▲センターあなドリル　→定中心钻头

▲カウンタシンクドリル　→锪钻

バイト→车刀

チャック　→夹头，卡盘

▲ドリルチャック　→钻头夹

▲スクロールチャック　→车床的三爪卡盘

アーバー　→刀杆，刀柄

エンドミル　→立铣刀

リーマー　→绞刀

タップ　→螺丝攻

▲ハンドタップ　→手工螺丝攻

ダイス　→扳牙

▲ハンドダイス　→手工扳牙

手鋸/弓鋸（てのこ/ゆみのこ）　→手工锯

鋸刃（のこば）　→锯齿，锯条

やすり　→锉刀

紙やすり/サンドペーパー（かみやすり/～）　→砂纸，砂皮

エンドレス研磨ベルト（エンドレスけんまベルト）　→砂带机

刷毛（はけ）　→毛刷

バール　→撬棒

釘抜き（くぎぬき）　→起钉器

高速切断機（こうそくせつだんき）　→砂轮切割机

電気丸鋸（でんきまるのこ）　→电动圆锯

シャコマン　→小型C形夹

ジャッキ　→千斤顶

梯子（はしご）　→梯子

脚立（きゃたつ）　→板凳

グリスガン　→牛油枪

常用测量器具

マイクロメーター　→千分尺

外側マイクロメーター（そとがわマイクロメーター）　→外径千分尺

内側（うちがわマイクロメーター）　→内径千分尺

歯圧（はあつマイクロメーター）　→齿厚千分尺

ノギス　→游标卡尺

ハイトゲージ　→高度规

デプスゲージ　→深度尺

ダイヤルゲージ　→百分表，千分表

ブロックゲージ　→块规

シリンダーゲージ　→内径千分表

サーチャ/隙間ゲージ（～/すきまゲージ）　→塞尺

水準器（すいじゅんき）　→水平仪

定規/直尺さ/し（じょうぎ/ちょくしゃく/さし）　→直尺（一般指较短的尺）

スケール　→钢皮直尺

ストレッチ　→轨尺

メジャー/巻尺（～/まきじゃく）　→卷尺

スコヤ　→角尺

常用焊接、气割用语

溶接（ようせつ）　→焊接

アーク溶接（アークようせつ）　→电弧焊

TGI溶接（ティグようせつ）　→氩弧焊

ガス溶接（ガスようせつ）　→气焊

ロボット溶接（ロボットようせつ）　→机器人焊接

抵抗溶接（ていこうようせつ）　→电阻焊

超音波溶接（ちょうおんぱようせつ）　→超声波焊接

炭酸ガスアーク溶接（たんさんガスアークようせつ）　→二氧化碳气保焊

ろうづけ　→钎焊

はんだづけ　→锡焊

ガス切断（ガスせつだん）　→气割

切断トーチ（せつだんトーチ）　→气割枪

バーナー　→火焰加热器

トーチランプ→喷灯，加热器

ガウジング　→碳弧气刨

酸素ボンベ（さんそボンベ）　→氧气瓶

アセチレンボンベ　→乙炔瓶

圧力調整器（あつりょくちょうせいき）　→压力调节器

溶接機（ようせつき）　→焊机

溶接棒（ようせつぼう）　→焊条

溶接ワイヤ（ようせつワイヤ）　→焊丝

溶接ホルダー　→焊条钳

ハンドシールド/面（～/めん）　→手提面罩

（溶接）ヘルメット　→套头面罩

フィルタガラス　→（面罩用）黑玻璃

保護眼鏡（ほごめがね）　→防护眼镜

ポジショナ　→焊接转台

ターニングローラー　→焊接滚轮架（焊接筒状物体用）

下向き（溶接）（したむき）　→平焊

上向き（溶接）（うわむき）　→仰焊

横向き（溶接）（よこむき）　→横焊

立向き（溶接）（たてむき）　→立焊

隅肉溶接（すみにくようせつ）　→角焊

多層溶接（たそうようせつ）　→多道焊

断続溶接（だんぞくようせつ）　→间隔焊

千鳥溶接（ちどりようせつ）　→交错间隔焊

下盛り（したもり）　→打底焊

余盛り（よもり）　→盖面焊

肉盛り（にくもり）　→堆焊

仮づけ（かりづけ）　→定位焊，点固焊

溶接ビード/溶接線（ようせつビード/ようせつせん）　→焊缝

???

裏波（うらなみ）　→反面成形

開先（かいさき）　→坡口

ルート　→钝边

クレーター　→弧坑

スパッター　→飞溅

スラグ　→焊渣

予熱（よねつ）　→焊前加热

後熱（ごねつ）　→焊后加热

アンダーカット　→咬边

オーバラップ　→焊瘤

溶け落ち（とけおち）　→焊穿

溶け込み不良（とけこみふりょう）　→没焊透

スラグ巻き込み（スラグまきこみ）　→夹渣

溶接割れ（ようせつわれ）　→焊接裂纹

溶接ひずみ（ようせつひずみ）　→焊接变形

ブロホール　→气孔

残留応力（ざんりゅうおうりょく）　→残留应力

常用冲床、压机用语

プレス　→压机，冲床

ダイ/金型（～/かながた）　→模具

上型（うわがた）　→上模

下型（したがた）　→下模

ダイセット　→导柱式冲模

ポンチ/パンチ　→冲头

スライド　→滑块

ストローク　→行程

上死点（じょうしてん）　→上死点

下死点（かしてん）　→下死点

ブレーキ　→刹车

クッション　→气垫，缓冲物

ライナー　→垫板

クランプ　→压板

ウレタンゴム　→牛筋橡胶

ワーク　→加工件

打ち抜き（うちぬき）　→冲切，下料

穴抜き（あなぬき）　→冲孔

しぼり　→拉伸

折り曲げ（おりまげ）　→折弯

カーリング　→卷边，翻边

トリミング/縁切り（～/ふちきり）　→切边

成形（せいけい）　→成形

かえり/バリ　→毛刺，毛边

破断（はだん）　→断裂

スクラップ　→料头，冲切废料

刃研ぎ（はとぎ）　→磨刀口

常用办公用品

紙（かみ）　→纸

電話（機）（でんわ）（き）　→电话机

ファックス　→传真机

コピー機（コピーき）　→复印机

金庫（きんこ）　→保险柜

ロッカー　→柜子，文件柜

ペン　→笔

ボールペン　→圆珠笔

シャープペン　→活动铅笔

蛍光ペン（けいこうペン）　→荧光笔

鉛筆（えんぴつ）　→铅笔

筆（ふで）　→毛笔

チョーク　→粉笔

石筆（せきひつ）　→石笔

マジック　→记号笔

油性（ゆせい）マジク　→油性记号笔

水性（すいせい）マジク　→水性记号笔

机（つくえ）　→桌子

消しゴム（けしゴム）　→橡皮

椅子（いす）　→椅子

パソコン　→电脑

ノートパソコン　→手提电脑

スキャナー　→扫描仪

ホワイトボート　→白板

ラベル　→粘贴纸

ノート　→本子，笔记本

はさみ　→剪刀

のり　→胶水，强糊

安全ピン（あんぜんピン）　→别针

クリップ　→回形针，夹子

虫ピン（むしピン）　→大头针

画鋲（がびょう）　→揿钉

ファイル　→文件夹

テープ　→胶带

透明テープ（とうめいテープ）　→透明胶带

ガムテープ　→布质胶带

マグネット　→磁铁

カッタナイフ　→美工刀，裁纸刀

パンチ　→打孔器

ホチキス　→订书器

ホチキスくぎ　→订书器钉子

修正液（しゅうせいえき）　→修改液

輪ゴム（わゴム）　→橡皮筋

棒钢·型钢·管材·板材

棒鋼/丸棒（ぼうこう/まるぼう ）　→圆钢

磨き棒鋼（みがきぼうこう）　→表面磨光的圆钢

角鋼（かくこう）　→方钢

六角鋼（ろっかくこう ）　→六角钢

八角鋼（はっかくこう）　→八角钢

平鋼/フラットバー（ひらこう/～ ）　→扁钢

半円鋼（はんえんこう）　→半圆钢

デフォームトバー　→螺纹钢

線材（せんざい）　→（成卷状的）钢筋，线材

針金（はりがね）　→铁丝

ピアノ線（ピアノせん）　→钢丝

型鋼（かたこう）　→型钢

山形鋼/アングル（やまがたこう/～）　→角钢

チャンネル鋼（チャンネルこう）　→槽钢

G形鋼（Hがたこう）　→Ｈ钢

軌条（きじょう）　→轨道钢

鋼管（こうかん）　→钢管

パイプ　→管子

角パイプ（かくパイプ）　→方管

チューブ　→管子

配管（はいかん）　→管道，配管

亜鉛メッキ管（あえんメッキかん）　→镀锌管

継目なし鋼管（つぎめなしこうかん）　→无缝钢管

径違い管（けいちがいかん）　→异径管

溶接管（ようせつかん）　→焊接管

銅管（どうかん）　→铜管

塩ビ管（えんビかん）　→聚氯乙烯管，硬质塑料管

フレキシブル管（フレキシブルかん）　→挠性管

ホース　→软管

ベンド　→弯管

エルボ　→弯头

T管（Tかん）　→三通管，Ｔ形管

ダクト　→通风管

樋（とい）　→落水管

板材（いたざい）　→板材

板/プレート（いた/～）　→板

厚板（あついた）　→厚板

薄板（うすいた）　→薄板

鋼板（こうはん）　→钢板

鉄板（てっぱん）　→铁板

銅板（どうばん）　→铜板

アルミ板（アルミいた）　→铝板

ステンレス鋼板（ステンレスこうはん）　→不锈钢板

磨き板（みがきいた ）　→磨光板，镜面板

帯鋼（おびこう）　→带钢

ブリキ　→白铁皮，镀锡铁皮

トタン　→镀锌板，镀锌铁皮

チェッカープレート　→网纹板，防滑铁板

ベークライド板（ベークライドいた）　→胶木板

合板（ごうはん）　→（木）层板，夹板，复合板

螺栓·螺丝·螺纹·螺帽

ボルト[image: equa]
 　→螺栓

六角ボルト（ろっかくボルト）　→六角螺栓

キャップボルト　→内六角螺栓

アンカーボルト　→地脚螺栓，膨胀螺栓

アイボルト　→吊环螺栓

アジャストボルト　→调整螺栓

Uボルト　→U形螺栓

蝶ボルト（ちょうボルト）　→蝶形螺栓

全ねじボルト（ぜんねじボルト）　→全螺纹螺栓

半ねじボルト（はんねじボルト）　→半螺纹螺栓

ねじ/ビス　→螺丝/螺钉

皿ねじ（さらねじ）　→平头螺丝

丸ねじ（まるねじ）　→圆头螺丝

十字穴付き皿ねじ[image: equa]
 （じゅうじあなつきさらねじ）

→十字槽平头螺丝

すりわり付き丸ねじ[image: equa]
 （すりわりつきまるねじ）

→一字槽圆头螺丝

タッピングねじ[image: equa]
 　→自攻螺丝

木ねじ[image: equa]
 　（きねじ）　→木螺丝

止めねじ[image: equa]
 　（とめねじ）　→止动螺丝，定位螺丝

リベット[image: equa]
 　→铆钉

ねじゲージ　→螺纹规

ねじ山（ねじやま）　→螺纹

おねじ　→外螺纹

めねじ　→内螺纹

右ねじ（みぎねじ）　→右旋螺纹

左ねじ（ひだりねじ）　→左旋螺纹

並目ねじ（なみめねじ）　→普通螺纹

細目ねじ（ほそめねじ）　→细螺纹

メートルねじ　→公制螺纹

インチねじ　→英制螺纹

管用ねじ（かんようねじ）　→管螺纹

ねじ穴（ねじあな）　→螺孔

下穴（したあな）　→底孔

バカ穴（バカあな）　→光孔

タップ　→螺丝攻

ダイス　→板牙

ナット　→螺帽，螺母

六角ナット（ろっかくナット）　→六角螺帽

袋ナット（ふくろナット）　→袋形螺帽

アイナット　→吊环螺帽

蝶ナット（ちょうナット）　→蝶形螺帽

座金付きナット（ざがねつきナット）　→带垫圈螺帽

刻みつきナット（きざみつきナット）　→滚花螺帽

つまみナット　→手旋螺帽

常用电工用语

変電所（へんでんしょ）　→变电所

分電盤（ぶんでんばん）　→配电柜

トランス/変圧器（へんあつき）　→变压器

整流器（せいりゅうき）　→整流器

インバーター　→逆变器，逆变换装置

モニター　→监视屏，监控器

シーケンサー　→程序装置

インターロック　→连锁

デジボル　→数字式电压测量仪

テスター　→万用表

▲デジタルテスター　→数字式万用表

クランプメーター　→钳形表（测量电流或电压）

オシロスコープ　→示波器

メガー　→兆欧表

リレー/継電器（けいでんき）　→继电器

▲サーマルリレー/過負荷リレー　→热效继电器

プリント基板（プリントきばん）　→印刷线路板

コンデンサー　→电容器

リアクトル　→电抗器

コイル　→线圈

ブレーカー/遮断器（しゃだんき）　→断路器，闸刀

スイッチ　→开关

▲短絡スイッチ（たんらくスイッチ）　→短路开关

▲切換スイッチ（きりかえスイッチ）　→切换开关，转换开关

▲近接スイッチ（きんせつスイッチ）　→接近开关

▲リミットスイッチ　→限位开关

▲タッチスイッチ　→触摸开关

▲トリガスイッチ　→触发开关

▲押ボタンスイッチ（おしボタンスイッチ）　→按钮式开关

コード/電線（でんせん）　→电线

▲リード線（リードせん）　→连接电器元件电极的导线

▲シールド線（シールドせん）　→屏蔽线

▲フィーダー線（フィーダーせん）　→馈线

ケーブル　→电缆线

▲光ケーブル（ひかりケーブル）　→光缆

▲キャブタイヤケーブル　→橡皮电缆线

光ファイバー（ひかりファイバー）　→光纤

結線（けっせん）する　→接线

配線（はいせん）する　→配线

電源（でんげん）　→电源

▲電源を入れる　→接通电源，送电

▲かり電源　→临时电源

静電気（せいでんき）　→静电

感電（かんでん）する　→触电

漏電（ろうでん）する　→漏电

アース　→接地线

電極（でんきょく）→电极

電流（でんりゅう）　→电流

▲サージ電流　→浪涌电流

▲過電流（かでんりゅう）　→过电流，超负荷电流

▲直流（ちょくりゅう）　→直流电

▲交流（こうりゅう）　→交流电

トラキング　→火花放電

電圧（でんあつ）　→电压

▲サージ電圧　→浪涌电压

▲電圧変動（でんあつへんどう）　→电压波动

回路（かいろ）　→电路

▲回路図（かいろず）　→电路图

ショートする/短絡（たんらく）する　→短路

コンセント　→插座

プラグ/差込プラグ（さしこみプラグ）　→插头

ジャック　→插口，插孔

ヒューズ　→熔丝，保险丝

テープ　→包带

▲リノテープ　→黄蜡带

インシュロック　→尼龙扎结带

端子（たんし）　→端子，端口

▲接続端子（せつぞくたんし）　→接线端子

▲圧着端子（あっちゃくたんし）　→压接式接线端子

碍子（がいし）　→绝缘瓷套，瓷瓶

電信柱（でんしんばしら）/電柱（でんちゅう）　→电线杆

アンペア　→安培

▲キロアンペア　→千安

▲ミリアンペア　→毫安

ボルト　→伏特

▲キロボルト　→千伏

▲ミリボルト　→毫伏

ワット　→瓦特

▲キロワット　→千瓦

オーム　→欧姆

▲メガオーム　→兆欧

アラーム/警報（けいほう）　→报警

ブザー　→蜂鸣器

リセット　→还原，归零

抵抗（ていこう）　→电阻

直列（ちょくれつ）　→串联

並列（へいれつ）　→并联

ヘルツ　→赫兹

ランプ　→指示灯

トランシーバー　→对讲机
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